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(54) Entladevorrichtung fiir einen Aufschnitt

(57) Eine Entladevorrichtung fir einen Aufschnitt von
Wourst, Kase oder dergleichen, der zwischen einer
Tragerfolie und einer Deckfolie eingeschweif3t ist, von
einer Ablageflache (3) eines Folienschweil3gerates (1)
umfasst einen Auswerfer (6) wie beispielsweise einen
Rechen oder Stabrost, der um eine Achse (7)
auBerhalb der Ablageflache (3) schwenkbar gelagert
ist. Das Schwenken erfolgt mittels eines Hebels (9)
oder mittels eines Elekiroantriebs. Die Stabe des
Auswerfers (6) kdénnen in Aushehmungen in der
Ablageflache (3) zur Génze eintauchen. Die
Auslésung des Auswerfens (6) erfolgt im Anschluss
an das Offnen von Heizleisten (5) nach dem
Verschweif3en z.B. zeitverzdégert durch Ansteuerung
des Elektroantriebs.

DVR 0078018



ZUSAMMENFASSUNG

Eine Entladevorrichtung fir einen Aufschnitt von Wurst, Kéase
oder dergleichen, der zwischen einer Trédgerfolie und einer
Deckfolie eingeschweilt ist, von einer Ablageflache (3) eines
FolienschweilRgerates (1) umfasst einen Auswerfer (6) wie
beispielsweise einen Rechen oder Stabrost, der um eine Achse
(7) auBerhalb der Ablageflédche (3) schwenkbar gelagert ist.
Das Schwenken erfolgt mittels eines Hebels (9) oder mittels
eines Elektroantriebs. Die Stabe des Auswerfers (6) kddnnen in
Ausnehmungen in der Ablageflache (3) zur Ganze eintauchen.
Die Auslosung des Auswerfens (6) erfolgt im Anschluss an das
Offnen von Heizleisten (5) nach dem VerschweiBen z.B.

zeitverzdgert durch Ansteuerung des Elektroantriebs.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft eine Entladevorrichtung fiir einen Auf-
schnitt von Wurst, Ké&se oder dgl. auf einer Tragerfolie und
einer mit der Tragerfolie verschweiliten, den Aufschnitt ein-
schlieRenden Deckfolie, von einer Ablagefldche eines Folien-
schweillgerates, insbesondere mit randseitig umklappbaren Heiz-

leisten.

Schnittfdhige Lebensmittel, wie z.B. Wurst oder Kadse werden auf
der Theke unmittelbar vor den Kunden entsprechend der Bestellung
frisch aufgeschnitten, verpackt, gewogen und iUberreicht. Wenn
eine einfache Schneidemaschine zur Verfiigung steht, dann ent-
nimmt der Verkdufer oder die Verkauferin die Scheiben einzeln
und legt sie auf eine Folie. Automatische Schneidemaschinen fir
den Einsatz auf der Theke, also vor den Kunden, verfiigen uber
ein Ablegesystem. Es wird ein Aufschnitt selbsttatig nach den
Winschen des Kunden gefadchert und flachendeckend auf einer
Unterlags- oder Tragerfolie abgelegt. In beiden Fallen kdnnen
Folienschweillgerdte zum Einsatz kommen, die als Ablegetablett
fungieren und entweder von Hand oder vollautomatisch mit einer
Tragerfolie, dem Aufschnitt und einer Deckfolie beladen werden.
Entweder werden die Folien sodann mittels eines Stempels oder
mit Hilfe von Heizleisten randseitig verschweillt. Der fertig
verpackte Aufschnitt liegt also zur Entnahme auf der Ablegefléa-
che des FolienschweilBgerates.

Aus der EP 1 260 327 Bl ist ein Folienschweilgerat im Zuge einer
Aufschnittschneidemaschine mit Fordervorrichtung bekannt, das
iber Forderbander verfiigt, die den fertig verpackten Aufschnitt
aus dem FolienschweiBgerat abtransportiert. Diese Ausfiihrungs-
form arbeitet zwar einwandfrei, erfordert jedoch einen grdlReren

technischen Aufwand.

Folienschweillgerate gemall der AT 500725B konnen von oben beladen
werden und eignen sich daher zur Positionierung direkt im Able-
gebereich einer Aufschnittschneidemaschine wie auch neben einer
solchen, wenn kein Ablegesystem vorhanden ist. Da der Raum ober-
halb des FolienschweilRgerates zum Zufihren der Tragerfolie, des
Aufschnitts und der Deckfolie freigehalten ist, kann dieser Raum
auch flir das Entladen geniitzt werden.
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Ziel der Erfindung ist eine Entladevorrichtung, die ohne groBen
technischen Aufwand allenfalls auch nachtraglich zu einem Fo-
lienschweiBgerat ergadnzt werden kann, die aber auch bei vollau-
tomatischen Aufschnittschneidemaschinen zur Ansteuerung durch

eine zentrale Maschinensteuerung geeignet ist.

Dies wird dadurch erreicht, dass ein Auswerfer, wie beispiels-
weise ein Rechen, Stabrost oder Gitterrahmen oder dgl. um eine
auBerhalb der Ablegeflache angeordnete Achse mechanisch iber
einen Hebel oder mittels eines Antriebs, insbesondere eines
Elektromotors oder Hubmagneten, schwenkbar gelagert und der Aus-
werfer von einer etwa deckungsgleichen Position in bzw. iber der
Ablagefldche aus dem Folienschweilgerat heraus in eine Schrag-
stellung mit einem Winkel gréBer als der Reibungswinkel zwischen
Verpackung und Auswerfer hochklappbar und der verpackte Auf-
schnitt in eine Ubernahmeposition oder in einen Sammelkorb ab-
werfbar ist. Es ist nicht erforderlich - wenngleich méglich -
die Ablagefldche im FolienschweiBgerat hochklappbar auszufiithren.
Es geniigt, einen Rechen oder Gitterrost auszubilden, auf den die
Tragerfolie, dann der Aufschnitt und schlielRlich die Deckfolie
zu liegen kommen. Die Eigenstabilitat des so verpackten Auf-
schnitts ist ausreichend, dass dieser schon bei einer mehrfachen
Punkt- oder Linienberiihrung einer Bewegung des Auswerfers folgt.
Im einfachsten Fall wird der Auswerfer mit einem Handhebel gegen
Federkraft aus der Beladestellung und die Abwurfstellung hochge-
schwenkt. Natlirlich ist auch der Einbau eines Bowdenzuges mit
FuBtaste (Fulpedal) fir das Schwenken des Auswurfes méglich. Ein
Motor oder Hubmagnet zum Antrieb der Achse ist dann sinnvoll,
wenn das FolienschweiRgerdat zusammen mit einer Aufschnittschnei-
demaschine mit Ablegeeinrichtung betrieben wird. Die Steuerbe-
fehle flr das Auswerfen kommen in diesem Fall von der Steuerung
der Aufschnittschneidemaschine.

Je nach der Gestaltung des Auswerfers als Rechen, Gitterrost
oder dergleichen ergibt sich ein zumeist geringer Reibungskoef-
fizient zwischen der fertigen Verpackung und den Beriihrungspunk-
ten, Linien oder Fladchen des Auswerfers. Es wird somit bereits
ein kleiner Schwenkwinkel geniigen (z.B. 40°) um die Aufschnitt-
packung in einen Sammelkorb abgleiten zu lassen. Alternativ ist

3/10



auch eine ruckartige Schlagerbewegung méglich, die zu einem Ab-
werfen fihrt. Eine besondere Schwenkcharakteristik fiir den
Schlager (variables Drehmoment Uber der Zeitachse) kann durch
entsprechend gesteuerte Anspeisung des elektrischen Antriebs er-
reicht werden. Auch eine mechanische Dampfung ist méglich.

Es ist somit zweckmidRig, wenn der Auswerfer aus einem Gitterwerk
aus Stadben auf der Ablagefldche einen z.B. X-fdormigen oder H-
formigen starren Mitnehmer bildet, dessen Schenkel mit entspre-
chenden Abwinkelungen einen Zwischenraum zwischen den hochge-
klappten Heizleisten an zwei benachbarten Ecken durchgreifen und
von dort als starres Gestdnge zur Drehachse fiithren. Bei einem
FolienschweilRgerdat mit randseitig umklappbaren Heizleisten, die
die Folien randseitig einklemmen und thermisch verschweillen, er-
gibt sich bei offenen Heizleisten an den Ecken ein freier Durch-
gang, der fiir das Gestdnge des Auswerfers, insbesondere fiir die

Verbindung zur Achse genutzt werden kann.

Es ist zweckmalRig, wenn die Stdbe in kongruenten Ausnehmungen in
der Ablageflédche versenkt liegen und aus den Ausnehmungen unter
Mitnahme der Aufschnittpackungen heraus- bzw. hochschwenkbar
sind und vorzugsweise, wenn die Ablageflédche als Wiegeflache
ausgebildet ist. Das Auflegen der Tragerfolie erfolgt bei ent-
sprechender Tiefe der Ausnehmungen, in welchen die Stéadbe des
Auslegers zur Ganze eintauchen, auf einer planen Ebene, die so-
gar als Wiegeteller ausgebildet sein kann. Dies insbesondere
dann, wenn die Eintauchtiefe in die Ausnehmungen um den Messweg
von Wiegezellen groRer ist, als die Hohe der Stabe des Auswer-
fers. Eine Relativbewegung der Ablagefldche zu den versenkt und
mit ausreichenden Freiraum liegenden Staben des Auswerfers ist
dann moglich, sodass die Wiegezellen zur Gewichtsermittlung
(z.B. Zirkagewicht beim Aufschneiden) angesprochen werden kon-

nen.

Wenn der Antrieb des Auswerfers mit einer Steuerung des Folien-
schweilgerdates in Verbindung steht und dem Antrieb ein Ein-
schaltbefehl beim Offnen der Heizleisten von der Steuerung al-
lenfalls zeitverzogert zufihrbar ist, dann kann das Folien-
schweilgerat in eine Aufschnittschneidemaschine integriert bzw.
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dieser so zugeordnet werden, dass fertige Verpackungen frisch
geschnittener Scheiben direkt abgeworfen werden. Natiirlich ist
ein Vorbereiten von frisch verpacktem Aufschnitt fiir die Theke
zur Entnahme durch die Kunden ebenso moglich.

Ein Ausfiihrungsbeispiel zum Erfindungsgegenstand ist in den

Zeichnungen schematisch dargestellt.

Fig. 1 zeigt eine Draufsicht auf ein FolienschweilRgerat mit Ent-

ladevorrichtung und Sammelkorb und

Fig. 2 eine Seitenansicht zu Fig. 1 (teilweise im Schnitt).

Ein FolienschweiBlgerat 1 besteht aus einem flachen Gehduse 2 mit
einer Ablageflache 3 fir das geschnittene Gut (z.B. Wurstschei-
ben), das von Hand auf eine zuvor eingelegte Tragerfolie aus
Kunststoff abgelegt und sodann mit einer Deckfolie abgedeckt
wird. Die beiden deckungsgleich liegenden Folien 4 sind in Fig.
1 strichliert angedeutet. Dieser Vorgang einschlieBlich des Auf-
schneidens kann auch vollautomatisch ausgefiihrt werden. Das Ver-
schweiflen der Randbereiche der beiden Folien 4 erfolgt mit Hilfe
von vier randseitigen Heizleisten 5, die beim Einlegen der Fo-
lien 4 einschlieRlich des Aufschnitts hochgeklappt sind und
einen freien Zugang zur Ablegefldche 3 ermdglichen. Diese Heiz-
leisten 5 kénnen in die in Fig. 2 strichliert eingezeichnete Po-
sition abgeklappt werden. Sie dricken die Folien 4 randseitig
gegen eine Umrandung der Ablagefldache 3, in welcher Heizdrahte
eingelegt sind. Beim SchlieRen der Heizleisten 5 erfolgt das
Aufheizen der Heizdrdhte in den Heizleisten 5 und in der Umran-
dung der Ablageflache 3. Eine Verpackung wird auf diese Weise
gebildet und kann entnommen bzw. gemal der Erfindung ausgeworfen

werden.

Als Entladevorrichtung ist unmittelbar iiber der Ablageflache 3
ein Auswerfer 6 vorgesehen, der um eine Achse 7 hochschwenkbar
gelagert ist. Dieser Auswerfer 6 ist im Ausfihrungsbeispiel als
etwa H-formiger Stabrost ausgebildet, dessen Schenkel 8 beider-
seits einen Zwischenraum zwischen den hochgeklappten Heizleisten
5 durchsetzen und zu der aullerhalb des Gehduses 2 angeordneten
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Achse 7 fithren. Die Stadbe des Stabrostes kdnnen auch in Ausneh-
mungen in der Ablagefldche 3 versenkt liegen, sodass die Trager-
folie plan auf der Ablagefldche 3 zu liegen kommt. In der Praxis
hat es sich gezeigt, dass ein Auswerfer 6, der unmittelbar auf
der Ablagefldche 3 liegt, durchaus seine Funktion erfillt. Vor

allem kann ein solcher Auswerfer 6 auch nachgeriistet werden.

Im einfachsten Fall erfolgt die Betatigung des Auswerfers 3
durch einen Hebel 9, der an der Achse 7 ansetzt (strichliert in
Fig. 1 eingezeichnet). Dieser Hebel 9 kragt beispielsweise in
einem Winkel von 60° zur Horizontalen nach oben und schwenkt bei
Betatigung den Auswerfer 6 somit (gegen die Kraft einer Rick-
stellfeder) um 60° in Richtung auf einen Sammelkorb 10. Eine
fertig verschweillte Verpackung wird dadurch von der Ablagefléache
3 abgehoben und gleitet in den Sammelkorb 10 respektive in eine
Ubernahmeposition. Wenn ein den Schwenkwinkel begrenzender An-
schlag z.B. flir den Hebel 9 vorgesehen ist, dann wird die ver-
schweillte Verpackung am Ende der Schwenkbewegung abgeworfen.

Die Achse 7 kann gemaB Fig. 2 auch durch einen Elektromotor 11
(oder einen Hubmagneten) zur Ausfilhrung der Schwenkbewegung des
Auswerfers 6 angetrieben werden. Die Ausldsung dieser elektromo-
torischen Schwenkbewegung erfolgt nach Einleiten der Verschwei-
Bung der Verpackung durch Druck auf eine Taste 12. Ausgehend von
der Offenstellung der Heizleisten 5 wird die Ablageflache 3 mit
der Tréagerfolie, dem Aufschnitt und der Deckfolie beladen, dann
die Taste 12 fiir das Umklappen der Heizleisten 5 und fir den
Schweilvorgang betatigt, wobei nach Abschluss des Verschweilens,
z.B. zeitverzdgert, ein Signal an den Elektromotor 11 geht. Da-
mit wird der Auswerfer 6 hochgeschwenkt und die fertige Verpa-
ckung dem Sammelkorb 10 zugefiithrt oder in die Ubernahmeposition
gebracht. In Fig. 2 ist eine Steuerung 13 eingezeichnet, die
diesen Vorgang bewirkt. Diese Steuerung 13 kann an Stelle des
Befehls liber die Taste 12 von einer Aufschnittschneidemaschine
mit Ablegeeinrichtung angesprochen werden. Sobald ein vorpro-
grammierter Aufschnitt auf einer automatisch zugefithrten Trager-
folie abgelegt und mit Deckfolie abgedeckt ist, erfolgt der
Startbefehl an das FolienschweilRgerdat. Die Heizleisten 5 klappen
zu und 6ffnen nach dem VerschweiBen, worauf der Motor 11 den
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Auswerfer 6 aktiviert. Die Entladevorrichtung ist somit fir ein-
zeln stehende FolienschweiBgerate bei Verpackungen beliebiger
Art (z.B. Wurst, eventuell mit Gurkenscheiben oder dergleichen)
als auch im vollautomatischen Betrieb nach Kundenwunsch bzw.
auch im Serienbetrieb etwa in der Position des Ablegetabletts
auf einer Aufschnittschneidemaschine mit Ablegeeinrichtung und

Folienzufiihrung zweckmafBig.

Wien, den 10. Oktober 2013
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1. Entladevorrichtung fiir einen Aufschnitt von Wurst, Kase

oder dgl. auf einer Tragerfolie und einer mit der Tragerfo-
lie verschweilten, den Aufschnitt einschlielenden Deckfo-
lie, von einer Ablageflédche eines FolienschweilRgerates,
insbesondere mit randseitig umklappbaren Heizleisten, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Auswerfer (6), wie bei-
spielsweise ein Rechen, Stabrost, Gitterrahmen oder dgl. um
eine auBerhalb der Ablegeflache (3) angeordnete Achse (7)
mechanisch iUber einen Hebel (9) oder mittels eines An-
triebs, insbesondere eines Elektromotors (11) oder Hubmag-
neten, schwenkbar gelagert und der Auswerfer (6) von einer
etwa deckungsgleichen Position in bzw. lber der Ablage-
flache (3) aus dem FolienschweiBgerdt (1) heraus in eine
Schragstellung mit einem Winkel groéBer als der Reibungswin-
kel zwischen Verpackung und Auswerfer (6) hochklappbar und
der verpackte Aufschnitt in eine Ubernahmeposition oder in
einen Sammelkorb (10) abwerfbar ist.

2. Entladevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Auswerfer (6) aus einem Gitterwerk aus Staben auf
der Ablageflédche einen z.B. X-formigen oder H-fdrmigen
starren Mitnehmer bildet, dessen Schenkel (8) mit entspre-
chenden Abwinkelungen einen Zwischenraum zwischen den hoch-
geklappten Heizleisten (5) an zwei benachbarten Ecken
durchgreifen und von dort als starres Gestange zur Dreh-

achse (7) fihren.

3. Entladevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stabe in kongruenten Ausnehmungen in der Ablage-
flache (3) versenkt liegen und aus den Ausnehmungen unter
Mitnahme der Aufschnittpackungen heraus- bzw. hochschwenk-
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Wien,

bar sind und vorzugsweise, dass die Ablageflache (3) als
Wiegeflache ausgebildet ist.

Entladevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-

durch gekennzeichnet, dass der Antrieb des Auswerfers (6)
mit einer Steuerung (13) des FolienschweiBgerates (1) in

Verbindung steht und dem Antrieb ein Einschaltbefehl beim
Offnen der Heizleisten (5) von der Steuerung (13) allen-

falls zeitverzdgert zufihrbar ist.

den 10. Oktober 2013
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