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Té&snici aprava vicekapsové textilni filtraéni
vlozky, kterd je tvorena dvojitym svislym
pasem textilie harmonikové naskladaného do
kapes (I), (I, (III), kde jednotlivé kapsy jsou
na obou svislych bocich (1) uzavieny dvojitym
Svem (2) situovanym tésné podél okrajli texti-
lie a po obvodu vrchni roviny otevienych
kapes je vytvofena okrajova tésnici manzeta,
ktera je tvofena podélnymi tésnicimi okrajo-
vymi manZetami (3) a pfiénymi té&snicimi
okrajovymi manZetami (4). K pfi¢tnému vodo-
rovnému okraji (5) vrchni roviny vstupu do
kapes (1), (Il), (III) je upraveno klinovité vyhnu-
ti (8), vytvorené ze svislych bokt (1) s dvojitym
Svem (2) kapes (I), (II), (II) a pevné spojené s
pfi¢nou tésnici okrajovou manZetou (4) a
spodnim pieplatovanym spojem (6) nebo
vrchnim pfepldtovanym spojem (7). Pii zpliso-
bu vyroby vicekapsové filtraéni vloZky se na
rozvinutém souvislém péasu filtraéni textilie o
poZzadované $ifce kapes oznadi na okrajich
stran rozvinutého souvislého pasu jednotlivé
roztete (t) kapes (I), (II), (III) a nasledné se
harmonikoveé nasklada pas textilie do tvaru
kapes (I), (11}, (III) a jednotlivé boky se uzaviou
dvojitym $vem (2) podél okraji textilie smé-

rem od oznaceni roztete (t), pfitem% k
vzniklému pfi¢énému  vodorovnému
okraji (5) z kaZdé strany pasu textilie se
prisije pfitna tésnici okrajovd manzeta
(4) zaroven se slozenym klinovitym vy-
hnutim (8) kazdého svislého boku (1)
kapes (1), (II), (IIT) vrchnim nebo spodnim
pieplatovanim.
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Vynalez se tykad tésnici dpravy textilni vicekapsové filtrad&ni
vlozZky a zpusobu jeji vyroby, pouzZivané k odludovani prasnych
primési 2z proudicich vzduSin v regenerovatelnych prumyslovych

filtrech.

Dosavadni stav techniky

Znamé textilni vicekapsové vloZky pouzZivané v prumyslovych
filtrech slouZicich k odlu¢ovani prasnych primési z proudicich
vzdusin tvori souvisly pés textilie, ktery Jje harmonikové
naskladdan do tvaru vicekapes, kde jednotlivé kapsy jsou na obou
svislych bocich uzavfeny Sitym spojem. Takto vznikla vicekapsova
vlozka ma& po obvodu vrchni roviny otevrenych kapes vodorovnou
okrajovou tésnici manZetu, Kktera je tvorena ze dvou podélnych
stran vloZKky samotnym souvislym pasem textilie z niz je vloZka
zhotovena a ze dvou priénych stran vloZky je tésnici okrajova
manZeta priSitd. Obvodovd tésnici manZeta filtraéni vlozky slouzi
k utésnéni vloZky na obvodovém ramedku komory filtru, ktery ije
souc¢asti délici stény filtru, na které je vlozka ve filtru
uloZena. Tésnici manZeta vloZky je k obvodovému ramedku komory
filtru  prachotésné pritisknuta tésnicimi listami rGzného
provedeni, a tak Jje docileno spolehlivého oddéleni zaprasené
a ¢isté strany filtraéni vloZky. Prasné primési se z proudici
vzdusiny filtraéni vloZkou odlou¢i na filtradni textilii vné&jsi
strany Jjednotlivych Kkapes a jiz wvyc¢isténd vzdus$ina proudi
vnitrkem kapes vloZky do vystupu 2z filtru. Aby protilehlé strany
kapes pri filtraci nedoléhaly proudénim filtrované vzdusiny na
sebe, vkladaji se do vnitrku kapes rozpérné vyztuze udrzujici pri

filtraci poZadovany tvar kapes.

Obvodova okrajovad tésnici manzeta filtraéni vicekapsové

vloZky, pomoci které se vlozZka utésnuje ve filtru ma rozhodujici




vliv na oddéleni zaprdsSené a ¢&isté strany filtru a tim na
celkovou uc¢innost procesu odlucovani prasnych primési
z proudicich vzdusin. Zpusob prigivani priénych okrajovych
tésnicich manZet, které jsou soucadsti obvodové té&snici manzety
filtraéni vicekapsové vloZky, ma kromé vlivu na celkovou uU&innost
odlucovani, vliv na wpracnost vyroby textilni filtracéni

vicekapsové vlozZky.

Drive pouZivané filtraéni vicekapsové vloZky byly opatreny po
obvodu tésnici manZetou, JjejiZ priéné okrajové tésnici manzety
byly k priénym strandm vrchni roviny otevfenych kapes pri&ivany
na vodorovny presah bo¢nich okraji jednotlivych kapes, ktery byl
tvofen obdélnikovymi vystupky mezi jednotlivymi kapsami, ktera
byly =za tim dWdc¢elem na téchto priénych strandch vrchni roviny
otevrenych Kkapes vicekapsové vloZKky vytvoreny. Na $ev bodnich
okraju Kkapes navazoval Sev kolny, kterym byly jednotlivé
obdélnikové vystupky sesity a tim vzniknul souvisly vodorovny
pr¥esah boc¢nich okraju na priénych stranach vrchni roviny
otevfenych kapes. Tento presah musel byt tak velky, aby umoZrioval
prisit tésnici manZetu lemovym nebo preplatovanym $itym spojem po
celé délce priéné strany vrchni roviny otevienych kapes} to
znamena, Ze musel byt minimdlné &iroky jako je pritlacdna patka
Siciho stroje. Vzdalenost mezi 8Svy obdélnikovych vystupka
s navazujicimi svy boka Kkapes je rozte¢i kapes filtraéni
vicekapsové vloZzky. Aby byl vodorovny pfresah boénich okraju
jednotlivych kapes na priénych strandch vrchni roviny otevrenych
kapes vytvoren, musely se na rozvinuty souvisly péas filtraéni
textilie, ze které je vloZka vyrobena, predkreslit Cary, po
kterych byl sity spoj realizovan a to jak s$ev boku kapes, tak
i navazujici kolmy sSev obdélnikovych vystupki mezi jednotlivymi
kapsami, kterymi je vodorovny presah vytvoren. Navic se musel
pred sSitim nebo po seSiti bokl a obdélnikovych vystupkd kapes
odstfihnout pruh textilie pod jednotlivymi vystupky v Sifce od
boéniho &Svu kapsy k vnéjsimu okraji textilie, ¢&imZz teprve
vzniknul samotny presah boé¢nich okraji kapes na priénych stranach
vrchni roviny ‘otevfenYch kapes, na ktery se realizuje prisivani
pricéné tésnici okrajové manZety. Takto vznikal nezédouci odpad -




filtraéni textilie. Potrfebny presah na obou pri&nych stranach
vrchni roviny otev¥enych kapes vyZadoval &iti souvislého pésu
filtracni textilie, ze kterého je vloZka zhotovena, pravé o tyto
presahy $ir8i, neZ by tomu bylo bez presahti. ProtoZe bodéni Sev
kapes a navazujici Sev obdélnikovych vystupkd je na sebe kolmy,
musela se celd filtrac¢ni vloZka nataddet o 90°, pripadné namahavé
deformovat tak, aby realizace téchto kolmych &va $icim strojem
byla vibec moZnd. Zejména p¥i vyrobé filtradnich vloZek o vétsim
poc¢tu rozmérnéjsSich kapes =z tepelné vysradZené netkané textilie
jJednostranné ¢i oboustranné natavené, kterd Jje plosné pomérné
tuha a s mérnou ploSnou hmotnosti textilie veétsi jak 300 g/mz,
byla tato manipulace velmi namdhavd a pracnd, coZ se mohlo
projevit ve vysledné kvalité konfeké&niho zpracovani filtracéni
vlozky. Prisitim pri¢né okrajové tésnici manzZety na vodorovny
presah boc¢nich okrajh kapes vzniknul spoj, ktery po vloZeni
vlozky na délici sténu komory filtru zasahoval nad rameéek komory
filtru, na kterém se provddi pomoci pritladnych tésnicich 1ist
utésnéni tésnici manZety. Tento spoj a tésnici mansetu bylo nutno
urovnat tak, aby spoj nemohl zasahovat pri utésnovani manzety pod
tésnici listu, v opaéném pripadé bylo utésnéni manzZety
nedokonalé, zejména kdyZ se spoj dostal pod tésnici 1istu svou
délkou castec¢né a nepravidelné. Toto nedokonalé utésnéni tésnici
manZety bylo zdrojem 2zvysSeného prtGniku prachu ze zaprasené na
¢istou stranu filtru s negativnim dopadem na celkovou ud&innost
procesu odlucovani prasnych primési =z proudicich vzdusin.
Dokonalé utésnéni tésnici manzZety predpokladalo peclivy pristup
vysSkoleného obsluZného persondlu filtru pri ukladani a utéshovani
filtra¢ni vicekapsové vloZky ve filtru.

Podstata vynalezu

Uvedené nevyhody odstranuje do znaéné miry tésnici Uprava
vicekapsové textilni filtradni vloZky podle vynalezu, ktera je
tvorena dvojitym svislym péasem textilie harmonikové naskladaného
do kapes, kde jednotlivé Kkapsy 3jsou na obou svislych bocich
uzavreny dvojitym sSvem situovanym tésné podél okraju textilie
a po obvodu vrchni roviny otevienych kapes je vytvorena okrajova




tésnici manZeta, tvorena podélnymi tésnicimi okrajovymi manZetami
a pri¢nymi tésnicimi okrajonmiAmanzetami, jejiz podstata spodiva
v tom, Ze Kk pri¢nému vodorovnému okraji vrchni roviny vstupu do
kapes je wupraveno klinovité vyhnuti, vytvorené ze svislych boka
s dvojitym sSvem kapes. Klinovité vyhnuti je pevné spojené
s pric¢nou tésnici okrajovou manZetou spodnim preplatovanym spojem

nebo vrchnim preplatovanym spojem.

Zpusob vyroby tésnici uUpravy vicekapsové textilni filtracéni
vlozky podle vynalezu spo¢iva v tom, Ze se na rozvinutém
souvislém pasu filtrac¢ni textilie o poZadované $irce kapes oznadi
na okrajich delsich stran rozvinutého souvislého pasu jednotlivé
rozteCe Kapes a nasledné se harmonikové nasklada pas textilie do
tvaru kapes a Jjednotlivé boky se uzavrou dvojitym svem podél
okraju textilie smérem od oznadeni roztece. K vzniklému pricnému
tésnici okrajova manzZeta zaroveri se sloZenym klinovitym vyhnutim

kazdého svislého boku kapes vrchnim nebo spodnim preplatovanim.

Vyhodou zpusobu prisivani priénych tésnicich okrajovych
manZet textilni vicekapsové filtrac¢ni vloZky podle vyndlezu je
jednoduchy zpusob prisivani priénych tésnicich okrajovych manzet
k pfiénym vodorovnym okrajum vrchni roviny otev¥enych kapes.
Popsany zpusob nevyzZaduje pracné a Casové narodné predkreslovani
¢ar realizace 8vi, stac¢i pouze nazna¢it na okraji del&ich stran
rozvinutého souvislého pasu filtradni textilie, ze které je
vlozka vyrobena, Jjednotlivé mezery mezi rozloZenymi kapsami,
které se rovnaji rozte¢im jednotlivych kapes. Vzdalenost mezi
témito mezerami se pak v rozloZeném stavu textilie rovna
dvojnasobku hloubky kapes. Po harmonikovém naskladani souvislého
pasu textilie do tvaru vicekapes se pak jednotlivé boky kapes
uzaviraji svem vedenym tésné podél okraje textilie od naznadenych
znacek mezer mezi kapsami ke dnu kapsy v délce rovnajici se
hloubce kapsy. Odpada jakékoliv odst¥ihdvani textilie z vyrobnich
davodu, ¢imZ nevznika nezddouci odpad a poZadovany souvisly pas
textilie, ze které je vloZka vyrobena, mi pouze minimdlni $i¥ku

odpovidajici &irce tésné na bocich segitych kapes. Namahava




a pracnd manipulace pri $iti vSech spoji s filtraéni vlozkou je
vyloucena, protoZe vsechny Svy jsou vedeny jen jednim smérem, coz
se téZ priznivé projevuje ve vysledné kvalité konfekéniho
zpracovani filtraéni vloZky. Preplatované spoje vzniklé prisitim
priénych tésnicich okrajovych manZet podle vynalezu nemohou, po
vlioZzeni vloZky na délici sténu komory filtru, zasahovat nad
ramecek komory filtru, na kterém se provadi pomoci pritlac¢nych
tésnicich manzet utésnéni tésnicich manZet, a tak nemiZe nastat
nedokonalé utésnéni tésnicich manZet, které by bylo zdrojem
zvySeného pruniku prachu ze zapraSené na ¢istou stranu filtru
s negativnim dopadem na celkovou uU&innost procesu odlucovani
prasnych primési z proudicich vzdusin, &imZ ukladani a utésnovani
filtraéni vicekapsové vlozky ve filtru miZe provadét osoba pouze

s touto praci sezndmena.

Prehled obrazku na vykresech

Vynalez je bliZe osvétlen pomoci vykrest, kde je znazornéna
Uprava textilni vicekapsové filtraéni vlozky podle vynalezu a na
obr. 1 Jje celkovy axonometricky pohled na trikapsovou filtradni
vloZku, na obr. 2 detail priéného vodorovného okraje vrchni
roviny otevrenych kapes trikapsové filtraéni vlozZky s prisitou
pricnou tésnici okrajovou manZetou spodnim preplatovanym dvousvym
spojem a na obr. 3 detail priéného vodorovného okraje vrchni
roviny otevrenych kapes trikapsové filtraé&ni vloZky s prisitou
priénou tésnici okrajovou manZetou vrchnim preplatovanym dvousvym

spojem.

Priklad provedeni vynalezu

Vicekapsova textilni filtraéni vloZka, v p¥ikladném provedeni
t¥ikapsova, je tvorena dvojitym svislym pasem textilie
harmonikové naskladaného do kapes I, II, III, kde jednotlivé
kapsy I, II, III, jsou na obou svislych bocich 1 uzavreny
dvojitym sSvem 2 situovanym tésné podél okraju textilie a po
- obvodu vrchni roviny otevrenych kapes I, II, III, je vytvorena

okrajova tésnici manZeta, ktera je tvorena podélnymi tésnicimi




okrajovymi manZetami 3 a priénymi tésnicimi okrajovymi manZetami

4. K pri¢nému vodorovnému okraji 5 vrchni roviny vstupu do kapes

1, II, III je upraveno klinovité vyhnuti 8, vytvorené ze svislych
bokid 1 s dvojitym Svem 2 kapes I, II, III a pevné spojené
S pric¢nou tésnici okrajovou manZetou 4 spodnim preplatovanym
spojem 6 nebo vrchnim preplatovanym spojem 7.

V pribéhu vyroby trikapsové filtraéni vlozZky (obr. 1) se
nejprve na rozvinutém souvislém pasu filtrac¢ni textilie
0 pozZadované Sirce kapes oznadéi na okrajich del&ich stran
rozvinutého souvislého pasu jednotlivé pozZadované roztede t mezi
rozloZenymi tremi kapsani, které se rovnaji roztecim
t jednotlivych <Kkapes I, II, III, a po harmonikovém naskladani
tohoto pésu textilie dé tvaru trfi kapes I, II, III, se pak
jednotlivé svislé boky 1 kapes uzavrou, v tomto pripadé dvojitym
Svem 2, vedén?m tésné podél okrajl textilie od naznadenych znadek
poZadované roztece t mezi kapsami ke dnu kapsy v délce rovnajici
se hloubce kapsy. K takto vyrobené trikapse, jejiZ vrchni rovina
otevfenych kapes m4 3jiZ podélné tésnici okrajové manzety 3
vytvorené samotnym souvislym pasem textilie z niz je filtradéni
vloZka zhotovena, se prisiji priéné tésnici okrajové manzZety 4
dle obr. 2 a obr.3 tak, Ze k priénému vodorovnému okraji 5 vrchni
roviny otevrenych kapes vytvorenému textilii mezi pravidelné
o poZadovanou rozte¢ t vzdalenymi a na svislych bocich 1 tésné
pri okraji textilie sesSitymi kapsami I, II, ITTI, se prisije
spodnim  preplatovanym spojem 6 (obr. 2), nebo vrchnim
preplatovanym spojem 7 (obr. 3), v tomto pripadé dvojitym sSvem
2, pri¢nad tésnici okrajovd manZeta 4, kdy se pri prisivan

IT
vyto¢i do pri¢éného vodorovného okraje 5 vrchni roviny otevrenych

H

manZety postupné jednotlivé sedité svislé boky 1 kapes I, I1I,

kapes a sloZi do klinovitého vyhnuti 8. Toto klinovité vyhnuti
8 Je pri prisivani pri¢né tésnici okrajové manzety 4 k pri&nému
vodorovnému okraji 5 prosito a vytvoren spodni preplatovany spoj
6 nebo vrchni preplatovany spoj 7.

Tésnici dUprava vicekapsové textilni filtracéni vlozZky zplsob
jeji vyroby podle vynalezu nachdzi uplatnéni pri konfekcénim
zpracovani zejména netkanych filtraénich textilii vyrabénych




technologii vpichovani a vyuzZivanych v regenerovatelenych

pruamyslovych filtrech urdenych pro odludovani prasnych primési
z proudicich vzdugin p¥i vyrobé stavebnich hmot, v hutnictvi,

v slévarenstvi, v energetice, v chemické a farmaceutické vyrobé,

P¥i zpracovani drevni hmoty apod.




437 - g6

PATENTOVE NAROKY

1.Tésnicli Uprava vicekapsové textilni filtradni vlozZky, ktera je
tvorena dvojitym svislym pasen textilie harmonikove
nasklddaného do kapes, kde jednotlivé kapsy Jjsou na obou
svislych bocich uzavreny dvojitym Svem situovanym tésné podél
okraju textilie a po obvodu vrchni roviny otevrenych kapes je
vytvorena okrajova tésnici manZeta, kterd je tvorena podélnymi
tésnicimi okrajovymi manZetami a pri¢nymi tésnicimi okrajovymi
manzetami, vy znacdujici se tim e k pricnému
vodorovnému okraji (5) vrchni roviny vstupu do kapes (I), (II),
(ITII) je upraveno klinovité vyhnuti (8), vytvorené ze svislych
boki (1) s dvojitym Svem (2) kapes (I), (II), (III) a pevné
spojené s pricnou tésnici okrajovou manZetou (4) spodnim

preplatovanym spojem (6) nebo vrchnim preplatovanym spojem (7).

2.Zpusob vyroby tésnici duUpravy vicekapsové textilni filtraéni
vloZky podle ndroku 1, vy znac¢ujici se tim Ze se
na rozvinutém souvislém péasu filtraéni textilie o poZadované
Sirce kapes oznadi na okrajich delsich stran rozvinutého
souvislého pasu jednotlivé roztece (t) kapes (I), (I1), (III) a
nasledné se harmonikové naskladd pas textilie do tvaru kapes
(1), (II), (III) a jednotlivé boky se uzavrou dvojitym svem (2)
podél okraju textilie smérem od oznadeni roztede (t), pridemz
k vzniklému priénému vodorovnému okraji (5) z kazdé strany pasu
textilie se prisije pric¢nd tésnici okrajovad manZeta (4) zaroven
se sloZenym klinovitym vyhnutim (8) kaZdéﬁo svislého boku (1)

kapes (I), (II), (III) vrchnim nebo spodnim preplatovanim.
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Cbr. 1
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Obr. 3
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