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Wstepny obcinak blach do pras z podajnikami tasmowymi

Przedmiotem wynalazku jest wstgpny obcinak blach do pras z podajnikami tasmowymi dokonujacy
wstgpnych wycigé na brzegu arkusza blachy, ktérego polozenie wzglgdem przyrzadu tloczacego jest ustalone.

W znanych dotychczasowych rozwiazaniach pras do tloczenia, arkusze podawanej blachy do prasy
musz3 by¢ zazwyczaj obcinane wst¢pnie na $cifle okreslang dtugos$¢ w zaleznosci od rozstawu wykrawanych
elementow. W tym celu czgsto stosuje si¢ nozyce krazkowe na ktérych dokladne obcigcie arkusza blachy jest
trudne, a to dlatego ze arkusze blachy maja r6zna sztywno$¢ i zdarza si¢ podanie jednoczesnie dwéch arkuszy
blachy lub przekoszenie i w rezultacie otrzymanie nieprostopadtych krawedzi. Niedoktadnie przygotowane
arkusze blachy powodujg dostanie si¢ mi¢gdzy stemple i matryce wycinkéw blach lub powstaja niepeine
wykroje. Powoduje to zmniejszenie wydajnosci prasy, awarie, szybsze zuzywanie si¢ elementéw roboczych
‘prasy.

Wstepny obcinak blach wediug wynalazku zbudowany jest z zespotu stempli umieszczonych w tulejach
prowadzacych. Stemple wspélpracuja z matrycami osadzonymi w plycie matrycowej. Do kazdego ze stempli
w gornej jego czgsci zamocowana jest jedna plyta przeponowa oddzielona od swojej goérnej plyty elastyczna,
szczelng przepona. Przepona dzieli komorg przeponowa na dwie szczelnie od siebie oddzielone przegrody. W
stanie jalowym stempel wraz z przepona jest utrzymywany w gérnym poloZeniu sprezyna zwrotng opierajaca
si¢ jednym koiicem o plyte prowadzaca, a drugim o dolna plyt¢ przeponowa. Wstepny obcinak blach
zamocowany jest przed narz¢dziem roboczym prasy w odleglosci réwnej krotnosci skoku suwaka prasy.

Wyposazenie prasy w tak skonstruowany wstepny obcinak blach pozwala na stosowanie arkuszy blach,
ktére nie muszg byé uprzednio przygotowywane przez przycinanje ich na innych urzadzeniach co w
konsekwencji prowadzi do bezawaryjnej pracy prasy, zwigkszenia jej wydajnosci i zmniejszenia ilosci
odpadéw.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przykiadzie wykonania na rysunku na ktérym fig. 1 przedsta-
wia usytuowanie wstgpnego obcinaka w stosunku do narze¢dzia roboczego prasy, fig. 2— przekr6j podtuzny
zespolu stempla i matrycy obcinaka za$ fig. 3 —przekrdj podluzny obcinaka zamocowanego w prasie.
Wstepny obcinak skiada si¢ z o§miu stempli 1 umieszczonych w jego wzdluznej osi symetrii w tulejach
prowadzacych, osadzonych w plycie prowadzacej 2 w wybraniu ktérej umieszczone sg sprezyny zwrotne 3
oraz przepona 4 razem z ptytami przeponowymi gérna § i dolna 6. Ponizej listew prowadzacych 7 pod
stemplami 1 w plycie matrycowej 8 osadzonych jest osiem matryc 9. Stemple 1 posiadaja zréznicowana
wysoko$¢, a powierzchnia robocza stempli 1 jest nachylona do ptaszczyzny cig¢cia pod katem 2,5°.
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Dzialanie wstepnego obcinaka jest nastgpujace: arkusz blachy pobrany przez podajnik ta§mowy jest
prowadzony na listwach prowadzacych 7 pod strefa roboczy wstgpnego obcinaka, ktorego dzialanie stero-
wane jest uktadem elektronicznym. Impuls elekiryczny powoduje zadziatanie zaworu, ktéry otwiera wlot
sprezonego powietrza do komory przeponowe]j. Spr¢zone powietrze ciSnie na gérng ptyt¢ przeponowy §
ktdra poprzez przepong 4 dziala na dolng ptyt¢ przeponowa 6 powodujac ruch stempli 1, ktére dokonuja
wyciecia w arkuszu blachy. Przy ruchu powrotnym stempli 1 pod wptywem dziatania spr¢zyny zwrotnej 3i po
przesterowaniu zaworu, powietrze zostaje usunigte z komory przeponowej a arkusz blachy podawany jest w
obreb wiasciwego tlocznika.

Wstgpny obcinak zawsze usytuowany jest w odlegiosci rownej krotnosci skoku suwaka s prasy.

Zastrzezenie patentowe

Wstegpny obcinak blach do pras z podajnikami tasmowymi, znamienny tym, ze ma zespot stempli (1) z
odpowiadajacymi im matrycami (9) osadzonymi w plycie matrycowej (8) za$ kazdy ze stempli (1) ma
zamocowang w gornej jego cz¢sci dolna plyte przeponowa (6) oddzielong od gornej plyty przeponowej (5)
szczelng elastyczng przepony (4) przy czym kazdy ze stempli (1) utrzymywany jest w gérnym potozeniu
sprezyna zwrotna (3) osadzona miedzy plyta prowadzaca (2) i dolng plyta przeponowa (6) natomiast caty
wstepny obcinak zamocowany jest na prasie przed narzedziem tloczacym w odleglosci réwnej krotnosci
skoku suwaka (s) prasy.
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