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(57)【特許請求の範囲】
【請求項１】
　Ｖ字折りされる見開き頁の内側に１／２見開き頁を挿入してなる冊子状製品の製造方法
において、
　見開き頁に１／２見開き頁を加えた３倍幅の連続紙を、この連続紙をフォーマの中心線
上に沿って走行させ、
　フォーマの上流側において連続紙の見開き頁紙と１／２見開き頁紙とにスリッタにて分
離し、
　ついで分離された見開き頁紙を、この見開き頁紙の幅方向中心がフォーマの中心と一致
するようにし、また分離された１／２見開き頁紙を、上記見開き頁紙の一方の頁片の下側
に重なるように上下方向及び幅方向に移動し、
　上記見開き頁紙の上側から、他の見開き頁紙を見開き頁紙の上側に重なるようにフォー
マに向けて供給し、
　１／２見開き頁紙を一方の頁片の下側に重ね、他の見開き頁紙を見開き頁紙の上側に重
ねた状態で見開き頁紙をフォーマにてＶ字折りし、その後、所定の天地方向幅にカットす
るようにしたことを特徴とする冊子状製品の製造方法。
【請求項２】
　上記他の見開き頁紙を複数枚供給し、その複数の他の見開き頁紙が見開き頁紙の上側に
重ね合うようにした請求項１記載の冊子状製品の製造方法。
【発明の詳細な説明】
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【技術分野】
【０００１】
　本発明は、見開き頁の内側に１／２見開き頁（ペラ紙）を挿入してなる冊子状製品をフ
ォーマ折りにて製造する冊子状製品の製造方法に関するものである。
【背景技術】
【０００２】
　従来のフォーマ折りによる冊子状製品を製造する場合、例えば図１に示すように、見開
き幅の連続紙ａ，ｂがフォーマｃに送られ、幅の中央でＶ字折りするようになっており、
その後カット部にて所定の天地方向幅にカットするようにしている。なお、この従来例に
あっては、一方の連続紙ａの幅方向中央に接着剤ｄを塗布して、重ね合わせられた両連続
紙ａ，ｂが中央部で接着されるようになっている（特許文献１参照）。
【０００３】
【特許文献１】特開２００１－３１０８６２号公報
【発明の開示】
【発明が解決しようとする課題】
【０００４】
　上記した背景技術にあっては、単数枚あるいは複数枚の連続紙をフォーマにて２つ折り
することにより、見開き頁を作製するため、頁数が４頁あるいは８頁等、４頁の倍数分の
冊子状製品となってしまい、２つ折りの内側に見開き頁の１／２、すなわち表裏で２頁の
１／２見開き頁を挿入した６頁あるいは１０頁の冊子状の製品を製造するには、フォーマ
にて４頁あるいは８頁の見開き頁にＶ字折りしてから、オフラインにてこの見開き頁の内
側に上記１／２見開き頁を機械、あるいは手作業にて挿入しなければならないため、非常
に効率が悪かった。
【０００５】
　本発明はＶ字折りされる見開き頁の内側に1／２見開き頁を挿入した冊子状製品を特別
の工程を要することなくインラインにて効率よく製造可能にした冊子状製品の製造方法を
提供することを目的とするものである。
【課題を解決するための手段】
【０００６】
　上記目的を達成するために、本発明に係る冊子状製品の製造方法は、Ｖ字折りされる見
開き頁の内側に１／２見開き頁を挿入してなる冊子状製品の製造方法において、
　見開き頁に１／２見開き頁を加えた３倍幅の連続紙を、この連続紙をフォーマの中心線
上に沿って走行させ、
　フォーマの上流側において連続紙の見開き頁紙と１／２見開き頁紙とにスリッタにて分
離し、
　ついで分離された見開き頁紙を、この見開き頁紙の幅方向中心がフォーマの中心と一致
するようにし、また分離された１／２見開き頁紙を、上記見開き頁紙の一方の頁片の下側
に重なるように上下方向及び幅方向に移動し、
　上記見開き頁紙の上側から、他の見開き頁紙を見開き頁紙の上側に重なるようにフォー
マに向けて供給し、
　１／２見開き頁紙を一方の頁片の下側に重ね、他の見開き頁紙を見開き頁紙の上側に重
ねた状態で見開き頁紙をフォーマにてＶ字折りし、その後、所定の天地方向幅にカットす
るようにした。
　本発明の冊子状製品の製造方法は、上記他の見開き頁紙を複数枚供給し、その複数の他
の見開き頁紙が見開き頁紙の上側に重ね合うようにすることができる。
【発明の効果】
【０００７】
　本発明によれば、Ｖ字折りされる見開き頁の内側に１／２見開き頁を挿入した冊子状製
品を、特別の工程を要することなく、フォーマ折りを主とする簡単な設備でもって、イン
ラインにて効率よく製造することができる。そして特に本発明によれば、見開き頁及び１
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／２見開き頁を加えた３倍幅の連続紙をフォーマの中心線上に沿って走行させるようにし
たことにより、連続紙の走行経路をフォーマの設置方向に収めることができ、この連続紙
走行路のスペースを小さくできると共に走行路を単純化することができる。
　しかも、他の見開き頁紙を供給してＶ字折りしたから、１０頁の冊子状製品を製造する
ことができる。
　さらに、他の見開き頁紙を複数枚供給してＶ字折りすることで、１４頁物等、４頁の倍
数の頁数の見開き頁のＶ字折りの内側に１／２見開き頁が挿入された冊子状製品を製造す
ることができる。
【発明を実施するための最良の形態】
【０００８】
　本発明の方法を図２から図４に基づいて説明する。図２において１は見開き頁に１／２
見開き頁を加えた３倍幅の連続紙であり、この連続紙１は図示しない印刷部にて各頁に相
当する位置に所定の絵柄が印刷されているものである。この連続紙１は、上記見開き頁を
Ｖ字折りするフォーマ２に対して、このフォーマ２の中心線上に沿う方向に走行するよう
になっている。この実施の形態では図２に示すように、３倍幅の中心がフォーマ２の中心
と一致させた状態で走行するようになっている。
【０００９】
　この連続紙１はフォーマ２の上流側において、スリッタ３にて見開き頁となる見開き頁
紙１ａと１／２見開き頁となる１／２見開き頁紙１ｂとに分離される。
【００１０】
　上記スリッタ３にて分離された一方の見開き頁紙１ａは、図３に示される第１のターン
バー装置４にて、この見開き頁紙１ａの中心がフォーマ２の中心と一致するように幅方向
に位置を合わせる。また、他方の１／２見開き頁紙１ｂは、第２のターンバー装置５にて
上記見開き頁紙１ａの一方の頁片の下側に重なる位置へ上下方向及び幅方向に移動させる
。
【００１１】
　この状態で見開き頁紙１ａは、これの一方の頁片の下側に１／２見開き頁紙１ｂが重な
った状態でフォーマ２にて１／２幅にＶ字折りされ、このフォーマ２より下流側へＶ字折
りされた見開き頁紙１ａに１枚の１／２見開き頁紙１ｂが重なった状態で走行し、図４で
示したカット胴装置６にて印刷時における図２で示した印刷余白分７がドブ切りカットさ
れて所定の天地方向幅にカットされて中間製品８となる。その後、公知の所定の工程を経
て冊子状製品となる。
【００１２】
　上記した実施の形態により１枚の見開き頁紙１ａに１／２見開き頁紙１ｂを重ねて６頁
物の冊子状製品とする例を示したが、図３において示すように、フォーマ２へ上記見開き
頁紙１ａの上側から他の見開き頁紙１ａ´，１ａ´´を供給することにより、１０頁物、
１４頁等、４頁の倍数の頁数の見開き頁のＶ字折りの内側に１／２見開き頁が挿入された
冊子状製品を製造することができる。
【図面の簡単な説明】
【００１３】
【図１】フォーマを用いた従来の冊子状製品の製造方法を示す斜視図である。
【図２】本発明に係る冊子状製品の製造方法を示す概略的な説明図である。
【図３】図２のＸ矢視図である。
【図４】図２のＹ矢視図である。
【符号の説明】
【００１４】
　１…連続紙、１ａ…見開き頁紙、１ｂ…１／２見開き頁紙、２…フォーマ、３…スリッ
タ、４，５…ターンバー装置、６…カット胴装置、７…印刷余白部分、８…中間製品。
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