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本发明公开了一种涂装废水处理方法，包括

如下步骤：S1、将涂装废水输送至反应槽1中，调

节pH，然后加入破黏剂进行破黏处理得到中间液

体1；S2、将中间液体1输送至反应槽2中，加入沉

淀剂进行絮凝沉淀，然后将液体输送至清水池1

中备用，将沉淀物输送至压滤机中进行脱水，脱

除的水输送至清水池2中备用；S3、对清水池1和

清水池2中的液体进行去除有机物和杀菌处理，

然后输送至涂装废水中循环使用。本发明絮凝效

果好，速度快，处理后的水可以多次循环使用，漆

渣水分含量少，大幅降低处理成本。
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1.一种涂装废水处理方法，其特征在于，包括如下步骤：

S1、将涂装废水输送至反应槽1中，调节pH，然后加入破黏剂进行破黏处理得到中间液

体1；

S2、将中间液体1输送至反应槽2中，加入沉淀剂进行絮凝沉淀，然后将液体输送至清水

池1中备用，将沉淀物输送至压滤机中进行脱水，脱除的水输送至清水池2中备用；

S3、对清水池1和清水池2中的液体进行去除有机物和杀菌处理，然后输送至涂装废水

中循环使用。

2.根据权利要求1所述涂装废水处理方法，其特征在于，在S1中，涂装废水经曝气处理

后，输送至反应槽1中。

3.根据权利要求1或2所述涂装废水处理方法，其特征在于，在S1中，涂装废水和破黏剂

的重量比为100:2‑3；优选地，在S1中，搅拌混匀4‑4.5h进行破黏处理得到中间液体1；优选

地，在S1中，pH＝8‑9。

4.根据权利要求1‑3任一项所述涂装废水处理方法，其特征在于，在S2中，沉淀剂为聚

硅氯化铝、壳聚糖季铵盐的混合物；优选地，聚硅氯化铝、壳聚糖季铵盐的重量比为10:0.3‑

0.4；优选地，在S2中，中间液体1和沉淀剂的重量比为1000:5‑7。

5.根据权利要求1‑4任一项所述涂装废水处理方法，其特征在于，在S2中，加入沉淀剂

混匀后，静置絮凝沉淀35‑45min。

6.根据权利要求1‑5任一项所述涂装废水处理方法，其特征在于，在S2中，压滤机为高

压隔膜板框压滤机。

7.根据权利要求1‑6任一项所述涂装废水处理方法，其特征在于，在S2中，在反应槽2和

压滤机之间的输送管道中设置有反向曝气装置。

8.根据权利要求1‑7任一项所述涂装废水处理方法，其特征在于，在S2中，沉淀物脱水

后，于阴凉处放置至含水量≤20wt％，再进行排放。

9.根据权利要求1‑8任一项所述涂装废水处理方法，其特征在于，在S3中，用氧化剂去

除有机物和杀菌。

10.根据权利要求1‑9任一项所述涂装废水处理方法，其特征在于，在S3中，去除有机物

和杀菌后，检测水质，若水质达标输送至涂装废水中循环使用。
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一种涂装废水处理方法

技术领域

[0001] 本发明涉及污水处理技术领域，尤其涉及一种涂装废水处理方法。

背景技术

[0002] 随着现代涂装工艺的发展，喷漆用量日益增多。在电子产品、工程机械、汽车零件、

摩托车等行业的喷漆过程中，有20‑60％的过喷油漆没有附着在器件上。涂装行业通常采用

湿式喷漆室循环水系统来捕捉过喷油漆，通过室内、室外水的循环来减少油漆对操作人员

身体的伤害。循环水中的油漆要及时进行处理，否则很容易粘附在水槽、管道和水泵壁上，

形成堵塞，降低循环水的净化效率，增加循环水的更换次数。

[0003] 处理涂装废水的常用方法为采用传统的油漆絮凝剂，对漆渣进行除粘、悬浮后进

行人工水面打捞或采用刮渣机进行打捞，但是这种方法漆渣处理不彻底，残留的漆渣容易

腐败污染水质，也容易造成堵塞，打捞费时费力，且打捞的漆渣水分含量较高，导致漆渣重

量偏高，需要交付更高的排放费用；另外剩余水质变差，不能重复使用，排水量和排放费用

增加，需要频繁委托外部污水处理公司，增加委托费用，进而使得涂装废水成本大幅提高。

发明内容

[0004] 基于背景技术存在的技术问题，本发明提出了一种涂装废水处理方法，本发明絮

凝效果好，速度快，处理后的水可以多次循环使用，漆渣水分含量少，大幅降低处理成本。

[0005] 本发明提出了一种涂装废水处理方法，包括如下步骤：

[0006] S1、将涂装废水输送至反应槽1中，调节pH，然后加入破黏剂进行破黏处理得到中

间液体1；

[0007] S2、将中间液体1输送至反应槽2中，加入沉淀剂进行絮凝沉淀，然后将液体输送至

清水池1中备用，将沉淀物输送至压滤机中进行脱水，脱除的水输送至清水池2中备用；

[0008] S3、对清水池1和清水池2中的液体进行去除有机物和杀菌处理，然后输送至涂装

废水中循环使用。

[0009] 上述S1中，若涂装废水比较浑浊，可以添加澄清剂改善透明度。

[0010] 上述S1中，破黏剂可以为三聚氰胺甲醛等。

[0011] 优选地，在S1中，涂装废水经曝气处理后，输送至反应槽1中。

[0012] 优选地，在S1中，涂装废水和破黏剂的重量比为100:2‑3。

[0013] 优选地，在S1中，搅拌混匀4‑4.5h进行破黏处理得到中间液体1。

[0014] 优选地，在S1中，pH＝8‑9。

[0015] 优选地，在S2中，沉淀剂为聚硅氯化铝、壳聚糖季铵盐的混合物。

[0016] 优选地，聚硅氯化铝、壳聚糖季铵盐的重量比为10:0.3‑0.4。

[0017] 优选地，在S2中，中间液体1和沉淀剂的重量比为1000:5‑7。

[0018] 优选地，在S2中，加入沉淀剂混匀后，静置絮凝沉淀35‑45min。

[0019] 优选地，在S2中，压滤机为高压隔膜板框压滤机。
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[0020] 优选地，在S2中，在反应槽2和压滤机之间的输送管道中设置有反向曝气装置。

[0021] 优选地，在S2中，沉淀物脱水后，于阴凉处放置至含水量≤20wt％，再进行排放。

[0022] 优选地，在S3中，用氧化剂去除有机物和杀菌；氧化剂可以为双氧水等。

[0023] 优选地，在S3中，去除有机物和杀菌后，检测水质，若水质达标输送至涂装废水中

循环使用。

[0024] 上述S3中，若水质不达标，则重复进行絮凝沉淀、去除有机物和杀菌处理，直至水

质达标。

[0025] 有益效果：

[0026] 本发明通过调节pH并加入破黏剂，使得涂装废水中的胶羽不具黏性，然后选用沉

淀剂进行絮凝处理，使得废水中的细颗粒絮凝成较大胶羽状，从而有利于后续漆水的分离，

且选用聚硅氯化铝、壳聚糖季铵盐作为沉淀剂相互配合，可以使得沉淀剂具有良好的沉淀

絮凝效果，且用量较少，絮凝时间短，且不会腐蚀设备；将沉淀物输送至高压隔膜板框压滤

机进行脱水，可以使得沉淀物中的含水量降低至40wt％，大幅减少含水量，可以缩短后期阴

凉处放置晾干的时间，缩短整个处理时间；并且将沉淀物含水量降低至20wt％以下，可以大

幅减少沉淀物的重量，从而减少沉淀物排放所需缴纳的费用，降低处理成本；晾干可以避免

烘干导致的粉尘二次污染的问题；另外分离出的液体进行去除有机物和杀菌处理后，可以

循环利用，减少排放量，进一步减少缴纳费用，降低处理成本；另外涂装废水经曝气处理后，

输送至反应槽1中，可以避免漆渣沉在底部，腐败从而恶化水质；在反应槽2和压滤机之间的

输送管道中设置有反向曝气装置，定期反向曝气，可以防止废水处理装置长期使用后，反应

槽2底部和管道中漆渣堵塞，降低废水处理效率和处理后的水质；采用氧化剂去除有机物和

杀菌可以进一步提高水质，延长水的循环使用时间，减少排水量，降低处理成本。

具体实施方式

[0027] 下面，通过具体实施例对本发明的技术方案进行详细说明。

[0028] 实施例1

[0029] 一种涂装废水处理方法，包括如下步骤：

[0030] S1、涂装废水经曝气处理后，用泵将涂装废水输送至反应槽1中，用氢氧化钠调节

pH＝8，然后按照涂装废水和破黏剂的重量比为100:3，加入破黏剂三聚氰胺甲醛以200r/

min的速度搅拌4h得到中间液体1；

[0031] S2、用泵将中间液体1输送至反应槽2中，按照中间液体1和沉淀剂的重量比为

1000:7，加入沉淀剂搅拌混匀，然后静置絮凝沉淀35min，然后将液体输送至清水池1中备

用，将沉淀物用泵输送至高压隔膜板框压滤机中进行脱水，然后于阴凉处放置至含水量≤

20wt％，再进行排放；脱除的水输送至清水池2中备用，其中，沉淀剂为聚硅氯化铝和壳聚糖

季铵盐按重量比10:0.4组成的混合物，每1个月对反应槽2和压滤机之间的输送管道进行反

向曝气处理，避免管道堵塞；

[0032] S3、向清水池1和清水池2中的液体中加入双氧水进行去除有机物和杀菌处理，然

后输送至涂装废水中循环使用。

[0033] 实施例2

[0034] 一种涂装废水处理方法，包括如下步骤：
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[0035] S1、涂装废水经曝气处理后，用泵将涂装废水输送至反应槽1中，用氢氧化钠调节

pH＝9，然后按照涂装废水和破黏剂的重量比为50:1，加入破黏剂三聚氰胺甲醛以200r/min

的速度搅拌4.5h得到中间液体1；

[0036] S2、用泵将中间液体1输送至反应槽2中，按照中间液体1和沉淀剂的重量比为

1000:5，加入沉淀剂搅拌混匀，然后静置絮凝沉淀45min，然后将液体输送至清水池1中备

用，将沉淀物用泵输送至高压隔膜板框压滤机中进行脱水，然后于阴凉处放置至含水量≤

20wt％，再进行排放；脱除的水输送至清水池2中备用，其中，沉淀剂为聚硅氯化铝和壳聚糖

季铵盐按重量比10:0.3组成的混合物，每1个月对反应槽2和压滤机之间的输送管道进行反

向曝气处理，避免管道堵塞；

[0037] S3、向清水池1和清水池2中的液体中加入双氧水进行去除有机物和杀菌处理，然

后输送至涂装废水中循环使用。

[0038] 实施例3

[0039] 一种涂装废水处理方法，包括如下步骤：

[0040] S1、涂装废水经曝气处理后，用泵将涂装废水输送至反应槽1中，用氢氧化钠调节

pH＝8.5，然后按照涂装废水和破黏剂的重量比为100:2 .5，加入破黏剂三聚氰胺甲醛以

200r/min的速度搅拌4.5h得到中间液体1；

[0041] S2、用泵将中间液体1输送至反应槽2中，按照中间液体1和沉淀剂的重量比为

1000:6，加入沉淀剂搅拌混匀，然后静置絮凝沉淀40min，然后将液体输送至清水池1中备

用，将沉淀物用泵输送至高压隔膜板框压滤机中进行脱水，然后于阴凉处放置至含水量≤

20wt％，再进行排放；脱除的水输送至清水池2中备用，其中，沉淀剂为聚硅氯化铝和壳聚糖

季铵盐按重量比10:0.35组成的混合物，每1个月对反应槽2和压滤机之间的输送管道进行

反向曝气处理，避免管道堵塞；

[0042] S3、向清水池1和清水池2中的液体中加入双氧水进行去除有机物和杀菌处理，然

后输送至涂装废水中循环使用。

[0043] 实验1

[0044] 取300g实施例3制得的中间液体1，分成重量相同的三份，分别加入直径相同的样

品管1、2、3中，每管加入0.6g沉淀剂混匀后静置40min，其中，样品管1中的沉淀剂为聚硅氯

化铝和壳聚糖季铵盐按重量比10:0.35组成的混合物，样品管2中的沉淀剂为聚硅氯化铝，

样品管3中的沉淀剂为壳聚糖季铵盐。测定上清液在样品管中高度，将其与样品整体高度作

比值得到上清液产出率；分别取中间液体1、静置40min后3个样品管中上清液，稀释10倍，于

650nm处检测紫外吸光度，计算油漆去除率＝[(D1‑D2)/D1]*100％，其中，其中D1为中间液

体1的吸光度、D2为上清液的吸光度。结果如表1所示。

[0045] 表1检测结果

[0046] 检测项目 样品管1 样品管2 样品管3

上清液产出率％ 73 54 41

油漆去除率％ 79.8 61.3 48.9

[0047] 由表1可以看出：本发明的絮凝沉淀效果好，油漆去除率高。

[0048] 对比例1

[0049] 一种涂装废水处理方法，包括如下步骤：
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[0050] 用氢氧化钠将涂装废水的pH调节至8.5，然后按照涂装废水和破黏剂的重量比为

100:2.5，加入破黏剂三聚氰胺甲醛以200r/min的速度搅拌4.5h得到中间液体1；

[0051] 按照中间液体1和混凝剂的重量比为100:1，向中间液体1中加入混凝剂氯化钙混

匀，然后静置絮凝沉淀60min，然后将上层液体用双氧水进行去除有机物和杀菌处理，再排

出；将沉淀物打捞出来用板框压滤机滤水后排出(此时沉淀物含水量为80wt％)，滤出的水

用双氧水进行去除有机物和杀菌处理，再排出。

[0052] 统计实施例3和对比例1中水排出量和沉淀物排出量，并检测排出的水质和沉淀

物，结果如表2‑3所示。

[0053] 表2水排出量和沉淀物排出量的统计结果

[0054]

[0055]

[0056] 备注：上述统计数量均为1月的总量。

[0057] 表3排出的水质和沉淀物检测结果

[0058] 比较内容 对比例1 实施例3

水的pH(7‑9) 7.0 7.8

水的透视度(＞10cm) 10cm 20cm

水的气味 无刺鼻臭味 无刺鼻臭味

沉淀物油漆渣的含水量 80％ 20％

沉淀物油漆渣的气味 无刺鼻臭味 无刺鼻臭味

[0059] 由表2‑3可以看出：本发明的排水量和沉淀物排出量均较小，可以大幅降低油漆废

水处理成本，经本发明处理的水质更好，沉淀物油漆渣的含水量更低。

[0060] 以上所述，仅为本发明较佳的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此，

任何熟悉本技术领域的技术人员在本发明揭露的技术范围内，根据本发明的技术方案及其

发明构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本发明的保护范围之内。
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