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Machine de chargement de fours & coke avec dispesitif de

défournement

La présente invention concerne une machine munie d'un
dispositif de pilonnement et de chargement de charbon, d'un
dispositif de défournement de coke et d'un dispositif d'enleve-
ment de porte, pour une batterie de fours & coke.

Une telle machine est mentionnée dans l'ouvrage de
0, Grosskinsky "Handbuch des Kokereiwesens" (Manuel de la
cokéfaction), vol. I/1955, page 252, Le brevet allemand n®
550 114 donne également la description d'une machine analogue.

Les machines de ce genre sont destinées & amener
horizontalement & une chambre de four un géteau de charbon
pilonné dans un caisson approprié. Aprds le processus de coké-
faction, on refoule vers le c8té coke le ghteau de coke an
moyen du dispositif de défournement. Pour défourner une chambre
de four et pour charger la m&me chambre, au moyen des machines
connues, il faut chaque fois déplacer & nouveau celles—ci devant
ladite chambre. Ceia représente des trajets et pertes de temps
considérables qui limitent la fréquence des chargements par
unité de temps et nécessitent de nombreuses opérations de com-
mande. En outre la chambre du four reste ouverte pendant le
déplacement de la machine, aprés le défournement comme apris le
chargement : il en résulte des pertes de chaleur,

Une étude du plan de charge d'une batterie de fours
& coke & 1'égard du déroulement en temps des opérations de dé-
fournement et de chargement a démontré que 1'on peut défourner
une chambre de four et en charger une autre sans déplacer la
machine,

L'in&ention a pour objet une machine du genre annoncé
qui soit établie de facon & simplifier le déroulement des opéra-
tions de défournement et de chargement en sorte qu'elle n'ait &
accomplir que de petits trajets, de brdve durée, et qu'il en
:ésulte un accroissement du nombre de cycles par jour.

Cette machine est caractérisée par le fait que le
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dispositif de chargement et le dispositif de défournement y
sont placés & une distance mutuelle qui représente, par rappert
au pas d'échelonnement des fours de la batterie, le multiple
correspondant au plan de charge chague fois adopté et qu'il
existe un dispositif d'enldvement de porte aussi biem priés du
dispositif de défournement gue prés du dispositif de chargemcnt,.

Avec un plan de charge de par exemple 5/2, le dispo-
sitif de chargement et le dispesitif de défournement seromb
ainsi distants 1'un de l'autre de cing fois le pas d'échelonne~-
ment, ou espacement unitaire, des fours,

Lorsque la machine a été amemée, quant % son disposi-
tif de défournement, devant une chambre de four, son dispesitif
de chargement se trouve devant une aubtre chambre de la batierie
en sorte gque cette autre chambre peut &tre chargde sans autre
déplacement de le machines Il est associé un dispositif d'enld-
vement de porte particulier sussi bien au dispositif de défour-
nement qu'a celui de chargement pour permeitre d'ouvrir, avant
l'une et l'autre opération, chaegue chambre intéressée sans
avoir & déplacer la machine. En outre, pendant le déplacement
de la machine entre les cycles des fours, toutes les chambres
sont fermées, si bien que les pertes thermiques sont plus
faibles,

Dans les installatiens connues, un dispositif commun
assurait l'entratinement du dispesitif de chargement et celui du
dispositif de défournement. Selon 1'invention, chacun des deux
dispositifs posséde son propre entrainement. Cette rédalisatien
offre l'avantage de permetire le déroulement simultané de 1'opé=-
ration de défournement et de l'opération de chargement et de
réaliser ainsi une autre économie de temps.

Selon d'autres particulariiés avantageuses possibles
de 1'invention : il existe un dispositif de netteyage de porte
prés du dispositif d'enlévement de porte associé au dispositif
de défournement ; il existe prés du dispositif de défournement
un dispositif de nettoyage de ch&ssis de porte.

L'invention sera mieux comprise & l'aide de la
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descriptien détaillée d'un mode de réalisation pris comme
exemple non limitatif et illustré schématiquement par le
dessin annexé, dont les figures 1 & 5 représentent différentes
positions de fonctionnement de la machine prés d'une batterie
de fours & coke,

La machine 1 est déplacable sur des rails 2 le long
du c8té machine 3 d'une batterie de fours & coke 4.

Cette machine 1 comporte une barre de refoulement 5
couplée avec un entratnement 6,

La machine 1 porte un caisson de pilennement 7 dont
le fond est déplacable par un entrainement 8, Dans cet exemple
de réalisation, ol 1'on part d'un plan de charge de 5/2, les
axes centraux de la barre de refoulement 5 et du caisson de
Pilonnement 7 sont & une distance mutuelle de cing pas d'éche~
lonnement des fours.

Prés de la barre de refoulement 5 est placé un dispo-
sitif dtenlévement de porte 9 auquel est associé un dispositif
de nettoyage de porte 10, De 1l'autre c8té de la barre de re-
foulementVS se trouve un dispesitif de nettoyage de chiéssis 11,
et, & c8ié du caisson de pilonnage 7, un autre dispesitif
d*'enlévement de porte 12,

Les figures 1 & 5 rendent compte du déroulement d'un
cycle de la machine,

Dans la position selon la figure 1, la machine 1 est
amenée, quant 4 sa barre de refoulement 5, devant une chambre
de four X, Le caisson de pilennement 7 se trouve en méme temps
devant une chambre de four (X-5). Les portes 13 des chambres
de fours de la batterie sont fermées.

Dans cette position de la machine 1, on améne les
dispositifs d'enlévement de porte 9 et 12 en face des portes
13 des chambres de fours X et (X-5), comme sur la Pigure 2,

On enldve ensuite, et fait pivoter, ces portes 13,
' Selon la figure 3, on pousse apres cela, au moyen
de 1'entrainement 6, la barre de refoulement 5 dans la chambre

de four X pleine et 1'on en défourne le coke. En méme temps,
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par l'entrafinement 8, on fait rentrer dans la chambre de four
& charger (X-5), au moyen du fond du caisson de pilonnement,
le gdteau de charbon pilonné dans ledit caisson 7. Le disposi-
tif de nettoyage de porte 10 opére en mé@me temps sur la porte
13 de la chambre de four X,

Aprés avoir retiré la barre de refoulement 5 et
amené, selon la figure 4, le dispositif de nettoyage de chfssis
11 devant la chambre de four X, on nettoie le chéissis de porte
de celle-ci. En méme temps, on raméne en arriére le fond du
caisson de pilonnement,

Enfin, selon la figure 5, on raméne devant les cham-
bres de fours X et (X-5), et remet & leur poste, les portes de
ces derniéres au moyen des dispositifs d'enlévement 9 et 12,

Une fois ces diverses opérations effectuées, on
déplace la machine 1 de telle fagon que la barre de refoulement
5 se trouve devant la chambre de féur (X+5), le caisson de
pilonnement 7 se trouvant ainsi devant la chambre de feur X, et
1'on répete,dans le méme ordre, les opér&tions'précitéea.

Les chambres de fours placées enire les chambres
considérées ci-dessus sont également, deux par deux, 1’'une
vidée, l'autre chargée, conformément au plan de charge, par
la machine.

Comme on le voit, cette machine ne nécessite plus de
déplacement entre chaque opération de défournement ¢t de char-
gement, Les entrainements séparés permettent 1l'actionnement
simultané de la barre de refoulement et du fond du caisson de
pilonnement. On enregistre en outre de moindres pertes ther~
miques, car toutes les chambres de fours sont fermées pendant

le déplacement de la machine.
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REVENDICATIONS
1. Machine comportant, pour ume batterie de fours &

coke, un dispositif de pilonnement et de chargement de charbon,
un dispositif de défournement de coke et un dispositif d'enlée~
vement de porte caractérisée par le fait que le dispositif de
chargement (7, 8) et le dispositif de défournement (5, 6) sent
placés sur le machine (1) & une distance mutuelle qui repré-
sente, par rapport au pas d'échelonnement des fours de la bat-
terie (4), le multiple correspondant au plan de charge chaque
fois adopté et qu'il existe un dispositif d'enldvement de porte
(9, 12) aussi bien pris du dispositif de défournement (5, 6)
que prés du dispositif de chargement (7, 8).

2+ Machine selon la revendication 1 caractérisée par
le fait qu'il existe un entratnement (6, 8) en propre aussi
bien pour le dispesitif de chargement (7, 8) que pour le dispo-
siti? de défournement (5, 6).

3+ Machine selon l'une quelconque des revendications
1 ou 2 caractérisée par le fait qu'elle comporte, prés du
dispositif d'enldvement de porte (9) affecté au dispositif de
défournement (5, 6), un dispositif de netteyage de porte (10),

4, Machine selen la revendication 3 caractérisée par
le fait qu'elle comporte, prds du dispositif de défournement
(5, 6), un dispositif de nettoyage de chfissis de porte (11),
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