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Przedmiotem wynalazku jest sposob garbowania
skér Swinskich, zwlaszcza na obuwie.

Stosowany spos6b garbowania skér $winskich
sklada sie z szeregu cykli: moczenia, odttuszcza-
nia, strzyzenia, wapnienia, odwapniania, wytrawia-
nia, piklowania, garbowania, dogarbowania i wy-
kanczania.

Proces wapnienia prowadzi sie przez dwie doby
w kapieli wodnej z dodatkiem siarczanolu i wap-
na. Proces dogarbowania prowadzi sie przy uzyciu
garbnik6w roslinnych i syntetycznych w ilosci,
gwarantujgcej wypelnienie skér, a nastepnie pod-
daje sie tluszezeniu przy uzyciu ttuszezy pocho-
dzenia zwierzecego. Cykl wykonczenia skér $win-
skich prowadzi sie przy uzyciu apretur na bazie
past kazeinowych oraz zywic akrylowych lub akry-
lowo-dienowych i natryskiwaniu skoér lakierami
nitrocelulozowymi, rozpuszczalnymi w wodzie lub
rozpuszczalnikach organicznych.

Uzyskiwane skéry stanowig praktycznie dwoineg
z syntetycznym licem. Jedyny, uzyskiwany w ten
spos6b asortyment skoér Swinskich z naturalnym
licem to skéry podszewkowe nizszej jakosci, nie
nadajgce sie do produkcji obuwia, zwlaszcza wy-
borowego.

Przyczyng tego jest wystepowanie na licu skoér
uszkodzen mechanicznych oraz chorobowych, po-
wstajagcych w czasie hodowli. Zadne z tych uszko-
dzen nie moze byé traktowane jako naturalna
ozdoba czy tez faktura sk6ér. Mala odpornosé¢ war-
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stwy licowéj skoér swinskich na dziatanie mecha-
niczne wynika z budowy histologicznej skory.

W skérach $winskich nie moing dokonaé po-
dzialu na warstwe papilarng i retikularng, gdyz
szczecina, zgrupowana przewaznie w pegczki po trzy,
przenika ukos$nie calg skére, a cebulki wlosowe
znajdujg sie w tkance podskérnej. Bardzo silne
zréznicowanie struktury .skéry $winskiej oraz duza
réznica miedzy jej poszczegblnymi cze$ciami i du-
za szorstkos¢ lica powodujg szybkie niszczenie
wyrobéw, wykonanych z tych skér. Warstwa lico-
wa po usunigciu tluszczu, cebulek wltosowych, gru-
czoléw potowych i lojowych oraz bialek jest stabo
zespolona z warstwa retikularng.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu gar-
bowania skér $winskich, zapewniajgcego uzyski-
wanie materialu pelnowarto$ciowego do produkcji
obuwia.

Istote wynalazku stanowi spos6éb garbowania
skér swinskich, w ktérym cykl wapnowania- pro-
wadzi si¢ najwyzej przez 1 dobe, dwuetapowo.
W pierwszym etapie prowadzi sie¢ gléwnie obrébke
siarczkowg, a w drugim wapienno-siarczkowa.
Cykl dogarbowania polega na wprowadzeniu do
kapieli garbnikéw, opartych na bazie aldehydu glu-
tarowego i wypelnieniu skér dyspersjami wod-
nymi skrajnie miekkich zywic akrylowych o bar-
dzo malej budowie czasteczkowej, a ttuszczenie
polega na wprowadzeniu ttuszczy syntetycznych
o glebokiej penetracji i ré6wnomiernym rozlozeniu
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w glebi skéry. Ponadto wykonczenie polega na na-
lozeniu past kazeinowych oraz zywic akrylowych
lub akrylowo-dienowych i nastepnym natryskiwa-
niu lakieru poliuretanowego z dodatkiem pigmen-
tow.

Skory $winskie, garbowane sposobem wedlug
wynalazku, posiadajg gtadkie i odporne na uszko-
dzenia mechaniczne lico, sg miekkie i nadajg sie
do wyrobu obuwia powszechnego uzytku i luksu-
sowego.

Spos6b wedlug wynalazku polega na: moczeniu
skér, odtluszczaniu maszynowym, strzyzeniu, wap-
niowaniu, odwapnianiu, wytrawianiu, piklowaniu,
garbowaniu chromowym, dogarbowaniu i wykan-
czaniu.

Cykl wapnienia prowadzi sie w czasie jednej
doby dwuetapowo, przy czym w pierwszym etapie
prowadzi sie obrobke siarczkowa, a w drugim wa-
oienno-siarczkowg. Cykl dogarbowania prowadzi
sie przy uzyciu garbnikéw,; opartych na bazie al-
dehydu glutarowego i wypelnieniu skér dysper-
sjami wodnymi skrajnie miekkich zywic akrylo-
wych o bardzo matej budowie czasteczkowej,
a tluszczenie polega na wprowadzeniu tluszczy
syntetycznych o glebokiej penetracji i ré6wnomier-
nym rozlozeniu w giebi skéry.

Wykonczenie skéry polega na nalozeniu past
kazeinowych oraz zywic akrylowych lub akrylo-
wo-dienowych i nastepnym natryskiwaniu lakieru
poliuretanowego z dodatkiem pigmentow.

Przyklad. Rozmoczone, odtluszczone maszy-
nowo 1 ostrzyzone skoéry $winskie wrzuca sie do
przygotowanej uprzednio w bebnie garbarskim
kapieli wapnigcej o nastepujacym skladzie: 150—
200%, wody o temperaturze 25—28°C i 2,59, siarcz-
ku sodowego (9, iloSciowy wody i siarczku od-
nosi sie do wagi zielonej skoér). Po 1 godz. obra-
cania bebna dawkuje sie 0,19% siarczanolu i 0,1%
melasy i obraca beben przez 40 min. Po tym cza-
sie dawkuje sie 4%, chlorku sodu i 3,5%, wapna
hydratyzowanego, pozostawiajagc bebny w ruchu
cigglym przez okres 10 godzin.

Bebny uruchamia sie w nocy 2 razy po 15 min.
Nastepnego dnia bebny obraca sie 30 minut i ské-
ry poddaje sie plukaniu w- 300%, wody o tempe-
raturze 20°C. Tak zwapnione i wyplukane skory
poddaje sie operacji odwapnienia przy pomocy
siarczanu amonu 2,4%, kwasu mlekowego 1,0%,
melasy 0,8%;, kapiel wodna 200%, o temperaturze
35°C, po czym skoéry wytrawia sie w tej samej
kapieli przy pomocy garbonu w ilosci 2,2—2,3%.

Wytrawione i wyplukane skory pikluje sie przy
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uzyciu soli kuchennej 99, i kwasu siarkowego 0,89/,
przez okres 2 godzin przy ruchu bebnéw. Nastep-
nie poddaje si¢ tak przygotowane skoéry procesowi
garbowania 100% wody o temp. 28°C, 25%, soli
kuchennej, po czym dozuje sie 1 porcje garbnika
sproszkowanego i obraca beben 1 godzing, po czym
2 porcje garbnika i po godzinie 3-cig porcje lgcz-
nie 10%, garbnika sproszkowanégo. Po 2-ch go-
dzinach dozuje sie 1,29, sody oczyszczonej roz-
puszczonej wodg 1—20 w trzech porcjach co go-
dzineg, nastepne dwie skéry sg wygarbowane i pro-
wadzi sie kontrole garbowania.

Wygarbowane skory zostawia sie do odlezenia
na 12 godzin. Wygarbowane skéry po przeprowa-
dzeniu operacji wyzymania, dwojenia, strugania
maszynowego poddaje sie ptukaniu w ilo$ci 400%,
wody © temp. 50°C przez okres 30 min. Po czym
prowadzi sie proces dogarbowania przy uzyciu

.1"2% aldehydu glutarowego 50°;,-go w czasie 25

minut, nastepnie neutralizacje skér przy pomocy
kwasnego weglanu sodu 4,09, w trzech porcjach.
Czas neutralizacji 90 min. Nastepnie skéry ptu-
cze sie trzykrotnie woda o temperaturze 50°C
w ilosci 2009,

Proces nattuszczania prowadzi sie w kapieli
300% wody o temp. 60°C przy pomocy tluszczow
syntetycznych np. Trupon SWS w ilosci 4% oraz
olej turecki 3%. Po czasie ttuszczenia 60 min. skéry
wyrzuca sie z bebnéw do odlezenia. Po wysu-
szeniu w suszarni skoéry wykancza sie przy po-
mocy past kazeinowych i miekkich zywic akrylo-
wych. Ostatnia powloke wykonczeniowag stanowia
lakier poliuretanowy w ilosci 100 cze$ci oraz roz-
puszczalnik — octan etylu 300 czesci. Mozna row-
niez tak przygotowane skoéry s$winskie po susze-
niu wykanczaé w znany sposéb na nubuk.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb garbowania skoér $winskich polegajacy
na moczeniu, odttuszczaniu, strzyzeniu, wapnieniu,
odwapnieniu, wytrawianiu, piklowaniu, garbowa-
niu, dogarbowaniu i wykanczaniu, znamienny tym,
ze wapnienie prowadzi sie przez jedng dobe, dwu-
etapowo, przy czym w pierwszym etapie prowadzi
sie obrobke siarczkowa, w drugim etapie wapien-
no-siarczkowg, dogarbowanie przeprowadza sie
przy uzyciu garbnikow, opartych na bazie aldehy-
cdu glutarowego, Wypelnieniav skéry dyspersjami
wodnymi skrajnie miekkich zywic akrylowych,
a w koncu natluszcza za pomocg tluszczéw syn-
tetycznych.
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