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Spos6b wytwarzania zywicy melaminowo-formaldehydowej do produkcji
“laminatéw dekoracyjnych modyfikowanej alkoholem
dwuwodorotlenowym

Patent trwa od dnia 15 stycznia 1982 r.

Przedmiotem wymalazku jest sposéb wytwarza-
nia zywicy melaminowo-formaldehydowej do
produkcji laminatéw dekoracyjnych. Laminaty
dekoracyjne produkowane w oparciu o znane
zZywice melaminowo-fornialdehydowe niemody-
fikowane lub modyfikowane glikoiem etyleno-
wym wskazujg pewne wady, z ktérych naj-
wazniejsze to brak dostatecznej elastycznosci
Zywicy, co moze spowodowaé pekania i pogor-
. szenie potysku plyt laminatowych, jak réwniez
stosunkowo duza chlonno$é wody wynoszaca
do 1%, Stwierdzono, ze mozna unikngé tych
wad jezeli do modyfikacji Zywicy melamino~
wo-formaldehydowej uzyje sie giikolu propyle-
nowego.

Spos6b wediug wynalazku polega ma konden-
sacji melaminy z formaliehydem z dodatkiem

*) Wiasciciel patentu oéwiadczyl, ze wspsl-
‘twércami wynalazku sg: mgr Tadeusz Krajew-
ski, mgr inz. Piotr Mar¢zewski i Edyta Mrochen.

glikolu propylenowego, ktéry z grupami mety-
lolowymi tworzy . polaczenie eterowe, prry czym
eteryfikacja jest niepetna. Stosujgc 0,5—2 mole
glikolu propylenowego na 1 mol melaminy
zmniejsza sie¢ maturalng kruchos¢ Zywic mela-
minowych niemodyfikowanych wzglednie mody-
fikowanych glikolem etylenowym. Poza tym uzy-
skuje sie wiekszg stabilno§é w stanie cieklym
oraz poprawe warunkéw mnanoszenia tej zywicy
na papier i réwnomierne frzesycanie poadlioza
papierowego.

Wprowadzenie wiekszej iloSci glikolu propv-
lenowego prowadzi do nadmierne; elastycznoéci.

Wedlug wynalazku do formaliny zalkalizowa-
nej 10%-owym roztworemm weglanu sodu dao
pH 8—8,5 i po podgrzamiu do temperatury 35°C
kolejno dodaje sie, mieszajac da calkowitego
rozpuszczenia, boraks, melaming i glikol propy-
lenowy. Calo§¢ ogrzewa sie do temp. 80—90°C
utrzymujac jg w tych gra.mcach przez 15—30 nin,
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Nastepnie dodaje si¢ benzen, tolven, lub ksy.en
i z kolei prowadzi sie destylacje azeotropowsy
do temperatury 90—110°C. Otrzymang zywice
rozcieficza sie 50%, wodnym roztworem alkcholu
etylowego do pozadane) lepkosc: roboczej. Wy-
tworzona sposobem wedlug wynalazku zZywica

ulatwia proces technologiczny otrzymywania la-

Mminatéw i pozwala uzyskaé¢ laminaty o duzej
elastycznodci, wysokim polysku, matej chlonnosci
wody (okolo 0,1—0,2%,) oraz wysokiej statosci
wymiarowe]j.

Elastyczno$é laminatéw okreSla sie za pomcecey
wytrzymaloéci ma zginanie. Larn.inaty uzyskane
z zywicy modyfikowane; glikolem etylenowyr
wykazujg. wytrzymaloé¢ na zginanie 700—857
kG/cm?2. Natomiast otrzymare w tych samych
warunkach laminaty ma zywicy modyfikowsnej
glikolem propylenowym wykazujq wytrzyma-
loéé na zginanie 1200—1650 kG/cm?,

Przyklad: 90 g formaldehydu (w postaci
40%,-owej formaliny) zobojetria sie 109, roztwad-
rem weglanu sodowego do pH #—8,5 i po pod-
grzaniu do temperatury 35°C koleino dodaje sie,
mieszajgc da catkowitego rozpuszczenia 2 g bo-

-

raksu, 126 g melaminy i 120 g glikolu rropyle-
nowego. Temperature mieszaniny reakcyjre)
podnosi sie¢ do 80—80°C utrzymujgc ja w tych
granicach przez 15 minut, po czym dodaje sie
80 g benzenu, toluenu lub ksylenu. Otrzymany
produkt destyluje si¢ azestropowo do temperatury
90—110°C. Odrzymang zywice roadieficza sie
50%,-owym wodnym moztworem alkoholu etylo-
wego do pozadanej lepkosci.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania zywicy melaminowo-for-
maldehydowej modyfikowanej alkoholem dwu-
wodorotlenowym, znamienny tym, ze do mo-
dyfikacji stosuje sie glikol propylenowy w ilo§-
ci od 0,5 do 2 moli na 1 mol melaminy, prowa-
dzac proces kondesacji melaminy z formalde-
hydem i glikolem propylenowyin przy pH
8—8,5, w temperaturze 80—90°C oraz destyluje
sie azeotropowo z benzenem, toluenem lub
ksylenem do temperatury 90—110°C.
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