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(54) Valcova chlopeii zdvésu pro okenni a dveini ramy a zpiisoh jeji viroby
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Véalcova chlopeii okennfho nebo dvefniho
za4vesu sestdvd z nejménd dvou wéalcovych
Gasti rGzného priméru, navazujicich na se-
be komole kuZelovou spojovacl €4sti, z nichZ
na nejménd dvou valcovych Téstech a spo-
jovacim komole kuZelovém tseku je vytvo-
Fen rovmomdrny spojity zdvit pilovitého pro-
filu, jehoZ zadni bok je témé&f kolmy na osu
vdlcového k¥idla a jehoZ pfedni bok svira
s osouw walcového k¥idla thel mezi 20° a 50°.
Vélcovd Cast s vétdsim primércm méd maly
pramér svého zdvitu roven nebo vE&tsi, neZ
je velky primé&r védlcové &&sti mensiho pri-
méru. PFi zplsobu podle vyndlezu se z val-
cového wvychoziho polotovaru nejprve vy-
tvoii polotovar s odstupiiovanymi prdméry,
na kterych se potom wyformuje pilovity za-
vit.
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Vynédlez se tyka vélcové chlopn& zdvésu
okenniho mnebo dvefniho kfidla: a zphsobu
jeho vyroby; vélcové chlopn& zdvési se za-
roubovdvajl do otvort v okennim nebo
dvefnim ramu.

Zndmé okenni nebo dvefni z4v8sy s val-

covymi kridly zdv&su maji dfiky opatfeny
zédvitem, kterym se zaSroubovévaji podobn&
jako jiné zdvitem opatfené prvky do otvord,
vytvoFenych v dfevénych rdmech. Upevnéni
valcovych diiktl zavésl ve dievé vSak zpra-
vidla neni dostatefn& pevné, zejména je-li
p¥i montdZi tfeba pro srovndni os z4vésh
Srroubovy dfik mirng pootofit zp&t a tak ho
wvlastné trochu povolit.

Vyroba vdlcovych d¥iklt zdv&sl s vn&jsim
zdvitem je pomé&rné& sloZitd a vyZaduje pra-
covniky s vysokou odbornosti, takZe poii-
zovaci cena téchto z4avésl je pomérn& vyso-
ké. PFi dosud zndm§ch vyrobnich procesech
se na diiku poZadovaného tvaru, zejména
tvaru komolého kuZele, vytvari zavit pomo-
¢l vhodného zéavitofezného ndstroje, ktery
se posouvd podél driku za soutasného oté-
Ceni diiku, takZe viznikd Sroubovicova draz-
ka, kterd vSak na kuZelové ploSe diiku meni
rovnomeérnd. Sklad4dli se difk z Gsekd val-
cového tvaru o rfiznych pramérech, vytvari
se zdvit na jednotlivych Usecich postupné a
je velmi obtiZné dosdhnout vhodného stou-
pani viech Sroubovych usekd a &asto do-
chédzi' k' tomu,  Ze Sroubové z4vity na jed-
notlivych valcovych tsecich na sebe nena-
vazuji.

Ukolem vynélezu je odstranit nedostatky
téchto zndmych zavésl a vyreSit konstrukei
dfiku zdvésu s rotadni vm&jS{ plochou, se-
stévajiciho z valcovych Gsekd s riznym prii-
mérem, zmen3ujicim se od konce s &epem
zdv8su smérem k volnému konci, pritem?
Sroubovy zavit musi byt v celé délce d¥iku
rovnomé&rny a na sebe navazujici. Ukolem
vynélezu je také vyPeSit jednoduchy a hos-
podarny zpusob vyroby takového zavésu.

Védlcovy  d¥ik musi byt samofezny, coZ
znamend, Ze jeho z4vit musi mit stejnou
rozted, aby jednotlivé zdvity zapadaly do
dréZek, vytvorenych zdvitem na &elnim kon-
ci driku kr¥idla zdvésu, aniZ by doch4zelo
k usmyknuti nebo vydrolovdni &astic dieva.
Je-li tfeba kridlo zdv&su pro vyrovnani os
zdv8sli mirné pagvolit vy$roubovanim, musi
zavity 1 pri zp&tném pohybu zapadat do vy-
tvofenych drédZek a ve dfev& nesmé&ji vzni-
kat Zadné dal3i drdZky nebo vruby. Takto
vytvofend k¥idla zavésu tedy zajiStuji opti-
mélni uchyceni zdvésu ve dievé okenniho
nebo dvefniho rdmu i po malé dodatetné
zm&n& polohy k¥idla zdvésu.

Vélcovd kiidla s vné&j§im zdvitem mohou
byt vdlcovda a mit na celé své délce kon-
stantni priim&r nebo mohou sestdvat z nej-
méné dvou tseklt vdlcového tvaru s rizny-
mi priiméry. Na védlcovych k¥idlech zavésu
se zdvit vyrdbi vdlcovadnim najednou po celé
délce a méd konstantni rozte&, zatimco u vél-
covych chlopni a kfidel, sloZenych z vélco-
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vych Gsekl rfizného praméru, nelze pouZit
véalcovani zdvitu a musi se pouZit Fezny né-
stroj, ktery se posouvd podél dfiku kFidla,
které se soudasné otdcéi, takZe jednotlivé

pyyys

Zzdvity vytva¥i postupns.

Tyto tkoly jsou vyFeSeny valcovou chlop-
ni zdvésu pro okenni a dvefni rdmy podle
vyndlezu, jejiZ podstata spodivd v tom, Ze
sestdvd ze tF{ vdlcovych useki, které jsou
souosé a jejichZ priméry se postupné od
volného konce zvétSuiji, pfiemZ prvni vél-
covd Cast je napojena na druhou véilcovou
tast komole kuZelovou &4st{ a na prvn{ val-
cové (dsti, na pFfechodové komole kuZelové
gasti a na druhé vélcové Césti je vytvofen
spojity rovnomé&rny zavit, jehoZ zaldtek je
na konci dfiku kfidla zd4v&su ve tvaru ko-
molého kuZele, jehoZ povr3ky sviraji s osou
dfiku stejny thel jako je vrcholovy tihel ko-
mole kuZelové pfechodové Easti.

Podstata zplsobu v§roby zdvitem opatfe-
né valcové chlopné zavesu, sestdvajiciho z
nejméné& dvou na sebe navazujicich vélco-
vych €asti s rozdilnymi priméry, spodiva v
tom, Ze se nejprve vyrobi vychozi polotovar
ve tvaru vélce, jehoZ objem je pFibliZné
shodny s objemem vyrdbéného diiku zdvé-
su, vysokotlakym lisovdnim se z tohoto vy-
choziho polotovaru vyrobi v matrici polo-
tovar s nejménd dvéma na sebe navazujici-
mi valcovymi &4stmi s rozdilnym prams-
rem, které jsou vzdjemns .spojeny komole
kuZelovou €&asti, jejiZ povrSky sviraji s osou
polotovaru stejny tihel jako pfedni koncové
Cast driku, nafeZ se na polotovaru vyrobi
pomoci oto&nych delisti s pilovitym profi-
lem, odpovidajicim profilu vyrédb&ného za-
vitu, rovnomé&rny a souvisly z4vit.

Vélcovy d¥ik z4vésu md optimalni tvar
pro zaroubovéan{ do pfedem vytvoFené diry
v okennim nebo dvefnim rdmu, kterd ne-
musi byt opatfena vnitfnim zdvitem, proto-
Ze z8vit na obvodu diiku vélcového kfidla
z4v8su je samofrezny a zdvitové Useky na
jednotlivych vélcovych tsecich dfiku na se-
be pFesn& navazuji, takZe z4vit na dal$im
vdlcovém tseku diiku s vé&tSim priimérem
zapadd do Sroubovicovych draZek, vytlade-
nych obvodovym z4vitem pFedchoziho val-
cového useku, a rozSifuje je, p¥ifemZ pfi
pFipadném povolovani vdlcového k¥idla zé4-
v8su se zase v3echny &4sti difku posouvéi-
vaji ve vytladenych drdZkdch a nedoché&zi
k usmyknuti €asti dFeva mezi z4vity ani k
jeho’ vydrolovéani, pri¢emZ drZeni vélcového
k¥idla zdv8su v okennim nebo dvefnim ré4-
mu je dostatetné pevné.

P¥iklady provedeni vélcové chlopnd za-
vésu pro okenni nebo dvefni kiidla jsou
zobrazeny na vykresech, kde obr. 1 znézor-
fiuje v podélném Fezu vdlcové k¥idlo zavé-
su v jednotlivych fazich vyrobniho procesu,
kde na obr. 1a je vychoz{ polotovar, na obr.
1b je podélny Fez polotovarem ve vyrob-
nim zafizeni, sestdvajicim ze t¥i valcovych
tUsekli o rdznych primérech, na obr. 1c je



238360

5

podéilny fez polotovarem, uloZenym ve vy-
robnim zafizeni pro tvdfeni obvodovych zéa-
vitli a na obr. 1d je bolni pohled na doho-
toveny dfik védlcového kfidla zdv&su. Na obr.
2 je podélny Fez detailem X z obr. 3 a 1d,
zndzoriujici tvar obvodového zdvitu diiku,
na obr. 3 je ve zviétSeném méfitku zobrazen
boéni pohled na dfik véalcové chlopné za-
v8su s vyznatenymi rozméry, na obr. 4 je
tabulka vyhodnych rozmérd ditku vélcové
chlopné zavésu z obr. 3, na obr. 5 je bo¢ni
pohled na kiidlo zavésu, sestdvajici z valco-
vé hlavy pro Gep a z véalcového dfiku, pfi-
temZ v pravé poloving je schematicky na-
znateno vytvofeni otvoru v rédmu pro osa-
zen{ z4vésu, na obr. 6 je bofni pohled na
osazené kridlo zdvdsu, zaSroubované do dre-
véného rdmu, a na obr. 7a aZ 7f je znézor-
néno v bodnich pohledech nékolik piikladd
provedeni dvefnich a okennich z4v8sd s dfi-
ky podle vynélezu.

Valcovd chlopeil zdvésu podle vynélezu
se vyrdbi z vychoziho polotovaru 1 ve tvaru
valce {obr. 1a), jehoZ primér miZe odpovi-
dat stfednimu priméru vyrdb&ného diiku
a ktery je odstifizen z tyfového materidlu
v délce, kdy objem odstFiZeného valce od-
povidd v podstaté objemu hotoveného dii-
ku. Vychozi polotovar 1 se potom uloZi do
vdalcovaciho nebo lisovaciho néstroje 2, ve
kterém se vychozi polotovar 1 pfetvofli vy-
sokym tlakem na polotovar 3, jehoZ profil
a podélny tvar odpovidd tvarfim hotovené-
ho dfiku. Polotovar 3 sestdavad v piikladném
provedeni z hlavy, z jednoho mezilehlého
vdlcového tseku, tvoticiho druhou vélco-
vou $4st 5 diiku, a z koncové Easti, tvorici
prvni vdlcovou ¢ast 6 diiku, pfi€emZ hlava
tvofi v tomto pfikladu t¥eti vdlcovou cCést 4
diiku, kterd ma nejvétsi primér.

Mezi tPeti valcovou ¢éast! 4 a koncovou
vélcovou &4asti 6 miZe byt usporddano i vi-
ce mezilehlych vélcovych &4asti o rfiznych
prameérech. Jednotlivé vélcové Césti 4, §, 6
jsou na sebe napojeny prechodovymi spo-
jovacimi tiseky 7 ve tvaru komolého kuZele,
pfitemZ koncovd prvni vdlcové ¢ast 6 je za-
kon&ena komole kuZelovou koncovou Céasti
8. Polotovar 3 vytvarovany do tohoto tvaru
se potom vyjme z lisovaciho néstroje 2 a
vlo#i do vdlcovaciho zafizeni 9 na vélcova-
ni zdavith. Valcovaci zafizeni 9 je opatfeno
vélcovacimi néastroji z kalené oceli, opatfe-
nymi na svém obvodu Sroubovicovymi draz-
kami, jejichZ profil je negativnim tvarem
k profilu rovnomé&rného zdvitu, hotoveném
na d¥iku, ktery je zejména pilovitym profi-
lem. Po celé délce polotovaru 3 s vyjimkou
tfeti vdlcové Céasti 4, kterd zlistdvd hladké,
se vytvofi rovnomé&rny spojity zavit. K upnu-
ti polotovaru 3 pii vytvareni zavitu je moZ-
no vyuZit neopracovavané tret{ vdlcové €asti
4. Sroubovy z4vit probihd bez pFeruseni i na
prechodovych spojovacich tsecich 7, maji-
cich tvar komolého kuZele, protoZe také na
lisovacich néstrojich lisovaciho zafizeni 9
jsou na prechodovych €astech mezi jednotli-
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vymi valcovymi tseky vytvarovdany formo-
vaci zgvitové tseky na komele kuZelovych
plochéch. ,

Vytvo¥eny zavit mé pilovity profil a je o-
hraniCen zadnim bokem 18 z&vitu, obréace-
nym opafnym smérem neZ je smér vpravo-
véni dFikl do dreva, probihajicim témé&r ra-
didln& a svirajicim s rovinou kolmou na po-
délnou osu driku ahel 0° aZ 10° a prednim
bokem 11 zavitu, ktery s uvedenou rovinou
svird thel v rozsahu 40° aZ 70° zejména pak
tthel 55° (obr. 2). Také pFechodové spojova-
ci useky 7 jsou opatfeny zdvitem stejného
profilu. Stoupdni P, z4vitu se pohybuje v
rozsahu 1,0 aZ 1,5 mm a je rovno zejména
hodnoté, pfi které se na jeden centimetr
délky diiku vejde 8,75 zavith.

V tabulce na obr. 4 jsou uvedeny rozmeé-
ry, které u driku vdalcového kridla zavésu
podle obr. 3, opatfeného tfemi vélcovymi
¢4stmi 4, 5, 6, umoZiiuji v praxi dosdhnout
nejlepsich’ vysledk.

Takto vyrobeny dfik zdv&su je potom spo-
jen svarem nebo jinym prostfedkem se sté-
Zejkou 12 pro uloZeni epu zdvésu (obr. 5)
a je tak pripraven pro osazovani do ramu
13 nebo jiného nosného prvku ze dieva ne-
bo podobného materidlu. V rdmu se vrtacim
zafizenim vytvofi otvor 14, maji formu sle-

s M

- pé diry, sestdvajici z vnéjSi Casti 16, ktera

mé v&t3i primér, a z vnit¥ni ¢4sti 15, nava-
zujici na vné&jSi ¢ast 16 otveru 14 a majici
mendi primér. Primsér vnitfni &&sti 15 otvo-
ru 14 mé byt roven nebo byt o néco mensi
neZ je maly prGmér prvni védlcové Casti 6
d¥iku a primér vnéjsi ¢asti 18 otvoru 14 ma
byt roven nebo byt o néco vétsi neZ je maly
pram&r druhé véalcové &asti 5 diiku, pfi-
¢emZ tento maly primér je roven nebo je
0 n&co vétsi neZ je jmenovity pramér prvni
védlcové Céasti 6 d¥iku.

Vnéjsi &4st 16 otvoru 14 tedy plsobi jako
vedeni pii vkladani prvni valcové &4sti 6
dfiku valcového kfidla zdvésu a usnadiuje
zaSroubovdni difku do otvoru 14. PFi za-
Sroubovédvani dFiku do otvoru 14 v ramu 13
vstupuje prvni vélcovd &éast 6 dfiku jako
prvni do vnitfni ¢4sti 15 otvoru 14 pribliZ-
né ve stejném okamZiku, kdy druhéa vélco-
vd Gdst 5 diiku vstupuje do vnéjsi ¢asti 15
otvoru 14. P¥i zaSroubovéavéani dfiku si dru-
hd vélcova ¢dst 5 a prvni vdlcovd Cést 6
dfiku samy vytvaiejl zdvity ve vné&jSi C4sti
16 i vnitini &asti 15 otvoru 14. Dosédhne-li
druhd vélcova Gdst 5 vnitFni &4sti 15 otvoru
14, je jiZ v ni umist&na prvni valcovd &ast
6 driku, kterd zde jiZ vyfizla a vytlafila z&-
vit o stejném stoupdni, takZe zaSroubovava-
ni druhé véalcové Casti 5 je usnadnéno. PFi
dal8im zaSroubovédvani d¥iku do otvoru 14
vnikne do vné&jsi ¢4sti 16 otvoru 14, ve kte-
ré jiZ byl vytvoren zdvit, t¥eti védlcovad Cast
4, kterd vytvotené zavity jeSté vice stlacl.
Diik je tedy sténami otvoru 14 po celé dél-
ce rovnomérné sevien a drZen. P¥i pouZiti
diitku s v&t3im poltem vAlcovych &&asti se
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v rdmu 13 ze dieva nebo podobného mate-
ridlu vyvrtd otvor s vEtSsim poftem jednotli-
vych &asti rozdilného priméru, odstupiiova-
nych podle uvedenych zasad. Je-li nutno
dfik o nékolik z&vitd povolit, napfiklad pii
nastavovani. os st&Zejek 12 do spoletné osy
Zaveésu, je mezi d¥ikem z4v&su a nosnym ma-
teridlem ramu 13 zajidténo stdle jeSt& spo-
lehlivé drZeni. Pfipadnému vypadnuti diiku
ze dfeva nebo podobného materidlu bréani
fi¢inné pilovity profil zgvitd.

Na obr. 7a aZ 7f jsou dfiky véalcovych
chlopni z&vésl spojeny se st&Zejkami, z

nichZ spodn{ stéZejka 17 je opatfena Cepem,
na ktery je svym stfednim otvorem nasunu-
ta horni stéZejka 18 zavesu. Pri sestavové-
ni zavéstt se oba diiky valcovych chlopni
z4avesll zaSroubujl popsanym zplsobem do
otvordl, vyvrtanych jednak ve dvernim nebo
okennim rdmu a jednak v rdmu okenniho
nebo dveifniho kfidla; osy téchto otvord spo-
lu sviraji ghel, vyplyvajici ze zkuSenosti zis-
kanych pfi upeviiovani z4vést. Zav&s miZe
sestdvat také ze tFi CA4sti (obr. 7f), které
jsou vii¢i sob& ototné a jejichZ chlopnd jsou
tvoreny difikem podle vynédlezu.

PREDMET VYNALEZU

1. Vélcova chlopeii zavésu pro okenni a
dvefni rédmy, vyznadujici se tim, Ze sestdva
z prvni vdlcové ¢asti (6), z druhé vélcové
tasti {5) a treti valcové Casti (4), které jsou
souosé a jejichZ priméry jsou postupné zvét-
Seny, pfi€emZ prvni vdlcova Cast (6) je s
druhou vélcovou €asti (5) spojena pfecho-
dovym spojovacim tsekem (7) komole ku-
Zelového tvaru a na prvni védlcové ¢asti (6),
pfechodovém spojovacim tiseku (7) a druhé
vdlcové Céasti (5) je vytvoren rovnomérny
spojity z4vit, jehoZ pFedni bok (11} svird
s osou vdlcového kfidla zavésu uhel, rovna-
jici se vrcholovému uhlu komole kuZelové
plochy pfechodového spojovaciho tuseku
(7).
2. Vélcova chlopeil zdv&su podle bodu 1
vyznatujici se tim, Ze druhd védlcovd Cést
(5) méd maly pramér svého zavitu roven
nebo veétsi, neZ je velky pramér zdvitu na
prvni védlcové Easti (6). _

3. Vélcova chlopeil zavésu podle bodu 1
vyznaCujici se tim, Ze rovnomé&rny spojity
zavit ma pilovity profil a jeho predni bok
(11} svird s osou valcového kfidla zdvésu
thel v rozsahu od 20° do 50° pfiemZ jeho
zadni €elo (10) svird s osou véalcového kiid-
la zévé&su uhel v rozsahu 80° aZ 90°.

4, Véalcova chlopeil zdv8su podle bodu 3
vyznacujici se tim, Ze pFedni bok {(11) rov-
nomé&rného spojitého z4vitu svird s osou vél-

cového kiidla zdvésu tihel 35° a zadni bok
(10) svird s osou vélcového kiidla zavésu
tihel 85°.

5. Zpiisob vyroby véalcové chlopn& zaveésu
podle bodd 1 aZ 4, sestdvajictho z nejméngé
dvou na sebe navazujicich vadlcovych &édsti
s rozdilnymi priiméry, vyznacujici se tim,
Ze se nejprve vyrobi vychozi polotovar val-
cového tvaru, jehoZ objem je shodny s ob-
jemem vyrdbéného dfiku chlopn& zavésuy,
naceZ se vysokotlakym lisovdnim vyrobi ve
formovacim zafizeni z vychoziho polotova-
ru polotovar dfiku, opatfeny nejméné dvé-
ma védlcovymi Céstmi s rozdilnymi priméry,
které jsou navzdjem spojeny spojovaci ko-
mole kuZelovou €4sti, a na z4vér se na po-
lotovaru valcové chlopné zdvésu vytvoii for-
movacim zafizenim rovnomé&rny spojity za-
vit pomoci néstroje, opatfeného formovacim
profilem, ktery je negativhim profilem k
profilu hotoveného zavitu.

8. Zplisob podle bodu .5 vyznadujici se tim,
Ze z vychoziho vélcového polotovaru se vy-
robi polotovar se tfemi vélcovymi &E4stmi
s postupné se zvétSujicim primérem a na
polotovaru se vytvofi rovnomé&rny spojity zé-
vit na €asti s nejmenSim priimé&érem, na ¢asti
se strednim pramérem a na piechodovém
spojovacim useku mezi ob&ma témito &4st-
mi.

3 listy vykrest
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