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(57) Abrégé : 1’ invention concerne des lunettes du type sans entourage comportant un pontet (13) reliant les deux verres de lunettes
(V), et deux branches latérales (11) reliées a une zone latérale respective du verre (V) correspondant. Conformément a I’invention,
chaque branche latérale (11) présente une structure essentiellement filaire, comportant deux portions principales (11.1 ; 11.2) s’éten-
dant en arriere de ladite branche, lesdites portions principales se prolongeant vers 1I’avant en passant par deux percages traversants
(21, 22) du verre (V) et se raccordant entre elles au voisinage de la face frontale dudit verre par une portion frontale (11.3), un man-
chon souple (15) étant interposé dans chaque pergage traversant (21 ; 22) afin de serrer la portion principale associée (11.1 ; 11.2)
pour assurer le maintien en place de la branche latérale (11) sur le verre (V) correspondant.
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Lunettes de. type sans entourage a branches latérales de
structure essentiellement filaire.

DOMAINE DE L’INVENTION

La présente invention concerne le domaine
des lunettes du type sans entourage, comportant un pon-
tet reliant les deux verres de lunettes, et deux bran-
ches latérales reliées & une zone latérale respective
du verre correspondant.

ARRIERE-PLAN DE L’'INVENTION

Les lunettes dites sans entourage, ou encore
a monture percée du fait des percages pratiqués dans
1'épaisseur des verres pour la fixation de la monture,
sont de plus en plus répandues.

On pourra notamment se référer aux documents
WO-2004/003632A, WO-02/21193 A, EP-1 107 042 A, WO-
96/05535 A, US 6 447 517 A, US 5 042 933, US
200370058401, WO-00/26716 A, EP-1 382 988 A, WO-
03/014804 A, WO-02/095482 A, WO-02/095481 A et
WO81/01749A.

Dans les agencements précités, on prévoit un
percage et une encoche latérale débouchante, ou encore
deux percg¢ages, pour chaque élément constitutif de 1la
monture, a savoir le pontet et les deux branches laté-
rales.

Dans la plupart des cas, les extrémités
d’'accrochage des branches latérales présentent une con-
figuration complexe, avec de multiples cintrages, ce
qui implique un colit de fabrication élevé. De plus, il
est parfois nécessaire d’effectuer ces cintrages in si-
tu, aprés avoir enfilé une extrémité de branche recti-
ligne et non encore cintrée dans un percage du verre,

comme cela est illustré dans le document US-A-
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2004/0051843, ce qui est particulierement malcommode
pour 1l'opérateur.

On pourra également se référer au document
FR-2 723 649 A qui décrit une monture filaire dont les
tenons comportent deux branches superposées traversant
les verres d'avant en arriere en passant dans des per-
cages associés. Les extrémités de ces branches, qui dé-
passent en arriére des verres, recgoivent des capuchons
de protection fixés par collage.

Plus récemment, la demanderesse a proposé un
agencement de monture dont 1la structure filaire est
trés simple, ce qui permet un montage commode et rapide
sur les verres, sans nécessité d’'utiliser un outillage
particulier, et sans également que la fixation de 1la
monture sur les verres n’induise un risque de fragili-
sation de la zone concernée des verres, en particulier
du fait d’'un serrage excessif, comme cela est décrit
dans le document WO-2006/027428 A. La structure filaire
concernée comporte des branches latérales mono-filaires
se terminant par une extrémité distale en forme de J,
avec une portion longue passant dans un pergage traver-
sant du verre avec interposition d‘un manchon souple de
serrage, et une portion courte d’anti-rotation revenant
vers l’arriére et passant dans une encoche latérale dé-
bouchante ou dans un autre percage traversant du verre,
et ce sans serrer le verre entre ladite portion longue
et ladite portion courte.

OBJET DE L' INVENTION

La présente invention vise a proposer des
lunettes du type sans entourage qui sont plus perfor-
mantes, & la fois par la simplicité de leur structure
et par la commodité de leur montage, que les montures

antérieures précitées, tout en conservant 1'approche
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minimale enseignée dans le document WO0-2006/027428 A
précité de la demanderesse.

DEFINITION GENERALE DE L’'INVENTION

Ce probléme est résolu conformément a
l'invention gréce a des lunettes du types sans entou-
rage, comportant un pontet reliant les deux verres de
lunettes, et deux branches latérales reliées a une zone
latérale respective du verre correspondant, caractéri-
sées en ce que chaque branche latérale présente une
structure essentiellement filaire, comportant deux por-
tions principales s’étendant en arriére du verre et se
rejoignant au niveau de l’'extrémité arriere de ladite
branche, lesdites portions principales se prolongeant
vers 1l’avant en passant par deux pergages traversants
du verre et se raccordant entre elles au voisinage de
la face frontale dudit verre par une portion frontale,
un manchon souple étant interposé dans chaque percage
traversant afin de serrer la portion principale asso-
ciée pour assurer le maintien en place de la branche
latérale sur le verre correspondant.

Les deux portions principales formant chaque
branche latérale sont en particulier superposées, et
passent par deux percages traversants superposés du
verre, la portion frontale de ladite branche latérale
s’étendant alors verticalement. En variante, ces por-
tions principales peuvent &tre juxtaposées et passer
dans deux percages traversants juxtaposés du. verre, 1la
portion frontale s’étendant alors horizontalement ou
dans une direction obligue.

Conformément a un premier mode d’exécution,
chaque branche latérale est constituée d’une piéce mé-
tallique unique qui est déformable en flexion sans ar-

ticulation, et dont les deux extrémités libres se re-
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joignent au niveau d'un élément rapporté sur celles-ci.
Ceci est intéressant dans la mesure ou 1l est alors
possible de monter trés rapidement les branches latéra-
les sur les verres de lunettes par simple enfilage de
celles-ci par les deux percages traversants des verres.

Avantageusement alors, 1’élément rapporté
est un manchon semi-rigide dans lequel viennent
s’'encastrer les deux extrémités libres de la branche
latérale, ou une gaine souple enserrant les deux extré-
mités libres de la branche latérale. En particulier, la
gaine souple peut se prolonger vers l’avant Jjusqu’a la
face du verre correspondant de fagon a recouvrir les
deux portions principales superposées formant la bran-
che latérale. On pourra également prévoir que la gaine
souple est en matiére plastique thermo-rétractable, et
qu’elle est thermo-rétractée sur les parties concernées
de la branche latérale.

Conformément & un autre mode d’'exécution,
les deux portions principales de chaque branche laté-
rale sont interrompues par un élément de charniere for-
mant articulation.

On pourra alors prévoir que 1'élément de
charniére est un bloc souple propre a chague portion
principale, dans lequel viennent s'encastrer les extré-
mités interrompues de ladite portion principale. En va-
riante il pourra s’'agir d’'un bloc souple commun aux
deux portions principales, dans . lequel . viennent
s’encastrer les extrémités interrompues desdites por-
tions principales.

Avantageusement alors, 1les deux portions
principales se raccordent entre elles par une portion

arriére unitaire, ou encore se rejoignent au niveau
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d’'un élément rapporté sur celles-ci, tel qu’un manchon
ou une gaine souple.

On pourra en outre prévoir que les deux por-
tions principales de chaque branche latérale sont espa-
cées d’'une distance (d) qui décroit continliment du
verre vers l’arriére. En variante, les deux portions
principales de chaque branche latérale sont espacées
d’une distance (d) qui est essentiellement constante du
verre vers l'arriéere. Avantageusement alors, 1la dis-
tance (d) précitée est, au niveau de la face arriére du
verre, essentiellement comprise entre 4h et 20h, h
étant la hauteur ou le diamétre de 1’'élément filaire
constitutif des portions principales.

De préférence, les portions principales de
chaque branche latérale sont réalisées a partir d’un
fil métallique qui est aplati selon un plan vertical en
arriére du verre afin d’augmenter la flexibilité de la-
dite branche dans les directions de manoeuvre de celle-
ci.

Avantageusement alors, chagque portion prin-
cipale présente au moins une pointe en saillie au ni-
veau de sa partie qui passe dans le percage traversant
associé du verre, ladite au moins une pointe venant
s’ancrer dans le manchon souple de serrage quand ladite
portion principale est en place, et/ou s’'étend depuis
l’arriére du verre en étant rectiligne sur une distance
au moins égale a l’épaisseur du verre, jusqu’a un coude
permanent formant un angle obtus avec la partie de la-
dite portion qui s’'étend au-dela de ladite distance.

On pourra également prévoir que le fil mé-
tallique constitutif de la portion £frontale de chaque
branche latérale est également aplati, mais selon le

plan de la face frontale du verre. En particulier, le
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fil métallique est un fil de titane, dont la section
ronde est aplatie localement dans sa partie avant.

Avantageusement enfin, chaque manchon souple
de serrage est une piéce rapportée qui est insérée dans
le percage correspondant du verre, ledit manchon pré-
sentant a son extrémité avant une collerette venant en
appuli contre la face frontale du verre.

D’autres caractéristiques et avantages de
l’invention apparaitront plus clairement a la lumiere
de la description qui va suivre, et des dessins an-
nexés, qui illustrent un mode de réalisation préféré.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

Il sera fait référence aux figures des des-
sins annexés, ou

- la figure 1 illustre en perspective des
lunettes du type sans entourage conformes a
l’invention ;

- la figure 2 est une vue de dessus des lu-
nettes précitées, vwvue sur lagquelle les extrémités
d’accrochage des branches latérales sont vues par
transparence ;

- la figure 3 est une vue latérale des 1lu-
nettes précitées, wvue sur laquelle les extrémités
d’'accrochage de la branche latérale visible sont égale-
ment vues par transparence ;

- la figure 4 est une vue en élévation d’une
branche latérale du type précité, sans son manchon ar-
riére de recouvrement, et la figure 5 est une vue de
dessus de ladite branche latérale ;

- la figure 6 est une vue partielle en pers-
pective, a plus grande échelle, permettant de mieux
distinguer 1la zone d’'accrochage d'une branche laté-

rale ;
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- la figure 7 est une coupe selon VII-VII de
la figure 6, et la figure 8 est une vue partielle en
élévation concernant la partie avant de la branche la-
térale avec ses manchons souples de serrage mis en
place ;

- les figures 9, 10 et 11 correspondent res-
pectivement aux figures 6, 7 et 8 (la figure 10 étant
une coupe selon X-X de la figure 9), et illustrent une
variante de réalisation dans laquelle 1les portions
principales superposées constituant chaque branche la-
térale sont a une faible distance l’une de 1l’autre ;

- la figure 12 est une vue latérale illus-
trant une variante dans laquelle le manchon arriére de
recouvrement est remplacé par une gaine souple ;

- la figure 13 est une variante du mode de
réalisation précédent, dans laquelle la gaine est pro-
longée vers 1l’avant jusqu’au verre, de fagon a consti-
tuer un fourreau, la figure 14 étant la coupe associée
selon la ligne XIV-XIV de la figure 13 ;

- les figures 15 et 16 illustrent, respecti-
vement en vue latérale et en vue de dessus, une va-
riante dans laquelle les portions principales de chaque
branche latérale sont interrompues par un élément de
charniére, ici sous la forme d’un bloc souple associé a
chaque portion principale ;

- les figures 17 et 18 illustrent, respecti-
vement en vue latérale et en vue de dessus, une va-
riante du mode de réalisation précédent dans laquelle
les portions principales de la branche latérale sont
essentiellement paralleles entre elles, et se raccor-
dent entre elles par une portion unitaire ;

les figures 19 et 20 illustrent, respective-

ment en vue latérale et en vue de dessus, une autre va-
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riante dans laquelle un bloc de charniére commun aux
deux ©portions principales est prévu pour former
l'articulation ;

la figure 21 illustre en perspective une va-
riante des modes de réalisation précédents, dans la-
quelle les portions principales de chaque branche laté-
rale ne sont plus superposées, mais juxtaposées (ici
horizontalement) ;

la figure 22 est une vue de dessus des lu-
nettes de la figure 21, vue sur laquelle les extrémités
d’accrochage des branches 1latérales sont vues par
transparence ; et

- la figure 23 est une vue schématique il-
lustrant les différentes positions relatives entre une
branche latérale a portions principales superposées et
le verre correspondant au fur et a mesure de 1l’enfilage
de celle-ci par le cdté frontal du verre.

DESCRIPTION DETAILLEE DU MODE DE REALISATION PREFERE

Comme représenté sur les figures 1 et 2,
l'invention concerne des lunettes L du type sans entou-
rage. Ces lunettes comportent deux verres V et une mon-
ture 10 comprenant un pontet 13 reliant les deux verres
de lunettes V, et deux branches latérales 11 reliées a
une zone latérale respective du verre V correspondant.

Chaque branche latérale 11 présente une
structure essentiellement filaire, comportant deux por-
tions principales 11.1, 11.2, :ici superposées,
s’'étendant en arriere du verre V et se rejoignant au
niveau de 1l’extrémité arriere de 1ladite Dbranche, en
l'espéce au niveau d’un manchon semi-rigide 12. Les
portions principales 11.1, 11.2 de chagque branche laté-
rale 11 se prolongent en outre vers l’avant en passant

par deux percages traversants 21, 22, ici superposés,
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du verre V, et se raccordent entre elles au voisinage
de la face frontale dudit verre par une portion fron-
tale notée 11.3. En 1l'espece, cette portion frontale
s’étend verticalement. Un manchon souple 15 est par
ailleurs interposé dans chaque percage traversant 21,
22, afin de serrer la portidn principale associée 11.1,
11.2 pour assurer le maintien en place de 1la branche
latérale 11 sur le verre correspondant V.

Ainsi, un tel agencement permet d‘avoir deux
points de serrage, ici superposés, au niveau des perca-
ges traversants 21, 22, grdce aux manchons souples 15
interposés dans ceux-ci. Le serrage assuré est suffi-
sant pour assurer le maintien en place de chaque bran-
che latérale 11 sur le verre correspondant V sans qu’il
soit nécessaire de prévoir un autre organe de fixation
rapporté ou non. La fonction d’anti-rotation est égale-
ment assurée au niveau de chacun des percages traver-
sants, de sorte que 1l’on est aésuré d’éviter tout dé-
battement des branches latérales amorcant un pivotement
de celles-ci autour d’un axe perpendiculaire au plan du
verre.

Comme on le verra par la suite, les portions
principales associées 21, 22 des verres V peuvent étre
non pas superposées, mais juxtaposées, la portion fron-
tale 11.3 de chaque branche latérale s’'étendant alors
non pas verticalement, mais horizontalement (comme il-
lustré aux figurés 21 et 22), ou dans une direction
oblique (variante non illustrée).

Le pontet 13, de structure également fi-
laire, est quant a 1lui de conception classique, avec
une partie principale cintrée 13.1, et des extrémités
latérales d’'accrochage 13.2 et 13.3 qui coopérent avec

un percage 20 et une encoche latérale débouchante 24 du
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verre V correspondant, pour la liaison entre le pontet
et les deux verres de lunettes. On distingue ainsi les
portions d’accrochage du pontet, qui s'’accrochent sur
la zone du verre correspondant par simple élasticité.
Il est d’ailleurs également prévu, pour les extrémité
du pontet qui passent dans wun trou traversant 20,
l’interposition d’un manchon souple 15 de serrage ana-
logue aux manchons superposés utilisés pour le maintien
de chacune des branches latérales 1ll1. On pourrait natu-
rellement prévoir un pontet de structure différente, en
particulier agencé pour porter des plaquettes nasales.
En 1'’espéce, chaque branche latérale 11 est
constituée d’'une piece métallique unique qui est défor-
mable en flexion sans articulation. Comme cela est
mieux visible sur les figures 3, 4 et 5, on parvient
alors & une structure particuliérement simple pour les
branches latérales 11, avec une piece métalligue unique
dont les deux extrémités libres, notées 11.4 et 11.5 se
rejoignent au niveau d’un élément rapporté sur celles-
ci, en l’occurrence un manchon semi-rigide 12 dans le-
quel viennent s’encastrer ces extrémités libres 11.4,
11.5. En l’espece, chagque portion principale 11.1, 11.2
s’'étend depuis l’'arriére du verre V en étant rectiligne
sur une distance notée (a) gqui est au moins égale a
1’'épaisseur (e) du verre V, jusqu’a un coude permanent
respectivement 11.6, 11.7 qui forme un angle obtus avec
la partie de ladite portion qui s’éﬁend au-dela de la
ladite distance. La présence de cette partie rectiligne
sur une distance (a) trouve sa justification dans la
mise en place de la branche latérale 11 sur le verre
associé V, laquelle mise en place sera décrite ulté-

rieurement en référence a la figure 23.
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Les vues a plus grande échelle des figures

6, 7 et 8 permettent de mieux distinguer 1la structure

du fil métallique constitutif des portions principales
11.1, 11.2 et de la portion frontale 11.3 de chaque
branche latérale 11. Les portions principales 11.1,
11.2 sont ainsi réalisées a partir d’un fil métallique
qui est aplati selon un plan vertical en arriére du
verre V, afin d’augmenter la flexibilité de la branche
latérale 11 dans les directions de manoeuvre de celle-
ci. Il s’'agira de préférence d’'un fil de titane dont la
section initialement ronde est aplatie localement dans
sa partie avant. On constate également que le fil mé-
tallique constitutif de 1la portion frontale 11.3 de
chaque branche latérale 11 est aplati, mais selon le
plan de la face frontale du verre V. Ceci permet de di-
minuer le caractére saillant de la portion frontale
11.3 devant le verre concerné. Du fait de la présence
de deux plans perpendiculaires pour les zones aplaties,
a savoir d’une part le plan vertical commun des =zones
aplaties des ©portions principales 11.1, 11.2, et
d'autre part le plan vertical de la portion frontale
11.3, on trouvera une zone de torsion du fil au niveau
de chacun des coudes de raccordement, c’est-a-dire au
débouché des percages traversants 21, 22 au-dela des
manchons 15 interposés.

A ce titre, il convient de noter que chaque
manchon souple de serrage 15, qui est issu d’une piece
rapportée insérée dans le percgage éorrespondant 21 ou
22 du verre V, présente & son extrémité avant une col-
lerette 15.1 venant en appul contre la face frontale du
verre V, ce qui permet de constituer une butée
d’'enfoncement maximum lors de la mise en place de la

branche latérale 11 par coulissement des portions prin-
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cipales 11.1, 11.2 de celle-ci, et d’éviter ainsi un
contact direct entre 1la face interne de 1la portion
frontale aplatie 11.3 et la face frontale du verre V.

I1 est par ailleurs intéressant de prévoir
que chaque portion principale 11.1, 11.2 présente au
moins une pointe en saillie au niveau de sa partie qui
passe dans le percage traversant associé 21, 22 du
verre V, laquelle pointe vient s’ancrer dans le manchon
souple de serrage 15 quand ladite portion principale
est en place. En l’espéce, comme cela est mieux visible
sur la figure 8, on a prévu une pointe formant branche
d'hamecon 11.8 sur le bord supérieur de 1la portion
principale 11.1 et sur le bord inférieur de la portion
principale 11.2.

Pour la mise en place de la branche latérale
11 sur le verre V associé, il est préférable d’'équiper
chaque portion principale 11.1, 11.2 de son manchon
souple de serrage 15, comme cela est illustré sur 1la
figure 8, ledit manchon pénétrant en fin de coulisse-
ment dans le percgage traversant associé du verre, avec
un coincement qui devient important lorsque la pointe
11.8 arrive au niveau dudit percage.

Sur la figure 8, on a noté (d) la distance
séparant les deux portions principales 11.1, 11.2 de
chaque branche latérale 11. Cette distance (d) pourra
naturellement varier selon la forme souhaitée des bran-
ches latérales 11. Cependant, les impératifs d'ordré
mécanique impliquent en général de cﬁoisir uné distance
(d) qui est essentiellement comprise entre 4h et 20h, h
étant la hauteur ou le diametre de 1’élément filaire
constitutif des portions principales 11.1, 11.2.

Les figures 9, 10 et 11 illustrent ainsi une

variante du mode de réalisation précédent, dans la-
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quelle la distance (d) est Dbeaucoup plus faible que
pour le mode de réalisation précédent, alors que le fil
métallique constitutif présente la méme hauteur h.

Ainsi, avec un fil métallique de section
ronde initiale de diametre 0,9 mm, qui dans ses zones
aplaties donne une hauteur h de 1,38 mm avec une épais-
seur de 0,5 mm, on pourra choisir une distance (d) va-
riant essentiellement entre 5 et 20 mm.

La distance (d), dans le cas des modes de
réalisation qui viennent d’'étre décrits, décroit conti-
niment a partir du verre V vers l’arriére. Il ne s'agit
cependant que d‘un exemple, et 1l‘on verra ultérieure-
ment d’autres variantes dans lesquelles les deux por-
tions principales 11.1, 11.2 de chaque branche latérale
11 sont espacées d’'une distance (d) quli est essentiel-
lement constante du verre V vers l’arriere.

Sur la figure 12 on a illustré une variante
dans laquelle le manchon semi-rigide 12 associé a
l’encastrement des deux extrémités libres 11.4, 11.5 de
la branche latérale 11 est remplacé par une gaine sou-
ple 12', par exemple en caoutchouc, enserrant les deux
extrémités libres 11.4, 11.5 de la branche latérale 11.

Comme cela est illustré sur les figures 13
et 14, on pourra prévoir que la gaine souple précitée,
alors notée 12'’, se prolonge vers l1l’avant jusqu’a la
face arriere du verre V correspondant, de fagon a re-
couvrir les deux portions principales 11.1, 11.2 super-
posées. Dans ce cas, les portions principales 11.1,
11.2 forment une armature pour la gaine 12’’ (mieux vi-
sible sur 1la coupe de 1la figure 14), ce gqui donne
1l’impression d‘une branche latérale massive. Dans le
cas des figures 12 et 13, il pourra s’'avérer opportun

de choisir une gaine souple 12’, 12’'’ en matiere plas-
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tique thermo-rétractable, de fagon que ladite gaine
soit thermo-rétractée sur les partie concernées de la
branche latérale 11, avec un serrage parfaitement dosé,
sans glissement vers l’arriére sur la branche latérale
ni roulement des parties filaires arriere 1l‘une sur
1l'autre.

Dans tous les modes d’'exécution qui viennent
d’étre décrits, chaque branche latérale 11 était cons-
tituée d’une piéce métallique unique qui est déformable
en flexion sans articulation, mais on pourra prévoir en
variante que les deux portions principales 11.1, 11.2
de chaque branche latérale 11 sont interrompues par un
élément de charniere formant articulation, comme cela a
été illustré dans les figures 15 a 20.

Les figures 15 et 16 illustrent un mode de
réalisation dans lequel 1’'élément de charniére est un
bloc souple 30 propre a chagque portion principale 11.1,
11.2, dans lequel viennent s’encastrer les extrémités
interrompues 11’.1, 11’.2 de ladite portion principale.
Comme précédemment, la distance séparant les portions
principales 11.1, 11.2 superposées décroit du verre V
vers l’arriere.

Les figures 17 et 18 illustrent une variante
du mode de réalisation précédent, dans laqgquelle les
portions principales 11.1 ,11.2 de chaque branche laté-
rale 11 sont essentiellement paralléles entre elles, ce
qui donne une distance entre portions principales qui
est essentiellement constante, et ée raccordent entre
elles par une portion arriére unitaire 11.9.

Sur les figures 19 et 20, on distingue en-
core une autre variante dans laquelle on a prévu un
élément de charniére constitué paf un bloc souple 31

commun aux deux portions principales 11.1, 11.2, dans



10

15

20

25

30

WO 2007/125184 PCT/FR2007/000577

15

lequel viennent s’encastrer les extrémités interrompues
117.1, 11’'.2 des portions principales.

On pourra naturellement remplacer le Dbloc
souple 30 ou 31 précité par une charniére mécanique
traditionnelle solidarisée aux extrémités interrompues
11.1, 11'.2 (variante non représentée ici).

Lorsque les portions principales 11.1, 11.2
sont ainsi interrompues par un élément de charnieére
formant articulation, on perd 1l’intérét d’une réalisa-
tion unitaire des branches latérales, mais 1l’on obtient
une plus grande souplesse sur le plan de l’articulation
grdce a la présence des blocs souples 30, 31 qui sont
de préférence en matiére plastique. Pour la variante
des figures 15 et 16, chaque branche latérale est cons-
tituée par trois composants métalliques réunis entre
eux par les blocs souples 30. Par contre, les modes de
réalisation des figures 17 et 18, et 19 et 20, ne com-
portent que deux composants métalliques pour constituer
une branche latérale.

Sur les figures 21 et 22, on a illustré une
autre variante des lunettes selon l‘’invention, dans la-
quelle les portions principales 11.1, 11.2 formant cha-
que branche latérale 11 sont non pas superposées comme
dans les modes de réalisation précédemment décrits,
mais juxtaposées, et passent alors dans des percages
traversants associés 21, 22 du verre V qui sont juxta-
posés de la méme facon. En l’espece, la juxtaposition
est horizontale, c’est-a-dire que ia portioh centrale
11.3 s’'étend horizontalement, mais on pourra prévoir
que la portion centrale 11.3 s’étend dans une direction
oblique (variante non illustrée ici). Paradoxalement,
un tel agencement des branches latérales ne nuit aucu-

nement a leur flexibilité dans les directions de ma-
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noeuvre de celles-ci, ceci étant di a la finesse et a
la grande flexibilité de chaque fil constitutif. Les
extrémités arrieére juxtaposées sont de la méme fagon
encastrées dans un manchon semi-rigide 12. L’agencement
avec juxtaposition ne modifie en rien les fonctions de
serrage et d’anti-rotation précédemment décrites qui
sont assurées au niveau de chacun des percages juxtapo-
sés 21, 22, avec interposition d’un manchon souple 15
dans chacun 4’eux.

Sur la figure 23, on a illustré le processus
de mise en place, qui est réalisé manuellement, d’une
branche latérale, ici a portions principales superpo-
sées, par simple enfilage simultané, par le cdété fron-
tal du verre correspondant V, des deux portions princi-
pales 11.1, 11.2 de ladite branche latérale. Cette fi-
gure correspond naturellement au cas ou la branche la-
térale 11 est constituée d’une piece métalligque unique
qui est déformable en flexion sans articulation.

Sur cette figure, on a illustré diverses po-
sitions relatives entre le verre et les deux portions
principales 11.1, 11.2 superposées de la branche laté-
rale 11.

Sur la position I, les bouts des extrémités
11.4, 11.5 sont en face des pergages traversants super-
posés 21, 22 de fagon a étre préts pour l’enfilage.

Les positions II, III, IV et V correspondent
& des positions successives d’enfilage, au cours des-
quelles différentes parties des portions principales
11.1, 11.2 de 1la branche filaire 11 passent dans les
percages traversants superposés 21, 22, jusqu’a arriver
a 1l'extrémité d’accrochage. La derniere phase de
déplacement, qui intervient lorsque le wverre V a
dépassé les coudes 11.6, 11.7 des portions principales

11.1, 11.2, permet d’insérer les manchons 15,
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permet d’insérer les manchons 15, préalablement mis en
place, dans les percages traversants superposés 21, 22
du verre V, pour arriver a la position finale VI par un
simple coulissement rectiligne, jusqu’a ce que la por-
tion frontale 11.3 soit au voisinage direct de la face
avant du verre V.

On constate donc que la branche latérale 11
est montée rapidement et aisément, et sans l‘aide d’un
quelconque outil. Il suffit ensuite de mettre en place
soit le manchon semi-rigide 12, soit la gaine souple
12’ ou 12’' comme indiqué plus haut.

Si 1l’'on souhaite ensuite désolidariser
l’ensemble, il suffit de procéder de facgon inverse, ce
qui permet de changer la branche latérale en conservant
le méme verre ou inversement.

On pourra naturellement prévoir en variante
de disposer les manchons souples de serrage 15 dans les
percages superposés 21, 22 du verre V avant 1l’enfilage
sur les portions principales 11.1, ,11.2 de la branche
latérale 11, mais 1l’expérience tend a montrer que le
prémontage des deux manchons 15 sur les portions prin-
cipales 11.1, 11.2 facilite 1l’opération. Les manchons
de serrage 15 seront de préférence réalisés en poly-
amide 6 ou en silicone, ces matériaux étant en outre
transparents pour une plus grande discrétion.

S’il s’'agit d‘une branche latérale dont les
portions principales 11.1, 11.2 sont. juxtaposées (comme
1llustré aux figures 21 et 22), le processus d’'enfilage
dans les percages traversants 21 et 22 (alors juxtapo-
sés) est exactement le méme que celul qui vient d’'étre
décrit pour une branche latérales a portions principa-

les superposées.
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Dans le cas ou les deux portions principales
11.1, 11.2 de chaque branche latérale 11 sont interrom-
pues par un élément de charniére formant articulation
(bloc souple 30 ou 31), la mise en place du type préci-
té ne concernera naturellement que la partie avant en
forme de C, aprés quoi les extrémités interrompues sont
encastrées dans le bloc souple 30 ou 31 correspondant
pour réaliser 1’assemblage final de 1la branche laté-
rale.

On est ainsi parvenu a réaliser une struc-
ture a la fois simple et permettant une mise en place
aisée et rapide sans l’utilisation d’un quelconque ou-
til.

L’invention n‘est pas limitée aux modes de
réalisation qui viennent d’'étre décrits, mais englobe
au contraire toute variante reprenant, avec des moyens
équivalents, les caractéristiques essentielles énoncées

plus haut.
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REVENDICATIONS

1. Lunettes du type sans entourage, compor-
tant un pontet (13) reliant les deux verres de lunettes
(V), et deux branches latérales (11l) reliées a une zone
latérale respective du verre (V) correspondant, carac-
térisées en ce que chaque branche latérale (11) pré-
sente une structure essentiellement filaire, comportant
deux portions principales (11.1, 11.2) s’étendant en
arrieére du verre (V) et se rejoignant au niveau de
l'extrémité arriére de ladite branche, lesdites por-
tions principales se prolongeant vers l’avant en pas-
sant par deux percgages traversants (21, 22) du verre
(V) et se raccordant entre elles au voisinage de la

face frontale dudit verre par une portion frontale

(11.3), un manchon souple (15) étant interposé dans
chaque percage traversant (21 ; 22) afin de serrer la
portion principale associée (11.1 ; 11.2) pour assurer

le maintien en place de la branche latérale (11) sur le
verre (V) correspondant.

2. Lunettes selon la revendication 1, carac-
térisées en ce que les deux portions principales (11.1,
11.2) formant chaque branche latérale (11) sont super-
posées, et passent par deux pergages traversants (21,
22) superposés du verre (V), la portion frontale (11.3)
de ladite branche latérale s’'étendant alors verticale-
ment.

3. Lunettes selon la revendication 1, carac-
térisées en ce que les deux portions principales (11.1,
11.2) formant chaque branche latérale (11) sont juxta-
posées et passent par deux percages traversants (21,

22) juxtaposés du verre (V), la portion frontale (11.3)
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de ladite branche latérale s’étendant alors horizonta-
lement ou dans une direction oblique.

4. Lunettes selon l'une des revendications 1
a 3, caractérisées en ce que chaque branche latérale
(11) est constituée d'une piéce métallique unique qui
est déformable en flexion sans articulation, et dont
les deux extrémités libres (11.4, 11.5) se rejoignent
au niveau d’'un élément (12, 12', 12'’) rapporté sur
celles-ci.

5. Lunettes selon la revendication 4, carac-
térisées en ce que 1l’'élément rapporté est un manchon
semi-rigide (12) dans lequel viennent s’encastrer les
deux extrémités libres (11.4, 11.5) de la branche laté-
rale (11).

6. Lunettes selon la revendication 4, carac-
térisées en ce que 1‘élément rapporté est une gaine
souple (12’, 12'’) enserrant les deux extrémités libres
(11.4, 11.5) de la branche latérale (11).

' 7. Lunettes selon la revendication 6, carac-
térisées en ce que la gaine souple (12’'’) se prolonge
vers l’avant jusqu‘a la face arriére du verre (V) cor-
respondant de fagon a recouvrir les deux portions prin-
cipales (11.1, 11.2) superposées.

8. Lunettes selon la revendication 6 ou la
revendication 7, caractérisées en ce que la gaine sou-
ple (12, 12'’') est en matiere plastique- thermo-
rétractable, et elle est thermo-rétractée sur les par-
ties concernées de la branche latérale (11).

9. Lunettes selon l‘’une des revendications 1
a 3, caractérisées en ce que les deux portions princi-
pales (11.1, 11.2) de chaque branche latérale (1l) sont
interrompues par un élément de charniere formant arti-
culation (30, 31).
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10. Lunettes selon la revendication 9, ca-
ractérisées en ce que 1’'élément de charniere est un
bloc souple (30) propre a chague portion principale
(11.1, 11.2), dans lequel viennent s’encastrer les ex-
trémités interrompues (11’.1, 11’.2) de ladite portion
principale.

11. Lunettes selon la revendication 9, ca-
ractérisées en ce que 1'élément de charniére est un
bloc souple (31) commun aux deux portions principales
(11.1, 11.2), dans lequel viennent s’encastrer les ex-
trémités interrompues (11’.1, 11’.2) desdites portions
principales.

12. Lunettes selon la revendication 10 ou la
revendication 11, caractérisées en ce que les deux por-
tions principales (11.1, 11.2) se raccordent entre el-
les par une portion arriére unitaire (11.9).

13. Lunettes selon la revendication 10 ou la
revendication 11, caractérisées en ce que les deux por-
tions principales (11.1, 11.2) se rejoignent au niveau
d’'un élément rapporté sur celles-ci, tel qu’un manchon
(12) ou une gaine souple (12').

14. Lunettes selon l’une des revendications
1 & 13 caractérisées en ce que les deux portions prin-
cipales (11.1, 11.2) de chaque branche latérale (11)
sont espacées d’une distance (d) gqui décroit contini-
ment du verre (V) vers l'arriere. )

15. Lunettes selon 1l’une des revendications
1, 2 et 4 a 13, caractérisées en cé que les deux por-
tions principales (11.1, 11.2) de chaqﬁe branche laté-
rale (11) sont espacées d’'une distance (d) qui est es-
sentiellement constante du verre (V) vers l’arrieéere.

16. Lunettes selon la revendication 14 ou la

revendication 15, caractérisées en ce que la distance
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(d) au niveau de la face arriere du verre (V) est es-
sentiellement comprise entre 4h et 20h, h étant la hau-
teur ou le diametre de 1’élément filaire constitutif
des portions principales (11.1, 11.2).

17. Lunettes selon l'une des revendications
1 a 16, caractérisées en ce que les portions principa-
les (11.1, 11.2) de chaque branche latérale (l11) sont
réalisées a partir d’un fil métallique qui est aplati
selon un plan vertical en arrieére du verre (V) afin
d’augmenter la flexibilité de ladite branche latérale
dans les directions de manoeuvre de celle-ci.

18. Lunettes selon la revendication 17, ca-
ractérisées en ce que chaque portion principale (11.1,
11.2) présente au moins une pointe (11.8) en saillie au
niveau de sa partie qui passe dans le percage traver-
sant associé (21, 22) du verre (V), ladite au moins une
pointe venant s’‘ancrer dans le manchon souple de ser-
rage (15) quand ladite portion principale est en place.

19. Lunettes selon la revendication 17, ca-
ractérisées en ce que chaque portion principale (11.1,
11.2) s’étend depuis l'arriére du verre (V) en étant
rectiligne sur une distance (a) au moins égale a
l’épaisseur (e) du verre (V), jusqu’a un coude perma-
nent (11.6, 11.7) formant un angle obtus avec la partie
de ladite portion qui s’étend au-dela de ladite dis-
tance. ]

20. Lunettes selon la revendication 17, ca-
ractérisées en ce que le fil métallique consfitutif de
la portion frontale (11.3) de chaque branche latérale
(11) est également aplati, mais selon le plan de la
face frontale du verre (V). l

21. Lunettes selon l’une des revendications

17 & 20, caractérisées en ce que le fil métallique est
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un fil de titane, dont la section ronde est aplatie
localement dans sa partie avant.

22. Lunettes selon l’une des revendications
1 a 21, caractérisées en ce que chague manchon souple
de serrage (15) est une piece rapportée qui est insérée
dans le percgage correspondant (21, 22) du verre (V),
ledit manchon présentant a son extrémité avant une col-
lerette (15.1) wvenant en appui contre la face frontale

du verre (V).
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