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Tale;zowe kola stozkowe z zebami paloidal-
nymi czyli z zebami o tukowym przebiegu, sa
obec',ie wytwarzane przez frezowanie na spe-
cjalaych obrabiarkach, np. produkcji Fiat-Mam-
mano, Wilochy, i innych fabryk zagranicznych.
Obrabiarki te sg nie bardzo dostepne i ich zdol-
no$¢ produkcyjna jest niewystarczajgca dla
zrealiZowania zapotrzebowania na kota stozko-
we o zebach paloidalnych.

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie, skta-
dajace sie z uchwytu i glowicy frezujacej, kt6-
re po zalozeniu na zwykla frezarke poziomg
pozwala na wstepne wykonanie rowkéw mie-
dzyzebowych. Po wstepnej obrobce kola na
urzgdzeniu wedlug wynalazku, jego wykoicze-
nie na specjalnej obrabiarce wymaga jedynie
okolo 10% stosowanej dotychczas obrébki, a

*) Wiasciciel patentu 'o$wiadczyl, e twdércami wynalazRu
s inz, Tadeusz Mazak i inz. Antoni Jaztowiecki.

tym samym znacznie zwieksza przepustowosé
tych obrabiarek. :

Urzadzenie wediug wynalazku uwidocznione
jest na rysunkach, na ktérych fig. 1 przedsta-
wia widok urzadzenia z géry, fig. 2 — przekréj
wedtug linii A-4 na fig. 1.

Uchwyt frezowanego kola stozkowego 7 po-.
siada plyte 11, przymocowang do stolu frezarki.
W piycie 11 umieszczony jest sworzeh 10, na
ktérym osadzone jest obracalnie piyta 12, leza-
ca na plycie 11. W plycie 1I' osadzone sg ha-
gwintowane sworznie z nakretkami 5, przecho-
dzace przez podluzne otwory w plycie 12 tak,
ze dokrecanie tych nakretek powoduje unieru-
chomienie plyty 12.

Kat odchylenia, tj. przesunigcia plyty 12 w
stosunku do piyty 11 mierzony jest na podzial-
ce 14, umieszczonej na plycie 11. Na plycie 12
ustawiony jest kadiub 13, w ktérym w tulei 17
umieszczone jest wrzeciono 4, We wrzecionie 4
osadzona jest tarcza podzialowa 6, posiadajgca



na obwodzie otwory w liczbie, réwnej liczbie

frezowanych rowkow. Na koncu wrzeciona 4 od-
strony glowicy frezujacej 9, osadzone sg i przy-_

mocowane $rubg dociskajgca 15 frezowane kola
stozkowe 17.

.Na nagwintowanym przeciwlegtym konicu
wrzeciona 4, znajduje si¢ nakretka 2, ktorej do-
krecenie powoduje unieruchomienie wrzeciona
w kadlubie 13. Na kadlubie 13 jest umieszczo-
ne urzadzenie zapadkowe 3, w ktérym dociska-
ny sprezyng sworzen 16 wchodzi w jeden z ot-
woréw tarczy podziatkowej 6. Glowice frezujg-
ca 9 stanowi tarcza, na ktoérej, prostopadle do
niej, na obwodzie kola z nig wspoéisrodkowego
umieszczone sg frezy 8.

Urzadzenie .dziata w sposéb nastepujgcy: Na
wrzeciono 4 zaktada sie frezowane koto stozko-

we 7 i ustawia o§ wrzeciona 4, zgodnie z osig -

glowicy frezujgcej 9, nastgpnie obraca sie plyte
12, postugujac sie podzialka 14 o kat, dopelnia-
jacy do tworzacej stozka podzialowego obrabia-
nego kola, i zamocowuje sie jg przez dokrece-
nie nakretek 5.

Nastepnie przez odpowiednie przesuniecie sto-
tu frezarki dostawia sie obrabiane kolo stozko-
we 7 do glowicy 9. Po wyzlobieniu jednego row-
ka, odsuwa sie st6t od glowicy, zwalnia nakret-
ka 2, odcigga sworzen 16 i za pomoca uchwytu
wrzeciona 4 przekreca sie je, az nastepny otwor
tarczy podzialowej znajdzie sie naprzeciw
sworznia 16. Urzadzenie zamocowuje sie¢ w i10-
wym polozeniu i frezuje sie nastepny rowek.
Tarcza podzialowa 6 jest wymienna, co pozwa-
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la na frezowanie kot stozZkowych o réznych
wymiarach i réznym podziale,

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wstepnej obrobki zebatych kot
stozkowych o lukowym przebiegu zeboéw za
pomocg glowicy frezujacej, znamienne tym,
ze sktada sie z umieszczonej na stole frezar-

" ki plyty (11), na ktérej osadzona jest obra-
calna plyta (12) z przymocowanym do niej
kadlubem (13), w ktéorym na wrzecionie (4)
umocowane jest obracalne kolo stozkowe (7)
oraz osadzona jest tarcza podziatowa (6)
o ilo$ci otwordw, réwnej liczbie zeboéw obra-
canego kola (7), przy czym w otwoér tarczy
wchodzi sworzen (16) przymocowanego do
kadluba urzgdzenia zapadkowego (13).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze na plycie (11) lub na plycie (12) umieszczo-
na jest podziatka (14), wskazujaca kat odchy-
lenia tarczy (12) na sworzniu wzgledem piy-
ty (11). -

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym,
ze tarcza podzialowa (6) jest wymienna.

4. Urzadzenie -wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze glowice frezujaca (9) stanowi znana tar-
cza, na ktorej prostopadle do niej na obwo~
dzie kola, z nig wspoéisSrodkowego, umieszczo-
ne sa frezy (8).

Piotrowicka  Fabryka Maszyn
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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