KUULUTUSJULKAISU
(B] (1) UTLAGGNINGSSKRIFT 72922

(61) Kvik*intCl* B 31 B 1/64, B 65 B 51/22

SUOMI-FINLAND

(FI) (21) Patenttihakemus — Patentansékning 771671
(22) Hakemispaivd — Ansdkningsdag 25.05.77
Patentti- ja rekisterihallitus (23) Alkupaiva - Giltighetsdag 25.05.77
Patent- och registerstyrelsen (41) Tullut julkiseksi - Blivit offentlig 27.11.77
{44) Nahtdvaksipanon ja kuuljulkaisun pvm. — 30.04.87

(71)
(72)
(74)
(54)

Ansékan utlagd och utl.skriften publicerad
{86) Kv. hakemus — Int. ansokan
(32) (33) (31) Pyydetty etuoikeus — Begard pricritet 26, 05.76
USA(US) 690221

Ex-Cell1-0 Corporation, 2855 Coolidge, Troy, Michigan, USA(US)
Eugene Russell Bosche, Plymouth, Michigan, USA(US)
Oy Kolster Ab

Laite kartonkikerrosten saumaamiseksi -
Apparat for forsegling av kartongskikt

Esil1ld oleva keksintd kohdistuu yleisesti pakkausmenetelmddn
ja -laitteeseen ja erityisestil menetelmddn Ja laitteeseen saumauk-
sen aikaansaamiseksi kestomuovipddllysteistd kartonkia tai vastaa-
vaa ainetta olevan kotelon kerrosten vdlille, joiden kerrosten kecs-
tomuoviaine saumattavalla alueella toimii saumausaineena ia se ak-
tivoidaan vdrdhtelyhitsaussarvesta tulevalla kitkaldmm&lld, minkd
jélkeen sen annetaan jddhtyd ja j&hmettyd paineen alaisena saumauk-
sen muodostamiseksi kerrosten vdlille.

Sd4111i6tyyppi, Johon keksintd erityisesti mutta ei yksin-
omaan liittyy, on valmistettu kartonkiaihiosta, joka on molemmilta
puolilta pddllystetty kestomuoviaineella, kuten polyeteenill¥.
Kestomuovipddllystettd ei kdytetd ainoastaan kosteudenpitdvénd ai-
neena, vaan se toimii my&s liimana, jonka tehtdvdnd on saumata
sdilidén saumat ja sulkﬁosat, jotta sdilidstd tdten tulee nesteen-
pitdvd, kun se tdytetddn maidolla tai muulla aineella ja saumataan
sekd seuljetaan. Amerikkalaisissa patenttijulkaisuissa 3 120 089,

3 309 841 jJa 3 910 014 esitetddn Ja selitetddn tdtd yleistd sdi-
1idtyyppid.
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Tihdn asti on kestomuovipiddllysteisid kargonkikoteloita
saumattu aktivoimalla kestomuovipddllyste johtamalla siihen ldm-
pd& sen saattamiseksi juoksevaan muotoon yhdistettdvissd ja sau-
mattavissa kohdissa, minkd jdlkeen pddtesaumauksen kerrokset on
saatettu kosketukseen toistensa kanssa. Kun kerrosten vdlinen kes-
tomuoviaine on jddhtynyt ja Jdhmettynyt, ovat kerrokset saumatut
ja yhteensulaneet. Tarvittavan huomattavan energiamddrdn kehittd-
miseen tarvittavien monimutkaisten ja kalliiden laitteiden lisdk-
si tarvitaan my®s monimutkaisia laitteita, menetelmid ja jdrjes-
telmid 1l3mmdn johtamiseksi pois laitoksesta, jossa pakkaustoimen-
pide suoritetaan. Amerikkalaisissa patenteissa 3 002 328, 3 120 089,
3 166 994, 3 187 647, 3 239 995 ja 3 309 841 esitetddn ja selite-
+3dn tdtd yleistd tyyppid olevia pakkauslaitteita.

Amerikkalaisten patenttien 3 905 280 ja 3 910 014 kohteena
ovat laitteet kestomuovipddllysteisestd kartongista valmistettujen
sdilididen pddte- ja sivusaumojen saumaamiseksi vdrdhtelyhitsauksen
avulla, jolloin mekaaninen energia muunnetaan paikalliseksi 1&mp&-
energiaksi tarvittavan ldmpd- ja energiamddrdn pienentdmiseksi ja
y1ijddmdldmmdn pois johtamiseen tarvittavien kalliiden jdrjestel-
mien ja menetelmien vidlttdmiseksi. Amerikkalaisen patenttijulkai-
sun 3 526 792 kohteena on ultradidnimuunnin, jossa on muuntajalaite
sdhk8energian muuntamiseksi mekaaniseksi energiaksi ja keskitys-
sarvi mekaanisen energian keskittdmiseksi halutuntaajuisiksi vda-
rdhtelyiksi. Edelld mainittujen amerikkalaisten patenttijulkaisu-
jen 3 905 281 ja 3 910 014 mukaisesti vdrdhtelysarvi vdrdhtelee
ennalta mddrdtylld taajuudella, kun se aktivoidaan, ja toimii yh-
dessd vasteen tai jonkin muun tukielimen kanssa kestomuovipddl-
ly steisten kartonkikerrosten puristamiseksi sarven tydstdpinnan
ja tuen tai vasteen ty8stdpinnan vdliin. Kun kestomuovipddllys-
teiset kartonkikerrokset puristetaan sarven ja vasteen tydstdpin-
tojen vdliin, sarven vdrdhtely tuottaa riittdvidn mddrdn kitkaldm-
pdd& kerrosten kestomuovipddllysteen aktivoimiseksi, niin ettd ker-
rosten kestomuoviaine valuu yhteen. Kun vdrdhtely lakkaa, kesto-
muovijddhtyy ja jdhmettyy saumauksen muodostamiseksi kerrosten
v&lille ja ndiden liimaamiseksi yhteen saumauksen koko alan yli.

Kestomuovipddllysteisten kartonkisdilitiden vdrdhtelyhit-
sauksen avulla tapahtuvassa saumauksessa esiintyy kaksi vaihetta.
Ndmd vaiheet muodostuvat

1) aktivointivaiheesta, jonka aikana vdrdhtelevdn sarven
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kitka tuottaa riittdvdn mddrdn 1dmpdd kestomuovipddllysteen akti-
voimiseksi ja

2) jddhdytysvaiheesta, jonka aikana kerrokset puristetaan
yhteen, jotta aiemmin aktivoidut kestomuovipddllysteet saavat
jddhtyd ja jdhmettyd saumauksen muodostamiseksi.

Tdrked tekijd tuotannon nopeuden mddrddmisessd on saumaus-
vaiheeseen tarvittava aika. Nykyisen kdytdnndn mukaan sarvea kdy-
tetddn sekd aktivointiin ettd jddhdytykseen. Kun sarvea kdytetddn
molemmissa vaiheissa, kuuluu tdydelliseen jaksoon kartonkikerrosten
vdlisen saumauksen aikaansaamiseksi

1) vasteen (tai tukielinten) ja sarven ty8stdpintojen si-
joittaminen suoraan toisiaan vastapddtd yhdistettdvien ja saumatta-
vien kerrosten vastakkaisille puolille,

2) kerrosten kestomuovipddllysteen aktivoiminen tydst&pin-
tojen vdlissd aktivoidun sarven avulla tapahtuvalla kitkakuumen-
nuksella, jotta kerrosten pddllysteet saadaan valumaan yhteen,

3) aiemmin aktivoidun kestomuoviaineen jdihdytyksen ja jdh-
mettymisen aikaansaaminen, samalla kun sitd yhd pidetddn vasteen
ja deaktivoidun sarven tydstdpintojen vdlissd, ja

4) vasteen ja sarven tydstdpintojen toisistaan erottaminen
kartonkikerrosten poistamiseksi, kun saumaus on saatu aikaan. Td-
hdn asti tydjaksoa kohti tarvittava aika on ollut suunnilleen puo-
lesta sekunnista kahteen sekuntiin tai enemm&n, riippuen kartongin
paksuudesta, kestomuovipddllysteen paksuudesta, kestomuovipddllys-
teen paksuudesta, kerrosten lukumddrdstd ja saumattavasta pinnasta.

Kestomuovipddllysteen aktivoimiseen laitteessa kdytettdva
vdrdhtelevd sarvi on ollut hinnaltaan korkea. T&dllaisessa vdridhte-
lyhitsauksessa on sarvi usein paineaktivoitu sarven vdrdhtelyn kdyn-
nistdmiseksi. Kun sarven tydstdpinta liikkuu kosketukseen toisiin-
sa yhdistettdvien kartonkikerrosten kanssa, alkaa sarvi vidrdhdelld,
kun sarven sddtdelin tunnustelee ennalta mddrdtyn paineen sarven
tydstdpinnalla. Suurtuotantopakkausjdrjestelmdssd midrid saumaus-
toilmenpiteeseen kdytettdvdn ajan ensisijaisesti se nopeus, jolla
kartonkien on kuljettava hitsausjakson 1ldpi, jonka md&ridd vuoros-
taan koko jédrjestelmddn kuuluvien muiden koneiden nopeus. Hitsaus-
laitteen tulee sen tdhden esim. kuulua jidrjestelmddn, joka kdsittdd

koneita tasaisista kartonkiaihioista valmistettujen koteloiden
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sy6ttdmiseksi ja pystyttdmiseksi, kuten amerikkalaisten patentti-
julkaisujen 3 599 541 ja 3 937 131 mukaisia koneita, sekd esim.
amerikkalaisen patenttijulkaisun 3 910 014 mukaisia tdyttd- ja
suljinlaitteita.

Huomattava kustannus sellaisten pakkausjdrjestelmien vyh-
teydessd, joissa kdytetddn vdrdhtelyhitsausta, on kunkin vdrdhtely-
hitsaussarven aiheuttama kustannus samoinkuin sarven aktivoimi-
seen tarvittava energia. Sarvi on lisdksi asennettava vasteen tai
tukielimen suhteen siten, ettd se voi liikkua eteentydnnettyjen
ja taaksevedettyjen asentojen vdlilld, jotta kotelot voivat 1liik-
kua sarven ohi hitsausjakson pddtyttyd.

Y11ld selitetynlaisessa toimenpiteessd sarvi on toimimaton
hitsausjakson huomattavan osan aikana. Mitd enemmin virdhtelyiid
sarven on suoritettava, sitd enemmdn tehoa tarvitaan pakkaustoi-
menplteeseen. Lisdksi sarven eteenpdin kuljetus ja taaksepdin
vetdminen vaatil huomattavan pitkdn matkan ja sarven puristus-
toiminta huomattavan pitkdn ajan massatuotannossa.

Kun kestomuovipddllysteisen kartongin pddtesaumat sulje-
taan ja saumataan, on kerrosten "tyssdys" tal "pakotus" mddrdtyis-
sd kohdissa toivottava, milld tarkoitetaan sitd, ettd toisensa peit-
tdvien kerrosten strategisiin kohtiin saadaan aikaan painumia pai-
kallisten syvennysten muodostamiseksi kerrosten vdlisten toden-
ndk&isten vuototeiden sulkemista varten. Syvennykset puristetaan
kartonkikerroksiin sulkemis- ja saumausvaiheessa kdytettdvien pu-
ristuselinten pinnoilla olevien ulkonemien avulla. Pakotuksen
avulla saatuja syvennyksid ei voida muodostaa vdrdhtelyhitsaus-
sarven eikd vasteen eikd sen tuurnan pinnalle, jota vasten sarvi
puristaa kartonkikerroksia, siitd syystd, ettd vdrdhtelyhitsaus-
vaiheen aikana saattaisi tdllaisissa ulkonemissa tapahtua palamis-
ta. Vaikka pakotus onkin toivottava vuototeiden estdmiseksi, ei
pakotustoimenpidettd ole voitu yhdistdd vdrdihtelyhitsaustoimen-
piteeseen.

Tdmdn keksinnén erddnd tarkoituksena on saada aikaan mene-
telmd ja laite saumauksen aikaansaamiseksi kestomuovipddllysteistd
kartonkia tai vastaavaa ainetta olevien kerrosten vdlille vdrdhte-
lyhitsauksen avulla, jolloin vdrdhtelyhitsaussarvea kdytetddn ai-
noastaan kestomuoviaineen aktivoimiseen, jotta vdrdhtelyhitsaus-

sarvea voitaisiin kdyttdd entistd tehokkaammalla tavalla.
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Keksinndn toisena tarkoituksena on saada aikaan menetelmd
ja laite kestomuovipddllysteisestd kartongista tai vastaavasta ai-
neesta valmistettujen koteloiden pddtesaumojen sulkemiseksi ja sau-
maamiseksi, jolloin kestomuovip&illyste aktivoidaan yhdessd kohdas-
sa olevalla aktivointiasemalla vdrdhtelyhitsauksella ja aktivoitua
kestomuovia sisdltdvdt kerrokset sen jdlkeen siirretdin toisessa
kohdassa olevalle puristus- ja saumausasemalle, jossa kerrokset
puristetaan yhteen, kunnes aktivoitu kestomuovi on jddhtynyt Ja
jdhmettynyt sauman muodostamiseksi, jolloin kerroksia samanaikai-
sesti pakotetaan.

Keksinndn tarkoitukset saavutetaan seuraavien patenttivaati-
musten mukaisella menetelmdlld ja laitteella.

Keksint84 selitetddn seuraavassa ldhemmin viitaten oheisiin
piirustuksiin, jotka esittdvdt suoritusesimerkkeijd.

Kuvio 1 esittdd ydhddltd katsottuna kestomuovipddllysteistd
kartonkiaihiota sentyyppisen s&ili8n valmistamiseksi, joka voidaan
koota, tdyttdd Ja saumata tdmdn keksinndn mukaisella laitteella ja
menetelmdlld.

Kuvio 2 esittd4 perspektiivini sdilidtd, joka on valmistettu
kuvion 1 mukaisesta aihiosta ja jossa on pddtymdinen suljinosa
avolmessa, saumaamattomassa asennossa tavanomaisen esitaittovaiheen
jdlkeen.

Kuvio 3 esittdd alhaalta katsottuna sdilidtd Jja esitetyn
sd11i6n littedn pddtesauman saumausmallia.

Kuvio 4 esittdd sivusta katsottuna kuvion 2 mukaisen sdilidn
pddtymdistd ylempdd pddtesaumaosaa sen suljetussa, saumatussa ti-
lassa.

Kuvio 5 esittdd sivusta katsottuna keksinndn mukaista pak-
kauslaitetta ja havainnollistaa suljinasemaa sdilidn littedd pddtd
varten.

Kuvio 6 esittdd sivusta katsottuna laitteen osaa sdilidén
ylemmdn pddtesauman perdkkdiseksi taittamiseksi, sdilidn tdyttami-
seksl, ylempien pd&dtesaumojen sulkemiseksi ja esikuormittamiseksi,
kestomuovin vdrdhtelyaktivoimiseksi juoksevaan tilaan ja ylemmdn
pddtesauman puristamiseksi, jotta aktivoitu kestomuovi voi j&ih-
tyd Ja j&hmettyd sauman muodostamiseksi.

Kuvio 7 esittdd leikkausta kuvion 6 viivaa 7-7 pitkin, jol-

loin ylempi taittoyksikkd on esitetty toiminta-asennossa ylempien
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pidtesaumauskenttien esitaittamiseksi.

Kuvio 8 esittai leikkausta kuvion 7 viivaa 8-8 pitkin vé-
rdhtelyhitsaussarven ollessa toiminta-asennossa, ja

Kuvio 9 esittdd leikkausta kuvion 6 viivaa 9~9 pitkin puris-
tustyynyn ja tukielinten ollessa puristusasennoissaan.

Piirustuksissa merkitdin viitenumerolla 11 yleisesti sdilid-
t4, joka on pystytetyssd asennossa kuviossa 2 ja joka on valmistet-
tu kuvion 1 mukaisesta aihiosta. Kuvion 1 mukainen sdilisaihio on
edullisesti valmistettu kartongista, jonka molemmilla puolilla on
kestomuovi-, esim. polyeteenipddllyste.

Kuten kuviosta 2 kdy ilmi, sdilié 11 on putkimaisen rungon
muotoinen ja silld on suorakulmainen poikkileikkaus sekd pddtesau-
maukset 12 ja 13 putkimaisen rungon vastakkaisissa pdissd. Esite-
ty ssd suoritusmuodossa on pddtesaumaus suljetussa tilassaan 1lit-
ted ja muodostaa sdilidn pohjan, kun taas pd&dtesaumaus 13 sijait-
see s4ilidn rungon ylipddssd ja on muodoltaan pddtymdinen. Ylempddn
pddtesaumaukseen 13 on tehty ulosvedettdva kaatonokka 14, jota
kdytetddn sdilidn 11 sisdlldn annosteluun.

Kuvion 2 mukainen s&ilid on valmistettu kuvion 1 mukaisesta
aihiosta, joka on jaettu useaan kenttddn, joiden tarkoituksena on
muodostaa sd4ilidn seindmdt ja suljinelimet. Kentdt on erotettu
nuuttausviivoilla. S&i1idn 11 runko-osan muodostaa neljd sivukent-
td4 15, joka on kiinnitetty toisiinsa sivukiinnitysliuskalla 16.

Alemman saumausosan 12 muodostavat erilaiset suorakulmaiset
ja kolmiomaiset kent&t 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23 ja 24. Kun kotelo
taitetaan sivukenttien 15 v&lisid nuuttausviivoja pitkin ja sau-
mausliuska 16 hitsataan yhden sivukentdn 15 sisdpintaa vasten,
taitetaan, kuten kuviosta 2 kdy ilmi, kolmiomaiset kentdt 18 ja 22
sisddnpdin kenttien 17 ja 19 limittyessd kentdn 18 pddlle ja kent-
tien 21 ja 23 sijaitessa kentdn 22 padlld. Kentdn 24 reuna sijoi-
tetaan sen jdlkeen kentd&n 20 reunan alle kentdn 20 ja kenttien
19 ja 21 viliseen tilaan littedn pohjan 12 muodostamiseksi, joka
on esitetty tasokuvantona alhaaltapdin katsottuna kuviossa 3. Pohja
saumataan ja pakotetaan kuviossa 3 esitetylld tavalla kuvion 5 mu-
kaisella laitteella tavalla, jota selitetddn ldhemmin seuraavassa.

S4ilidn 11 yl&pididssd olevassa saumauksessa 13 on pari katto-
kenttdelintd, jotka ovat yl&spdin kaltevat pystytetyssd tilassa ja

joiden vdlissa on sisemmit kolmiomaiset kentidt 26 ja 36. Toiseen
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kattokenttdelimeen on muodostettu kentdt 30 ja 31, kun taas toi-
seen kattokenttdelimeen on muodostettu kentdt 40 ja Y4l. Pari kol-
miomaista taaksetaittokenttdd 25 ja 27 on sovitettu sisemmdn kol-
miomaisen kentdn 26 vastakkaisille sivuille, ja samalla tavoin on
pari kolmiomaisia taaksetaittokenttid 35 ja 37 sovitettu sisemmdn
kolmiomaisen kentdn 36 vastakkaisille sivuille. Sisempi kolmiomai-
nen kenttd 36 Ja viereiset taaksetaittokentdt 35 ja 37 toimivat
ulosvedettdvdnd kaatonokkana 14, sen jdlkeen kun ylemmdt kentdt

on suljettu. Suljinkentdt 25, 26 ja 27 on yldpddstdidn varustettu
sisdreunakentilld 28 ja 29. Sisemmdt suljinkentdt 35, 36 ja 37 on
yldpddstddn varustettu sisdreunakentilld 38 ja 39. Ulommat suljin-
kentdt 30, 31, 40 ja 41 on yldpddstddn varustettu ulkoreunakentilld
32, 33, 42 ja 43. Ulkoreunakentdt 32 ja 33 on varustettu yl8spdin
suunnatulla suljinkentdlld 34. Ulkoreunakentdt 42 ja 43 on varus-
tettu yl&spdin suunnatulla suljinkentdlld uy.

Kuten kuvioista 4, 7 ja 9 kdy ilmi, suljetaan ja saumataan
yldsaumaus 13 hitsaamalla yhteen suljinkenttien 34 ja 4u4 vastakkai-
set pinnat samoinkuin kenttien 28, 29, 32 ja 43 vastakkaiset pin-
nat kuumentamalla vastakkaisten pintojen kestomuovipddllyste, jotta
kenttien pddllysteet saadaan valumaan yhteen, jolloin kentdt hit-
sautuvat yhteen kestomuovipddllysteiden jddhdyttyd. Ylemmin pidte-
saumauksen hitsaus- ja saumaustoimenpide suoritetaan kuvioiden
6, 7, 8 Ja 9 mukaisella laitteella, kuten seuraavasta ldhemmin
kdy ilmi.

Kuvio 5 esittdd pydrivdd tuurnayksikkdd 50, jota kannattaa
runko 52. Tuurnayksik&ssd 50 on useita (esilld olevassa tapauksessa
kahdeksan) s&teittdisesti ulkonevia varsia eli tuurnia 54. Kukin
tuurna 54 toimii vdrdhtelevdn sarven vasteena tai tukielimend sau-
maukseen tarkoitetulla aktivointiasemalla ja puristustyynyn vas-
teena puristus- ja j&&hdytysasemalla tavalla, jota selitetddn 1&-
hemmin seuraavassa.

Tuurnayksikk&d 50 kdytetddn jaksottain vastapdividin kuvion
5 suhteen, niin ettd kukin varsi eli tuurna 54 perdkkdin sy8tts-
asemalta kohdassa A, alemman eli tasaisen pd&n taitto- eli esisul-
kuasemalta kohdassa B, saumaukseen tarkoitetulta aktivointiasemalta
kohdassa C, puristus- ja jddhdytysasemalta kohdassa D ja asemasta

D asemien E, F ja G yli luovutus- eli siirtoasemalle kohdassa H.
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Kohtaan B on sovitettu taitto- eli esisuljinyksikkd, Jota
merkitddn yleisesti viitenumerolla 56, pddtesaumausosan 12 ken-
t4n taittamiseksi suljettuun asentoon, jota esitetddn kuviossa 3.
Yksikk® 56 on esitetty kaaviollisesti kuviossa 5, ja se voi olla
amerikkalaisessa patenttijulkaisussa 3 239 995 esitettyd ja kuvat-
tua lajia. Samalla tavoin voi pydrivd tuurnayksikkd 50 olla amerik-
kalaisissa patenttijulkaisuissa 3 239 9395 ja 3 905 280 esitettyd
ja kuvattua lajia.

Kuten yll4 mainituista amerikkalaisista patenttijulkaisuista
3 239 995 ja 3 905 280 kdy ilmi, voidaan kartongit 11 sijoittaa
laitteeseen litteind aihioina, jolloin saumausliuska 16 on jo 1lii-
mattu kiinni ao. sivukentdn 15 sisdpintaan sivureunojen l5a ja 16
vdlisen sivusauman muodostamiseksi. Litistetty, suljettu aihio
muodostetaan sen jdlkeen putkimaiseksi amerikkalaisessa patentti-
julkaisussa 3 239 995 esitettyd ja selitettyd lajia olevalla lait-
teella, minkd jdlkeen putkimaiset kotelot tdysin avoimine yld-
ja alasuljinosineen 12 ja 13 vied&&n tuurnalle 54 kohdassa A yld-
suljinosan 13 ollessa suunnattuna alaspdin py&rivdn tuurnayksikdn
50 pydrimisakselia kohti ja alasuljinosan 12 ulottuessa sdteittdi-
gsesti ulospdin tuurnan 54 ulommasta pddstd.

Kun kotelo sovitetaan tuurnalle 54 kohdassa A sydtetddn yk-
sikkdd 50 asteittain, niin ettd se kiertyy vastapdivddn kuvion 5
suhteen kuljettaakseen tuurnan 54, joka alussa sijalitsi kohdassa A,
kohtaan B. Kun kotelolla varustettu tuurna 54 siirtyy asemasta A
asemaan B, taittaa viitenumerolla 56 kaaviollisesti merkitty ala-
osan taittolaite alemmat kentdt 17-24 kuviossa 3 esitettyyn suljet-
tuun asentoon tavalla, jota selitetddn ldhemmin amerikkalaisissa
patenttijulkaisuissa 3 239 995 ja 3 120 089. Kentdt taitetaan
nuuttausviivoja pitkin, ja alempi taittoyksikkd 56 on sovitettu
taittamaan pd&dtesaumauskentdt niiden nuuttausviivoja pitkin kent-
tien suljettuun tilaan. Taitto suoritetaan riittdvdssd mddrin,
niin ettd kutakin nuuttausviivaa pitkin mahdollisuuksien mukaan
saadaan aikaan kestomuovipiddllysteisen kartongin pysyvd taitto.

Kunkin tuurnan 54 pddll& 54a on muoto, joka vastaa sdilidn
11 suljettua pohjaa 12 ja muodostaa ty®stépinnan, joka tarttuu
saumattavien kerrosten pintaan aktivointi- ja jddhdytysasemilla.
giten kukin tuurnan varsi 54 toimii kohdissa C ja D tapahtuvan
hitsaus- ja saumaustoimenpiteen tukielimend, kuten seuraavassa tul-

laan ldhemmin selittdmddn.
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Kun kotelo 11 siirretddn asemasta B asemaan C sen alemman
saumausosan 12 ollessa taitettuna ja suljettuna, se sijoitetaan
suoraan vdrdhtelevdd sarvea 62 vastapddtd, jonka ulommassa pddssd
on ty8stdpinta 63. Sarvi voidaan tydst&pinnallaan 63 saada tarttu-
maan alempien kenttien kerrosten ulkopintaan. Vdrdhtelevdn sarven
62 mekaaninen energia muunnetaan kitkaldmm®ksi kartonkikerrosten
kestomuovipddllysteen aktivoimiseksi, jotka kartonkikerrokset si-
jaitsevat sarven ty&stdpinnan 63 ja tukituurnan 54 tydstdpinnan 5S4a
vdlissd. Alhaalla pitokisko 53 sijaitsee asemien B ja C vdlissd ja
tarttuu taitettuun, suljettuun p&ddtesaumaukseen 12 ja pitd4 sen
suljetussa tilassa, kunnes se saavuttaa aktivointiaseman asemassa C.
Toinen alhaallapitokisko 55 ulottuu asemasta C asemaan D pditesau-
mauskerrosten pitdmiseksi litteind (kuviossa 3 esitetyssid asennossa),
kun kotelc siirtyy aktivointiasemalta kohdassa C puristus- ja sau-
mausasemalle kohdassa D. Kisko 55 voi olla kuumennetty aktivoidun
kestomuovipddllysteen jd&htymisen ja jdhmettymisen estdmiseksi, en-
nenkuin kotelo saavuttaa aseman D. Alhaallapitokisko 57 ulottuu
asemasta D asemaan G ja estdd sdiliditd putoamasta pois ao. tuur-
nilta 54. Vdrdhtelevd sarvi 62 on kuvion 5 mukaisesti my&s muo-
doltaan amerikkalaisissa patenteissa 3 432 691 ja 3 526 792 l&hem-
min esitettyd ja kuvattua lajia oleva, ultradidnimuuntamiseen tar-
koitettu keskityssarvi. Muuntaja 60 k&sittd4 vaipan 64 muuntoelintd
varten sdhk8energian muuntamiseksi mekaaniseksi energiaksi, ja
keskityssarvi 62 muuntaa mekaanisen energian halutun taajuisiksi vi-
rdhtelyiksi.

Keskityssarvi 62 esitetddn ulostydnnetyssd toiminta-asennos-
saan, jossa se tarttuu tydpinnalla 63 kotelon pohjan 12 kerrosten
ulkopintaan. Tuurna 54 toimii asemassa C tukielimend ty&st&pin-
nallaan 54a, joka tarttuu pohjan 12 kerrosten vastakkaiseen ulko-
pintaan. Sarvi 62 liikkuu ulostydnnetystd toiminta-asennostaan
taaksevedettyyn toimimattomaan asentoon tuurnan 54 asennon suhteen
asemassa C. Siten kukin tuurna 54 liikkuu toiminta-asennosta ase-
massa C toimimattomiin asentoihin sarven 62 toiminta-asennon suh-
teen. Sarvi 62 on niin ollen siirrettdvissd edestakaisin kuviossa
5 esitetystd toiminta-asennosta tuurnan suhteen asemassa C toimi-
mattomaan, taaksepdin vasemmalle vedettyyn asentoon kuvion 5 ase-
man suhteen kartongin puristuksen lopettamiseksi ty&stdpintojen
63 jJa 54 vdlisestd kohdasta, niin ettd kartonki voi liikkua pois

aktivointiasemalta.
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Sarven muoto middrdytyy kdyttdmdlld ldhtdkohtana haluttua va-
rdhtelytaajuutta halutun keskitetyn kitkaldmpSmddrdn tuottamiseksi
yhteenhitsauskohdassa. Sarvi 62 voi siten olla esim. suunniteltu
vdrdhtelemddn 20 000 Hz:n taajuudella, kun sen tydstdpinta 63 on
tarttunut pohjan 12 ulkopintaan. Sarven 62 vdrdhtely muunnetaan
kitkaldmméksi, joka aktivoi pohjan 12 muodostavien kenttien kerros-
ten kestomuovipddllysteen kaistaa 68 pitkin, Jjota on merkitty varjos-
tetulla alueella kuviossa 3. Vaihtoehtoisesti pohja voidaan saumata
H-mallin mukaisesti, kuten amerikkalaisesta patentista 3 905 280
kdy ilmi, jolloin tuurnalla 62 voi olla H-muotoinen poikkileikkaus.

Kuviossa 5 esitetyssd suoritusmuodossa kunkin tuurnan 54
ulkopdissd 57 on jd&hdytyselimet. Jddhdytyselimet on yhdistetty ve-
den tai muun jddhdytysaineen ldhteeseen kanavilla, joita on mer-
kitty viitenumerolla 51. Tuurnien 54, jddhdytyskammioiden ja kanavien
rakenne voi olla amerikkalaisissa patenteissa 3 120 083 ja 3 239 995
selitettyjen rakenteiden kaltainen.

Kun kotelo, jonka pddtesaumauksen 12 kerroksissa on akti-
voitu muovipd&llyste, saavuttaa aseman D, se puristetaan puristus-
tyynyn 58 tydstdpinnan 58a ja tuurnan ty&stdpinnan 5Suta vdliin. Pdd-
tesaumauksen 12 kerroksia puristetaan tydstdpintojen 5Sua ja 58a
vdlissd ennalta mddrdtyn ajanjakson aikana, niin ettd aktivoitu
kestomuovi voi jddhtyd ja jdhmettyd. Kerrokset puristetaan yhteen
ty8stdpintojen 5S4a ja 58a vdlissd, niin ettd eri kerrosten akti-
voitu muovi valuu yhteen kaistaa 68 pitkin kerrosten yhteenliimaa-
miseksi ja saumauksen muodostamiseksi, kun aktivoitu kestomuovi
jddhtyy ja jdhmettyy tydstdpintojen vdlissd.

Puristustyyny 58 on mi&nndn pohjan muotoinen, joka on edes-
takaisin siirrettdvissd sylinterissd 59. Puristustyynyd 58 kdytetddn
sylinteriin 59 johdetun ilman tai muun painenesteen avulla ulos-
tydnnetyn toiminta-asennon,jossa puristustyynyn ja tukielimen vas-
takkaiset tydstdpinnat 58a ja Sua tarttuvat kerroksiin sekd pddte-
saumaukseen 12 puristuksen aikana, ja taaksevedetyn, toimimattoman
asennon vdlilld tuurnan tai tukielimen suhteen kotelon pddtesau-
mauksen 12 puristuksen lopettamiseksi pintojen 54a ja 58a vdlissd.
Puristustyynyd voidaan vaihtoehtoisesti ohjata mekaanisesti asento-
jen vdlillE, esim. epdkeskojen, vipuvarsien tai jousien avulla.
sdhkdohjauslaitteita voidaan myds kdyttdd pneumaattisten tai hyd-

raulisten ohjauselinten asemesta.
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Puristustyynyn 58 ty&stdpintaan 58a voidaan muodostaa
pakotusulokkeita, joita ei ole esitetty, pohjan pdidn saumauksen
pakottamista varten. Ndmd ty8stdpinnan 58a ulokkeet tunkeutuvat
kartonkiin ja saattavat kartongin ulkokerrokset osaksi tunkeutu-
maan ulompiin kerroksiin. Painumia merkitd&n kuviossa 3 viite-
numerolla 12a, ja 7 tdllaista painumaa esitetdidn kuviossa 3. Pai-
numat 12a on tehty toisensa limittdin peittdviin kerroksiin sel-
laisiin kohtiin, joissa on olemassa kerrosten vilisen vuodon vaara.

Kun sdilid siirretddn asemasta D asemien E, F ja G yli,
alhaallapitokisko 57a estdd sdiliditd putoamasta tuurnilta. Kun
sd41118 saavuttaa poistoaseman H kuviossa 5, se siirretddn ohjaus-
kourun 73 avulla kuvioissa 6 ja 8 esitettyyn kuljetusyksikkddn.
S411i8 voidaan poistaa tuurnalta 54 asemassa H ja kuljettaa kou-
rua 73 pitkin pneumaattisen paineen avulla tai amerikkalaisessa
patenttijulkaisussa 3 239 995 esitetylld ja kuvatulla tavalla. Kul-
jetusyksikkd siirtdd s&ilist 11 kourun 73 luovutuspidstd kuvion 6
oikeanpuoleisessa pi&ssd perdkkdin viitenumerolla 75 yleisesti mer-
kityn yldpd&n taittomekanismin, tdyttdyksikdén 76, yldpiddn suljin-
ja taittoaseman 77, saumausaineen aktivoivan aseman 80 ja puristus-
ja jddhdytysaseman 81 yli. Yl&pd&n taittoyksikkdi 75 ja tdyttdyk-
sikkoéd 76 esitetddn ja kuvataan myds amerikkalaisessa patentti-
julkaisussa 3 239 995, eivdtkd ne muodosta esillid olevan keksin-
ndn osaa.

Kuvioiden 6 ja 8 mukaisessa kuljetusyksikdssd on pitkdnomai-
nen kannatuselkn 82 koteloiden kannattamiseksi, kun niitd siirre-
tdd&n kuljetuslinjoja pitkin pddttSmien kuljetusketjujen 84 (kuvio 8)
avulla, joissa on sormet 86, jotka tarttuvat sdilidihin 11 niiden
siirtdmiseksi kannatuselintd 82 pitkin. Kuvion 8 sormet 86a edus-
tavat kuljetusketjujen 84 paluuosien sormia. Kuljetusyksikks voi ol-
la samanlainen kuin jokin amerikkalaisten patenttijulkaisujen
3 120 089 tai 3 239 995 mukainen yksikkd.

Kuljetusketjut on selvyyden vuoksi jétetty pois kuviosta 8.

Jokaisen sdilién 11 liikkuessa aktivointiasemaa 80 kohti
siihen kohdistuu perdkkdin vaikutus taittoelimestd 75, joka on sovi-
tettu taittamaan saumausosan 13 kentat sisd&npdin suunnilleen ku-
viossa 2 esitettyyn asentoon, ja tdyttdyksikdstid 76, jossa kotelo
tdytetddn maidolla tai jollakin muulla aineella.

Kuvion 7 mukaisesti on saumausasemaan 77 sovitettu saumaus-

puristustyyny 78 samoinkuin vaste tai jokin muu tukielin 85. Pu-
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ristustyynyssd 78 ja vasteessa 85 on vastakkaiset ty&stdpinnat 79
ja 87. Puristustyynyn 78 tydstdpinta 79 tarttuu ylemmdn pddtesaumauk-
sen kerroksiin, ja ty®stdpinta 79 tarttuu vastakkaiseen ulkopintaan.

Puristustyyny 78 on kuviossa 7 mdnndn muotoinen, joka on
asennettu sylinteriin 83 liikkumaan taaksevedetyn, toimimattoman
asennon, jossa se on vdlimatkan pddssd vasteesta ja irti kartonki-
kerroksista, ja ulostydnnetyn toiminta-asennon v&lilld, jota havain-
rnollistetaan kuviossa 7. Ulostydnnetyssd toiminta-asennossa pu-
ristetaan ylemmin pditesaumauksen 13 kentdt 25-44 suljettuun tilaan
tySstépintojen 79 ja 87 vdlissd. Tydstdpintojen 79 ja 87 vdlissd kdy-
tettdvd paine riittdd saamaan aikaan pysyvdn muodonmuutoksen ylem-=
mdn pdidtesaumauksen 13 nuuttausviivoissa ja kentissd, ja se pyrkiil
pitdmdin ndmd suljettuina, kuten kuviossa 7 esitetddn. Kartongin
siirtyessd aktivointiasemaan 80 sdilid on siis jo pddasiassa sul-
jettu, joten aktivointiasemalla 80 tarvitaan vain v&dhdinen sarven
saumausliike, jos sitdkddn.

Vaste 85 on kiintedsti asennettu kuviossa 7 esitettyyn asen-
toon, jolloin se toimii ulostydnnettdvdn ja taaksevedettdvdn, sul-
kevan puristustyynyn 78 tukielimend. Sekd puristustyyny ettd vaste
85 voivat kuitenkin olla ulostydnnettdvid Jja taaksevedettdvid edel-
lyttden, ettd kdytetddn pysdytyselimid, jotka pitdvdt tydstdpintoja
79 ja 88 keskidityind niiden ulostydnnetyissd puristusasennoissa,
kuten kuviossa 7 esitetddn.

Tydstépinnat 79 ja 87 ovat porrastettuja, Jjoten niilld on
pinta, joka tdydent&d pddtesaumausten 13 kerroksen ulkopintaa en-
tist4d tehokkaamman paineen kohdistamiseksi tydstdpintojen 79 ja 87
vdliin pd&dtesaumauksen pysyvédn muodonmuutoksen aikaansaamiseksi sen
suljettua tilaa kohti.

Aktivointiaseman vastakkaisille puolille on sovitettu tuki-
elimet 88 ja 90 &ddnihitsausyksikdn 96 ja vasteyksikdn 92 tukemista
varten. Vasteyksikk&dn 92 kuuluu vaste-elin 94, joka on tydnnettd-
vissd ulos toiminta-asentoon, jota esitetddn yhtendisin viivoin ku-
viossa 8, ja taaksepdin vedettdvissd toimimattomaan asentoon adani-
hitsauselimen suhteen, kuten katkopisteviivoin esitetddn kuviossa 8.
Hitsausyksik&ssd 96 on keskittdvd vdrdhtelysarvi 98, joka on tydn-
nettdvissd ulos toiminta-asentoon, jota esitetddn kuviossa 8, Ja
taaksepdin vedettdvissd toimimattomaan asentoon kuviossa 8 esitetyn

asennon oikealle puolelle. Vaikka esitetty vaste 94 on ulostyénnettd
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vissd ja taaksevedettdvissd, voi vasteen tukeminen pysyvdin tai
kiinteddn asentoon olla toivottavaa monessa jdrjestelmissi.

Sarvessa 98 on ty®stdpinta 98a, joka tarttuu kotelon 11
ylemmdn saumausosan 13 kartonkikerrosten ulkopintaan. Vasteessa 9u
on suoraan tydstdpintaa 98a vastapddtd tydstdpinta S4a, joka tart-
tuu saumausosan 13 kartonkikerrosten vastakkaiseen ulkopintaan.

Sarvi 98 ja vaste 94 saatetaan liikkumaan ao. toimivien ja
toimimattomien asentojensa vd1illd siddtdelimien avulla, jotka kdyn-
nistetddn kytkimelld 102, jossa on kdynnistyselin 104, johon s&i-
116 11 voi tarttua s&ilidn 11 sijaitessa hitsausasemalla. Kun akti-
vointiasemalla 80 ei ole sH#ilidtid 11 kuviossa 8 esitetyssd asen-
nossa, saatetaan vaste 94 ja sarvi 98 palaamaan toimimattomiin
asentoihinsa, jolloin vaste 94 siirtyy yhtendisin viivoin esitetyn
asentonsa vasemmalle puolelle kuviossa 8 katkopisteviivoin esi-
tettyyn asentoon, ja sarvi 98 siirtyy kuviossa 8 esitetyn asennon
oikealle puolelle. Taaksepdin vedetyissd asennoissa vasteen ja sar-
ven tydstdpinnat 94%a sijaitsevat sellaisen vilimatkan pddssd toi-
sistaan, ettei kotelon ylempddn piditesaumaukseen 13 kohdistu pu-
ristusvoimaa. Kun s&ili® 11 siirretddn kuljettimen 84 avulla akti-
vointiasemaan 80, tarttuu sdilid kdynnistyslaitteeseen 104, joka
saattaa sarven 98 ty8stdpinnan 98a tarttumaan ylemmdn saumausosan
kerrosten ulkopintaan kuvion 8 oikealla puolella ja vasteen 9b
tySstdpinnan 94%a liikkumaan oikealle, jolloin se tarttuu saumaus-
osan kerrosten ulkopintaan. Kytkimen 102 ohjaus ohjausvarren 104
avulla sdilidn 11 otteen aikana aktivoi sarven 98 viarihtelemiin
ja kehitt&dd kitkaldmpdd kuvion U4 varjostettuja kaistoja 105 ja 106
pitkin.

Kuten kuviossa 9 esitetddn, on sdilidn 11 ylemmdn saumaus-
osan muotc sellainen, ettd reunat 34 ja 44 muodostavat keksinker-
taisen kerroksen, kun taas kentit 28, 29, 32 ja 43 muodostavat nel-
jd yhteenhitsattavaa kerrosta. Lisdksi saumauskaistan 16 alueelle
muodostuu neljds kerros, joka on saumattava. Vasteen ja sarven tai
kummankin jompikumpi ty&stdpinta 94 tai 98a on niin ollen viistetty
saumauskaistan 16 alueella ylimidridisen paksuuden wastaanottamiseksi,
niin ettd sarven ja vasteen vdliin kohdistuu samanlainen paine hit-
saustoimenpiteen aikana.

Vasteen SU4 pdidtyosassa 95 on myds jddhdytyselin, joka on 1ii-

tetty veden tai muun jd&hdytysaineen lihteeseen johdolla 97, joka
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voi olla taipuisa vasteen 94 liikkeen mahdollistamiseksi.

Vaste 94 voi muodostua yhdestd ainoasta kappaleesta tydsto-
pinnan 94 ollessa porrastettu, niin ettd sen muoto vastaa reunasta
34 kenttddn 43 muuttuvaa diriviivaa. Samalla tavoin voi sarven
98 ty8stdpinnalla 98a olla muoto, joka vastaa reunasta U4 kent-
t44n 32 muuttuvaa ddriviivaa, joka johtuu kenttien 32 Jja 43 vdli-
sestd ylimidiriisestd paksuudesta, joka vuorostaan johtuu siitd, et-
t4d kentdt 28 ja 29 on sijoitettu kenttien 32 ja 43 vdliin.

Vasteen 94 ja sarven 98 ulostydntdminen ja taaksevetdminen
voi tapahtua tavanomaisten hydrauli- tai sdhk&laitteiden avulla,
joita sdddetdsn siten, ettd vaste 94 ja sarvi 98 saatetaan siir-
tymddn taaksevedettyihin, toimimattomiin asentoihinsa, kun kotelo
11 ei ole tarttunut klynnistyslaitteeseen 10u4. Kun kotelo 11 tart-
tuu kdynnistyslaitteeseen 104, saatetaan vaste 84 tydntymddn ulos
yvhtendisin viivoin kuviossa 11 esitettyyn asentoon, kun taas sarvi
98 tydntyy ulos kuviossa 11 esitettyyn asentoon ja aktivoidaan
virihtelemddn. Sarven virdhtely muunnetaan kitkaldmmdksi ylemmdn
saumausosan 13 kartonkikerrosten kestomuovipddllysteen aktivoimi-
seksi kuvion 4 kaistoja 105 ja 106 pitkin. Noin 20 kHz:n taajuu-
della virdhtelevdlld sarvella kehitetddn muutaman millisekunnin
aikana riittdvidsti energiaa kestomuovin aktivoimiseksi.

Vaikka kuviossa 8 esitetty vaste S84 on ulos tydnnettdvissd
ja taaksevedettdvissd, se vol myds olla kiinted, niin ettd ty8sto-
pinta 94a ei liiku sarven ty&stdpinnan 98a suhteen. Sarvi 98 siir-
tyy oikealle kuviossa 8 esitetystd asennosta riittdvdn matkan ver-
ran, niin ettei se endd purista ylemmdn pddtesaumauksen 13 ker-
roksia kaistoja 105 ja 106 pitkin, jolloin kotelo voidaan siirtdd
aktivointiasemalta. Sarvi 98 voi kummassakin tapauksessa vdrdh-
delld jatkuvasti, kun teloja 11 sydtetddn kuljetusketjuilla 84 ak-
tivointiaseman 80 ldpi. Joka kerran kun kotelo siirtyy aktivointi-
asemaan, tydntyy sarvi ulos taaksevedetystd asennostaan tarttuak-
seen tydstdpinnalla 98a kotelon ylemmdn pddtesaumauksen 13 kerrok-
siin ennalta mddrdtyn ajanjakson aikana, joka on riittdvdn pitkdn
tydstépintojen 94a ja 98a vdliin puristettujen kerrosten kesto-
muovipdidllysteen aktivoimiseksi.

Aktivointiaseman 80 ja puristus- ja saumausaseman 81 vdlille
on sovitettu kaksi erillistd, yhdensuuntaista pidintankoa 106 (ku-
viot 6 ja 9). Pidintangot 106 on kiinnitetty kannatuselimiin 107,

jotka ulottuvat laitteen toisiin kannatuselimiin. Esitetyssd suo-
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ritusmuodossa on pidintangoilla 106 kuvion 9 mukaisesti muoto, jo-
ka tdydentdd saumausosan 13 ulkoddriviivoja ja tarttuu saumaus-
kenttien 34 ja 44 ulkopintoihin ja kenttien 32 ja 43 ulkopintoihin
kaistoja 105 ja 106 pitkin. Pidintangot 106 estdvidt aktivoidulla
kestomuovipddllysteelld varustettujen kerrosten irtocamisen karton-
kien siirtyessd aktivointiasemalta 80 puristus- ja saumausasemaan
8l. Pidintangot 106 voivat olla riittdvisti kuumennetut estiikseen
sarven 98 asemalla 80 aktivoiman kestomuovipd&llysteen jddhtymisen
ja jdhmettymisen, ennenkuin kattonki saavuttaa puristus- ja sau-
mausaseman 81.

Kuvion 9 mukaisesti on puristus- ja saumausasemaan sovitettu
pari vastakkaisia puristustyynyjd 108 ja 112. Puristustyynyissd 108
ja 112 on vastakkaiset ty8stdpinnat 110 ja 114. Toista puristus-
tyynyd voidaan pitdd toisen puristustyynyn tukielimeni. Puristus-
tyynyn 108 ty&stépinta 110 tarttuu saumattavalla alueella olevien
kerrosten ulkopintaan, jolloin samalla alueella on kaistoja 105 ja
106 pitkin aktivointiasemasta 80 saatua aktivoitua kestomuovia.
Ty&stdpinta 114 tarttuu vastakkaiseen ulkopintaan.

Puristustyynyilld 108 ja 112 on kuvion 9 mukaisesti mintien
muoto, jotka on asennettu sylintereihin 116 ja 118 liikkumaan taak-
sevedettyjen, toimimattomien asentojen, joissa ne ovat erossa kar-
tonkikerroksista, ja kuviossa 9 esitettyjen, ulostydnnettyjen toi-
minta-asentojen vdlill&4. Ulostydnnetyissid toiminta-asennoissa saumat-
tavat kerrokset puristetaan tyS8stdpintojen 110 ja 114% valiin. Kun
kartonki siirtyy puristus- ja saumausasemaan aktivointiasemalta 80,
aktivoidaan sylinterit, jolloin tySstdpinnat 110 ja 114 saatetaan
tarttumaan kerrosten vastakkaisiin ulkopintoihin kaistoja 105 Jja
106 pitkin (kuvio 4) kerrosten yhteenpuristamiseksi ennalta miird-
tyn ajanjakson aikana, niin ettd aktivoitu kestomuovi voi jddhtys
ja j&hmettyd ja muodostaa saumauksen kerrosten vilille. Ennalta
mddrdtyn ajanjakson lopussa puristustyynyt vedetdin taaksepdin.

Kuten edelld on mainittu, molemmat puristustyyny t 108 ja
112 ovat kuviossa 9 ulostydnnettdvissid ja taaksevedettivissi. Jos
kdytetddn kahta liikkuvaa puristustyynyd 108 ja 112, kuten kuviossa
9 esitetddn, on rajoituselintd tai jotakin muuta pysdytyselintd kdy-
tettdvd ainakin toista sylinterid 116 ja 118 varten koteloiden pois-
tyontédmisen estdmiseksi keskiasennosta tyynyjen 108 ja 112 sijai-

tessa esitetyssd puristusasennossa. Vaihtoehtoisesti toinen puris-
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tustyyny voi toimia kiintednd tukielimend ja siten tehdd toisen
sylinterin tarpeettomaksi. Niin ollen esim. puristustyyny 112 voi
olla kiintedsti asennettu kuviossa 9 esitettyyn asentoon, jolloin
se toimii ulostydnnettdvdn ja taaksevedettdvdn puristustyynyn 108
kiintednd tukielimend.

Kuviossa 6 esitetyssd suoritusmuodossa tydstdpinnat 110 ja
114 ovat porrastettuja, niin ettd niilld on pinta, joka tdydentdd
kartonkikerrosten ulkopintoja kaistoja 105 ja 106 pitkin ja entistd
tasaisemmin jakaa paineen tySstdpintojen 110 ja 114 v&lille. Pu-
ristustyyny t 108 ja 112 voivat olla onttoja jddhdytyskammion muo-
dostamiseksi niiden sisdosiin, jolloin jddhdytyskammiot voidaan yh-
distdd veden tai muun jddhdytysaineen ldhteeseen johdoilla 120,
jotka voivat olla taipuisia puristustyynyjen ulostydntd- ja taakse-
vetoliikkeiden mahdollistamiseksi.

Tydstopintoihin 110 ja 114 voidaan muodostaa pakotusulokkei-
ta, joita el ole esitetty, syvennysten pakottamiseksi tai aikaan-
saamiseksi ylempddn pddtesaumaukseen puristus- ja saumaustoimenpi-
teen aikana. Kuten edelld on selitetty puristustyynyn 58 yhteydessd,
saavat ty8stdpintojen 110 ja 114 ulokkeet aikaan painumia kartonkiin
ja saattavat ulkokerrokset osaksi tydntymddn sisdkerroksiin. Ylem-
mdn pddtesaumauksen 13 painumia on merkitty viitenumerolla 13a ku-
viossa 4. Kuviossa U4 on esitetty kuusi painumaa 13a, jotka on pu-
ristettu saumaan vastakkaisilta puolilta ty8dstdpintojen 110 ja 114
avulla.

Erillistd kuljetinta voidaan kdyttdd koteloiden kuljettami-
seksi aktivointiasemalta puristus- ja saumausasemaan suuremmalla
nopeudella kuin kuljettimet, joita kdytetddn koteloiden kuljettami-
seen aktivointiasemalle. Lis&ksi voidaan pydrivid kuljettimia tai
vastaavia kdyttdsd koteloiden siirtdmiseksi vuorotellen aktivointi-
asemalta eri puristus- ja saumausasemiin, jos puristus- ja saumaus-
toimenpide vaatii pidemmdn ajan kuin aktivointitoimenpide. Kummassa-
xin tapauksessa keksint® mahdollistaa vdrdhtelysarven entistd te-
hokkaamman kdytén ja alentaa pakkaustoimenpiteen kokonaisenergian
tarvetta.

Esitetyssd suoritusmuodossa sarvi 62 sijaitsee ensin alem-
man p&ddn suljin aktivointiasemalla C, ja asema D on alemman pddte-
saumauksen puristus- ja saumausasema. Alemman pddtesaumauksen sul-

kemisen ja saumauksen jilkeen kotelo siirretddn kuviossa 6 esitetyn
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laitteen luo, jossa toinen sarvi 98 sijaitsee ylemmdn pdin suljin-
aktivointiaseman kohdalla ja puristustyynyt kuviossa 9 sijaitsevat
ylemmdn pdd&n puristus- 'ja saumausaseman kohdalla, jota on mer-
kitty viitenumerolla 81l. Piirustukset esittdvdt siis laitetta put-
kimaisen sdilidn ylemmin ja alemman p#idtesaumauksen perdkkdistd
sulkemista ja saumausta varten. Putkimainen sd4ili& sijoitetaan
molemmat pddt avattuina kuvion Y4 kohdassa A sijaitsevaan tuurnaan,
niin ettd avoin alempi saumaus 12 ulkonee tuurnan p&distd 54a. Avoin
pddtesauma 12 taitetaan sen j&dlkeen suljettuun tilaan alemman tait-
toyksikdn 56 avulla ja saatetaan tarttumaan ensimmdisen sarven 62
ja tuurnan 54 vastakkaisten ty&stSpintojen vdliin alemman saumauk-
sen aktivointiasemalla kohdassa C. Alempi pddtesaumaus puristetaan
ja saumataan t&hdn tarkoitetulla puristus- ja saumausasemalla, jo-
ta on merkitty wviitekirjaimella D kuviossa 5.

Alemman saumauksen sulkemisen ja saumaamisen j&lkeen esi-
tetyssd laitteessa saatetaan ylempi pddtesaumaus tarttumaan tait-
toyksikkd&n 75 kuviossa 6, s&ilid tdytetddn, ylemmin pddtesaumauk-
sen saumattavat kerrokset saatetaan tarttumaan toiseen sarveen 98
ylemmdn pddtesaumauksen aktivointiasemalla, kuten kuviossa 8 esi-
tetddn, ja kerrokset puristetaan sekd saumataan ylemmd&n pddtesau-
mauksen puristus- ja saumausasemalla 81.

Keksintd ei rajoitu edelld selitettyyn ja piirustuksissa
esitettyyn suoritusmuotoon, vaan sitd voidaan muunnella seuraavien

patenttivaatimusten puitteissa.
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Patenttivaatimukset:

1. Laite saumauksen aikaansaamiseksi kestomuovipddllysteistd
kartonkia tai vastaavaa ainetta olevan kotelon kerrosten vdlille,
joiden kerrosten kestomuoviaine saumattavalla alueella toimii sau-
mausaineena ja se aktivoidaan vdrdhtelyhitsaussarvesta (62, 94)
tulevalla kitkaldmmdlld, minkd jédlkeen sen annetaan jddhtya ja jah-
mettyd paineen alaisena saumauksen muodostamiseksi kerrosten vdlil-
le, tunnettu

vilineistd, jotka muodostavat saumausainetta aktivoivan
aseman (C, 80) yhteen kohtaan,

laitteesta, joka muodostaa puristus- ja saumausaseman (D,
81) toiseen kohtaan,

tukielimista (50, 94, 112), jotka sijaitsevat kummallakin
asemalla, ainakin silloin kun kotelo sijaitsee ao. asemalla, Jja
joilla on tydstdpinta (5ha, 9ha, 114), joka tarttuu kerrosten ulko-
pintaan saumattavalla alueella,

sarvesta (62, 98), joka sijaitsee aktivointiasemalla ja jo-
ka aktivoinnin aikana vdrdhtelee ennalta mddrdtylld taajuudella
sekd jossa on tydstdpinta (63, 98a), joka tarttuu kerrosten vas-
takkaiseen ulkopintaan saumattavalla alueella ja joka sijaitsee
suoraan tukielimen tydstdpintaa vastapddtd aktivointiasemalla, Jjol-
la sarvi ja tukielin liikkuvat toistensa suhteen taaksevedetyn toi-
mimattoman asennon ja ulostydnnetyn toiminta-asennon valilld, jossa
sarven ja tukielimen vastakkaiset tydstdpinnat tarttuvat saumatta-
viin kerroksiin puristussuhteessa, niin ettd sarven viardhtely ke-
hittdsd kitkaldmpdd kerrosten kestomuovin aktivoimiseksi, sekd Jolla
sarvea ja tukielintd voidaan ohjata siirtymddn taaksevedetysta tol-
mimattomasta asennosta ulostydnnettyyn toiminta-asentoon, kun kote-
1o sijoitetaan aktivointiasemalle, ja palaamaan taaksepdin vedet-
tyyn toimimattomaan asentoon sarven oltua toiminnassa ennalta mdd-
rdtyn ajanjakson verran, joka riittas muoviaineen aktivointiin,

puristustyynystd (58, 108), joka sijaitsee puristus- ja
saumausasemalla ja jossa on tydstdpinta (58a, 110), joka tarttuu
kerrosten vastakkaiseen ulkopintaan ja sijaltsee suoraan tukieli-
men tydstdpintaa vastapddtd puristus- ja saumausasemalla, jolla

puristustyyny ja tukielin 1iikkuvat toistensa suhteen taaksevede-
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tyn toimimattoman asennon ja ulostydnnetyn toiminta-asennon vdlilla,
jossa puristustyynyn ja tukielimen vastakkaiset ty&stdpinnat tart-
tuvat saumattaviin kerroksiin puristussuhteessa,

kotelon kuljetuslaitteesta (50, 82, 84, 86, 86a), joka on
sovitettu kuljettamaan aktivoidulla kestomuovilla varustettu kote-
lo ennen muovin j&dhtymistd ja jdhmettymistd ja sen jdlkeen, kun
sarvi ja tukielin on vedetty taaksepdin aktivointiasemalta puris-
tus- ja saumausasemalle, jolla puristustyyny ja tukielin ovat siir-
rettdvissd taaksevedetystd toimimattomasta asennosta ulostydnnet-
tyyn toiminta-asentoon, kun kotelo siirtyy asemalle, aktivoidulla
kestomuovilla varustettujen kerrosten puristamiseksi vastakkain ja
palautettavissa taaksevedettyyn toimimattomaan asentoon niiden
viivyttyd toiminta-asennossa ennalta mddrdtyn ajanjakson verran,
joka riittd4 aktivoidun kestomuovin j&d&hdyttdmiseen ja jdhmettd-
miseen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd tukielin (50, 112) liikkuu sarven suhteen toiminta-
asennon ja toimimattoman asennon vdlillg.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd tukielin muodostuu pydrivdstd elimestd (50), jossa on
useita sdteittdisesti ulkonevia varsia (54), jotka ovat perdkkdin
siirrettdvissd toiminta-asentoihin sarven suhteen ja jotka kukin
toiminta-asennossaan kdsittdvdt tukielimen, joka on siirrettdvissd
otteeseen saumattavien kerrosten ulkopinnan kanssa.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, tunnett u
siitd, ettd sarvi (62, 98) liikkuu taaksevedettyjen toimimattomien
asentojen ja ulostyénnettyjen toiminta-asentojen v&1lilld tukieli-
men toiminta-asennon suhteen.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd sarvi (62, 98) on edestakaisin siirrettdvissd ulostyén-
netyn ja taaksevedetyn asennon valillg.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, tunne -ttt u
siitd, ettd kukin varsi muodostuu tuurnasta, joka ottaa vastaan
kestomuovipddllysteistd kartonkia olevan putkimaisen kotelon, jossa
on pddasiassa litted pddtesaumaus, jossa on useita kerroksia, ja
ettd varren pdd (57) muodostaa tukielimen ty&stdpinnan ja silli

on muoto, joka vastaa kotelon littedn pddtesaumauksen muotoa kote-
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lon littedn pddtesaumauksen tukemiseksi, niin ettd sarven tydsto-
pinta voi tarttua siihen.

7. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunne T tu
siitd, ettd tukielin muodostuu vasteesta (94), jossa on tydstdpin-
ta (9ta) siind padssd, joka on siirrettdvissd otteeseen kartonki-
kerrosten ulkopinnan kanssa tuurnan ja sarven toiminta-asennossa.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, t unne t tu
siitd, ettd vaste on edestakaisin siirrettdvissd sarven suhteen.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, tunne T tu
siitd, ettd sarvi (98) on ulostydnnettdvissd ja taaksevedettdvissd
vasteen ulostydnnetyn asennon suhteen.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd vaste ja sarvi sijaitsevat aktivointiasemalla ja ettd
kuljetuslaite (82, 84, 86, 86a) on sovitettu kuljettamaan yhteen-
hitsattavia kerroksia sisdltdvén kestomuovipddllysteisen kotelon
aktivointiaseman ohi, niin ettd& yhteen hitsattavat kerrokset kulke-
vat vasteen ja sarven tydstdpintojen vdlisté.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, t unn e t tu
moottorilaitteesta (92, 96) vasteen ja sarven ulostydntdmiseksi Jja
+taaksevetdmiseksi toistensa suhteen.

19. Patenttivaatimuksen 11 mukainen laite, t unn et t u
kohtelon ohjaamasta mainitun moottorilaitteen kdynnistyslaitteesta
(102), joka sijaitsee kuljetuslaitteen vieressd ja johon kuljetus-
laitteella olevat kotelot voivat tarttua vasteen ja sarven siirtd-
miseksi ulostydnnettyyn toiminta-asentoon kotelon sijaitessa akti-
vointiasemalla ja joka on sovitettu siirtdmddn vaste ja sarvi taak-
sevedettyyn toimimattomaan asentoon, kun aktivointiasemalla ei ole
koteloa.

13. Menetelmd kestomuovipddllysteistd kartonkia tai vastaa-
vaa ainetta olevan kotelon kerrosten saumaamiseksi siten, ettd ker-
rosten kestomuoviaine saumattavalla alueella toimii saumausaineena
ja se aktivoidaan vidrdhtelevistid sarvesta tulevalla kitkaldmmolld,
minkd jdlkeen sen annetaan jd&dhtyd ja j4dhmettyd paineen alaisena
saumauksen muodostamiseksi kerrosten vdlille, tunnettu
siitd, ettd vdrdhtelevd sarvi, jossa on kerrosten ulkopintaan tart-
tuva tydstdpinta, sijoitetaan aktivointiasemaan, ettd puristustyyny

sijoitetaan puristus- ja saumausasemaan vidlimatkan pd&hdn aktivoin-
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tiasemasta, ettd saumattavat alueet puristetaan vdrdhtelevdn sarven
tydstdpinnan ja tukielimen tydstdpinnan vdliin aktivointiasemalla
kerrosten kestomuoviaineen aktivoimiseksi vdrdhtelevdn sarven ke-
hittdmidn l1dmm®én avulla, ettd kerrokset irrotetaan vdrdhtelevdn sar-
ven ja tukielimen ty&st®dpintojen vdlisestd puristuskohdasta akti-
vointiasemalla sarven vidrdhdeltyd ennalta mddrdtyn ajanjakson ajan
kestomuoviaineen aktivoimiseksi, ettd aktivoidussa tilassa oleva
kestomuoviainetta sisdltdvd kotelo siirretddn puristus- Jja saumaus-
asemaan, ja ettd aktivoitua kestomuoviainetta sisdltdvdt saumatta-
vat kerrokset puristetaan puristus- ja saumausasemalla sijaitsevan
puristustyynyn ja tukielimen ty&stdpintojen vdliin ennalta mddrd-
tyn ajanjakson ajaksi, jotta kestomuoviaine voi jé&&htyd Ja jdhmet-
tyd sekd muodostaa kerrosten vdlisen saumauksen.

14. Menetelmd saumauksen aikaansaamiseksi kestomuovipddllys-
teistd kartonkia tai vastaavaa ainetta olevien kerrosten vdlille,
tunnettu siitd, ettd kerrokset puristetaan vdrdhtelevdn
sarven ja tukielimen vastakkaisten ty&stépintojen vdliin ennalta
mddrdtyn ajanjakson ajaksi, joka riittd4 saamaan kestomuoviaineen
termisesti aktivoiduksi vdrdhtelevdn sarven kehittdmdn kitkaldmm&n
avulla, ja ettd kerroksiin sarven ja tukielimen tydstdpintojen vd-
lisessd kohdassa kohdistuva puristusvaikutus lopetetaan kestomuovi-
aineen ollessa yhd aktivoidussa tilassaan, ettd aktivoitua kesto-
muoviainetta sisdltdvdt kerrokset siirretddn toiseen kohtaan Ja
kerrokset puristetaan vastaavien tydstdpintojen vdliin toilsessa
kohdassa ennalta mddrdtyn ajanjakson ajaksi, joka on riittdvd kes-
tomuoviaineen j&&hdyttdmiseksi ja jdhmettymiseksi sekd saumauksen
muodostamiseksi kerrosten vdlille.

15. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd ainakin yhteen puristustyynyn ja tukielimen ty&stdpin-
taan (58a, 110, 114) on muodostettu pakotusulokkeita painumien muo-
dostamiseksi saumattaviin kerroksiin valituissa kohdissa, jotka
mddrdytyvdt tydstdpinnalla olevien ulokkeiden aseman mukaan.

16. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t t u
suljinlaitteesta (53, 78, 85), joka on sovitettu vdlimatkan pddhdn
aktivointiasemasta saumattavien kerrosten puristamiseksi suljet-

tuun tilaan ennen kerrosten siirtdmistd aktivointiasemaan.
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Patentkrav:

1. Apparat for astadkommande av en férsegling mellan kar-
tongskikt av termoplastéverdragen papp eller liknande i en kartong,
varvid skiktens termoplastmaterial i det for forsegling avsedda om-
radet tjdnstgdér som ett fdrseglingsmedel och aktiveras medelst
friktionsvirme fr&n ett vibrerande svetshorn (62, S4) och tillates
d4drpd svalna och stelna under tryck for bildande av en férsegling
mellan skikten, k & nnetecknad av

medel, som bildar en fdrseglingsmedlet aktiverande station
(C, 80) pa ett stdlle,

en anordning, vilken bildar en kld&mnings- och forseglings-
station (D, 86) pa ett annat stdlle,

stddorgan (50, 94, 112), som &r beldgna 1 varje station,
atminstone d& en kartong 4r beldgen i respektive station, vilka
stddorgan har en arbetsyta (54a, 9ka, 114) f&r ingrepp med en yt-
teryta p& skikten i det fér foérsegling avsedda omradet,

ett horn (62, 98), vilket &r beldget 1 aktiveringsstationen
och vilket vid aktivering vibrerar med en férutbestdmd frekvens
samt vilket har en arbetsyta (63, 98a) for att ingripa med den mot-
satta ytterytan p& skikten i det for férsegling avsedda omradet och
befinner sig mittemot arbetsytan pad stddorganet i aktiveringssta-
tionen, i vilken hornet och st&dorganet dr rdrliga med avseende pa
varandra mellan ett tillbakadraget, icke aktivt ldge och ett ut-
skjutet, aktivt ldge, i vilket de motsatta arbetsytorna pad hornet
och stddorganet inbegriper med de férseglingsbara skikten 1 ett
klamfdrhadllande, s& att vibrationen av hornet alstrar friktions-
virme f&r att aktivera skiktens termoplast, samt i vilken hornet
och stddorganet dr manévrerbara for att forskjutas frén det till-
bakadragna, icke aktiva lédget till det utskjutna, aktiva l&get, da
en kartong placeras i aktiveringsstationen, och dtergd till det
tillbakadragna, icke aktiva ldget efter att hornet har varit 1
aktion under en fdrutbestdmd tidsperiod, som &r tillrdcklig for
att aktivera plastmaterialet,

en tryckdyna (58, 108), vilken &r beldgen i kldmnings- och
férseglingsstationen och vilken har en arbetsyta (58a, 110) for

ingrepp med den motsatta yttre ytan pa skikten samt befinner sig
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mittemot arbetsytan pd st&dorganet i kldmnings- och fdérseglings-
stationen, i vilken tryckdynan och stddorganet &r rérliga med av-
seende p& varandra mellan ett tillbakadraget, icke aktivt ldge och
ett utskjutet aktivt ldge, 1 vilket de motsatta arbetsytorna pa
tryckdynan och stddorganet ingriper med de férseglingsbara skik-
ten 1 ett kldmningsfdrhdllande,

en kartongtransportanordning (50, 82, 84, 86, 86a), vilken
4r inrdttad att transportera en kartong med aktiverad termoplast
innan plasten svalnar och stelnar och efter tillbakadragningen av
hornet och st®dorganet fran aktiveringsstationen till kldmnings-
och férseglingsstationen, i vilken tryckdynan och stddorganet dr
férskjutbara fradn det tillbakadragna, icke aktiva l&dget till det
utskjutna aktiva ldget, 44 en kartong rdr sig in i stationen, for
att kldmma skikten med aktiverad termoplast mot varandra, och ater-
féringsbara till det tillbakadragna, icke aktiva ldget efter att ha
kvarstdtt i det aktiva ldget under en férutbestdmd tidsperiod, som
dr tillrdcklig for avkylning och stelning av den aktiverade termo-
plasten.

2. Apparat enligt patentkravet 1, k d nne tecknad
didrav, att stddorganet (50, 112) dr rérligt med avseende pa hornet
mellan ett operativt och icke operativt ldge.

3. Apparat enligt patentkravet 2, k dnnetecknad
didrav, att stddorganet bestdr av ett roterbart organ (50), som har
ett flertal radiellt utskjutande armar (54), vilka 1 f6ljd &r for-
skjutbara till operativa l&gen med avseende pa& hornet och vilka var
och en i sitt operativa l4ge innefattar ett stédorgan, vilket dr
férbart till ingrepp med ytterytan av de skikt som skall fdrseglas.

4. Apparat enligt patentkravet 3, k dnnetecknad
ddrav, att hornet (62, 98) 4r rdrligt mellan tillbakadragna, icke
aktiva ldgen och utskjutna, aktiva ldgen med avseende pa det ope-
rativa ldget av stddorganet.

5. Apparat enligt patentkravet 4, k d nnetecknad
ddrav, att hornet (62, 98) &r fdrskjutbart fram och &ter mellan de
utskjutna och tillbakadragna ldgena.

6. Apparat enligt patentkravet 5, k d nnetecknad
ddrav, att varje arm bestdr av en dorn fér att uppta en tubuldr
kartong av termoplast&verdragen papp, vilken kartong har en i hu-

vudsak platt dndférslutning med ett flertal skikt, och att armens
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dnde (57) bildar stddorganets arbetsyta och har en form, som mot=-
svarar formen av den flata dndférslutningen pd kartongen fér att

uppstdda kartongens flata &ndfdrslutning, s& att hornets arbets-

yta kan ingripa d&rmed.

7. Apparat enligt patentkravet 2, k dnnetecknad
ddrav, att stddorganet bestdr av ett mothall (S4), som har en ar-
betsyta p& den &nde, vilken dr férbar till ingrepp med den yttre
ytan p& pappskikten 1 dornens och hornets aktiva lége.

8. Apparat enligt patentkravet 7, k d nne teckmnad
ddrav, att moth&llet &r férskjutbart fram och dter relativt hornet.

9. Apparat enligt patentkravet 8, k d nnetecknad
d4rav, att hornet (98) &r utskjutbart och tillbakadragbart rela-
tivt mothd&llets utskjutna ldge.

10. Apparat enligt patentkravet 3, k dnne tecknad
ddrav, att mothdllet och hornet &r beldgna i en aktiveringsstation
och att en transportanordning (82, 84, 86, 86a) dr anordnad for att
transportera termoplastdverdragna kartonger med skikt, som skall
hopsvetsas, férbi aktiveringsstationen, sa& att de for hopsvetsning
avsedda skikten passerar mellan arbetsytorna p& mothallet och hor-
net.

11. Apparat enligt patentkravet 10, k & nne t e c kn a d
av en motoranordning (92, 96) fér utskjutning och tillbakadragning
av moth&llet och hornet med avseende pa varandra.

12. Apparat enligt patentkravet 11, k & nne t e c knad
av en kartongmandvrerad p&verkningsanordning (102) f&r ndmnda mo-
toranordning, vilken &r beldgen intill transportanordningen och
med vilken kartongerna p& transportanordningen kan ingripa for att
paverka mothdllet och hornet till det utskjutna, aktiva ldget, da
en kartong befinner sig i aktiveringsstationen, samt vilken &r in-
rdttad att paverka mothdllet och hornet till de tillbakadragna,
icke aktiva ldgena, d& en kartong icke befinner sig i aktiverings-
stationen.

13. Férfarande fdr &stadkommande av en forsegling mellan
kartongskikt av termbplastéverdragen papp eller liknande 1 en kar-
tong s&, att skiktens termoplastmaterial 1 det for férsegling av-
sedda omr&det tjdnstgdr sdsom férseglingsmedel och aktiveras me-
delst friktionsvidrme fran ett vibrerande svetshorn och tillates

direfter svalna och stelna under tryck fér bildande av en fdrseg-
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ling mellan skikten, k d nne tecknat ddrav, att ett vib-
rerande horn, som har en arbetsyta f&r ingrepp med en ytteryta pa
skikten, placeras 1 en aktiveringsstation, att en tryckdyna place-
ras i1 en kldmnings- och férseglingsstation p& avstdnd fré&n aktive-
ringsstationen, att de fér férsegling avsedda omrddena kldmmes mel-
lan arbetsytan pd det vibdrerande hornet och arbetsytan pa ett
stddorgan i aktiveringsstationen fér att aktivera skiktens termo-
palstmaterial medelst vdrme, som alstras av det vibrerande hornet,
att skikten frigdres fran kldmstdllet mellan det vibrerande hornets
och stddorganets arbetsytor i aktiveringsstationen efter det att
hornet vibrerat under en férutbestdmd tidsperiod i och for aktive-
ring av termoplastmaterialet, att kartongen med termoplastmateria-
let 1 det aktiverade tillstdndet fdrskjutes till kldmnings- och
férseglingsstationen, och att de fo6r férsegling med det aktiverade
termoplastmaterialet avsedda skikten kldmmes mellan arbetsytorna

pd tryckdynan och ett stddorgan, som dr beldgna i kldmnings- och
férseglingsstationen, f&6r en férutbestdmd tidsperiod foér att till-
lata termoplastmaterialet att svalna och stelna och bilda en fér-
segling av skikten.

14. Forfarande f&r astadkommande av fdrsegling mellan skikt
av termoplastdverdragen papp eller liknande, k & nne t e c k -
nat ddrav, att skikten kldmmes mellan motsatta arbetsytor pda
ett vibrerande horn och ett stddorgan fdr en fdrutbestdmd tidspe-
riod, vilken &r tillrdcklig f&r att bringa termoplastmaterialet
att termiskt aktiveras medelst friktionsvdrme, som alstras av det
vibrerande hornet, och att kl&mverkan p& skikten p& stdllet mellan
arbetsytorna pd hornet och stddorganet upphdvs medan termoplastma-
terialet fortfarande &r 1 sitt aktiverade tillst&nd, att skikten
med aktiverat termoplastmaterial fdrskjutes till ett annat stdlle
och skikten kldmmes mellan motsvarande arbetsytor p& det andra
stdllet for en fo6rutbestdmd tidsperiod, vilken dr tillrdcklig f&r
att termoplastmaterialet skall svalna och stelna och bilda en foér-
segling mellan skikten.

15. Apparat enligt patentkravet 1, k a nnetecknad
ddrav, att &tminstone en av arbetsytorna (58a, 110, 114) pd tryck-
dynan och stédorganet dr utformad med punsningsutsprdng fér bildan-

de av intryckningar i de for férsegling avsedda skikten p& utvalda
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stdllen, som bestdmmes av lédget av utsprdngen pa arbetsytan.

16. Appardt enligt patentkravet 1, k dnnetegc k nad
av en férslutningsanordning (53, 78, 85), vilken dr anordnad pa
avstand fran aktiveringsstationen f&r att pressa de for férsegling
avsedda skikten till slutet tillst&nd innan skikten forskjutes till

aktiveringsstationen.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 905 280 (B 31 B 1/66),
3 910 014 (B 65 B 7/18), 3 956 975 (B 31 B 1/66) .
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