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Vynaélez se tykd vzorového nanaSeni barviv
na porézni textilni -materidly, zejména vzo-
rovapého barveni ftextilnich vlasovych vy-
robkil jako jsou koberce.

Textilni vldkna a textilni materidly byly
dleuho ‘barveny pfirodnimi a -syntetickymi
barvivy a zejména paotiskovany barevnym
zdobenim povrchu nebo povrchll materidla

presné opakovanymi tvary a barvami pro vy-.

tvofeni vzeorku. Takovy barevny potisk tex-
tilnich vyrobkll se dosahuje rulnim tiskem
formou, valcovym tiskem a filmovym tiskem.

V novéjsl dobé bylo navrhovéno potisko-
vat textilni vyrobky vCetné vlasowych kober-
cli programcvanym postiikem nebo tryska-
nim pestrych barviv na povrch pohybujicich
se vyrobkil, jak je napfiklad popsdno v pa-
tentech Spojenych statd americkych £&islo
3443878 a 3570275 a v britském patentu
978 472.

‘Obecné se takové zafizeni sklddd z fFady
barvicich aplikatorovych ty¢i nebo trubek
oddélenych ve sméru pohybu textilntho ma-
teridlu 'a kaZdd obsahuje Clenéné barvici
trysky proloZené napfi¢ pfes pohybujici se
materidl. Kazdé tryska miZe byt aktivovana
vhodnym -elektrickym, pneumatickym nebo
mechanickym prostfedkem pro rozd&lovani
barviv na pohybujici se materidl a vzoroveé
fizeni pro pouZiti barviv v poZadovaném po-
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Fadi mitZe byt doplnéno riznymi Konventni-
mi programovacimi zaffzenimi jako jsou-me-
chan’cké kiivkové kotouce a bubny, kédova-
né dérné pdsky, magnetické péasky .a poli-
tade.

Americké patenty 3433878 a 3570275
barviv, které jsou odchyleny proudem vzdu-
chu nebo mechanickym deflektorem pro za-
jisténi nArazu proudu barviva na vyrobek
nebo recirkulaci do pfivodniho zdsebniku
barviva.

Je vysoce Zadouci schopnost dosdhnout
velmi podrcobné, ostré a sloZité vzorkyita-
kové, jako lze ziskat konvenénimi tkalcov-
skymi postupy vyuZivajicimi ‘mnohonédsobhné
barvy prizi jako v axminsterskych nebo wil-
tonovych tkacich postupech. TudiZ ve wvzo-
rovém barveni viasovych vyrobkid je zvlasts
diileZité presné uloZit barvivo v -piesném
mnoZzstvi na vlasovou pfizi vyrebku.

Je Z&douci, aby bylo pouZito v dosti ma-
lych mnoZstvich pro barveni jednotlivé pii-
ze nebo choméade vldken nebo edpovidajici
oblasti bez neZéddouciho knotovani nebo mig-
race do prilehlych .chomééld vldken wlaso-
vého povrchu. Pak samoziejmé piresnost
mnozstvi a umisténi barviva na vlasovém
vyrobku se stdvd znalné dileZitou p¥i bar-
veni vlasovych vyrobkii sloZitymi vzory.

Jisté faktory mohou Skodlivé ovlivnit pFes-
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né uloZeni bharviv na vlasové vyrobky. Rych-
lost pohybu vyrobku musi byt peclivé v sou-
ladu s nandSenim barviv. KdyZ rychlost prou-
du barviv se méni vic¢i pohybu koberce, na
né&jZz se nandsi, vznikd neZddouci ténovani
a problémy nepresného uloZeni.

Pro minimalizaci takovych problémt p¥ed-
kladany vyndlez zajiStuje zplisob -barveni
textilniho materidlu pro ziskdni specifické-
ho vzoru, pii némZ se materidl pohybuje re-
lativngé k radé barvivo vysilajicich otvorl
probihajicich pfitné k pohybu materidlu,
proud kapalného barviva se kontinuélngé vy-
pousti z kaZdého otvoru a selektivné se ridi
Z nich mimo a na materidl v souhlasu se
vzorem, kKtery se md nandSet na materidl a
pfi némZ vybrany smér proudfi barviva se
Fidi formami vzorovych tidaji b&hem opako-
vacich cykld, pfi¢emZ kazdy cyklus je vyvo-
lan v souhlase s pohybem materidlu skrze
pfedem stanovenou vzdédlenost, pri¢emzZ
viechny proudy barviva jsou schopné smé-
rovani na materidl v kaZdém cyklu b&hem
pfedem stanovené Casové periody, proudy
se sméruji v souhlase se vzorovym udajem
b&hem kaZdé této Casové periody a udrZuje
se doba klidu uvnit¥ kaZdého cyklu, b&hem
niZ se vS8echny proudy barviva v Fadé smé-
ruji mimo materigl. ‘

Timto zplisobem se barvi dand oblast vy-
robku opakovanym pFeruSovanym nanéSe-
nim barviva namisto nepferuSovaného spo-
jitého toku proudu barviva pres oblast. Na-
priklad jestliZe se poZaduje nanést konti-
nudlni plnéd Céra barviva po délce vyrobku
pod jednotlivym proudem barviva, proud ne-
dopad4 na vyrobek kontinudlné po délce Ca-
ry, -ale misto toho barvivo se nand8i v od-
-d8lenych prirfistcich periodickymi vychyle-
nimi-proudu korelovanych s pohybem vyrob-
Ku. - Tp zajistuje mnohem -pfesnéjsi Ffizeni
mnoZstvi barviv, kterd mohou byt nanese-
na na vyrobku a také minimalizuje riziko
nepresného umisténi barviva vzhledem k
moZnému nepravidelnému pohybu koberce
b8hem nanaSeni barviva do stanovené ob-
lasti vyrobku.

Jako dal$i pomoc pro umistdni pfesnych
mnoZstvi barviva na vlasovy koberec, vyhod.
né provedeni tohoto vynédlezu zajistuje pro-
stfedek pro nanéseni proudd na vyrobek po
selektivnd ménitelné dasové Useky uvnitf
uvedené d&asové periody z kaZdého cyklu,
¢imZ se dovoluje, Ze mnoZstvi barviva nana-
Senéhg z jednotlivych paprskil je nezavisle
Fiditelné pro dosaZeni sloZitého tdonovaciho
a/nebo popiipadé ,,in situ” miseni barviv z
riznych stiikacich tydi.

Vynélez se také tykd zarizeni pro prova-
déni zplsobu vySe uvedeného zahrnujiciho
dopravnik pro pohyb materidlu u alespoii
jedné Fady otvorli usporddanych, p¥itné p¥i-
lehle k dopravniku, prostiedek pro Serpéni
kapalného barviva ve spojitych proudech
ven z otvortd, vychylovaci prostredek jed-
notlivy k otvorlim a ovladatelny normalné&
k vychyleni proudii barviv mimo materiél
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neseny dopravnikem, registraéni tstroji cit-
livé k pohybu dopravniku pro zaji§téni &a-
sovych signdltt urdujicich postupné cykly
zpracovani odpovidajiciho pfirfistkim z po-
hybu dopravniku, vzorové ridici astroji ovléa-
datelné pro seletkivni Fizeni vychylovaciho
prostfedku v souhlase s programovanymi
udaji, aby vybrané proudy barviva se pone-
chavaly dopadat na materidl b&hem jedné
nebo vice ¢asovych periodickych tseklt u-
vnitf kazZdého cyklu, a dasovaci prostifedek
urcujici trvédni kazdého uvedeného &asového
periodického useku jako periody, kterd je
menSi neZ trvdni cyklu a urfené nezdvisle
na jakychkoliv zm&nach v trvani cyklu.

Vynéalez objasiiuji pfiloZené vykresy, kte-
ré uvadéji prikladné provedeni vynéalezu,
formou prikladit a v nichZ obr. 1 je schema-
ticky bokorys zafizeni pro tryskové barveni
a tisk textilnich materidli, obr. 2 je zvét-
Seny schematicky plidorys tryskové barvici
aplikatorové sekce zafizeni z obr. 1, obr. 3
je schematicky bokorys tryskové barvici ap-
likdtorové sekce uvedené v obr. 2, znazoriiu-
jici jen jednotlivou tryskovou tryskaci tyc,,
obr. 4 je detailn&j5i perspektivni znézorné-
ni tryskaci tyfe uvedené v obr. 3 a znézor-
nuje jeji praktické pripojeni k doddvkovému
systému barviva a sloZkdm vzorové kontroly
zakizeni, obr. 5 je zvétSeny schématicky Fez
stfikaci pistole z obr. 4, obr. 6 je Casovy dia-
gram zndazoriiujici sled spousténi proudi
barviva na vlasovy materidl, ktery se méa
barvit, obr. 7 je blokovy diagram elektronic-
kého registracniho systému, obr. 8 je bloko-
vy diagram ustroji pro fizeni vzoru, obr. 9
je Casovy diagram vztahujici se k obr. 8,
obr. 10 je blokovy diagram hlavniho bloko-
vého panelu z obr. 8, obr. 11 je blokovy dia-
gram rozdélovade z obr. 8, obr. 12 je blo-
kovy diagram okruhu pro Fizeni trvéni
spoustécich ¢asfi tryskaci tyCe a obr. 13 je
blokovy diagram okruhu pro Fizeni pflisabe-
ni rozdélovaciho cyklu.

Obr. 1 znézoriiuje tryskové potiskovaci za-
Fizeni pro vzorové barveni kobercovych de-
sek. Zarizeni sestdvd z podéavaciho stolu 10,
ze kterého jsou kobercové desky prenédSeny
na spodni konce skioné&ného dopravniku 12
tryskové aplikdtorové sekce 14, kde se des-
ky vhodné& potiskuji programovanym zpra-
covanim fPadou tryskovych tryskacich tyci
obecné oznadenych 16, které vstfikuji prou-
dy barviva nebo jiné kapaliny, kdyZ je tfe-
ba na vlasovy povrch desek b&hem jejich
prichodu. Vzorované desky opoustéjici apli-
katorovou sekci se nesou dopravnikem 18,
20, pohdnénym motory 22, 24 k parni komo-
fe 26, kde se upevni.

Nabarvené desky opoustéjici parni komo-
ru 26 jsou vedeny vodni pratkou 28 pro od-
stranéni zbytkli nezachyceného barviva a
pak prochdzeji horkovzdu3nou suSdrnou 30
k sb&rnému stolu 32, kde se vysuSené desky
stohujl.

Obvykle se dopravnikovy systém miiZe po-
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uZit k transportu jingch materiald jako jsou
spojité nebo 3iroké tkané vlasové koberce
pro barveni se zajist&nim konvenc¢niho p¥i-
vodniho a odebiraciho navijeni.

Detaily zarizeni jsou zndzorn&€ny na obr.
2 a¥ 5. Obrazek 2 je zvétSeny schématicky
piidorys tryskové aplikdatorové sekce 14 z
obr. 1 a znazoriiuje nekonetny dopravnik 12,
jejichZ nosné fetézy a ietézova kola (nezna-
zornénd) jsou vhodné podepfena pro po-
hyb na otacitelnych hiidelech 34, 38, z nichZ
jeden hridel 36 je pohdné&n motorem 38.
Pro potisk kobercovych desek obdélnikového
nebo &tvercového tvaru je povrch doprav-
niku 12 opatien radou oddélovacich ty¢i ne-
bo rozpérek 40, které presné ukladaji desky
oddélené jedna od druhé na nosné latky do-
pravniku.

Bghem pohybu dopravniku desky procha-
zeji postupné prilehlymi a pod v podstaté
stejnymi tryskacimi ty¢emi 18, z nichZ pét,
42 a7 50, je zndzornéno schématicky, rozdé-
lenych po dradze postupu dopravniku, jak
probihaji pfes jeho celkovou Sifku.

jak je nejlépe vid&t v obr. 3 a 4, které
znazoriiuji jen jednu st¥ikaci tyC 42 pro za-
chovani prehledu, kazdd stfikaci ty¢ v pod-
stat® totoZné konstrukce obsahuje mmnoZstvi
jednotlivych tryskovych otvorti 52 usporéada-
nych podél tyte a nastavenych pro smérova-
ni barviv v dzkych proudech nebo trysku
barviva smérem k povrchu vlasovych kober-
covych desek, jak tyto tudy prochézeji.

KaZdéd tryskaci ty& zahrnuje rozd&lovaci
potrubi 54 pro piivod barviva (obr. 5) spo-
jené s tryskovymi otvory 52 a Kkteré je za-
sobovano kapalnym barvivem z oddélené za-
sobni nadrZe 56 barviva. Cerpdlo 58 dodava
kapalné barvivo ze zdsobniku 56 pod tlakem
do rozdélovaciho potrubi 54 a tryskovych
otvortt 52. B&hem zpracovani se Kkapalné
barvivo vytlacuje spojité v malych proudech
nebo tryscich z otvort 52 k potiskovanému
materialu.

Uspofadan pfilehle a kolmo k vystupu z
kaZdého tryskového otvoru je vystup 61 ze
vzduchové privodni trubky 62 (obr. 5), z
nichZ kadZy je spojen s oddélenym solenoi-
dovym ventilem 64 (obr. 4).

Solenoidové ventily jsou zdsobeny vzdu-
chem ze vzduchového kompresoru 66. ACko-
liv ventily pro kaZdou tryskaci ty€ jsou zné-
zornény v obr. 2 a 3 jako jeden ventilovy
symbol 64, pro zFetelnost, solenoidovy ven-
til a individualni p¥ivodni trubice pro vzduch
jsou opatfeny pro kaZzdy ventilovy otvor kaZz-
dé tryskaci tyCe tak, Ze jednotlivé proudy
barviva se mohou individudlné& ¥idit. Ventil
se Tidi vzorovym Fidicim dstrojim nebo me-
chanismem 68 pro pravideln& zaji§téné prou-
dy vzduchu pro dopadéani proti kontinudlné
tekoucim proudiim barviva a jejich vychy-
leni do lapade nebo nédrZe 23, z kterého se
barvivo recirkuluje skrze potrubi 95 a do
zasobniku 56.

Ustroji 68 pro fizeni vzoru zahrnuje Cisli-
cové spinaci zafrizeni s magnetickym zaFize-

6

nim pro posuv pasky prc ulcZeni vzorové in-
formace. V3eobecn& pro potisk opakujicich
se vzorkid miZe byt magnetickd pdska opa-
tfena opakujicim se sledem informaci, kte-
ré se prenéseji k soleidovym ventildm dokud
pozadovany pofet desek neni potidtén. V
tomto pripadé& série 18 desek (5 pdrl) se
miiZe umistit odd&leng jedna k druhé na
dopravni pds a ustroji pro rizeni vzoru se
zpoddtku aktivuje jak pledni okraj prvni
desky se cbjevi pod prvni stiikaci ty€i 42.
Informace z magnetické pésky a spinaciho
zafizeni se pak privddi k ofevPeni a zavie-
ni solenoidovych ventild.

Kazdy solenoidovy ventil je normélné& o-
tevien pro pFivod proudii vzduchu pro na-
raz proti kontinualné tekoucim proudém bar-
viva a jejich vychylenf, viech najednou do
nadr¥e tryskacich ty&i pro cirkulaci.

Jak prvni par desek projde pod prvni trys-
kaci ty€i, Gsircji pro Pizeni vzoru se uvede
v ginnost, ndkteré z normdlné otevienych
ventill se uzaviou tak, Ze odpovidajici prou-
dy barviva se nevychyluji, ale dopadaji pii-
mo na textilni material.

Tak zapnutim a vypnutim solenoidovych
vzdudnych ventild v poZadovaném sledu se
vytvolFi ti§t&ny vzor z barviva na textilnim
materidlu b&hem jeho priichodu.

Béhem pokra¢ujiciho uZiti barvictho zafi-
zeni mtiZe rychlost dopravniku dopravujici-
ho textilni materidly lehce ménit nebo jeho
poloha se jinak meénit, coZ umoZiuje vyvo-
lat, Ze vzor nanddeny na desky se piesazuje
s materidlem, ktery mé byt potistén.

Jsou zajistény prostFedky pro korelaci po-
lohy dopravniku k bodu spusténi signald z
vzorového zafizeni 88 k vzuchovym venti-
ltim. Jak je podrobné zndzorn&no v obr. 2 a
3, Fidici systém zahrnuje synchronizacni spi-
na¢ 78, méni¢ 72 a elektronicky registracni
systém 74. Spinal 70 periodicky zabird s
mechanickym nardzkovym palcem 76 p¥i-
pevinénym k okraji dopravniku 12, zatimco
mni¢ 72 je operativné pripojen k hrideli
36 pro prevedeni mechanického pohybu do-
pravniku na elektrické pulsy vyskytujici se
jmenovité kaZzdy milimetr.

Jak je nejlépe zndzornéno v obr. 2, ménic
72, ktery miZe byt mechanického, optické-
ho nebo elektromagnetického typu je me-
chanicky pfipojen k hfideli 36 prevody 78
pro vysilani poZadovaného po€tu impulst
na centimetr drahy dopravniku. V tomto p¥ri-
padé je msni¢ 72 pFipojen pro vysilani 10
elektrickych pulsii na centmetr dréhy.

Signdly z méni¢e 72 prochézeji pomoci
elektronického registraéniho systému 74 Kk
Gstroji 68 pro Fizeni vzoruy, jak dopravnik po-
hybuje deskami kolem tryskacich ty¢i. Sig-
nély jsou vedeny ke spousténi jednotlivych
proudt tryskaci tyfe na vlasovy material
jen potom, kdyZ materidl se posune na pfe-
dem urcenou, predem vybranou vzdalenost
ve vztahu k polohém stiikaci tyCe.

Napriklad, kdyZ se poZaduje vzrové bar-
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veni vSivaného vlasového koberce majiciho
vzdalenost fady smyfek 2,5 mm jak v po-
délném, tak i v piitném smeéruy, rozte¢ otvo-
rit st¥ikaci ty¢e by byla 2,5 mm a registrac-
ni systém signélilt pro aktivaci vzorového ii-
dictho tGstroji by byl upraven pro &ty¥i po-
vely na centimetr drdhy dopravniku.

B8hem &asového intervalu cdpovidajiciho
2,5 mm drdhy dopravniku, méa vzorové Fidi-
ci zaFizeni prostfedek pro nandseni proudf
barviva na vlasovy vyrobek pro vybrané da-
sové periody.

Jak je nejlépe zndzornén &asovou &érou,
v obr. 6, potom, kdyZ vzorové tstroji obdrZe-
lo povel E z registraniho systému 74, je
upraveno pro vysldni povelového signdlu k
‘uzavieni vybranych vzduchovych ventild a
nanaSeni barviva z odpovidajicich proudl
barviv na vlasovy koberec. Doba, pro kterou
jakykoliv jeden vzduchovy ventil mlZe zis-
tat uzavien (pfidemZ se nepfivadi Zadny vy-
chylovaci vzduch k proudu barviva) se mi-
Ze meénit uvnitf €asové periody vhodnym
prostifedkem, jako je analogovy nebo digital-
ni ¢asovy spinac.

Trvani aktivni ¢asové periody T, ve které
vybrané ventily mchou byt uvedeny v ¢in-
nost, je fixovdno na zaldtku operace a je
stejnom&rné v kazdém Casovém intervalu I,
i kdyZ ¢dasové intervaly I mohou kolisat. Ve
vybirdni ¢asové periody, ve které vzorové fi-

dici dstroji miiZe vysilat povelové signdly k -

ventildm, kterékoli stiikaci tyCe, je nejlep-
8 fasovd perioda, kterd se miZe vybrat,
krat8i, neZ nejkrat$i ¢asovy interval I, ktery
lze otekdvat z mnoZstvi, které ponecha kli-
dovy ¢as Q b8hem kaZdého intervalu, aby
byl tento ¢as Q dostateény pro ventilové spi-
naci rychlosti, pro elektronickou c¢asovaci
odchylku a pro zménu v rychlosti dopravni-
ku.

Napiiklad dopravnik a vlasovy vyrobek
se mohou pohybovat takovou rychlosti, Ze
povely se vysilaji k vzorovému Fidicimu -
stroji ve jmenovité 82 milisekundovych in-
tervalech 1. Pevnd Casovd perioda T uvnitF
tohoto ¢asového intervalu, ve kterém se bar-
vivo miZe nandsSet na vlasovy povrch, je
nastavena na 25 milisekund u skutefnych €a-
sl nané8eni v této periodé jsou programova-
na v prepinacim cyklu zpracovani.

Casova perioda T se miZe pFeru$it aZ do
poftu c¢asovych segmentli, napiiklad 31 a
kaZdému vzduchovému ventilu miZe byt sig-
nalizovédno, aby zfistal uzavieny pro vybra-
ny pocet takovych segmentl C, které tvoii
zapnutl Cas operace. Zbyvajici segmenty, ve
kterych je ventil otevien pro vychyleni prou-
du barviva, ma tvofit vypnuty Cas zpracovani
uvnitf pfepinaci Casové periody T.

Toto provedeni md zvlaStni vyhodu, kdyZ
se poZaduje ,,in situ” michédni barviv z riz-
nych st¥ikacich ty¢i. Tak je zfejmé, Ze kdyZ
dvé strikaci tyCe obsahuji primdrni barvy
modrou a Zlutou, mohou se ziskat rizné od-
stiny zelené ndslednym nandSenim barviva

B8

do téhoZ mista na koberci, p¥irdstku barvi-
va z jedné stfikacl tyfe privadéjici proud
modrého barviva a p¥iristku barviva z dru-
hé strikaci tyCe, privadéijici Zluty proud bar-
viva.

KdyZz se nemiiZze pouZit ,,in situ” miché-
ni v barvici operaci ale barven{ se mé do-
sdhnout nanesenim poZadovanych barviv ve
vybranych plochéch, ale z jedné stiikaci ty-

Ce obsahujici poZadovanou harvu, vzducho-

vé ventily, které jsou vybrdny pro ¢innost,
mohou zidstat uzavieny po celou &asovou
periodu T. Trvani casové periody by se vy-
bralo na zacatku barvici operace na zakladé
charakteristickych velifin vlasového vyrob-
ku, viskozity a rychlosti toku proudu barvi-
va a podobn& pro zajisténi toho, aby mnez-
stvi barviva naneseného na vyrobhek bylo
dostatetné k dplnému pokryti poZadevané
smytky nebo smyfek k jejich zakladng bez
knotovdni nebo zapousténi do pFilehlych
plach.

Samoziejmé plesny rozmer a mezera bar-
vicich otvordi, viskozita nanaSeného barviva,
mnoZstvi barviv nanéSenych na jednotlivy
cil na viasovém vyrobku apod. bndou rizné
zdvislé na jednotlivfch charakteristickych
veliCindch vyrobkfi, ktery se ma barvit.

ZkuSenost ve vzorovém harveni vlasovych
vyrobkl ukazuje, Ze pro koberce, které ma-
ji rozsah hustoty od 500 do 1500 g na 1 m?
a vySe vlasu od 3,2 mm aZ 3,8 mm, mezery
barvicich trysek 2,5 mm aa rozm#ry otveri
od 0,25 mm do 0,65 mm / s tryskovou -délkou
k pomé&ru primeérd -od 5 do 13) vytvafi Z4-
douci vysledky procesu. Ddle viskozita har-
viv v intervalu od asi 50 do 1060 byla zjigts-
na jako vysoce U€innd v barveni koberci. V
praxi tlak proudf barviva m@Ze se ménit od
0,055 do 0,105 MPa.

Samozfejmé pfesné intervaly doby 1 me-
zi povely E, periodami :daby T, ve kterych
signdly mohou byt vysildny z vzorového #-
stroji k ventilim a klidovymi periodami &a-
su Q v cyklu zpracovani se :budou mdnit v
zdvislosli na mnoha parametrech, napfiklad
rychlosti koberce, hustoté a typu viasovych
prizi pouZitych v koberci, paZadovaném od-
déleni minimdalnich p¥irfistk barviva mnané-
Senych na vlas, viskaozité :a tlaku nanédSeni
barviv, minimdélnich spinacich rychlestech
ventilu apod.

V praktické zkuSenosti se zde popsanym
barvicim zafizeni, které se pouZilo na wvzo-
rové barveni vlasového vyrobku, pohybujici-
ho se rychlosti 8 metrfi za minutu s pouZi-
tim 300 % nataZeni kapalného barviva ulo-
Zeného na hmotnost viasovych prizi a s mi-
niméinim oddé&lenim p¥irlstkli barviva 25
mm podél vyrobku, interval doby megzi po-
vely E by byl 16,5 milisekund. Casova perio-
da T, b8hem které by mohly byt vysfldny
spoustéci signdly, by -trvala 15 milisekund
ponechdvaijic klidovou periodu Q 1,5 milise-
kundy. To by zajistilo minimélni klidevou
dobu pro ventilovy spinaci as 1,5 milise-
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kundy (spinaci rychlost vzduchovych venti-
1), kdyZ ventily maji byt udrZovany ve vyp-
nuté poloze po cely piepinaci cyklus Casové
periody T.

Jak bylo objeveno, vlasovy vyrobek se po-
hybuje po sklon&né drize b&hem nanaSent
proudii barviva na né&j. PouZivany dhel sklo-
nu je vybrdn k ziskani rovnovdhy mezi skod-
livymi ufinky pritazlivosti na smerovost
proudu barviva a rozplyvani nebo rozsifova-
ni p¥ir@istku barviva po naneseni do vlasové
ho povrchu, pFitemZ se udrZuje dostatecna
mezera mezi stfikaci ty&i a vlasovym povr-
chem pro dovoleni gravitaénfho stékani z
recirkulaéni jimky nebo Zlabu a minimalizu-
ji se moZnéd odkapévéani barviva ze stiikact
tyte na koberec. Uhly od 15° do 50° od ho-
rizontaly se mohou pouZit, 25° byly nalezeny
zcela dostacujici. ,

Obr. 7 je registra¢ni systém 74. KdyZ syn-
chronizatni spinad 70 je uveden v Cinnost
narézkovym palcem 76 pravé kdyZ prvni ko-
bercovd deska na dopravniku dosdhne st¥i-
kaci tye 42, znovu nastavi klopné obvody
65, 67 a potitaci sekce potitacli/komparéato-
ri 71, 73, 75. KaZdy puls z ménice 72 nastavi
klopny obvod 85 na start hodin 69a k osci-
laci. Pulsy z hodin 69 a prochézeji k po&i-
tattm/kompardtordm 71 a 73. Porovnévaci
sekce pobitate/komparatoru 71 je manudlng
nastavena &islem (zndzornéno na manuélng
nastavitelném &fslicovém indikatoru 71a ja-
ko 10), které dovoli tomuto poctu Fidicich
pulsit projit do po&itagi/komparatord 71 a
72 pied znovunastavenim poé&itaci sekce 71
a klopného obvodu 65, &imZ se zastavi osci-
lace hodin.

Porovndvaci sekce potitate/komparatoru
73 je nastavena s &islem (zndzorn&€nym na
rutnd nastavitelném ¢&islicovém indikatoru
79 a jako 25), které dovoli tomuto poftu ¥i-
dicich pulst projit do potitaci sekce 73 pred-
tim, neZ puls je vysldn z pofitade/kompara-
toru 75, zpdt k znovunastavenému poditaci/
/komparatoru 73 a k vzorovému Fidicimu me-
chanismu 68. Po obdrZeni pulsu z pocitace/
/komparétoru 73 mechanismus 68 vysild je-
den ze svych vazanych vzorovych signald k
pfechodnému uzavieni jednoho nebo vice
solenoidov§ch ventild, které dovoli dopad
odpovidajicich proud® barviva na koberco-
vé desky.

Kdy# potitad/kompardtor 75 obdrZel dany
podet pulsii z potitate/komparatoru 73 (zné-
zorndno na manudlng nastavitelném cislico-
vém indikdtoru 75a jako 980), pFenasi sig-
nal ke klopnému obvodu 87 pro nastaveni
klopného obvodu a vytazeni z Cinnosti ,a”
hradla 77 zabraifiujictho dal¥imu z t&chto
signdld nebo pulsti, aby byly preneseny do
vzorového fidictho Gstroji pocitaem/kompa-
ratorem 73. Toto nastaveni na indikdtoru 75a
je vybrdno podle poctu desek nebo délky
textilniho materialu, ktery se ma potisknout
v jednom opera&nim cyklu vzorového Fidi-

ciho Ustrojl.

Podet pulsti na cm vysilanych ménicem 72
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je znédsoben pot&itadem/komparatorem 71 a
pak rozddlen pot&itatem/kompardtorem 73
pro sniZeni, v pfikladu daném, pulsové dav-
ky (na cm) faktorem 10/25. Tento pomér se
miiZe nastavit nastavenim indikdtord 7la a
73a takovym zpfisobem, Ze vzor zapadd pfes-
né do desek. Timto zplisobem miZe byt vy-
tvofena kompenzace pro takové faktory, ja-
ko je opotFebeni dopravniku 12.

Obr. 8 je blokovy diagram vzorového fi-
dictho dstroji 68. Hlavni Fidici panel 80 ma
vstup 84 pripojeny k pocitaci 69 a vstupnimu
vedeni 86 od elektronického registraéniho
systému a zavadi vystup vedenim 83 k po-
Sitadi 69. Ridici panel 80 ma osm p¥idavnych
vystupll p¥ipojenych vodi¢i 81 k osmi rozdég-
lovadtim 82. Osm st¥ikacich ty¢i jako je stii-
kaci ty¢ 42 je piipojeno k jednotlivym roz-
d&lovadtim 82 vedenimi 96 a kaZdé zahrnuje
pFipojovaci panel 88 pro stfikaci tyC piipoje-
ny ke $titku solenoidového ventilu 100 vo-
ditem 102.

Kazd4 z osmi stifkacich ty&i zahrnuje 1560
trysek Fizenych 1560 solenoidovymi ventily.
Vzorové tidaje z pocitate 69 zahrnuji bloky
8 X 1568 bith a Fidicich pulsti.

Kdy# dopravnik 12 se pohnul 2,5 mm, e-
lektronicky registradni systém 74 vySle po-
vel k Fidicimu panelu 80, ktery pak vyZdda
vedenim 83 jeden blok vzorovych tdaji z
potitate 69. Potitat pak zajisti vystupni po-
tadovy bitovy proud vzorovych tdaji zahr-
nujici ¥dici pulsy, ktery je veden vedenim
84 do fidiciho panelu 80.

Obr. 9 znézortiuje poradovy tdajovy for-
méat z pocitate 69 pro normdlni operacni
cyklus. Ridici panel 80 roznésobi udaje a ¥i-
dici pulsy do deviti skupin z 1568 bitd, p¥i-
gem? ka¥da skupina je pfenédSena k jednomu
z osmi distributorfi 82. Prvnich 1560 bith z
kazdé skupiny zajisti vzorovou informaci
pro kaZdou z 1560 trysek ve stiikaci ty¢i, za-
timco poslednich 8 bitl neni uZito v normal-
nim cyklu.

Obr. 10 znézoriiuje schématicky techniku
obvodit Fi{dictho panelu 8¢ pro roznédsobeni
vzorovych dat a Fidicich pulstt. Ridici panel
80 zahrnuje dvojici vedeni 84a a 84b, ktera
prejimé vzorové ddaje a Fidici pulsy z poci-
tate B9. Ridici pulsy jsou vedeny do prvni-
ho dekodéru 113.

Vzorové tdaje jsou piivadény do druhého
dek6déru 138. ,

KaZdy z dekodérd 118, 138 prijima adres-
nou informaci z adresného pocitafe 140 ve-
denimi 142, respektive 144 a sm&Fuje piijmu-
té bity do osmi odpovidajicich distributord
vedenim 146, 148 v souhlase s touto adres-
nou informaci. Adresny pocita¢ 148 neustéa-
le zvySuje svij polet jednim po pfedem sta-
noveném poftu Fidicich pulsit, které jsou
pfijmuty panelem 80 pro identifikaci jedno-
ho z vedeni 146, 148 a tim sepnuti poltu G-
dajovych bitt a ¥idicich pulsd k tomuto ve-
deni.

K pririistku adresného pocitae 140 je ve-
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deni 84b také pfipojeno k jednordzovému
multivibratoru 152, jehoZ kladny vystupni
puls se privadi do poc¢itate/kompardtoru 160.
Ve zplisobu, dobfe zndmém, kdyZ poditacd,
/kompardtor 160 napocital ur¢ity podet, vy-
stupni puls se pfevede k NAND hradlu 1786,
jehoZ jiny vstup je pripojen k multivibratoru
152. Vystup hradla 176 je pfiveden k podi-
tacimu vstupu adresného pocitaCe 140.
KdyZ se nepfijimaji dalsi pulsy z poditaCe

69, ¢imZ se oznatuje, Ze vSechny vzorové u- -

daje byly dodany, adresny pocitaC je vynu-
lovan.

Tak vedeni 84b je také pridruZeno k zno-
vuspustitelnému multivibrdatoru 182 vedenim
183, jehoZ vystup je pFipojen k hlavnimu nu-
lovacimu vstupu pocitate 140. Multivibrédtor
182 kontinudln& znovu spousti a tim zajistu-
je, Ze nevychéazejli Zadné vystupni nulovaci
signaly dokud nejsou prijmuty ¥Fidici pulsy
na jeho vstupu. Déle je pocita¢ 160 nulovén,
kdyZ napoditd urdity pofet. Tak je vystup z
hradla 176 také pfrivadén Kk jednordzovému
multiibrdtoru 188. Vystup z jednordzového
multivibratoru 188 je priveden k NOR hrad-
lu 192, které prijima jako druhy vstup vede-
nim 184, vystup z novuspustitelného multi-
vibrdatoru 182. V§stup z hradla 192 je veden
k hlavnimu nulovacimu vstupu pocitace 160.

Dekodér 138 sméfuje prijmuté tddaje do
riiznych vystupt 148 pro pFeneseni k prislus-
nému rozdd&lovadi 82. Jak si lze uv&domit z
tidajového formétu na obr. 9, prvnich 1568
bitli ze sériového bitového proudu je znapnu-
to k prvnimu distributoru, druh§ch 1568 bi-
td k druhému distributoru a tak déle. Nako-
nec je poditat 140 prirdstkovan jednim z
kazdych 1568 hodinovych bit. Dekodér 118
podobn& smeruje Fidici pulsy na vedeni 146
jednotlivé k tryskacim ty&im.

Vzorové iidaje a ridici pulsy jsou rozna-
sobeny do osmi skupin o 1568 bitech, funkce
kaZdého distributoru 82 je dekddovat kaZdou
pFfijmutou skupinu do trindcti podskupin o
120 bitech na podskupinu, ka?d4 podskupi-
na odpovidajici Sifce 120 X 2,5 mm pFes
§itku dopravniku 12. TatdZ roznédsobovaci
technika jako v obrazku 10 se pouZije a ne-
ni tudiZ zndzorné&na nebo popsdna detailnd.

Strucné, kazdy ze dvou dekodérd (jeden
pro udaje, druhy pro Fidici pulsy) mé &tr-
néct vystupnich vedeni 224, 226 (obr. 11 a
13). Prvnich 120 bitd se vede k prvnim vy-
stupnim vedenim, druhych 120 biti k druh§m
vedenim a tak ddle. Poslednich 8 bith uda-
it a hodin ze skupiny 18568 bitlt pFijmutych
jednim distributorem je zavedeno k &trnéc-
tym vystupnim vedenim 224, 228 dekodérq.

Se vzorovymi tudaji a Fidicimi pulsy pro
st¥ikaci ty€ nyni seskupenymi do t¥inécti
skupin po 120 hitech na skupinu, distributor
82 registruje tyto bity v sériich tfindcti sku-
pin na posuvném registru. Kazdy regisir ve
skupiné je schopen registrovat ¢ty¥fi bity
vzorovych udajll a tudiZ udaje z jakéhokoliv
vedeni 224 z idajového dekodéru (neznézor-
néného, ale prévé strucn®& popsaného) se
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pfesunuji do tFiceti registrii tvoficich ‘jeden
120 bitovy posuvny registr. Na obr. 11 jsou
znazornény jen dva z tdchto registri 288,
290. Prvni posuvny registr 288 piijima vzo-
rovy udaj vedenim 224, ktery je v souladu
s Fidicimi pulsy pfijmutymi z vedeni 226 a
pievodniku 292. KaZdy ze tficeti posuvnych
registrt ma &tyFi vystupni vedeni 286 pro
kaZzdy ze CtyF registrovanych bitd pfivede-
nych jako jeden vstup do &ty pFislusnych
provoznich diferencidlnich zesilovact 298.
Ctvrty Clanek prvniho posuvného registru
288 je pripojen ke vstupu druhého posuvné-
ho registru a tak déle, aby byla moZnost
pFesunout 120 bith dold do 30 registrd. Kaz-
dy z provoznich zesilovacii 238 ma sviij dru-
hy vstup pridruZeny k vybiracimu vedeni 302,
které je pod nap8tim, které se uZiva k ovla-
dani, cestou zesilovaciho vystupniho vede-
ni 304, rdznych solenoidovych ventilli po pfe-
dem stanovenou a kolisajici spoustdci dobu
v souhlase se vzorovou informaci registro-
vanou v registrech.

Cty¥i registrované hity napi¥iklad v posuv-
ném registru 288 predstavuji zdznam 0 nebo
1 a mohou odpovidat 0 voltové a |5 trovni.
Vystup z kazZdého z provoznich zesilovalll
298 bude zdviset na tom, zdali napé&tova u-
roveil na vedeni 226 je vy351 nebo niZ8i neZ
napétovd tdroven na vybiracim vedeni 302.
Jen kdyZ napéti tdajového bitu pfesahuje
napéti vybiraciho vedeni, bude vystup ze ze-
silovafe takovy, aby aktivoval solenoidovy
ventil a dovolil barvivu téci z odpovidajici
trysky na kobercovou desku. Také délka ak-
tivace nebo spoustéci doby, kdyZ se pouZije
napéti vybiraciho vedeni, bude Fidit mnoZ-
stvi barviva nanesenéhg na kobercovou des-
ku. Ddle b&hem vklddani bithi do posuvnych
registrit Zaddny ze solenoidovych ventilii by
nemél byt Fizen vzorovymi Gdaji; tudiZ bé-
hem této vkladaci periody dostateéns vyso-
ké napéti vybiraciho vedeni je zaji¥téno pro
zabrdnéni zesilovaCim 288 zménit stav a
energizovat solenoidové ventily.

Obr. 12 zndzoriiuje soustavu obvodii pro
zajisténi vhodného napéti vybiraciho vede-
ni pro preneseni vySe uvedenych velifin.
Obr. 12 znézoriiuje trindct identickych uza-
vérld 306 pro solenoidové ventily, jeden pro
kaZdou ze tfindcti skupin po 120 bitech u-
loZenych v distributoru 82. KaZd§ uzavér 308
zahrnuje provozni zesilovac 308, jehoZ vy-
stup je pripojen k manudinimu spinadi 310
s kontakty 310a, 318b a 310¢. Vstup kaZdé-
ho ze zesilova&h 308 je pfipojen k -3 volto-
vému zdroji zajiSt€nému p#ti diodami 316.
Druhy vstup kaZdého ze zesilovacli 308 je
spfaZen vedenim 318 k vystupu NAND hrad-
la 320, jehoZ jeden vstup je pFipojen k vy-
pinacimu relé 322 stifkaci tyfe a jehoZ dru-
hy vstup je pfidruZen k vystupu ze spousté-
ciho multivibratoru 278.

Vystup z uzdvéri 306 je napéti vybiraci-
ho vedeni na vedeni 302, které se pFivadi do
provoznich zesilovaci 298 jedné z odpovida-
jicich skupin po 120 bitech. -
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Bshem vkladani, znovuspoustécl multivib-
rator 268 je stdle spoudtén ridicimi pulsy z
vedeni 146. TudiZ spoudtci multivibrator
278 neni znovu spudtdn. NAND hradlo 328
bude tudi? mimo ¢innost a vstup vedenim
318 k piislugnym zesilovatlim 38% bude —+-5
voltil. ProtoZe toto -5 voltové napéti je vét-
%1 neZ -3 volty u druhého vstupu zesilovacil
308, vystup z téchto zesilovacit bude na ~+15
voltech. TudiZ -+-15 voltd je pouZito skrze
vystupni vedeni 302 skrze kontakty 31ida,
310¢c k jednomu ze vstupl zesilovacil 27%8.
Protoze napéti Gdajovych hitll nepfekroti
-5 volth, provozni zesilovate nemohou zmé-
nit stav pro &innost solenoidovych ventill
bshem vkladani., Déle, relativng vysoké 15
V napéti vybiracihp vedeni bude také zabra-
fiovat poruchdm v chvodu od pisobeni ze-
silovadit 298 k sepnuti bthem vkladani. Ma-
nuélni spina¢ 310 méZe mit svoje kontakiv
310a a 310b sepnuté k uzavieni posuvného
registru a tudiz jedné sekce ze sifikaci tyCe
pomoci 15 voltll na vedeni 328.

Po vloZeni, Zadné Fidici pulsy se nepriji-
maji znovunastavovacim multivibratorem
268; tudiZ vystupni signdl je zajistén pro
spudtdni multivibrdtorn 278 na negafivni
pienos takového signialu. Multivibrator 278
pak vytvari spou$téci pulsy na vedeni 288§,
jejichZ trvani je umérné naboji ulsZenému
na kondenzatoru 288, ktery se ziskd odpo-
rem 282 z vedeni 284. Vedeni 284 je piipo-
jeno k zafazenému déli¢i napéti (neznazor-
nénému ), ktery se miZe zapnout pro zajiste-
ni nabijecitho napéti takového, Ze trvani
spoustécitho impulsu ma vybranou hednotu
uvnitt intervalu 4,5 aZ 12 ms, nebo uvnitf
intervalu 4,5 az 47 ms.

Spoustdci impuls se vede jako jeden vstup
k hradlu 320, které s vypinacim relé 322
sepnutym, bude schopné zajistit vystupni
puls 0 voltd na vedeni 318. ProtoZe je toto
napéti mensi, neZ -3 volty doddvané zdro-
jem 312, zesilovace 308 bude ménit stav pro
vytvoteni 4-2 V. V diisledku toho 2 V vy-
biraci signal se pouZije po vedeni 302 k jed-
nomu vstupu kazdého zesilovaCe 298 (obr.
11). ProtoZe druhy vstup ke kaZdému ze ze-
silova¢tl 298 bude 0 nebo -|-5 V odpovidaii-
cim vzorovym tdajiim uloZenym v posuvnych
registrech, zesilovafe 283 zapnou provozni
stavy v zdvislosti na téchto ddajich.

Pro dal$i zajisténi, Ze trysky 52 stiikaci
tyCe 42 nejsou Fizeny v souhlasu sz vzorovy-
mi tdaji dokud viechny posuvné registry oné
stitkaci tyfe nejsou napludny, vystup zg zns-
vuspouStéciho multivibrdtoru 288 je staly,
pak Zadné impulsy se neplijimaji pribliZné
25 mikrosekund, pro zpoZdéni spusidni mul-
tivibratoru 278.

Vystupy 304 ze zesilovalii 298 (obr. 11)
jsou pripojeny k tranzistorovym buditfim v
solenoidovém ventilovém &titu 188 (obr. 8),
pFitemZ kazdy budi¢ mé vinuli solenoidové-
ho ventilu ve svém shérném okruhu pro vy-

pnuti tohoto ventily, kayZ odpovidajic tda-
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jovy bit je ,, 17 a zatimco napéti vybiraciho
vedeni je 2 V.

JestliZe dopravni pds se pohybuje relativ-
n& rychle, je moZné pro Fidici panpel 88 vy-
¥adevat nové vzorkové tdaje z pocitate 89
zatimco disiributer 82 vyvol!d nandseni bar-
viva na kobercovou deskn v souhlase se
vzsrovymi tidaji od pPedchozich vyZadanych
Gdaiti. Tentc stav je zndm jake prekroCeni
rychlesti a miiZe se objevit, kdyZ je nastave-
na relativng dlonhd aktivace nebo spouStéct
doba. To znamend, Ze dopravnik 12 se miiZe
pohnout 2,5 mm k vyvoldni elekironického
registradniho systému, aby vytvofil otviract
impuls Fidici pane! 80 k vyZ4ddédni novych
vzeorkovych Gdajfi zatimco spoustdel multi-
vibrator 278 vyrabi aktivadni puls o relativ-
né dlcuhé &asové pericdd po vedeni 28BS,
Tento nezadouci stav miZe byt zachycen
ochrannou soustavou cbvodé pro prekroceni
rychlosti zndzorndny na cbr. 120 a miiZe byt
opravovéan bud zpomalenim rychlosti doprav-
niho pasu, nebo sniZenim aktivacni doby,
Detekfni soustava cbvodft pro prekro€eni
rychlosti zahrnuje jednordazovy multivibrator
344, ktery méa vstup pFipoien k vystupu NAND

radla 248 a vystup pFidruZen vedenim 358
k v¥straZnému obvedu 352. Hradlo 348 obdr-
71 hodinovy vstup po vedeni 146 a druhy
vstup, kterym je spoustéci puls z multivibra-
teru 278.

JestliZe jak ¥idici, tak spouStéci impulsy
se pFijimaji hradlem 348, je to indikace, Ze
st¥ikaci ty€ se spusti v tutéZ dobu jak distri-
butor pfijimé nové vzorové udaje. Za toho-
to stavu hradlo 345 bude schcpné zajistit
vystupni puls, jehoZ negativni pfeménou bu-
de spou$tdci multivibrator 344. Vystup z
multivibrdtoru 344 pak bude veden do vy-
straZného okruhu 332 zahrnujiciho prvni a
druhy tranzistcr 354 a 383. Tranzistor bude
zapnut k davani impulsu vystraznému zafi-
zeni tak, jako svitidlo 338.

KdyZ pracovnik vidi toto svéilo 358 zap-
nuté, mize pak sniZit dobu Cinnesti nebo sni-
Zit rychlest dopravnihp pasu. Vy8e uvedend
diskuse byla zamé&fena na normdélni cyklus
zpracovéani. V takovém zpracovani kdyz ve-
deni kobercové desky je pod stiikaci tyfi,
pfedem stanoveng stejnosmdrné mnoZstvi
barviva se nand§f tryskami 52 v souhlase se
vzorovymi tdaii ulocZenymi v pofitaci. Aviak
navrzeny vzor miize byt nutné nandSet riz-
nymi koncentracemi barviva na danou linii
kobercové desky. Nap¥iklad vngjsi ¢asti pro-
vedeni na dané tad® mchou vyZadovat svidt-
le zelenou barvu, zatlimco vnitini ¢ésti mo-
hou vyZadovat tmavsi zeleil. Tento rozdil v
odstinu je dosaZen s dé&lenym cyklem zpra-
covanim, které bude nyni popsano.

Obr. 13 zrézoriiuje cvklovou Fidici sousta-
vu cbvodil pro zajisténi bud norméalniho, ne-
bo d&leného cykiu zpracovéani. Tato sousta-
va cbvoddl se pcZaduje jen pro distributor
1, zndzornény v cobr. 8. ] — K klopny obvod
360 ma své JK vstupy pfipojené k Strndcté-




2094138

15

mu vedeni 224 z ddajovych vedeni a T ne-
bo spoustéci vstup pripojeny k &trnactému
vedeni 226 z Fidicich vedeni. Specifickd ve-
deni 224, 226 zndzorn&na v obr. 13 pFende-
ji kaZdé 8 extra nebo synchronizanich bitdl
znazornénych v obr. 9. Vystup klopného ob-
vodu 360 je veden k jednorazovému multi-
vibratoru 364, ktery zajiStuje vystupni puls
po vedeni 366. Trvani nebo §ifka vystupniho
pulsu z multivibratoru 364 odpovidd maxi-
malni aktivadni dob& kteréhokoliv distribu-
toru 94 a ziska se nabitim kondenzitoru 368
skrze obvod 370 ze zapnutého ddlie (nezné-
zornéného) podobnym zplsobem jako v p¥i-
pade, ve kterém kondenzator 280 multivib-
ratoru 278 (obr. 12) je nabijen.

Vystup z multivibratoru 364 je veden k
jinému jednordzovému multivibratoru 370,
ktery je aktivovan v negativnim pFenosu sig-
ndlu vedenim 366. Vystup z multivibratoru
370 je veden do vedeni 85 (viz také obr. 8)
vedoucim zpét k pod&itadi pro vyZadéani vice
vzorovych udajl pro kaZdy o osmi distribu-
tordl. Pocitac zajStuje blok vzorovych ddajt
citlivych bud k pulsu E z registraénihp sys-
tému z obr. 7, nebo k pulsu z multivibrdtoru
370. B&hem normélniho cyklu zpracovéni,
osm synchroniza&nich bitli pro kaZdou z os-
mi skupin po 1568 bitech maji vSechny zaz-
namy 0, jak je zndzornéno v obr, 9.

Téchto 8 bitl je vedeno d&trndctym vede-
nim 224 ke klopnému obvodu 360. ProtoZe
v8echny tyto bity jsou nulové, klopny obvod
360 nezméni stav a Zadny vystup neni za-
jiStén pro aktivaci multivibrdatoru 364. Tu-
diZ multivibrator 370 neni spudt&n a Zadny
poZadavek pro dalsi vzorové tdaje neni vy-
pracovan aZ do doby pfisttho pulsu E z re-
gistraéniho systému 74.

V déleném cyklovém zpracovani ddajovy
Tormat zahrnuje liché a sudé cykly, ve kte-
rych lichy cyklus bude mit alespoii jeden
a vyhodné& vSechny z osmi synchronizacénich
bitl jako zdznam 1. Osm synchroniza&nich
bitd ze sudého cyklu bude 0.

B&hem lichého nebo prvniho cyklu z dé-
leného cyklu 1 ddajovy bit se objevi u [—K
koncovek a klopny obvod 360 je spudtén u
T koncovky hodinami, ¢imZ zptisobi klopny
obvod spu$téni multivibratoru 364. Multi-
vibrator 364 pak vytvoli signél, jeho% trva-
ni odpovidd maximdlni aktivacni dob& kte-
réhokoli distributoru 82, jak je zajisténo kon-
denzdtorem 368. Tento signdl ve své nega-
tivné prochédzejici pfemé&nén pak spusti mul-
tivibrator 370, ktery zajiStuje otviraci impuls
pro vyZadani vzorovych udajll pro sudy cyk-
lus pro v8echny distributory 82.

Pocita¢ 69 bude pak zdsobovat pridavné
vzorové udaje synchronizadnimi hity, které
jsou vSechny 0 tak, Ze neni Z&dny dal3i po-
Zadavek na vzorové tidaje aZ do doby, kdy
registra¢ni systém 74 pripravi dal3i puls E.

V dé&lené cyklové operaci lichy cyklus vzo-
rovych udaji zajiS§tuje informaci pro rozdéle-
ni pFedem stanoveného mnoZstvi barviva do
Fady kobercové desky. B&hem sudého cyklu
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vzorové udaje zajiStuji informaci k naneseni
pfidavného barviva do poZadovanych oblasti
teto fady kobercové desky, &imZ se zvysi
koncentrace v t&chto oblastech a zajisti roz-
dilné toénovdani jednotlivé barvy.

V délené cyklové operaci sudd cyklova
data by se neméla vyZadovat, zatimco jaky-
koliv distributor 82 je v ¢innosti v souhlasu
s lichymi cyklovymi tdaji uloZenymi v po-
suvnych registrech. Jinak vzorové tdaje su-
dého cyklu budou posunuty do registr pr¥ed-
tim, neZ data z lichého cyklu se uZiji pro na-
neseni poZadovaného mnoZstvi barviva. Aby
se tomuto zabranilo, vystupni puls z multi-
vibratoru 364 ma Sitku totoZnou s maximélni
aktivacni dobou jakéhokoli distributoru a
vihoda plyne z té skute¢nosti, Ze je pFibliZng
1 milisekundové prodleni mezi uklddanim
tidajti do osmi distributort 82.

Informace tedy roznédsobené Fidicim pa-
nelem 80 je nejdrive uloZena do distributoru
1, a to zabere pfibliZzn& 1 milisekundu. To
pokraduje tak, Ze bude pFibliZn& osmi mili-
sekundovéd prodleva mezi napln&nim distri-
butord 1 a 8.

JestliZe, napfiklad, maximédlni aktivaéni
doba distributoru 82 je 10 milisekund a je
nastavena pro distributor 3, pak Z4dné tda-
je ze sudého cyklu se nepi¥ijmou timto distri-
butorem 3 pFedtim, neZ bude dokondeno
spustdni. KdyZ distributor 1 p¥ijme tdaje li-
chého cyklu, multivibrdtor 364 vytvari vy-
stupni puls, ktery trvd 10 milisekund. Po
dvou milisekundédch spousténi u distributoru
1, distributor 3 je naplnén a zahajuje spous-
t&ni po 10 milisekundéch. Za je3t¥ 6 milise-
kund distributor 1 mfZe byt pfipraven pro
uklddani ddaji sudého cyklu {jestliZe jeho
aktivatni doba je jen 8 milisekund).

Ov8em, jsou tam jeSté 2 milisekundy . tr-
vani pulsu zbyvajiciho z multivibratoru 364
(a 4 milisekundy spou$t&ci doby ponecha-
né v distributoru 3). Pak po je§t& 2 milise-
kundédch je multivibrdtor 370 spudtdn a dda-
je sudého cyklu se vyZadaji u distributoru
3 majiciho jen 2 milisekundy ponechaného
spoustéciho Casu. Konetnd po jedté 2 mili-
sekundédch sudé cyklové tdaje se pfesunou
do registrti distributoru 3 pravé jak tento
dokonéil spous$téni udaji lichého cyklu.

U této operace déleného cyklu a se zfete-
lem k dob& prodlevy v uloZeni vzorovych a-
daji v registrech osmi distributort 82 se
mohou vyZadat data sudych cykld, zatimco
dal’i distributory je$t& spou$t&ji tidaje liché-
ho cyklu. To umoZni, aby poZadovany vzor
byl rozloZen ve velmi vysokém stupni, pro-
toZe dopravnik se pohne na témé¥ infinitesi-
méalni vzdédlenosti pFed nanesenim barviva
pro zvySeni koncentrace podél urcité oblasti
dané Fady kobercové desky.

Stfikaci tyfe 42 aZ 50 se kontinudlng udr-
Zuji v ¢innosti-a mohou byt oddé&leny od se-
be napiiklad vzdéalenosti 25 cm.

V disledku toho vzorové ddaje v poditaci
69 musi byt uloZeny na magnetické pésce
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ve vzdalenosti odpovidajici dobg, kterd pro-
b&hne, kdyZ se Fada kobercové desky posu-
ne o 25 cm od jedné stiikaci tyCe k dalsi.
Tak jestlize stifkaci ty¢ 1 nandasi dervené
parvivo a st¥ikaci ty& 2 vypousti zelené bar-
vivo a dvé& prilehlé oblasti na Fad& koberco-
vé desky prijimaji Cervené a zelené barvi-
vo, pak tdaje uloZené v potitati budou od-
dsleny tak, Ze kdyZ jsou tyto oblasti pod stii-
kaci ty&i 1, dervené barvivo se bude nanaset
na jednu oblast a potom, kdyZ tato fada des-
ky se posune o 25 cm, zelené barvivo se na-
nese do druhé oblasti.

PredloZeny vyndlez se miiZe pouZit pro
nanaSeni jakéhokoliv poZadovaného vzoru
na vyrobek a je zvla§té vhodny pro nanaseni
negeometrickych vzord, jako jsou orientdlni
nebo kvétinové vzory, které vyzaduji detail-
nd barvené oblasti malych nepravidelnych
rozmé&ri.

Textilni materidl mfiZe byt dlouhy z vSi-
vaného vlasového kobercového materidlu, z
kterého ¥ada plodnych kobercovych pFedlo-
ek se miZe ufiznout. Vzor pak mitZe byt
plodny predlozkovy vzor, ktery se nanasi v
postupnych Cé&stech z délky materidlu, za-
timco se tento pohybuje kontinudln& pod st¥i-
kacimi tryskami a pak dokonovacimi pro-
cesy, jak je popsdno ve vztahu k obr. 1.

Atkoli vynélez je popsdn s poukazem na
zejména obtiZné problémy spojené se vzoro-
v§m barvenim vlasov§ch vyrobkil a zejmeé-
na koberci, je tfeba chépat, Ze postup a za-
#izeni tohoto vynélezu se milZe pouZit k uspo-
kojivému vzorovému barveni jinych poréz-
nich textilnich materialil, jako jsou pfizové
loZni pradlo, tkané pletené a netkané vyrob-
ky a tak déle.

U%iti analogového Casového tustroji pro Fi-
zeni spoustéci doby bylo vysvétleno ve vzta-
hu k obr. 12. V operaci d&leného cyklu nebo
v jejim roziifeni popsaném s poukazem na
obr. 6, fada ¢asovych analogovych spinatii
se m¥e pouZit, kteréZto se zapinaji do ope-
race v posloupnosti pro Fizen! riiznych
spoustdcich tasl pro-dva nebo vice segmen-
tf, do kterych T je rozdglen.

Postup tohoto vyndlezu se milZe pFedvést
uvedenim nésledujicich typickych ptikladi
provedeni.

P¥iklad 1

2,04 &islo baviné&né piize, 4,5 zakrutu na
2,54 cm S skané staplové prize, Antron ny-
lonového typu 838 jsou prilepeny k podkla-
dové vyztuZené netkané f6lii pro vytvofeni
fezaného vlasového pojeného koberce s 13,5
pFizovymi konci na 2,54 cm napfi¢ a 18 pri-
zovymi konci na 2,54 cm podélné. Koberec
majici hmotnost vlasové prize 1370 g/m? a
vysku vlasu 6,5 mm se nafeZe na desky o
plode 46 cm? Desky se lehce vykartacuji
pro postaveni vlasu kolmo a umisti na do-
pravnik 12 zde popsaného tryskového barvi-

0fho gafizeni. Dopravnik md vhodna voditka
pro presné uloZeni desek v odd&lenych in-
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tervalech 5 cm od sebe. Potitaem vytvoreny
vzorovy Fidici pasek se pouZje ve vzorovem
#idicim ustroji pro Fizeni nanaSeni barvicl
kapaliny na desky pro vytvofeni rovnomé&rné
usporadaného vzoru 36 ¢tverch o hrané 2,54
cm na ka¥dé desce. Kazda stiikaci tyC .je

perserl

ovdem vyFazena z Cinnosti jak kiiZi voditko.

PouZitd barvici l1azefi obsahuje:

sloZka hmotnostni dily
kyselina mraven&i (90%) 2,5
1 Progalan PNC — 2 0,6
2 Chemco odpstiovaé 73 Special 1,0
3 Polygum CP 0,7
4 Tectilon modf 4G 200 % 0,1
voda 95,1

1 Smés smadecich prostfedkid a povrchové
aktivnich prostfedkd — Chemical Proces-
sing of Georgia.

2 Smés alkoholtt — Chemical Processing of
Georgia.

3 Modifikovand p¥irodng pryskyfi€nd zdhust-
ka — Polymer Southern

4 Barvivo — kysela modi 40 — Ciba Geigy.

Barvici lazeit ma pH 2,3 a viskozitu 54
mPa mé¥Feno Brookfieldovym viskosimetrem
(model LVF) uZivajicim vietena 1 pfi 60
otac¢kach za minutu. :

Tryskovy stiikaci stroj je sefizen pro rep-
rodukci 10 vy%e popsanych desek v barvi-
cim cyklu, ktery je spudtén signalem z dop-
ravnikem ovlddaného mikrospinace presné
uloZeného na dopravniku. Tlak ve vzducho-
vém rozdélovacim potrubi je 0,056 MPa. Li-
nearni rychlost dopravniku je 18 m/min.

Vzduchem vychylované barvici trysky jme-
novaného prim&ru 0,35 mm a délky kanal-
ku 3,2 mm jsou uspoFddany podél tryskacich
tyéi v 2,5 mm roztefich v pritném sméru,
to je kolmo ke sméru pohybu koberce. Proud
barviva jednotlivym tryskovym otvorem je
35 mm/min. méfeno jako spojity proud. Vzor
uvedenych Gtvercit je vytvoFen spoustécimi
impulsy barvici ldzn& 24 milisekundového
trvdni v poZadovanych oblastech v kaZdé
dob&, kdy dopravnik (a tudiZ desky) se po-
sunou 2,5 mm ve vztahu k pevné poloze bar-
vicich trysek. Vzdédlenost od barviciho trys-
kového otvoru k povrchu vlasu je pFiblizné
3,8 mm.

Potist&né desky jsou pak propafeny po 4
minuty na spojitém pésovém pafdku za pod-
minek nasycené pary (100°C, 06,1 MPa]}.

U vystupu z pafdku rada vodnich postii-
kovacich trysek pokryva rub desek a stu-
deny vzduch se dmychéd na lic desek. Desky
pak prochézeji skrze pratku, kterd post¥i-
kuje vodou a okoln{ teploté na lic a odsdvé
ji. Cil je v odstranéni zbytkové zahustky,
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chemikdlii a jakéhokoliv neupevn&ného bar-
viva. Desky se pak vysuSi v rota¢ni bubno-
vé suSarné pri 135°C. Po spu$tdni sudarny
se desky umisti na plochém vodou pokrytém
stole po pét minut pfed prohlidkou a bale-
nim.

Priklad 2

2,24 Cislo bavinéné pf¥ize, 4 zdkruty na 2,54
cm S skané staplové piize Anso [Allied Che-
mical) nylonové predené prize jsou vSity ve
4 mm roztecich, 3,65 m $irokym strojem na
v8ivani Fezaného vlasu do Typar {(Du Pont
polypropylén) netkany podklad. Vyska vla-
su je 13,5 mm. Po barveni a dokonéeni, za-
hrnujici st¥ihani, je vyska vlasu 12,7 mm
a hmotnost licového vldkna je 1150 g/m2

Pro utcely pfipravy vzorkl se vySe popsa-
ny vyrobek rucéné nafeZe na 46 cm dlouhé
a 23 cm Siroké kusy.

Vzorkové kusy jsou pak barveny na fula-
ru se zdkladnim odstinem ponofenim kusu
do néadrZe barvici l4zné [niZe uvedeného
sloZeni) po 8 sekund a priichodem ji skrze
konvenéni podloZkou pro vyZdiméni barvici
lazn&, natdhnutim dolti na 100 % zaloZenych
na hmotnosti licnich p#izi. SloZeni. toho zé-
kladniho barevného odstinu je:

slozka hmotnostni dily
Polygum CP (polymer Southern) 0,9
NaH2PO4 - 0,4
Naz2HPO4 0,1
Merpacyl Zlut 4G (prasek)

(Du Pont) 0,02108
Merpacyl gerveil G (prések)

(Du Pont) 0,00420

Merpacyl modi 2GA (prasek)
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(Du Pont) 0,00700
voda 98,568

pH konecné smési je 6,3 a viskozita je 62
mPaS méreno na Brookfield viskozimetru
model LVF s vietenem 1 pii 60 ot48ké&ch za
minutu.

PodloZené vzorky se pak umisti na doprav-
niku tryskového barviciho stroje a prochézi
pod dv8ma postupnymi stFikacimi tydemi
rychlosti 1,8 m za minutu. Dvé barvy se na-
nadeji z oddélenych stiikacich ty&i do vsi-
vaného kobercového vzorku a sloZeni dvou
barvicich 1dzni jsou uvedena ni¥e. Ka¥d4
stfikaci ty¢ mna jmenovity primér barvicich
trysek 0,5 mm, 3,2 mm délku kanalku, s roz-
tefemi 2,54 mm. Vzdalenost mezi st¥ikacimi
tyCemi je 30,5 cm. Tlak na cbou rozd&lova-
cich kusech st¥fkacich ty&i je 0,098 MPa a
tlak na obou vzduchovych rozd&lovacich ku-
sech je 0,070 mPa. Rychlost barviciho prou-
du pro jednu trysku méfena kontinuéin® je
120 mm za minutu a asti trysek jsou umists-
na asi 3,8 mm od vlasového povrchu.

SloZeni barviv

sloZka hmotnostni dily
Polygum CP (Chem. Process of Ga) 1,0
kyselina mravenci [90%) 1,5
Chemco odpéiiovac 73 Special

(Chem. Process of Ga.) 1,0

Progalan PCN-2 (Chem. Process of Ga.} 0,8
barviva z niZe uvedené I nebo II zbytek
voda do 100 %

pH = 2,5
Viskozita = 145 mPas (Brookfield model
LVF, vieteno 1, 30 otdfek za minutu} -

Barviva

stfikaci ty¢ I stiikaci tyé 1I

Verona — Isalan Zlut NV (250 %)
Ciba Geigy — Tectilon modf 46 (200 %)

Allied Chem — Alizarinovad violef — NRR

‘Trysky jsou spuStény v poZadovanych ob-
lastech vyrobku po 24 milisekundovéa trvani
impulsu. :

Po vzorevém barveni se vzorky paii po 8
minut v nasycené parfe (100°C, 0,1 MPa) a
pak perou studenou vodou, prochézeji Zdi-
macim véalcem a suSi se pri 120 °C.

0,10000 0,375
0,00132 0,00496
0,00100 0,00392
" 70,10232 0,38388

Zbarvené vzorky jsou podloZeny 1070 g/m?2
prizovym latexovym lepidlem a 140 g/m? SB
34 tkanym Polyback (Patchogue — Plymouth
Company) (100% polypropylénové vldkno).
Vzorky se osttikaji vzorkovym st¥ikacim za-
Fizenim.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob barveni porézniho textilniho ma-
teridlu pro ziskani poZadovaného vzoru za
pouziti zaFizeni, v némZ se materidl pchybu-
je relativng vici fadé otvort, z nichZ se vy-
pousti barvivo, ktera probiha napric¢ pohybu
materialu a b&hem kaZdého pririistku pohy-
bu se proud kapalného barviva vypoustény
7z ka¥dého otvoru selektivné usmériiuje mi-
mo materidl a na materidl v souhlase se vzo-
rem, ktery se ma na material nanést vyzna-
geny tim, %e vSechny proudy bharviva se u-
smérni na materidl po predem stanovenou
gasovou periodu (T), krat3i neZ je doba (I}
potiebnd k jednomu prir@istku pohybu, p¥i-

¢emZ se proudy barviva usmeériuji v souhla--

se se vzorem b&hem kazdé z casovych peri-
od (T), a v dob& (I) potfebné k jednomu
piirfistku pohybu se udrZuje klidova doba
(Q), pFitemZ bshem této klidové doby (Q)
se vSechny proudy barviva usmérfiuji mimo
material.

2. Zptsob podle bodu 1 vyznafeny tim, Ze
klidova doba (Q) vZdy nasleduje konec Ca-
sové periody (T).

3. Zptsob podie bodu 1 nebo 2 vyznafeny
tim, e proudy barviva se usmériiuji na ma-
teridl v casovych periodach (T) selektivng
bshem pPedem stanovenych cCasovych seg-
mentfi (C) upravujicich ¢asovou periodu (T).

4. Zptisob podle kteréhokoliv z bodidl 1 aZ
3 vyznadeny tim, Ze pfedem vybrané caso-
vé periody (T) v kazdém cyklu (I) maji
stejné trvéni.

5. Zafizeni pro provadéni zplisobu podle
bod@ 1 aZ 4 zahrnujici dopravnik pro pohyb
materidlu, alespon jednu Fadu otvoril uspo-
tadanych pricné prilehle k dopravniku, Cer-
padlo pro &erpani kapalného barviva ve spo-
jitgch proudech ven z otvord, riditelné vy-
chylovaci prostfedky proudu individualng k
otvortim a plsobici kolmo k vychyleni prou-
d@ barviva od materidlu neseného dopravni-
kem, vyznadené tim, Ze zahrnuje registralni
ustroji (64, 65) citlivé na pohyb dopravniku
(12) pro zajisténi ¢asovych signald {E) ozna-
¢ujicich sled cykld zpracovdni odpovidajici
pFirfistkiim pohybu dopravniku, vzorové Ii-
dici tstroji (94) wovladatelné pro selektivni
Fizeni vychylovacich prostfedk@i v souhlase
s uloZenymi daty pro vyvoladni dopadani vy-
branych proudii barviva na material b&hem
tasové periody (T) nebo alespoil jednoho
segmentu (C) Gasové periody (T) v kaZdém
cyklu a ¢asovaci obvody (278, 280, 282) pro
urdeni trvdni kaZdé ¢asové periody (T) jako
periody, kterd je krat$i neZ trvani cyklu a
urdena nezdavisle na jakychkoliv zménéach
v trvani cyklu.

6. Zalizeni podle bhodu 5 vyznafené tim,
‘7e zahrnuje zdroj (69) blokti udajd, kaZdy
tykajici se jedné uvedené <Casové periody
(T), pamét (288, 290) ve vzorovém Fidici:

zafizeni (94) pro uloZeni jednoho bloku G-
dajli a obvod «citlivy na kaZdy casovy sig-
nél (E} z registratniho ustroji pro pfeneseni
gerstvych blokil ddaji ze zdroje do paméti.

7. Zatizeni podle bodu 6 vyznacené tim,
#e vzorové Fidici zafizeni (94) dale zahrnuje
obved (380, 363, 370) citlivy k vybranym
block&m z blok@ ddaji pro vyvolani pfenosu
daldich bick® Gdajd ze zdroje (69) do pame-
ti (288, 290) v zdvéru segmentu ¢asové peri-
ody.

8. Zafizeni podle bodu 7 vyznacené tim,
%o vzorové Fidici astroji dale zahrnuje o-
kruh pro zabranéni pfenosu udaji vzhledem
k jakémukoli vychylovacimu prostfedku tak
dlouho, jak jsou nafizeny k umoZnéni dopa-
dani proudd barviva na material.

9. Zabizeni podle kteréhokoliv z bodl 5
a? 8 vyznaCené tim, Ze registratni systém
zahrnuje vysilad (64) pro vysildni pulsi v
souhlase se stejnymi p¥irfistky drahy doprav-
niku a nastavitelny ndsobi¢ a/nebo déli¢ (68
a7 72} rychlesti pulst pro zajiSténi Casovych
signal@ (E) na rychlost, kterd je nastavitel-
né dmdrnd k rychlosti vysilanych pulsi.

10. Zatizeni podle kteréhokoliv z bodd 5
aZ 9 vyznadené tim, Ze vzorové Fidici zafize-
ni (94) je usporadédno pro uloZeni jednoho
tidajového bitu pro kazdy otvor, pricemZ hod-
nota bitu uréuje, zda odpovidajici proud bar-
viva zistane vychylen nebo se ponechd do-
padat na materidl, piiCemZ je vytvofen Ca-
sovaci obvod (278, 280, 282) pro zajiSténi
gasového pulsu (302] stanovujiciho trvani
jeho tasové periody (T) nebo segmentu (C)
a hradlo (298) pro vytvofeni logickych sou-
ginft mezi ¢asovym pulsem (302) a tdajovy-
mi bity (296) pro zajist&ni signdlt (304),
které individualn® ¥idi vychylovaci prostfed-
ky tak, Ze kaZdy proud barviva se ponecha
dopadat na materidl pouze po jednu hodnotu
odpovidajictho tidajového bitu a pak jen bé-
hem ¢asového pulsu. .

11. Zatrizeni podle kteréhokoliv z bodd 5
aZ 10 vyznafené tim, Ze zahrnuje Fady (50
az 54) otvort (55) umisténych ve sméru po-
hybu dopravniku (12}, registry (288, 290]
v paméti pro uloZeni bloku ddajh tykajicich
se vSech otvorfi ve vSech Fadéch, prifemZ
ka¥dy registr je uspofadan pro uloZeni sku-
piny bitl odpovidajicich jedné Fad& otvo-
ri1, tdajovy zdroj (69) upraveny pro vysilani
bloku adaji v sériové formé& a rozdélovac
(138, 140) upraveny pro rozd8lovdni bitd v
jejich skupinach k odpovidajicim registrim.

12. ZaFizeni podle kteréhokoliv z bodl 5
aZ 14 vyznacené tim, Ze vzorové ridici zafi-
zeni. zahrnuje pojistny Fidici okruh (346,
344, 352) pro vytvoleni vystrazného signdlu,
kdyZ cyklus {I) se stava prili§ kratky ve
vztahu k prFedem vybrané Casové periodé.

9 listhh vykresi

severografia, n. p., zévod 7, Most
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