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(54) Auntomatizovany systém riadenia Gibytku hmotnosti vajec vidkov
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Systém je urfeny pre riadenie optimél-
nych biologickych podmienok tym, ¥e v z4-
vislosti na dbytku hmotnosti vajec podas
inkubédcie st riadené podmienky relativnej
vihkosti vzduchu v liaharenskych strojoch.
Umiestnenim vozikov s vajcami na nosnej

ploSine sa Ubytok hmotnosti prendsa pro- 8§ 9 6
strednictvom pékového systému na tenzo- : 7—
meter, ktory je zapojeny na vyhodnocovaciu 4 S\E 10
jednotku, mikropotitad a regula&nd jednot- — S = i
ku vlhkosti vzduchu liaharenského stroja. - [
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Vynélez sa tyka automatickej regulacie
abytku hmotnosti vajec vtdkov mikropoti-
tatom v procese liahnutia.

V inkubadnom procese s vajcia umiest-
nené na lieskach, ktoré su vloZené vo vozi-
koch v liaharenskych strojoch. Kazdy lia-
harensky stroj je vybaveny samostatnou re-
gulédciou teploty, vlhkosti a vymeny vzdu-
chu. Parametre klimatickych pomerov. s
riadené na zéklade empiricky stanovenych
normativov, s cielom dosiahnut maximélne
vysledky v liahnivosti. V jednotlivych diloch
inkub&cie vznikaji vo vajciach zloZité bio-
logické deje, ktorych désledkom je o.i. -
bytok ich hmotnosti a menia sa naroky na
hladinu tohto ubytku. Optimélny dbytok
hmotnosti patri .k vyznamnym {faktorom,
ktoré priamo ovplyviluji liahnivost a kva-
litu vyliahnutého materialu.

V poslednych rokoch je zdéraziiovany
v§znam negativneho vplyvu dehydratacie
vyliahnutych kurgiat na ich buddcu pro-
dukénid adinnost, najméd bojlerovych typov
kur&iat. Jednym z vyznamnych faktorov. za-
medzenia dehydratacie je optimélne riade-
nie podmienok prostredia, ktoré urfuju cez
tento efekt i buddcu produkciu. V norma-
tivoch technologickych postupov st uvede-
né tabulky percentudlneho tbytku hmotnos-
ti vajec v jednotlivych diloch inkubécie a
potreba kontroly optimélnej vlhkosti vzdu-
chu sa doporuduje rieSit vdZenim vzorky
vajec. Pri sufasnej kapacite liaharenskych
prevadzok chyba technologické zariadenie
pre kontrolu a reguldciu tibytku hmotnosti
v siilade s biologickou potrebou.

Uvedeny nedostatok rie$i navrhovany
automatizovany systém riadenia tbytku
hmotnosti vajec vtdkov, ktorého podstata
spodiva v tom, Ze pozostdva z nosnej plosi-
ny spojenej s pevinymi ramenami cez vahad-
14, v polovici dlZky vykyvne uloZené na &a-
poch upevnenych v telese liaharenského
stroja na spojovacie rameno, ktoré je v za-
bere s tenzometrickym snimaCom upevne-
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nym v telese liaharenského stroja, ktory je
v regulatnej slutke pripojeny na vyhodno-
covaciu jednotku, mikropoé&ita¢ a regulalnt
jednotku vlhkosti vzduchu liaharenského
stroja.

Vyhody uvedeného zariadenia spotivaji
v tom, Ze zabezpe&i kontrolu a regulaciu
Gbytku hmotnosti vajec v tasovom intervale
v siilade s biologickou potrebou vajec pro-
strednictvom programu pocitaca, bez naru-
%enia mikroklimatickych pomerov v liaha-
renskych strojoch, k &omu dochddza otvé-
ranim dveri pri pripadnom véaZeni kontrol-
nej vzorky. Vyli¢i sa namédhavéd Iudské pré-
ca pri vdZeni vzorky a zvySi sa presnost
meranych velifin. Optimalizdcia vlhkost-
nych pomerov v inkuba&nom procese umoz-
ni zvysit kvalitu i kvantitu vyliahnutych je-
dincov obmedzenim dehydratédcie alebo pre-
bytku vlhkosti, o zvy3i Gcinnost liaharen-
skych prevadzok a zniZi vyrobné nédklady.

Priklad prevedenia automatizovaného sy-
stému riadenia dbytku hmotnosti vajec v
procese liahnutia mikropogitatom podla
vynélezu je zndzorneny na vykresoch, kde
obr. 1 predstavuje celkovy pohlad na zaria-
denie zboku a obr. 2 celkovy pohlad na to
isté zariadenie zhora.

Zariadenie pozostdva z mikropo€itata 1,
ktory prostrednictvom nosnej plo§iny 2 pre
pojazdné voziky s vajcami 12, pevnymi ra-
menami 3, vdhadlami 4, ktoré st v polovici
dlZky vykyvne uloZené na tapoch 5 upevne-
nych v telese liaharenského stroja 6 spo-
jovacim ramenom 7, cez tenzometricky sni-
ma& 8 upevneny na drZiaku 9 v telese lia-
harenského stroja 6 a vyhodnocovaciu jed-
notku 10 zaznamendva v ¢asov§ch interva-
loch hmotnost v3etkych nasadenych vajec.
Mikropo&itat 1 na zdklade naprogramova-
ného tbytku hmotnosti a skuto&ne namera-
nej hmotnosti predvoli stupeti vlh&enia pre
nasledujici Sasovy interval prostrednictvom
regula&nej jednotky vlhkosti vzduchu lia-
harenského stroja 11.

PREDMET VYNALEZU

Automatizovany systém riadenia ubytku
hmotnosti vajec vtdkov uloZenych v procese
liahnutia na lieskach v pojazdnych vozikoch
v liaharenskom stroji s reguladnou jednot-
kou vlhkosti vzduchu vyznaeny tym, Ze
pozostdva z nosnej ploSiny (2) spojenej s
pevnymi ramenami (3) cez vdhadlad (4), v
polovici dlzky vykyvne uloZené na &apoch
(5) upevnenych v telese liaharenského

stroja (6), na spojovacie rameno (7), ktoré
je v zébere s tenzometrickym snimafom
(8) upevnenym v telese liaharenského stro-
ja (6), ktory je v regula&nej slucke pripo-
jeny na vyhodnocovaciu jednotku (10), mik-
ropo&itat (1) a regula&nt jednotku vlhkos-
ti vzduchu (11) liaharenského stroja.
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