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Ponizszy wynalazek wprowadza udo-
skonalenia do maszyn drukarskich z plaska
lub cylindryczna powierzchnia ttoczna i do-
tyczy urzadzenia, zapomoca ktérego ma-
tryce przygotowane do drukowania moga
byé w prosty i niezawodny sposéb przy-
trzymywane catkowicie w $cistej styczno-
éci z podkladka lub cylindrem maszyny.

Nastepna cecha dodatnia wynalazku
jest ta, ze przy robotach przygotowaw-
czych zaoszczedza sig wiele czasu i zarazem
umozliwia si¢ ich wykonanie z potrzebna
doktadnoscia tez przez niezbyt doswiadczo-
ny personel, Urzadzenie wedlug wynalaz-
ku nadaje si¢ do wykonania robét drukar-
skich, ktére wymagaja nieprzerwanego
drukowania zapomoca elastycznych pta-
skich matrye, odpowiednio wygietych,

Matryce do urzadzenia wedlug wynalaz-
ku posiadaja dolny poklad materjalu zdol-
nego do magnesowania i tworza wlasciwa
powierzchnie drukarska, za$ znaczna ilos¢
elektromagnetycznych narzadow jest wpu-
szczona w podstawe maszyny lub w odpo-
wiednie jej urzadzenie i przytrzymuje wy-
Zej wymienione matryce tak, ze podczas
dzialania maszyny moga byé, jak zwykle,
wykonane odbitki z powierzchni tlocznych
matryc.

Jezeli wynalazek ma by¢ uzywany przy
prostych robotach drukarskich, wystarczy
pedlozyé pod powierzchnig drukarska ma-
terjal magnetyczny, jak zelazo, z ktérym
jest ona silnie polaczona np. przez elektro-
lityczne stracenie i tworzy w ten sposéb
warstwe o réwnej grubosci, Powierzchnia



drukarska sama moze by¢ rowniez wyko-
nana z magnetycznego materjalu, jednak w
kazdym wypadku gotowa matryca musi po-
siada¢ réwnomierna grubcéé i byé doktad-
nie plaska lub regularnie wygigta, celem
czeéciowego lub zupelnego dopasowania
do cylindrycznego ksztaltu. )

Ptaska lub cylindryczna drukarska pod-
ktadka posiada wielka ilo§¢ magnetycznych
narzadéw, ktérych bieguny tworza w rze-
czywistoci nieprzerwana powierzchnig,
przytem jest ona tak ulozona, ze zostaje o-
siggnigty poziomy nacisk na materjal dru-
kowany, jezeli zostaje nalozona matryca o
réwncmiernej grubosci,

Matryce uzywane do urzadzenia we-
dtug wynalazku moga byé dowolnie cien-
kie stosownie do iloéci magnetycznych bie-
gunéw, ktéra moze byé zwiekszona do gra-
nic odpowiednich do konstrukcji maszyny.
Nalezy to tak rozumieé, ze magnetyczne si-
ly urzadzenia zaleza od magnetycznego na-
sycenia przekroju plyt. Wobec tego ilos¢
biegunéw musi byé zwigkszona, jezeli gru-
bo$é przekroju plyty zostaje zmniejszona.
Azeby mozliwie uniknaé strat, nalezy sta-
raé si¢ o to, azeby nie tworzyly sie prze-
strzenie pocmiedzy zwojami drutu a ramio-
nami magnesu.

Rysunek przedstawia kilka przykladow
form wykonania wynalazku, a mianowicie
fig. 1 wskazuje schematyczny widok zgéry
na urzadzenie elektromagnetyczne plaskiej
maszyny drukarskiej, fig. 2 wskazuje w
perspektywie widok Zelaznego rdzenia u-
rzadzenia wedlug fig. 1, fig. 3 wskazuje
przekrdj poprzeczny przez dwie nasady
biegunowe i uzwojenie lezace miedzy temi,
fig. 4 wskazuje widok czeéci rdzenia zelaz-
nego cylindra maszyny rotacyjnej, fig. 5
wskazuje odmienna forme wykonania wy-
nalazku w schematycznym widoku zgéry.

Fig. 1, 2, 3 rysunku przedstawiaja for-
me¢ wykonania urzadzenia elektromagne-
tycznego zwyklej plaskiej maszyny drukar-
skiej. Sklada si¢ ona z plyty zelaznej g,

ktora posiada na swej powierzchni znacz-
na iloé¢ rowkéw b, wykonanych zapomoca
strugania, pilowania lub w podobny spo-
sob, przez co powstaje znaczna ilo$é zeber
¢, ktore sa swemi dolnemi konicami pelaczo-
ne z plyta a. W ten sposéb powstaje znacz-
na ilo$¢ elementéw magnesowych w ksztal-
cie litery U, przyczem dwa sasiednie zebra
¢ tworzg ramiona, a plyta a—tacznik, W
tem urzadzeniu zaktada si¢ naprzemian po-
miedzy zebrami ¢ zwoje drutu, ktére two-
rza bieguny magnetyczne o jednakowej
biegunowos$ci, wobec czego na powierzchni
plyty a powstaje znaczna ilo§¢ magnetycz-
nych pél, odpowiadajaca znacznej ilosci
stosunkowo waskich powierzchni bieguno-
wych,

Jak wskazuje fig, 1, wszelkie zwoje sa
ze sobg i ze zZrédtem pradu potaczone sze-
regowo; zwoje te moga byé réwniez pola-
czone wedlug wynalazku réwnolegle lub w
grupach réwnolegle.

By otrzymaé¢ plaska ciagla powierzch-
ni¢, nadajaca si¢ do nalozenia i mocnego
polaczenia matryc, gérna warstwa zwojéw
c jest ulozona cokolwiek nizej wzgledem
koricow zeber ¢, przyczem wytworzone
przez to wolne przestrzenie migdzy zebra-
mi zostaja ‘wypelnione odpowiednim sto-
pem f, lub roztopionym metalem o stosun-
kowo niskim punkcie topliwosci, Jezeli ma-
gnetyczne urzadzenie ma byé¢ zastosowane
do maszyny rotacyjnej, wowczas moze byé
uzyta konstrukcja podobna do wyzej opi-
sanej, zmieniajac plaska plyte zelazng a
blokiem o ksztalcie cylindrycznym lub ru-
rowym. Taka konstrukcja jest przedstawio-
na na fig, 4.

Odmienna forma wykonania moze po-
siada¢ dwa szeregi zeber b i b, ktére sa
wykonane pod prostym wzgledem siebie
katem, przyczem zwéj e otacza kazdy bie-
gun g z trzech stron (fig. 5). Wowczas wigk-

sz ilo§¢ biegunéw g oplywa posrednio

prad ze wszystkich stron, chociaz kazdy
zwoj otacza te bieguny tylko z trzech stren,



Wskutek tego sasiednie zwoje okrazaja
kazdy biegun w takim kierunku, ze kazdy
biegun g jest otoczony przez cztery biegu-
ny g o odmiennej biegunowosci.

To urzadzenie umozliwia znaczne zwiek-
szenie ilosci biegunéw, przyczem po-
wierzchnia biegunowa kazdego bieguna jest
cdpowiednio zmniejszona,

Opisane przyklady dotycza jednolitego
zelaznego bloku. Jednak celem prostszego
wykonania i uzwojenia urzadzenia moze
ono by¢ wykonane z poszczegdlnych czesci
Jub ptyt. Réwniez uzwojenie moze byé na-
fozone na nasady biegunowe przed ich po-
laczeniem,

Niezbednym warunkiem drukowania
jest jednak, azeby matryce mialy réwno-
mierng grubo$¢ i azeby bieguny tworzyly
regularna pltaska powierzchnig, ktéra pod-
czas pracy maszyny bylaby réwnolegla do
powierzchni odbijania druku, wéwczas zby-
teczne jest przygotowywanie lub podkta-
danie plyty, gdyz ze wzgledu na czesci elek-
tromagnetyczne nie potrzeba zadnych me-
chanicznych urzadzeri do przytrzymywania
plyty w jej wlasciwem polozeniu. Przygo-
towanie ogranicza sie tylko do doktadnego
ulozenia matrycy lub w razie potrzeby kil-
ku matryc i wlaczenia pradu elektrycznego,
woéwczas mozna rozpoczaé drukowanie.
Doktadnosé, z jaka moga byé umocowane
plyty, posiada szczegélne znaczenie przy
wielobarwnem lub kilkakrotnie naklada-
nem drukowaniu,

Poniewaz nie potrzeba zadnych mecha-
nicznych urzadzern do przytrzymywania
plyt w nadanem polozeniu na cylindrze,
mozna wiec stosowaé jedna lub kilka wy-
gietych plyt takich, by ich krawedzie sty-
kaly sie ze soba, tworzac nieprzerwana po-
wierzchnie tloczna; w tym wypadku mozna
tak zlaczyé krawedzie stykajace sie ze so-
ba, Ze nie odcisna si¢ one podczas druko-
wania,

Z powodu wielkiej ilosci elektromagne-
tycznych narzadéw przytrzymujacych za-

pomoca, ich sily przyciagajacej, moga by¢
korygowane drobne niedokladnosci matrye.
Duze matryce podczas drukowania nie ule-
gaja wyginaniu si¢ lub wyboczeniu z powo-
du réwnomiernego przyciagania na calej
powierzchni nawet wtedy, jezeli te plyty
posiadaja grubo$é tylko 15/1000 cala,

Urzadzenie wedlug wynalazku moze
mie¢ zastosowanie do maszyn drukarskich
do fotograwjury, wobec czego zbyteczne sa
wowczas drogie elektrolityczne miedziane
cylindry, przez co wykonanie jest tarnsze.

Elektromagnetyczne urzadzenie wedlug
wynalazku moze by¢ uzywane réwniez do
przytrzymywania arkuszy z materjalu ma-
gnetycznego podczas szlifowania, polero-
wania lub podobnych przebiegéw obrabia-
nia.

Zastrzezenia patentowe,

1. Urzadzenie do przytrzymywania ma-
tryc w maszynach drukarskich, znamienne
tem, ze sktada sie ono ze znacznej ilosci
elektromagnes6w (e), ktore przyciagaja
przy wlaczeniu pradu elektrycznego matry-
ce z materjalu magnetycznego lub sa za-
opatrzone w podktadke z takiego mate-
rjalu, przytrzymujac je w nadanem poto-
zeniu podczas zwyklego przebiegu druko-
wania.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze bieguny (g) elektromagne-
tyczne tworza odpowiednio do konstrukcji
maszyny plaska lub cylindryczna nieprze-
rwana powierzchnig, przyczem goérne cze-
$ci przestrzeni (b) miedzy pojedynczemi
biegunami (c) sa zalane (f) metalem o ni-
skim punkcie topienia lub podobnym ma-
terjatem.

3. Urzadzenie wedtug zastrz, 1 i 2, zna-
mienne tem, zZe bieguny (g) elektromagne-
tyczne sa utworzone wskutek wykonania
rowkéw (b) i polaczone wspélnem podlo-
zem, przyczem rowki te sa wzgledem siebie
réwnolegle lub przecinajg si¢ pod katami



prostemi, przez co bieguny (g) otrzymuja
ksztalt wydtuzony (fig. 1—4) lub kwadra-
towy (fig. 5).

4, Urzadzenie wedlug zastrz, 1—3, zna-
mienne tem, Ze uzwojenie (e) elektromagne-
sow (c) jest tak wykonane, wzglednie po-
jedyricze uzwojenia biegunéw sa tak ze so-
ba polaczone, iz sasiednie bieguny otrzy-
muja odmienna biegunowo$é.

5. Matryca do urzadzenia wedlug zastrz.
1—4, wykonana z materjalu magnetyczne-

go lub zaopatrzocna w podkladke z takiego
materjalu, znamienna tem, ze jest cienka i
gietka oraz posiada réwnomierng grubos$¢,
wobec czego przylega $cisle do podtrzymu-
jacego ja urzadzenia i nie wymaga dodat-
kowych wyréwnywujacych podkladek.

Arthur Ronald Trist.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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