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Predmetom vynélezu je zariadenie na o-
sadzovanie rohlikovych tvarov do vanidiek
kysiarne plnemechanizovanej linky na vyro-
bu rohlikov.

Doposial zndme zariadenia vyuZivaja osad-
zovanie rohlikovych tvarov na palety kysiar-
ne. Palety v kysiarny si rieSené ako retazo-
vy dopravnik. Rohlikové stroje vytvaraji
klonky na rohlikové tvary, ktoré potom o-
sadzovacie zariadenie ukladd na palety ky-
siarne. Palety na zadnej Casti kysiarne sa
prekldpajd a tym vypadévaji nakysnuté roh-
liky na vyn&Saci dopravnik, ktory dopravu-
je tieto na pas priebeZnej pece.

Nevyhody pouZitia uvedenych zndmych za-
riadeni si hlavne v ich rozmernosti a defor-
mécii nakysnutych rohlikovych tvarov pri
preklapani paliet na vynd$aci dopravnik ky-
siarne.

Tato deformécia nastdva jednak preto, Ze
rohlikové tvary sa prekldpaji okolo priednej
osi, takZe jeden koniec rohlika pad4 z vidcsej
vysky a jednak preto, e na vyprazdnenie pa-
liet sa pouZiva stieracia kefa. Nepriaznivo
poOsobi taktieZ samotnd vaha preklopenych
paliet.

Vy38ie popisané nedostatky odstraiiuje za-
riadenie na osadzovanie rohlikovych tvarov
do vanifiek Kysiarne plnemechanizovanej
linky na vyrobu rohlikov.
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Hlavnou podstatou zariadenia je osadzova-
nie 10 rohlikov do jednej vanitky kysiarne,
zo B-riadkovej predkysiarne.

Pri tomto systéme sa rohliky osadzuji do
jednotlivfch vanidiek tak, Ze ich pozdiZna
0s je totoZnd s pozdlZnou osou vanigiek. Roh-
likové tvary si takto rovnomerne ukladané
vo vytvarovanej vanicke. Ich osadenie na vy-
nalaci pds kysiarne prebieha otdéanim vani-
diek okolo hnacieho bubna vynédZacieho pa-
su. Osadenie takto prebieha otd¢anim rohli-
kovych tvarov okolo ich pozdlznej osi ply-
nule bez padu, ¢im sa zachova tvar a kvalita
nakysnutého rohlika.

Tymto zariadenim sa dosahuje pri plnej
mechanizécii a dodrZani technologickych po-
Ziadaviek vysokd kvalita tvarovania a ukla-
dania rohlikovych tvarov, ¢o potvrdzuje vys-
ledok celo3tdtneho schvalovacieho konania
a samotné prevddzkovanie liniek na uzemni
SSR.

Pripojeny vykres znézoriiuje schémy za-
riadenia v jednotlivych polohéch.

Klonky st vynéSané zo 6-riadkovej pred-
kysiarne 1 na rozsadzovacie dopravniky 2, 3,
ktorych pésy sa pohybuji smerom od stredu
zariadenia von, ked st dopravniky osadené
klonkami postivad 6 posunie pat klonkov na
dopravniku 2 a pédt klonkov na dopravniku
3 do prednej polohy. Tri klonky na jednej
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strane a tri klonky na druhej strane linky
prepadnii do rohlikovych strojov 4, dva klon-
Ky na jednej a druhej strane ostanid na tef-
16novych podloZkdch 7. Vytvarované rohliky

vypadni na dopravni¢ky 8, 9. Po dopadnuti -

troch rohlikov sa pédsy posuniti smerom do
stredu o diZku dvoch rohlikov. Stfasne s
tymto Gkonom, posunie prietny posaval 10
zbyvajice dva klonky z teflonovych podlo-
Ziek na jednej a druhej strane do rohliko-
vych strojov. Vytvarované vypadnd na volné
miesto na pasoch 8, 9. Takto sa dosiahlo o-
sadenie padsov desiatimi rohlikmi, obr. 3. Po-

PREDMET

Zariadenie na osadzovanie rohlikovych
tvarov do vani¢iek kysiarne plnemechanizo-
vanej linky na vyrobu rohlikov vyznaduje sa
tym, Ze pozostdva z .rozsadzovacich doprav-
nikov (2) a (3), opatrenych posiivatom (8)

4

sunutie rohlikov do vanitky kysiarne 5 za-
bezpedi postvac 11.

Tento cyklus sa pravidelne opakuje pre
kaZdu vanicku kysiarne. Pohyb jednotlivich
dopravnikov a postvafov je odvodeny od
prev. el. motorov, ktoré st opatrené el. mag-
netickymi spojkami a brzdami cez klukové
mechanizmy. Impulzy pre jednotlivé pohyby
obstardva vackova hriadel cez mikrospinade.

Linky pracujice podla uvedeného principu
prevadzkuji v mlynsko-pekdrenskom obore
na tzemi SSR. :

VYNALEZU

a (10), dalej z dvoch trojriadkovych rohliko-
vych strojov (4), z dvoch osadzovacich do-
pravnikov {8) a (9) a osadzovacieho postva-
¢a (11).
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