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69 Abdichtung fiir eine Rohrdurchfiihrung.

@ Die Abdichtung weist ein Futterrohr (3) auf, welches

das durch die Wand hindurchzufiihrende Rohr (1) mit
Abstand umgibt und an seiner dusseren Umfangfliche mit
Vorspriingen versehen ist, mit welchen es in die Wand (2)
einbettbar ist.Zwischen dem Rohr (1) und dem Futterrohr 5
(3) ist wenigstens eine Dichtung vorgesehen. Das Futter-
rohr (3) weist wenigstens einen Gewindeabschnitt (8) auf,
mit dem ein weiterer Gewindeabschnitt (9) eines zusétzli-
chen, in bezug auf das Futterrohr (3) koaxial angeordne-
ten, Rohrteiles (5) in Eingriff bringbar ist. Dieser zusitz-
liche Rohrteil (5) umgibt mit Abstand das durch die Wand
(2) hindurchzufiihrende Rohr (1), und ist mit seiner dusse-
ren Umfangsfliche in die Wand (2) einbettbar.
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PATENTANSPRUCHE welchen dieses in die Wand (2) einbettbar ist, gleichfalls als
1. Abdichtung fiir eine Rohrdurchfithrung durch eine Gewindeabschnitte ausgebildet sind.
Wand, mit einem Futterrohr, welches das durch die Wand 14, Abdichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
hindurchzufiihrende Rohr mit Abstand umgibt und an zeichnet, Gewindeabschnitte (7, 8) des Futterrohres (3)
seiner dusseren Umfangsfliche mit Vorspriingen versehen 5 unterschiedliche Hohe aufweisen.
ist, mit welchen es in die Wand einbettbar ist, wobei zwischen 15. Abdichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
dem Rohr und dem Futterrohr wenigstens eine Dichtung zeichnet, dass der jeweils stirnseitige Gewindegang eine

vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Futterrohr geringere Hohe aufweist als zumindest ein von der Stirnseite
(3) wenigstens einen Gewindeabschnitt (8, 30) aufweist, mit weiter entfernt vorgesehener Gewindegang.
dem ein weiterer Gewindeabschnitt (9) eines zusitzlichen, in 10 16. Abdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

bezug auf das Futterrohr (3) koaxial angeordneten, Rohr- zeichnet, dass das Futterrohr (3) am Gewindegrund der
teiles (5) in Eingriff bringbar ist, der das durch die Wand (2) Gewindeabschnitte eine pyramidenférmige, bzw. kegel-
hindurchzufiihrende Rohr (1) gleichfalls mit Abstand - formig ausgebildete Oberflichen-Noppung besitzt.
umgibt, und der mit seiner dusseren Umfangsfliche gleich- 17. Abdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
falls in die Wand (2) einbettbar ist. 15 zeichnet, dass der zusétzliche Rohrteil (5) wenigstens einen
2. Abdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, Flansch (22) aufweist, der eine ebene, axiale Stirnfliche auf-
dass das Futterrohr (3) aus Kunststoff besteht. weist, gegen die eine Folienbahn (23) anlegbar ist, die mit
3. Abdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, einem Gegenflansch (24) gegen den Flansch (22) des Roh-
dass das Futterrohr (3) an seiner dusseren Umfangsfliche teiles (5) anpressbar ist, wobei der Gegenflansch (24) mit dem
wenigstens einen Gewindeabschnitt (8, 30) aufweist, mit dem 20 Flansch (22) verspannbar ist (Fig. 11, 12, 13).
ein weiterer Gewindeabschnitt (9) eines zusitzlichen, in 18. Abdichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
bezug auf das Futterrohr (3) koaxial angeordneten, Rohr- zeichnet, dass der Gegenflansch (24) mit Schrauben (25) mit
teiles (5) in Eingriff bringbar ist, der das durch die Wand (2) dem Flansch (22) verspannbar ist (Fig. 11, 12, 13).
hindurchzufiihrende Rohr (1) gleichfalls mit Abstand 19. Abdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
umgibt, und der mit seiner dusseren Umfangsfliche gleich- 25 zeichnet, dass der zusitzliche Rohrteil (5) an seiner dusseren
falls in die Wand (2) einbettbar ist. Umfangsfliche mindestens zwei im wesentlichen axial ver-

4. Abdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, laufende Vertiefungen (10) aufweist, die in Umfangsrichtung
dass der zusatzliche Rohrteil (5) in axialer Richtungin bezug  im Abstand voneinander angeordnet sind (Fig. 1, 9).

auf das Futterrohr (3) stufenlos verstellbar ist, wobei der 20. Abdichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
Rohrteil (5) und das Futterrohr (3) jeweils zwei oder meh- 30 zeichnet, dass der zusitzliche Rohrteil (5) an seiner dusseren
rere, sich vorzugsweise iiber den gesamten Umfang erstrek- Umfangsfliche mindestens zwei im wesentlichen axial ver-

kende Gewindegiinge aufweisen, die insbesondere als Rund-  laufende nutenfdrmige Vertiefungen (10) aufweist.
oder Trapezgewinde ausgebildet sind.
5. Abdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Gewindeabschnitt (8) auf dem Futterrohr (3) ein 35
Aussengewinde und der Gewindeabschnitt (9) auf dem
zusitzlichen Rohrteil (5) ein Innengewinde ist. BESCHREIBUNG
6. Abdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, Die Erfindung betrifft eine Abdichtung fiir eine Rohr-
dass der Gewindeabschnitt (8) auf dem Futterrohr (3) selbst-  durchfiihrung durch eine Wand mit einem Futterrohr,
hemmend ausgebildet ist. 40 welches das durch die Wand hindurchzufiihrende Rohr mit
7. Abdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, ~Abstand umgibt und an seiner dusseren Umfangsfléche mit
dass der Gewindeabschnitt (9) auf dem zusitzlichen Rohrteil ~ Vorspriingen versehen ist, mit welchen es in die Wand ein-
(5) selbsthemmend ausgebildet ist. bettbar ist, wobei zwischen dem Rohr und dem Futterrohr
8. Abdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, ~wenigstens eine Dichtung vorgesehen ist.
dass auf den zusitzlichen Rohrteil (5) ein Muffenrohr (17) 4 Mit Rohrdurchfiihrung werden Konstruktionen

aufschiebbar ist, das den Rohrteil (5) auf zumindest einem bezeichnet, bei denen ein Rohr durch eine Ausnehmung in
Teil seiner axialen Linge umgibt, und das in die Wand (2) der Wand eines Bauwerkes oder Schachtes vollstindig oder
einbettbar ist (Fig. 9, 10). teilweise hindurchgefiihrt ist. Dazu gehdren somit auch Aus-

9. Abdichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, fiihrungen, bei welchen das Rohr nur in die Wand eingefiihrt
dass der zusitzliche Rohrteil (5) auf seinem dem Futterrohr 50 ist.

(3) abgewandten Ende einen abgeschrégten Randabschnitt Aus der DE-AS 2 741 128 ist ein Rohr bzw. Schachtelement

(11) aufweist, der gegen die Innenfliche eines sich konisch fiir Abwasserkanile bekannt, mit einer Ausnehmung, in der

erweiternden Abschnittes (18) des Muffenrohres (17) zur fiir die Verbindung mit Anschlussrohren od. dgl. eine Steck-

Anlage bringbar ist (Fig. 10). muffe aus einem elastomeren Werkstoff bleibend und ein an
10. Abdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- ss die Form der Steckmuffe angepasster ringférmiger Form-

zeichnet, dass das Futterrohr (3) wenigstens eine Vertiefung korper in die Wandung des Rohres oder Schachtelementes
(6) zur Aufnahme der Dichtung (4) aufweist, wobei sich das herausnehmbar eingesetzt sind. Hierbei besteht der ringfdr-
Futterrohr (3) von der Vertiefung (6) ausgehend beidseitigin ~ mige Formkorper aus einem elastisch verformbaren Material
axialer Richtung hin erweitert. und ist mindestens an einer Stelle seines Umfanges von

11. Abdichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 60 einem Schlitz durchtrennt, der parallel oder geneigt zur
zeichnet, dass das Futterrohr (3) in seiner Lingsmitte wenig- ~ Lingsachse des Formkorpers verlduft.
stens eine Vertiefung (6) zur Aufnahme der Dichtung (4) auf- Aus der AT-PS 367 488 ist eine Sohlschale mit U- oder

weist. V-férmigem Querschnitt fiir ein fliissiges Medium fiihrende
12. Abdichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- Gerinne bekannt, die zumindest an ihrem einen Ende an ein

zeichnet, dass das Futterrohr (3) wenigstens eine umlaufende 65 das Medium aufnehmende Rohr anschliesst. Diese Sohl-

Vertiefung (6) zur Aufnahme der Dichtung (4) aufweist. schale ist derart ausgebildet, dass an wenigstens einem Ende
13. Abdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- derselben ein Rohrstiick einstiickig anschliesst, das mit dem

zeichnet, dass die Vorspriinge (7) des Futterrohres (3), mit =~ das Medium aufnehmenden Rohr dicht verbindbar ist. Die
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Hohe der Sohlschale entspricht mindestens dem Durch- jeweils stirnseitige Gewindegang vorzugsweise eine gerin-

messer des zu verbindenden Rohres und das Rohrstiick istals  gere Hohe aufweist, als zumindest ein von der Stirnseite

Muffe ausgebildet, in welchem das Ende des das Medium weiter entfernt vorgesehener Gewindegang.

aufnehmenden Rohres einschiebbar ist. Es ist weiters vorteilhaft, wenn das Futterrohr, insbeson-
Die Dichtheit dieser Rohrdurchfithrungen ist verbesse- 5 dere im Bereich einer Ausnehmung zur Aufnahme der Dich-

rungsbediirftig. Ausserdem sind diejenigen Teile der tung zwischen dem Futterrohr und dem koaxial angeord-

bekannten Ausfithrungen, welche die Dichtheit des neten, durchzufiihrenden Rohr, und/oder am Gewinde-

Anschlusses gewéhrleisten sollen, jeweils nur fiir eine vorbe-  grund der Gewindeabschnitte, vorzugsweise pyramiden-
stimmte Wandstirke der Wand bzw. des Schachtes geeignet. formig bzw. kegelformig strukturiert, ausgebildet ist. Diese

Aufgabe der Erfindung ist es, diese Nachteile zu ver- 10 Strukturierung gewéhrleistet eine optimale Fugendichtheit
meiden und eine Abdichtung fiir eine Rohrdurchfiihrung zum Beton bzw. Mauerwerk.
mit optimaler Dichtwirkung zu schaffen, die insbesondere Bei Abdichtungen im Grund- und Stauwasser ist es giin-
auch an unterschiedliche Wandstirken der Wand bzw. des stig, wenn der zusitzliche Rohrteil wenigstens einen Flansch
Schachtes anpassbar ist. aufweist, der eine ebene axiale Stirnfliche aufweist, gegen

Dies wird gemiss der Erfindung bei einer Abdichtung fiir 15 die eine Folienbahn od. dgl. anlegbar ist, die mit einem
eine Rohrdurchfiihrung der eingangs genannten Art dadurch ~ Gegenflansch gegen den Flansch des Rohrteiles anpressbar

erreicht, dass das Futterrohr wenigstens einen Gewindeab- ist, wobei der Gegenflansch vorzugsweise mit Schrauben
schnitt aufweist, mit dem ein weiterer Gewindeabschnitt od. dgl. mit dem Flansch verspannbar ist.
eines zusitzlichen, in bezug auf das Futterrohr koaxial Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnung,
angeordneten, Rohrteiles in Eingriff bringbar ist, der das 20 in der Ausfithrungsbeispiele des Erfindungsgegenstandes
durch die Wand hindurchzufiihrende Rohr gleichfalls mit dargestellt sind, ndher beschrieben.
Abstand umgibt, und der mit seiner dusseren Umfangsfldche Es zeigen:
gleichfalls in die Wand einbettbar ist. ,
Bei dieser Ausbildung wird durch den Eingriff des Futter- Fig. 1 einen Schnitt durch ein erstes Ausfiihrungsbeispiel
rohres in den zusitzlichen Rohrteil eine einstellbare und 25 des Erfindungsgegenstandes;
optimal dichtende Rohrdurchfiihrung erreicht. Fig. 1a einen Schnitt durch eine Variante zu Fig. 1, geméss
Um die Abdichtung an verschiedene Wandstirken des welcher sich der Gewindeabschnitt iiber die Lange des Fut-
Mauerwerks bzw. des Schachtes anpassen zu kénnen, ist in terrohres erstreckt;
Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, dass der zusétz- Fig. 2 einen Schnitt durch das Futterrohr und die Dichtung
liche Rohrteil in axialer Richtung in bezug auf das Futter- 30 geméss Fig. 1; die
rohr stufenlos verstellbar ist, wobei der Rohrteil und das Fut- Fig. 3 bis 6 verschiedene Varianten zu Fig. 2;
terrohr jeweils zwei oder mehrere, sich vorzugsweise {iber Fig. 7 eine teilweise Ansicht der Fig. 6 in Richtung des
den gesamten Umfang erstreckende, Gewindegéinge auf- Pfeiles A;
weisen, die insbesondere als Rund- oder Trapezgewinde aus- Fig. 8 das Herstellen der Abdichtung gemiss Fig. 1 durch
gebildet sind. ' 35 Einstellen der gewiinschten Linge zwischen den Schalungen;
Um einen unverminderten Rohrquerschnitt iiber die Fig. 9 einen Schnitt durch ein anderes Ausfiihrungsbei-
Linge der Rohrdurchfithrung zu erzielen, ist es zweck- spiel des Erfindungsgegenstandes;
missig, dass der Gewindeabschnitt auf dem Futterrohr ein Fig. 10 einen Schnitt durch die gemdss Fig. 9 hergestellte
Aussengewinde und der Gewindeabschnitt auf dem zusétz- erfindungsgemaisse Abdichtung;
lichen Rohrteil ein Innengewinde ist. 4 Fig. 11 einen Schnitt durch ein weiteres Ausfithrungsbei-
Um eine Vorspannung zwischen dem Futterrohrund dem  spiel des Erfindungsgegenstandes;
zusitzlichen Rohrteil aufrechtzuerhalten, ist es vorteilhaft, Fig. 12 eine teilweise Ansicht der Fig. 11 in Richtung des
wenn der Gewindeabschnitt auf dem Futterrohr bzw. der Pfeiles Bin Fig. 11;
Gewindeabschnitt auf dem zusétzlichen Rohrteil selbsthem- Fig. 13 das Herstellen der Abdichtung gemadss den Fig. 11
mend ausgebildet sind. 4sund 12;
Fiir Rohrdurchfiithrungen durch Winde mit grosserer Fig. 14 eine teilweise Ansicht einer weiteren Variante zu
Dicke bzw. Stiirke ist es giinstig, wenn auf den zusdtzlichen Fig. 1;und
Rohrteil ein insbesondere koaxiales, Muffenrohr auf- Fig. 15 eine teilweise Ansicht der Fig. 14 in Richtung des
schiebbar ist, das den Rohrteil auf zumindest einem Teil Pfeiles C in Fig. 14.
seiner axialen Linge umgibt, und das in die Wand einbettbar 50
ist. In diesem Fall ist der zusétzliche Rohrteil génzlich oder Zum besseren Verstandnis sind die einander entspre-
teilweise unter Zwischenschaltung des Muffenrohres mit- chenden Bauteile in den einzelnen Figuren mit gleichen
telbar in die Wand eingebettet. Bezugsziffern bezeichnet.
Hiebei ist es zweckmissig, wenn der zusétzliche Rohrteil Die in Fig. 1 dargestellte Abdichtung fiir die Durchfiih-

auf seinem dem Futterrohr abgewandten Ende einen abge- 55 rung eines Rohres 1 durch eine Wand 2 besteht aus einem
schrigten Randabschnitt aufweist, der gegen die Innenfliche  Futterrohr 3, einer Dichtung 4 und einem zusétzlichen, koa-

eines sich konisch erweiternden Abschnittes des Muffen- xialen Rohrteil 5, wobei das Rohr 1 das Futterrohr 3 und den
rohres zur Anlage bringbar ist. Rohrteil 5 durchsetzt und mittels der Dichtung 4 gegeniiber
Fiir die Ausbildungdes Futterrohres ist es vorteilhaft, dem Futterrohr 3 abgedichtet ist. Das Futterrohr 3 ist an
wenn das Futterrohr, vorzugsweise in seiner Lingsmitte, 60 seiner inneren Umfangsfliche in seiner Lingsmitte mit einer
wenigstens eine, insbesondere umlaufende, Vertiefung zur umlaufenden, nutférmigen Vertiefung 6 versehen, in welche

Aufnahme der Dichtung aufweist, wobei sich das Futterrohr ~ die Dichtung 4 eingesetzt ist. Die Dichtung 4 besitzt vollwan-
von der Vertiefung ausgehend beidseitig in axialer Richtung  digen, im wesentlichen kreisférmigen Querschnitt und liegt

hin erweitert. Hierbei konnen die Vorspriinge des Futter- dichtend an der dusseren Umfangsfldche des Rohres 1 an.

rohres, mit welchen dieses in die Wand einbettbar ist, gleich- ¢s Das Futterrohr 3 ist koaxial zam Rohr 1 angeordnet und

falls als Gewindeabschnitte ausgebildet sein. erweitert sich von der Vertiefung 6 ausgehend in beide Rich-
Es ist auch giinstig, wenn die Gewindeabschnitte des Fut- tungen auf seine stirnseitigen Enden hin und ist an seiner

terrohres unterschiedliche Hohen aufweisen, wobei der dusseren Umfangsfliche mit Vorspriingen in Form von
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Gewindeabschnitten 7, 8 versehen, die teilweise unterschied- 8 des Futterrohres 3 aufgeschraubt. Je nach vorgegebener

liche Hohe aufweisen. Die in Fig, 1 rechten Gewindeab- Wandstirke der Wand 2 wird hiebei der Rohrteil 5 durch,
schnitte 7 sind in die Wand 2 eingebettet, wie nachstehend Drehen mehr oder weniger auf das Futterrohr 3 aufge-
anhand der Fig. 8 niher beschrieben wird. Mit den in Fig. 1 schraubt. Durch die stufenlose Verstellbarkeit des Rohrteiles
linken Gewindeabschnitten 8 des Futterrohres 3 ist der 5 5 in bezug auf das Futterrohr 3 kann dabei die Rohrdurch-
zusitzliche Rohrteil 5 in Eingriff. Der Rohrteil 5 weist zu fithrung an jede vorgegebene Wandstirke der Wand 2 ange-
diesem Zweck auf einem Teil seiner inneren Umfangsfliche  passt werden. Nach Einstellung des Rohrteiles 5 auf dem Fut-
ein Innengewinde 9 auf, in das ein Teil der Gewindeab- terrohr 3 wird der Zwischenraum zwischen den Schalungen

schnitte 8 des Futterrohres 3 eingreift. Der Rohrteil Sistmit 14, 15 mit Beton bzw. Mauerwerk ausgefiillt bzw. ausge-
seiner dusseren Umfangsfliche, die in Axialrichtung verlau- 10 gossen. Dabei werden die Gewindeabschnitte 7 des Futter-
fende Vertiefungen 10 aufweisen kann, ebenfalls in die Wand ~ rohres 3 und die dussere Umfangsfliche des gesonderten
2 eingebettet, wie gleichfalls nachstehend anhand der Fig. 8 Rohrteiles 5 in den Beton bzw. das Mauerwerk eingebettet.

beschrieben wird. Der dem Futterrohr 3 abgewandte Rand 11 Damit sich wihrend des Spannvorganges das Futterrohr 3
der Ausseren Umfangsfliche des Rohrteiles 5 ist abgeschréigt  nicht ausser Achse verschiebt, kénnen an die Schalung 14
ausgebildet. 1s Holzklotze od. dgl. 16 genagelt werden, die zudem auch die
Zufolge der beschricbenen Ausbildung ist der Rohrteil 5in  Lage des Futterrohres 3 vorgeben. Das Futterrohr 3 kann mit
bezug auf das Futterrohr 3 in axialer Richtung verstellbar, dem Rohrteil 5 auch vor dem Aufziehen des zweiten Scha-
bevor das Futterrohr 3 und der Rohrteil 5indieWand 2ein-  Iungsbrettes in der erforderlichen Lange voreingestellt
gebettet werden. werden und anschliessend das zweite Schalungsbrett mon-

Fig. la zeigt eine Variante zu Fig. 1, geméss welcher sich 20 tiert werden. Das Futterrohr 3 ist somit gleichfalls fest einge-
ein Gewindeabschnitt 30 iiber die gesamte Lange des Futter-  spannt.

rohres 3 erstreckt. Der Gewindeabschnitt 30 wirkt wie der Das Gewinde des Futterrohres 3 iibernimmt die durch die
Gewindeabschnitt 8 mit dem Innengewinde 9 des Rohrteiles ~ Verspannung in der Schalung 14, 15 hervorgerufenen Druck-
5 zusammen. krifte und ist selbsthemmend ausgebildet, damit es auch
In Fig. 2 ist das Futterrohr 3 mit der eingesetzten Dichtung 25 wihrend des Betonriittelvorganges seine Vorspannung
4und den Gewindeabschnitten 7, 8 nochmals niher darge- behilt.
- stellt. Mit der beschriebenen Anordnung ist eine Feineinstellung
Fig. 3 zeigt das Futterrohr 3 mit einer etwas anders ausge- der Gesamtlinge des Systems in der Schalung iiber einen
bildeten Dichtung 4, die einen vieleckigen Querschnitt mit Bereich von 50 mm durch die Schraubverbindung leicht

einer radial nach innen abstehenden Dichtlippe 4 aufweist. 30 méglich. Die Anordnung wird dabei zwischen die Scha-
Der Sickenbereich 3 des Futterrohres 3, in welchem dienut-  lungen eingespannt. Eine Unterstiitzung bei Schalungsab-
formige Ausnehmung 6 zur Aufnahme der Dichtung 4 ausge- stinden iiber 0,5 m ist empfehlenswert.

bildet ist, kann an seiner Aussenseite mit Erhebungen ver- Die Gewindeausbildung sowie gegebenenfalls die pyrami-
sehen, z. B. pyramidenférmig strukturiert, ausgebildet denf6rmige Struktur auf der Umfangsfliche im Kernbereich
werden. Diese Struktur ist in Fig. 3 mit 3” angedeutet. 35 des Gewindegrundes und im Sickenbereich des Futterrohres

Fig. 4 zeigt das Futterrohr 3 mit einer abermals andersaus- 3 (Fig. 3) gewihrleisten eine otpimale Fugendichtheit zum
gebildeten Dichtung 4, welche im Sickenbereich 3’ mit einer  Beton.

wulstartigen Ausbildung gehalten ist und die axial verlau- Fig. 9 und 10 zeigen eine Ausfithrung der Erfindung, wenn
fende Fortsitze 47 aufweist, die an den sich erweiternden Wanddicken der Wand von mehr als 250 mm zu iiber-
inneren Umfangsflichen des Futterrohres 3 anliegen. An 4 briicken sind. Diese grosseren Schalungsabstidnde von mehr
ihrem inneren Umfang besitzt die Dichtung 4 gerundete als 250 mm werden mit Hilfe eines aufgeschobenen Muffen-
Dichtlippen 4. rohres 17 iiberbriickt, welches zuvor planparallel in der unge-
Fig. 5 zeigt das Futterrohr 3 mit einer Dichtung 4, welche fahr benétigten Linge zugeschnitten wird.
im Sickenbereich 3 mit einer wulstférmigen Ausbildung Das Futterrohr 3 ist mit dem Rohrteil 5 zu versehen und
gehalten ist, und die mit vollwandigem Querschnitt und 45 dariiber ist das gemuffte Rohrstiick 17 in gewiinschter Linge
ebenen Stirnflichen versehen ist, an denen je ein Ring- zu schieben. Die Feineinstellung der Gesamtlidnge auf den
flansch 12 anliegt. Die Ringflansche 12 sind koaxial zum Schalungsabstand erfolgt durch Verdrehen des Rohrteiles 5
Rohr 1 bzw. Futterrohr 3 angeordnet, und sind mittels auf dem Futterrohr 3.
Schrauben 13, welche die Dichtung 4 durchsetzen, mit dieser Wie insbesondere Fig. 10 zeigt, besitzt das Muffenrohr 17
fest verbunden. 50 einen sich konisch erweiternden Abschnitt 18, gegen den die
Fig. 6 und 7 zeigen eine dhnliche Ausfiihrung wie Fig. 5, abgeschrigte Randfliche 11 des Rohrteiles 5 zur Anlage
wobei an den axialen Stirnflichen der Dichtung 4 wieder bringbar ist. Die Muffe 19 des Muffenrohres 17 umschliesst
Ringe 12’ anliegen, die mittels Schrauben 13’ mit der Dich- den Rohrteil 5 und kann im Bereich ihres stirnseitigen Endes
tung verbunden sind. Die Ringe 12’ sind hiebei mit zusitz- eine Sicke 20 besitzen. An der Innenseite des Rohrteiles 5
lichen Bohrungen 12 versehen, in deren axialer Verldnge- 55 kann hiebei in Anschlag 21 angeordnet sein.
rung auch die Dichtung 4 entsprechende Ausnehmungen 4 ° Wie insbesondere Fig. 10 weiters deutlich zeigt, brauchen
aufweist. sich die Gewindeabschnitte 8 des Futterrohres 3 bzw. das

Fig. 8 zeigt das Herstellen der Abdichtung fiir eine Rohr- Gewinde 9 an der Innenfliche des Rohrteiles 5 nicht iiber
durchfiihrung gemiss Fig. 1. Zum Herstellen der Wand 2mit  den gesamten Umfangsbereich, sondern nur iiber Teile des
einer gewiinschten, vorbestimmten Wandstérke sind Scha- 60 Umfanges zu erstrecken.

lungen 14, 15 vorgesehen, die z. B. mittels nicht dargestellter Fig. 11 bis 13 zeigen eine Ausfiihrung der Erfindung, die
Abstandhalter auf den gewiinschten Abstand eingestellt auf einer Seite mit einer Folienbahn versehen ist. Bei dieser
werden. Die Wand 2 kann z. B. aus Beton oder Mauerwerk Ausfiihrung besitzt der Rohrteil 5 einen Flansch 22 zur
hergestellt werden. Anlage der Folienbahn 23. Gegen diesen Flansch 22 ist ein
Nach Einrichten der Schalungen 14, 15 werden im Bereich 65 Gegenflansch 24 anpressbar. Die Folienbahn 23 ist somit
der vorgesehenen Rohrdurchfiihrung das Futterrohr 3 und zwischen den Flanschen 22, 24 eingespannt. Der Gegen-
der gesonderte Rohrteil 5 eingesetzt. Der Rohrteil 5 wird flansch 24 ist hierbei mittels Schrauben 25 mit dem Flansch

dabei mittels seines Innengewindes 9 auf das Aussengewinde 22 verschraubt.
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Zum Herstellen der Abdichtung der Rohrdurchfiihrung zusitzlichen Rohrteil auf die gewiinschte Linge eingestellt,
wird auf eine Futterrohr-Stirnseite der Folienspannflansch eingesetzt werden. Die Anordnung ist auch fiir den nachtrég-
bzw. die Folienbahn 23 aufgeschraubt. Die gegeniiberlie- lichen Einbau geeignet.
gende Seite des Futterrohres 3 kann gegebenenfalls mit Ver- Das Futterrohr 3 und der zusétzliche Rohrteil 5 kénnen
lingerungen ausgestattet werden (Fig. 10). Es erfolgt wie- 5 insbesondere aus thermoplastischem Kunststoff im Spritz-
derum die Klemmung in der Schalung 14, 15. Nach dem Ent-  gussverfahren hergestellt werden.
fernen der Schalung 14, 15 von der fertiggestellten Wand 2 Das Futterrohr 3 und der Rohrteil 5 kdnnen im Spritzguss-
und Anbringen der Folienbahn 23 wird diese zwischen verfahren mit den Gewinden hergestellt werden, deren Aus-

Folienspannflansch und Losflansch durch Verschraubender  bildung, d. h. die Gewindestege und Gangzahl, insbesondere
beiden eingeklemmt. Es entsteht eine vollkommen dichte 10 drei Génge, derart gewihlt ist, dass sie in einer dazu entspre-
Einbindung der Rohrdurchfithrung (Futterrohr) in den Bau-  chend konstruierten 4-Backenform entformbar sind. Die

werksschutz. Entformbarkeit von Aussengewinden ist Stand der Technik.

Die Ausfiihrung gemdss Fig. 11 bis 13 ist insbesondere bei Das Futterrohr 3 kann im Sickenbereich an seiner Aussen-
Rohrdurchfiihrungen im Bereich von Grund- und/oder seite und/oder am Gewindegrund eine pyramidenférmige
Stauwasser vorteilhaft. 15 oder kegelférmig ausgebildete Oberflichen-Noppung

Fig. 14 und 15 zeigen eine Ausfithrung mit einem zusétz- besitzen, die ebenfalls spritzgusstechnisch hergestellt wird.
lichen Anschlagring 26. Austrittsseitig bringt die Verwen- Die Gewindeausbildung ermdglicht es, das Futterohr 3 zu
dung des Anschlagringes 26 den Vorteil einer einfacheren einem Baukastensystem fiir unterschiedliche Anwendungs-
Schalungstechnik und einer Verhinderung eines Gegen- fille einzusetzen.
stosses (Absatz gegen die Fliessrichtung) mit sich. 20  Alle Teile des Baukastensystems bestehen vorzugsweise

Die erfindungsgemisse Rohrdurchfiihrung ist auch fiir aus thermoplastischem Kunststoff. Das Rohr 1 kann ebenso
Deckendurchfiihrungen geeignet. In diesem Fall dient das aus thermoplastischem Kunststoff bestehen. Es ist jedoch
Futterrohr-Durchfiihrungssystem vor allem zur Verringe- auch die Durchfiihrung von Rohren aus Metallen, Faserze-
rung der Stérschall-Ubertragung von der Rohrleitung auf ment, Kunstharzbeton, Steinzeug od. dgl. mdglich. Das Rohr
den Baukorper (Decke). Je nach Dicke der Deckenkonstruk- 25 1 kann fléissige und gasformige bzw. dampfférmige Medien
tion kann das Futterrohr alleine oder zusammen mit dem mit beliebiger Temperatur und beliebigem Druck beférdern.
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