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Znana jest przeróbka materjału, zawie¬
rającego metal, a w szczególności rud
siarczkowych oraz przetworów hutniczych
o- podobnym składzie, polegająca na od-
siarkowaniu zapomocą przedmuchiwania.
Jako materfał przeznaczony do przedmu^
chiwania można stosować prażywo albo
też pra&ywo z pieców do prażenia blendy
cynkowej, ał)y w tym ostatnim przypadku
osiągnąć możliwie całkowite odsiarkowanie
blendy. Znany jest sposób, polegający na
tern, że przez masę rudy zamkniętą od do¬
łu rusztem, a po bokach stałemu ścianami,
podczas procesu prażenia doprowadza się
od (góry i odprowadza na dole powietrze,
w celu wytworzenia na powierzchni rudy

cienkiej warstwy, zapobiegającej burzeniu
się i przesunięciu cząstek leżących pod nią;
albo też masę rudy od dołu i od góry moż¬
na zamknąć między przepuszczalne dla po¬
wietrza płyty w postaci rusztów. Ponieważ
jest przytem pożądane, żeby cała masa
możliwie szybko i równomiernie uległa za¬
paleniu, w tym celu całej masie nadawano
ruch w kierunku miejsca izapłoniu oraz pod¬
dawano ją równomiernie działaniu nie¬
przerwanego strumienia powietrza albo ga¬
zu podtrzymującego spalanie. Przytem za¬
pomocą odpowiedniego urządzenia prze¬
prowadzano materjał ponad skrzynią po¬
wietrzną, co wymagało uprzedniego zała¬
dowania materjału do wspomnianego u-



rządzenia. Jeżeli cząstki materjału są po¬
ruszane, to unika się spiekania się, a wypa¬
lanie odsiarkowujące wymaga odpowiednie¬
go ogrzewania. Materjał wprawia się zwy¬
kle w ruch postępowy prostolinijny albo
obrotowy. Rówtnież rusztowy podkład, na
który wprowadza się materjał, może być
nieruchomy, a zbiornik, do którego wpro¬
wadza się materjał, może się poruszać po¬
nad pokładem. Zwykle stosuje się skrzy¬
nię pierścieniową (trzon), zamkniętą
rusztem.

Bez względu na to, czy odsiarkowywa¬
nie wykonywa się na ruszcie obracanym,
czy też na taśmie bez końca, w każdym ra¬
zie materjał musi się dostać, względnie mu¬
si być dostarczony do miejsca prażenia. Je¬
żeli materjał wychodzący z prażaka za¬
wiera jeszcize siarkę, którą należałoby usu¬
nąć, to trzeba zapomocą środka transpor¬
towego doprowadzić ten materjał do urzą¬
dzenia odsiarkowtijącego, a stąd do zbior-
mika tak, iż urządzenie odsiarkowujące
włączone jest imiędizy piecem a zbiornikiem
co wymaga podwójnych środków transpor¬
towych, a mianowicie przenoszących ma¬
terjał z prażaka do urządzenia odsiarko-
wującego oraz z tego ostatniego do zbior¬
nika ogólnego.

Sposób według wynalazku niniejszego
upraszcza całą przeróbkę i polega na tern,
iż odsiarkowanie dokonywa się w zbiorni¬
ku transportowym, do którego materjał do¬
staje się wprost z pieca, albo że między
otworem wypustowym a zbiornikiem trans¬
portowym umieszczony jest jeszcze zbior¬
nik pośredni stały albo ruchomy, w któ¬
rym dokonywa się odsiarkowanie.

Jeżeli odsiarkowywanie odbywa się w
zbiorniku transportowym, to zbiornikiem
tym może być np. przewoźny wózek prze¬
chylny-, dostosowany oczywiście do wyko¬
nania w nim odsiarkowania. Jeżeli całko¬
wite odsiarkowywanie dokonywa się w
zbiorniku transportowym, stojącym pod
prażakiem, to ten ostatni może służyć do

odprowadzania gazów. W ten sposób jest
zbędne stosowanie drugiego aparatu, słu¬
żącego do całkowitego lub prawie całkowi¬
tego odsiarkowywania, które zgodnie z wy¬
nalazkiem dokonywa się podczas obróbki
rudy w prażaku oraz w zbiorniku transpor¬
towym, do którego dostaje się materjał z
pieca tak, iż cała przeróbka staje się nie¬
zwykle prosta i tania. Przy odsiarkowywa-
hiu można dodawać do materjału jakiś od¬
powiedni środek redukujący.

Jeżeli między otworem wypustowym a
zbiornikiem transportowym umieszczony
jest jeszcze stały albo ruchomy zbiornik
pośredni, w którym dokonywa się od¬
siarkowanie mater jału sproszkowanego
albo W drobnych 1caWałkach żaporńó-
cą przedmuchiwania, to zbiornik ten
musi być odpowiednio dostosowany do wy¬
konania powyżiszego procesu. Odsiarkowa¬
nie może się również odbyw!ać w tym zbior¬
niku pośrednim, a w razie potrzeby dal¬
sze odsiarkowywanie — w zbiorniku trans¬
portowym, ponieważ materjał wyprażony
może dostawać się z prażaka o dowolnej
budowie przez jedeai albo kilka kanałów
wypustowych do jednego albo kilku zbior¬
ników pośrednich, albo do jednego lub kil¬
ku zbiorników transportowych. Przytem o-
czywiście zbiornik pośredni, zmaijdujący się
prz^ed zbiornikiem transportowym, musi być
urządzony w sposób, umożliwiający łatwe
i dokładne przeprowadzenie w nim odsiar-:
kowania, przyozem zgodnie z niniejszym
wynalazkiem musi być zaopatrzony w od¬
powiedni dopływ powietrza. W tym celu
na dnie zbiornika może się znajdować ruri
z otworami, skierowanemi ku górze, za
pewniająca dopływ, względnie przepływ
powietrza przez materjał, przeznaczony do
odsiarkowania; również tego rodzaju rury
można umieścić po bokach zbiorników po*
średnich, albo wreszcie można powietrze
doprowadzać przez jedną lub kilka wężów*
nic. Dno albo także dno i1 ściana boczna

mogą być wykonane w kształcie rusztty a*
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by przez szczeliny mogło dopływać, względ¬
nie przepływać powietrze. Ponieważ mate¬
rjał wyprażony wypada z pieca gorący,
więc przy dalszemi odsiarkowywaniu zuży¬
wa się zawarte w nim ciepło, przyczem nie-

.. zależnie od tego zbiór nik pośredni może być
j eszcze ogrzewany od wewnątrz lub od ze¬
wnątrz albo obydwoma sposobami jedno¬
cześnie. Równocześnie na powierzchnię
materjału można doprowadzać powietrze w
jedniem lub kilku miejscach, ponieważ xno-
że ono dopływać ze wszystkich stron; mo¬
że to być powietrze atmosferyczne albo
sprężone o temperaturze zwykłej albo o-
grzane. Materjał wyprażony można prze¬
dmuchiwać powietrzem tylko lub powie¬
trzem z domieszką pyłu węglowego, co
wpływa korzystnie na materjał. Przytem
ruda powinna leżeć nie w większych sku¬
pieniach, lecz w cienkich warstwach, a pod¬
czas przedmuchiwania trzeba uważać, żeby
nie przegrzewać materjału. Jeżeli zaś wy¬
prażony materjał, wypadający z pieca i
przeznaczony do natychmiastowego odsiar-
kowąnia, nie jest dość gorący, to temperatu¬
rę jego można podwyższyć przez ułożenie
warstwy płonącego węgla na ruszcie lub po¬
dobnym podkładzie przed wprowadzeniem
nań rudy. Takie przedmuchiwanie warstwa¬
mi można oczywiście wykonywać i w zbior¬
niku transportowym z rusztem oraz znaj¬
dującym się pod nim paleniskiem, opala-
nem węglem. Do materjału również przez
rury wprowadza się powietrze, i zależnie
od żądania albo potrzeby, jako powietrze
atmosferyczne albo sprężone, zimne albo
gorące w ilościach, dających się zawsze re¬
gulować. Na palenisku przez doprowadze¬
nie nadmiaru powietrza można wytwarzać
odlooiny bogate w tlen, służące następnie
jako powietrze do prażenia. Przedmuchi¬
wanie wykonywa się w dowolny każdora¬
zowo odpowiedni sposób. Oczywiście nale¬
ży zapobiec przedostawaniu się rudy do
narządów doprowadzających powietrze i w
tym celu można się posługiwać nasadzone-

mi kapami lub tym podobnemi urządzenia¬
mi. Odsiarkowywanie może się odbywać
na rusztach pojedyńczych ruchomych zgó-
ry nadół z szybkością możliwie dającą się
regulować, przyczem materjał z pierwsze¬
go rusztu można zdejmować albo też dla
dalszej przeróbki przeprowadzać go na na¬
stępny ruszt. Powietrze korzystnie jest do¬
prowadzać zboku pod poszczególne ruszty;
palenisko umieszcza się w dowolnem miej¬
scu. Prócz tego można zawsze urządzić
Wzierniki, pozwalające na obserwowanie
przebiejgu odsiarkowywania, temperatury i
t. d. Przy ruchu materjału od góry ku do¬
łowi na poszczególnych rusztach można ru¬
dę poruszać na trzonach prażelnych i wraz
z temi trzonami prowadzić w komorze pra-
żelnej od góry ku dołowi.

Na rysunku przedstawiono w przekro¬
ju przykłady urządzenia do wykonania
sposobu według wynalazku.

Jak widać na fig. 1 wyprażony materjał,
wypadający ze znajdującego się wyżej i
nienarysowanego prażaka, wpada przez o-
twór a do znajdującego się pod nim zbior¬
nika transportowego 6, w dowolny sposób
przystosowanego do prowadzenia w nim
procesu odsiarkowywania.

Na fig. 2 uwidoczniono materjał wy¬
prażony, wypadający ze znajdującego się
wyżej i nienarysowanego pieca; niaterjał
ten wpada przez otwór ,a do znajdującego
się pod nim zbiornica cf} W którym odbywa
się odsiarkowywanie. Z teigo zbiornika ma¬
terjał odsiarkowywany przechodzi do nie¬
oznaczonego na rysunku zbiornika transpor¬
towego, w którym nastąpić może dalsze od¬
siarkowywanie. W przykładzie urządzenia,
przedstawionym na fig. 2, zbiornik albo
skrzynia c jest od dołu zamykany klapą d,
zamykającą się od zewnątrz. Na dnie zbior¬
nika c znajduje się wężownica e z otwora¬
mi wylotowemi, skierowaniemi ku górze,
przez które z rury f doprowadza się, w da¬
jących się regulować ilościach, powietrze
niezbędne do odsiarkowywania. Tego ro-
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Ezaju urządzenie fio doprowadzania po¬
wietrza może się również znajdować w
zbiorniku transportowym Ib w urządfcerihi
według lig. .1. "Zbiornik c może by£ ogrze¬
wany od jwewn#rz atlbo od zewnątrz; w
przytoczonym przykSadkie odbywa ^ę to
^apomocą banału g.

ież€fti piec nie jest u fljoftu zaopatrsony
.w jeden wypust znajdujący się wztfłuż t»i
trzonu prażsika '[\dk 'to wifflaC na rysunku)
lecz zawiera 'kflka wypustów w trzonie, np,
wykonanych po linfi ^dłowej sia dbwoflzie
doliiąj casęscH pieca, wtedy oczywiście !każ-
fly wypust a musi mięt: swój zbiornik od-
śiaćkowujący c, a marterjaft odsiarkowywa-
ny można z 'każĄego ibiornika oddzielnie
wprowadzać do zbiornikówtransportowych
b, .albo też jeden tafiki ibiornlk może *być
wspdlny flla 'kilku ibiormkow odsiarkowu-
'jącydh tr.

Zgodnie z lig. 3 pofl otworem wypuśto-
wym znajfluje się, względnie jeSt don przy¬
łączany, znowu fbiorriik pośrełbrii c, t *któ-
r^go a*ibo ponad 'którym msrterjtfł przedo¬
staje się -do zbiornika transportowego i>.
M)y umożliwię odsfiafkowanie materfaSu,
dostającego się do zbiornika c przez prze¬
dmuchiwanie, dno zbiornika c wykonane
jest w postaci jrustftu dlbo też zaopatrzone
w Tury c odpowiedriiego -kształtu i odpo¬
wiednio umieszczone, do*fct6ryćh z zewnątrz
przez rury ¥ doprowadza śig ^wymaganą i-
lość powietrza zimnego *ltłb gorącego. Rów¬
nież i tutaj zbiornik c może *być ogrzewany
z zewnątrz ^fflbo « "wewnątrz, zaś zbiornik
transportowy % jest przystosowany do moż-
łtwib imfkorzystiiiejszego wykonania iw nim
odśiai&owairia całkowitego albo uzupełnia¬
jącego odsiarkowanie, przeprowadzone w
ibiorniku r.

Wynrflazek pdlega zasadniczo na tern,
że we wszelkiego irodtoaju prażafikach od¬
siarkowanie t)dbywa się w ibiorriikaćh od-
feiorczydh, względnie transportowych oraz

ira <tem,« wpra£dkadh, iprwy 4*Łórydh groą-
dsy otworem wypustowym a zbiornikiem,
wilędnie luraądzeniem trasportowem nip,
taśmą *bez końca, sme^dtfje «aię izbknmik, ilo
^którego matenjtfł "wypejdająoy * «piae&,«wpa-
fla -przez. :jeden IhJb 4&9ka -atarofów <wypu-
stowyćh, prayctaem odsiarikowanie zapomo-
cą przedmuchiwania -materjaki, Bawiarają-
oego mefefl, sprostowanego *Kłb «w ^drob¬
nych iawaftkadh. odbywa śię *w tym właśnie
Aiorniku.

Za*str«e^«e<nia patem t«©<w<e.

ii. Sposób odsiad«>wyw€itffa zawmca-
jącego metal maśte>rj€&u ^sproszkowanego *fl-
*bo w aflrdfanydh kawałkach, capomocą prze¬
dmuchiwania, znamiem/ny tetm, *ae ed&iai&o-
wywai»e ifldkonywa -się >w ztatomiku trans¬
portowym, -flo^którego materjflft doefatfe *saę
bezpośredtofio *z "pieca.

2. Sposób według zatffcrz. 4, «namSen-
.ny tern, -że ^edśMłiowywiernie dokonywa ^aię
w zbiornfflcu tmiiesaczonympod 'jednym lUb
'kilkoma otworami -wypuatowejmi, z którego
marterJał odsiaafeowany iflorttaje «ę ^ło^bior-
nfika -atlbo urządzenia transportowego,

3. -Sposób odfifiarkowywanaa -według
zamtuz. 1—5, znamienny ttem, że todsietrko-
watrie dokonywa'Się w "JŚbiorntmu. umieszozo-
tiym pod jednym lub fltilkoma -otworami
wpu^towenii, pod któremi umieszczone są
^mudiawy, prgyozem *mart»rfaS po <odiśiar-
Jkowaniiu wydafk się z tego ^błonnika do u-
Tządzeriia Jltib zbiowiflca transportowego, w
'którym •w razie poitrzeby -może txyć jeszcze
•raz proddany odsiadrowywasnttu.

Fitm-a „«aUz-ErzT3<st*ingM
^esell*x<hafft mit

f bes^^iT^an^c te^ Ba^ftu^n g.
Zastępca: faż. J. xWyganow^ki,

^raecnlik -paterttowy.
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