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(WY 2 éFAND-DUCHE DE LUXEMBOURG
Brevet NO T T Y

du .19 _mars..1982. .

Titre délivré: . -BJU”-' ?982

Monsieur le Ministre
de I’Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle

LUXEMBOURG

Demande de Brevet d’Invention

I. Requéte

La socidtd dite: DANGO & DIENENTHAL MASCHINENRAU GmbH,..Hagener@)
Strasse 10.3.,..5900 Ringpn l..en A'I1emagn_e,.,......pe.pné,s.e.n..tée......p.a..p.,.,M.on.s.j..e,ur
.Charles Munchen, conseil en brevets & Luxembourg, agissant_en (2
.qualité.de. mandataire.,

dépose(nt) ce .dix=neuf. mars..]1900 quatre vingt-deux (3)

4 ...15..00.. heures, au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg :
1. 1a présente requéte pour Pobtention d’un brevet d’invention concernant :
~Machine.a. percer..des_trous.de coulde® : (4)

2. la délégation de pouvoir, datée deS,j,.e.g.e.n..,..A.]...].e.ma.g.n.e___. le 2. .févyrier..1982
3. la description en langue ... fran caise de linvention en deux exemplaires;

4. ..trois, planches de dessin, en deux exemplaires;

5. la quittance des taxes versées au Bureau de PEnregisirement & Luxembourg,
le .19.mars..1982
déclare(nt) en assumant Ia responsabilité de cette déclaration, que (es) inventeur(s) est (sont) :

Monsieur. Albrecht BAUMER. an derWStetzeVZS, 5910.. Kreuztal- (5)

Eichen,..Allemagne

revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d’une (des) demande(s) de
6) ..brevet d'invention déposée(s) en (7) ..Allemagne
le .21.mars..198]..s0us..le. numéro. P. 31 11 2609 (8)

au nom de ...déposante ©)

élit(élisent) pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, 3 Luxembourg ...
1la,..boulevard.Prince~Henri (10)

sollicite(nt) 1a délivrance d’un brevet d’invention pour Iobjet décrit et représenté dans les

annexes susmentio:@é , — avec ajournement de cette délivrance a =/= mois. (11)
/A

IL. Procés-verbal de Dépdt

La susdite demande de brevet d’invention a été déposée au Ministére de Economie et des
Classes Moyennes, Service de la Propriété Intellectuelle 3 Luxembourg, en date du :

2 .15.00.. heures

A 68007

(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) s'l a Iie?‘in;véseﬁ't‘é par .:.» agissant en qualité de man(ataire — (3) date du dépét
en toutes lettres — (4) titre de Yinvention — (5) noms et adresses — (6) brevet, certificat d'addition, modele d'utilité — (1)
pays — (8) date — (9) déposant originaire — (10) adresse — (11) 6, 12 ou 18 mois.



19 331
81-332-FR

2.uss8 Ll S f’?“”‘

f.;-i\__ L ,7ﬁ&m7a§&)

& °?4 1 QLA //\‘27:)04
cous iz ns P 34 44 d6o.9 (;;/

BREVET D'INVENTION

)

Machine & percer des trous de coulée
(Invention de Albrecht BAUMER).

Société dite : _
DANGO & DIENENTHAL Maschinenbau GmbH
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La présente invention se rapporte 3 une machine
3 percer des trous de coulée dont le marteau foreur guidé
par un afffit pouvant &tre pivoté dans la position de tra-
vail ou hors de cette derniére, sert au déplacement d'une
tige de forage, de percussion ou de pergage, l'affit com-
portant sur son extrémité en regard du four un guide pour
la tige.

TLes trous de coulée de fours métallurgiques, no-
tamment ceux de haut fourneaux sont ouverts jusqu'a ce jour
par percage au moyen d'une tige foreuse ou par pergage pré-
liminaire & 1l'aide de la tige foreuse et en défongant en-—
suite la paroi restante au moyen d'une tige de percussion.
Les outils venant en contact avec le métal en fusion se
trouvant a l‘intérieur du four diminuent élors de longueur
en fondant mais ils sont maintenus méme aprés le retour du
marteau foreur 3 sa position initiale &loignée du four; par
un guide prévu sur l'extrémité coté four de 1'affit de la
machine. )

Dans un procédé plus récent le trou de coulée
n'est plus ouvert par forage. Aprés le bouchage du trou de

coulée et aprés un laps de temps déterminé une tige en acier,

- appelée tige de percée dans ce qui suit, est enfoncée jus-

qu'ad l'intérieur du four au moyen du marteaun foreur réalisé
pour fonctionner comme un marteau a éontre-coups,et la tige
est retirde lors de la coulée par le marteau travaillant
alors dans le sens Opposé.

La tige de coulée doit étre suffisamment longue
pour pénétrer de fagon slire a 1'intérieur du four. De ce
fait elle fait généralement saillie & l'intérieur du four
en dépassant d'une certaine mesure la longuenr du trou de
coulée. Cette partie en saillie de la tige de coulée fond
pendant le temps précédant la coulée de sorte qu'elle se
trouve raccourcie. Lors du retrait de la tige de conlée
le marteau foreur 3 contre-coups est ramené jusqu'a sa po-
sition de fin de course arridére. Avant que le marteau fo-
reur atteigne cette position de fin de course la tige de

coulée raccourcie tombe en se dégageant du guide sur 1
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trémité cdté four de l1l'affdt. Par suite du poids propre
de la tige de coulée, les dispositifs de préhension pour
l'accouplement de la tige au marteau foreur, le marteau
foreur lui-méme et notamment le porte-outil & 1'intérieur
du marteau ou faisant saillie de ce dernier, sont soumis &
des efforts qui peuvent provoquer des détériorations ou mé-
me des ruptures de ces éléments.

Pour des raisons économiques et d'encombrement
il n'est pas possible de renforcer le marteau foreur. Il
serait en effet possible de conserver le guidage de la tige

[y

de coulée jusqu'ad une certaine longueur d'usure en augmen-
tant la distance séparant le.guide avant de l'affit de la
face avant du four mais cette augmentation de la distance
nuirait & la précision du pergage ou au pointage de la tige

de coulée sur l'endroit désiré et de plus 1l'encombrement

-

de l'ensemble de la machine 3 l1l'intérieur de l'atelier de

coulée se trouverait augmenté de fagon non acceptable. On
pourrait, également, envisager d'interrompre la course de
retour du marteau foreur a 1l'instant ol 1'extrémité avant
de la tige quitte le trou de coulée mais ceci est irréali-
sable dans.la pratique du fait que 1'opérateur ne connaft
pas la longueur consumée de la tige de coulée et ne peut
pas réagir suffisamment vite étant donné la faible distan-
ce entre l'ouverture de coulée et le guide de la tige sur
l'extrémité avant.de l'afftt.

La présente invention a pour objet de perfection-
ner une machine & percer les trous de coulée de fagon que
la tige de coulée ou des outils analogues soient maintenus
tout en étant guidés méme aprés avoir quitté le trou de cou-
lée sans pour autant augmenter 1'encombrement de la machine.

Les problémes exposés ci-dessus sont résolus con-

-

formément & l'invention par une machine & percer les trous

‘de coulé&e qui est caractérisée en ce gu'elle comporte un dis-

positif de soutien supplémentaire pour la tige.
Dans un premier exemple de réalisation sunivant
1l'invention, le dispositif de soutien supplémentaire est

guidé pour coulisser sur l'afffit. Le dispositif de éoutie;
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est couplé avec le marteau foreur de fagon gue son coulis-
sement soit commandé par le mouvement d'avance du marteau
foreur et que la distance entre le dispositif de soutien
et le marteau foreur présente un minimum lorsque celui-ci
se trouve dans sa position avant et un maximum lorsque le
marteau foreur effectue son mouvement de retrait.

Le dispositif de soutien comporte (avantageuse-
ment) un bras de support éui peut &tre pivoté en dessous
et en dehors de la tige de forage, de percussion ou de
coulée. A cet effet le bras de support peut é&tre monté
sur le dispositif de soutien de fagon & pouvoir pivoter
autour d'un axe sensiblement perpendiculaire par rapport
a l'axe longitudinal de 1l'affit.

Selon une autre caractéristique de 1'invention
le dispositif accouplant le dispositif de soutien au mar-
teau foreur cqmmande le mouvement de pivotement du bras
de support de fagon que ce dernier soit &carté du disposi-
tif de soutien lorsque le marteau foreur se trouve dans
sa position avancée et qu'il soit pivoté en deséous du dis-
positif de soutien lorsque le marteau foreur effectue son
mouvement de retrait.

Un perfectionnement particuliérement avantageux
du premier exemple de réalisation est caractérisé& en ce que
le dispositif de soutien est. couplé avec 1e mafteau foreur
par l'intermédiaire de tiges de commande qui sont disposées

parallélement 3 1l'axe longitudinal de l'afffit et peuvent

. 8tre déplacées entre des butées disposées de fagon appro-

priée, aussi bien par rapport au dispositif de soutien que
par rapport au marteau foreur et en ce que l'une des tiges
de commande est couplée par l'intermédiaire d'un levier &
fourche avec le bras de support pour commander le pivote-
ment de celui-ci. '
Selon un deuxiéme exemple de réalisation le dis-
positif de soutien supplémentaire est monté& & poste fixe
sur l'affGit et présente un bras de support pivotant. Le
bras de support pour la tige de forage, de percussion ou

de coulée 3§ soutenir est monté pour pivoter autour d'un ax
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sensiblement perpendiculaire & l'axe longitudinal de 1l'af-
fit et le pivotement du bras de support est commandé par
une barrette de commutation fixée au marteau foreur et par
l'intermédiaire d'un galet. Un ressort de rappel est pré-
va pour faire pivoter le bras de support dans la position
initiale ou position de soutien. Le pivotement du bras
de support peut €galement &tre commandé par une liaison par
formes entre le galet et la barrette de commutation.

Une variante du deuxiéme exemple de réalisation
est caractérisée en ce que le bras de support est monté pour
pivoter autour d'un axe qui est sensiblement paralléle &
l'axe longitudinal de l'affiit.

Dans ce cas le pivotement du bras de support peut
étre commandé par un rail fixé au marteau foreur et par
l'intermédiaire d'un galet, le pivotement du bras de sup-
port vers la position de soutien pouvan£ s'effectuer pér
suite du propre poids du bras et/ou a l'aide d'un ressort
de rappel.

Au lieu des dispositifs de commande cités ci-des-
sus et purement mécaniques, il est également possible de
faire pivoter le bras de support du dispositif de soutien
supplémentaire au moyen d'un vérin pneumatique ou hydrauli-
que commandé par le déplacement ou la position du marteau
foreur ou les mouvements de pivotement du bras de support
peuvent étre commandés par un mécanisme de réglage électri-
que.

L'invention crée un dispositif de soutien suéplé-
mentaire pour une machine & percer les trous.de coulée qui
satisfait aux exigences suivantes en se référant aux fig.

1l et 2 annexées :

1) Lors du retrait de la tige de coulée d'une longueur

initiale L et raccourcie par fusion d'une longueur Z§§I”

et lorsque la tige se dégage du guide avant sur l'affiit, le
dispositif de soutien supplémentaire empéche une surcharge
du marteau foreur et du dispositif de préhension pour la
tige de coulée grdce au soutien de la tige i une distance

suffisante SL-(longueur d'appui) du marteau foreur a 1'in
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5
tant du dégagement de l'extrémité avant de la tige de cou-

lée.

2) Le dispositif de soutien supplémentaire ne géne pas
les mouvements d'avance et de retrait du marteau foreur
sur toute la longueur d'avance V.

3) Le dispositif permet en outre le libre pivotement
en hauteur ainsi que le pivotement latéral de toute la ma-
chine aprés l'enfoncement de la tige Ge coulée (voir fle-
ches aux fig. 1 et 2).

4) Le dispositif n'augmente pas la distance A délimi-
tée par l'extrémité avant de l'afflit de pergage et 1'embou-
chure du trou de coulée. .

5) L'ouverture et la fermeture du dispositif de soutien
supplémentaire se déroulent automatiquement et en synchro-

nisme avec les différents stades de fonctionnement de la

-

machine a percer les trous de coulée,

Diverses autres caractéristiques de l'invention
ressortent d'ailleurs de la description détaillée qui suit.

Des formes de réalisation de l1l'objet de 1l'inven-
tion sont représentées, a titre d'exemples non limitatifs,
aux dessins annexés.

Les fig. 1l et 2 illustrent schématiquement le
principe de la solution suivant 1l'invention.

La fig. 3 est une élévation latérale schématique
d'un premier exemple de ré&alisation. '
La fig. 4 est une vue de dessus dn dispositif‘
de la fig. 3. '

La fig. 5 est une vue de dessus d'un dispositif
suivant un deuxisme exemple de réalisation.

La fig. 6 est une vue dans le sens de la fléche
VI de la fig. 5.

La fig. 7 est une coupe suivant la ligne VII-
VII de la fig. 6, certains éléments n'étant pas représentés.

La fig. 8 est une vune analogue & celle de la
fig. 6 et dans le sens de la fléche VIII de la fig. 9,

d'une variante du deux1eme exemple de réalisation.

La fig. 8a montre en élévation latérale un dé
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La fig. 9 est une vue de dessus de la forme de
réalisation suivant la fig. 8.

‘Les références utilisées dans la description ci-
aprés sont également rapportées aux fig. 1 et 2 dans la
mesure oll les éléments désignés par ces références sont re-
présentés schématiquement par ces figures.

La machine & percer les trous de coulée est cons-
tituée essentiellement par un affit de pergage 1 qui peut
8tre pivoté, de fagon connue, verticalement et latéralement
(voir fléches aux fig. 1 et 2). Sur l'affdt 1 est guidé
pour coulisser un marteau foreur 2 réalisé sous forme
de marteau a contre-coups et gui présente sur son extrémitd
en regard du four 3 (fig. 1 et 2) un dispositif de préhen-
sion 4 pour le montage d'une tige de coulée 5. A la pla-
ce de la tige de coulée 5 on peut également monter une
tige de forage ou une tige a percussion mais dans ce qﬁi
suit on ne cite que la tige de coulée 5 qui est notamment
concernée par les problémes & résoudre par l'invention. A
l'extrémité de l1'afffit 1 en regard du four se trouve un

guide 6 pour la tige de coulée 5. Le guide 6 peut

étre ouvert lorsqu'aprés avoir enfoncé la tige de coulée 5

~dans le trou de coulée 7 (fig. Zj du four 3, la machine

3 percer doit &tre pivotée vers le haut et latéralement
afin de l'écarter le plus rapidement possible de la rigole
de coulée contenant encore du fer chaud.

Sur l'afffit 1 est également monté pour coulis-

.ser un dispositif de soutien supplémentaire 8 pour la ti-

ge de coulée 5. Ce dispositif de soutien 8 comporte un

~ bras de support 9 qui peut &tre amené en dessous de la

tige de coulée ou écarté de cette derniére en le faisant

pivoter autour d'un axe 10 qui est sensiblement perpendi-
culaire par rapport & l'axe longitudinal de 1'afflt 1. Le
bras de support 9 est monté fixement sur un arbre sur l'ex-
trémité supérieure dugnel est fixé un levier & fourche 11.

Le marteau foreur 2 et le dispositif de soutien

supplémentaire 8 sont couplés 1l'un avec l'autre par 1'in-

termédiaire de tiges de commande 12, 13 qui s'étendent
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7 .
rallélement & 1'afffit 1 et sont montées pour coulisser

librement dans des supports 14 du marteau foreur 2 et
dans des supports . 15 du dispositif de soutien 8, les
mouvements relatifs, en ce qui concerne leur course et
leur direction, &tant commandés par des butées correspon-
dantes 16, 17, 18, 19 comme cela est expliqué ci-aprés.
La fig. 3 montre le marteau foreur 2 dans sa
position de fin de coﬁrse devant le four 3, position dans
lagquelle il se trouve & sa distance minimale ¢ du dispo-
sitif de soutien supplémentaire 8. Le bras de support 9
du dispositif de soutien 8 a déjé été écarté par pivote-
ment latéral et il a 1libéré la voie de déplacement du mar-
teau foreur 2 ou au moins celle du dispositif de préhen-
sion 4 de . ce dernier. La tige de coulée 5 est enfon-
cée dans le four 3. Aprés le desserrage du dispositif de
préhension 4 de la tige de coulée 5 et aprés l'ouver-
ture du guide avant 6, la machine & percer peut étre pivo-
tée vers le haut et latéralement pour l1l'écarter du trou de
coulée 7 du four 3 du fait que, dans cette position de
tous 1es.éléments_mobi1es, le bras de support 9 du dispo-
sitif de soutien 8 a également 1libéré la tige de coulée 5.
L'extraction de la tige 5 du trou de coulée 7
du four 3 est expliquée en ré&férence a la fig. 4. Pour
préparer la coulée, la machine & percer est tout d'abord
amenée dans la position illustrée par 1la fig. 3. Le dis-
positif de préhension 4 du marteau foreur 2 est accou-
plé par liaison de formes avec la tige de coulée 5 et le
guide 6 gqui se trouve sur l'extrémité de 1l'affGt 1 en
regard du four est fermé. Au début du mouvement en arridre
du marteau foreur 2 produisant en méme temps un effort
de traction sur la tige de coulée 5, le dispositif de sou-

tien supplémentaire 8 ne se déplace pas encore et son bras

.de support 9 occupe toujours la position écartée (en trait

-~

nixte & la fig. 4) jusqu'a ce que les supports 14 sur le
marteau foreur 2 viennent en contact avec les butées 16
des tiges de commande 12, 13. Les tiges de commande 12

13 sont ensuite entrainées d'une distance a et un orga
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d'entrainement 20 sur la butée 19 de la tige de comman-
de 13 provoque le pivotement du levier & fourche 11 d'en-
viron 90° par rappbrt & sa position 11' et de ce fait le
bras de support 9 du dispositif de soutien 8 est pivoté
sous la tige de coulée 5. A cet ipstant la longueur d'ap-
pui maximale et prédéterminée SL = a + b + c est atteinte.
(I1 ressort de la fig. 3 gque c représente la distance sé-
parant le dispositif de préhension 4 du centre du bras de
support 9). Lorsque le marteau foreur 2 poursuit sa cour-
se en arriére le dispositif de soutien 8 est également en-
trainé-et coulisse sur l'affdt 1 du fait que les butées

19 des tiges de commande 12, 13 sont venues en contact
avec les supports 15 sur le dispositif d'appui. La tige
de coulée 5 raccourcie par-fusion d'une longueurACLI,
(fig. 1) peut alors s'échapper du guide 6 sans soumettre
le marteau foreur 2 et le dispositif de préhension 4 &
des efforts supplémentaires et inadmissibles. Dés que la
tige 5 a quitté le trou de coulée 7, l'ensemble de la
machine' @ percer est écarté du jet de fer en fusion en la
faisant pivoter vers le haut et vers le cb6té. Si la tige
de coulée 5 n'était pas soutenue par le dispositif de sou-
tien supplémentaire, ces mouvements engendreraient des for-
ces d'inertie de masse supplémentaires qui ne pourraient
étre absorbées que difficilement par le dispositif de pré-
hension 4 et le marteau foreur 2l _

Lors de l'enfoncement d'une nouvelle tige de cou-
lée (non raccourcie) 5 on procede comme suit : la tige
de coulée 5 est montée et serrée dans le dispositif de
préhension 4. Pendant cette opération le marteau foreur
2 se trouve dans sa position de fin de course éloignée
du four 3 (fig. 2). Les positions relatives du marteau
foreur 2 et du dispositif de soutien supplémentaire 8
sont représentées 3 la fig. 4 a laquelle le marteau foreur
2 n'occupe cependant pas la position de fin de course éloi-
gnée du four 3 mais un emplacement ol le dispositif de
soutien supplémentaire 8 est entrainé par les tiges de

commande 12, 13. Etant donné que la tige de coulée neuv



10

20

25,

30

35

9
5 présente sa longueur initiale L (fig. 1) elle repose

dans le guide 6 sur l'extrémité de l1l'afffit 1 en regard

du four. Lors de 1l'avancement du marteau foreur 2, la

tige de coulée 5 est enfoncée dans le trou de coulée 7
venant d'é&tre bouché depuis un certain temps. Au cours de
ce mouvement d'avance du marteau foreur 2 le comportement
du dispositif de soutien 8 n'est pas critique pour un par-
cours d'avance b. Lorsque la force de friction entre le
dispositif de soutien 8 et 1l'affiit 1 est supérieure &
celle existant entre la tige de coulée 5 et le bras de
sﬁpport 9 pivoté sous cette derniere, le dispositif de

soutien 8 reste tout d'abord immobile. Il est possible

" que la tige de commande 12 se déplace au début avec le

marteau foreur 2 Jusqu'd ce que sa butée 18 vienne en
contact avec le support 15 sur 1lé dispositif de soutien 8.
Si cela entraine un léger déplacement du dispositif de'sou-
tien 8 <cecl est sans importance et de méme si les condi-
tions de friction provoguent 1'écartement par pivotement du
bras de support 9 cela est sans'importance étant donné que
la présence du dispositif de soutien supplémentaire 8 n'est
pas nécessaire lors de l'enfoncement de la tige de coulée.
Il est cependant trés improbable gue le marteau foreur 2
provoque pendant sa course b 1'€cartement du bras de sup-
poxrt 9. Cet écartement par pivotement a lieu seulement et
de fagon siire lorsque les supports 14 sur le marteau fo-
reur 2 ont atteint les butées 17 et éntrainent ensuite
les tiges de commande 12, 13 ou au moins la tige de com-
mande 13 parcequ'd cet instant le marteau foreur 2 s'est
approché du dispositif de soutien 8 au point gu'il devient
nécessaire d'écarter le bras de support 9 pour libérer le
passage au marteau foreur 2. L'écartement par pivotement
du bras de support s'effectue pendant la course a du mar-
ﬁeau foreur 2. Aprés que le marteau foreur 2 a parcouru
la distance "a, le dispositif de soutien 8 est entrainé

par l'intermédiaire des butées 17, 18 des tiges de com-

mande 12, 13 et jusqu'a ce qu'il vienne en contact avec

des butées de fin de course 21 prévues sur l'affiit 1
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(fig. 4) et que tout l'ensemble se trouve dans sa position
de fin de course & proximité du four 3 (voir également
fig. 1). Il suffit ensuite d'ouvrir le guide 6 pour pou-
voir pivoter la machine vers le haut et l'écarter du four
jusqu'a la coulée suivante.

Les fig. 5 @ 9 montrent un exemple de réalisation
dans lequel le dispositif de soutien supplémentaire 8' ou
8" est monté & poste fixe et & un emplacement prédéterminé
de l'afffit 1. Les fig. 5 a 7 représentent un dispositif
de soutien 8' de ce type comportant un bras de support 22
qui, de fagon analogue au bras de support 9 des fig. 3 et 4,
est monté fixement sur un arbre 23 s'étendant & peu prés
perpendiculairement & 1'axe longitudinal de 1'afffit 1.5ur le
moyeu 24 du bras de support. 22 fixé& sur l'arbre 23 se
trouve un levier 25 qui porte un galet 26 éoopérant avec
une barrette de commutation 27, fixé&e au marteau foreur 2.
Un palier 28 pour l'arbre 23 est relié g l'afffit 1 par
l'intermédiaire d'un support 29. Lorsque le marteau foreur
2 avance et s'approche du dispositif de soutien 8', le
bras de support 22 est pivoté d'environ 90° vers la posi-
tion 22' (fig. 5 et 7) dans laquelle il est &carté de 1la
tige de coulée 5 par 1l'intermédiaire de la barrette de
commutation. 27, du galet 26 .et du levier 25 portant ce
dernier de fagon que le passage pour le marteau foreur 2
soit libéré. Aprés l'enfoncement de 1la tige de coulée 5
comme décrit en référence aux fig. 1 & 4, toute la machine
d percer munie des dispositifs suivant les fig. 5 & 7 peut
également &tre pivotée vers le haut et vers le cOté apreés
ouverture du guide avant 6 (fig. 1 & 4).

Dés que le marteau foreur 2 a franchi, lors de
_ sa course en arriére, le dispositif de soutien 8', la bar-
rette de commutation 27 1libére le levier 25 portant le
galet 26 de fagon qu'un ressort de rappel 30 accrochég,
d'une part, & un levier 31 fixé & l'arbre 23 et, d'autre
part, dans un oeillet 32 du support 29, puisse faire pi-
voter le bras de support 22 sous la tige de coulée 5 com-

me représenté & la fig. 6. Au lieu d'utiliser un ressort
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rappel 30 pour ramener le bras de support 22 sous la ti-
ge de coulée 5, on peut également prévoir une coopération
par liaison de formes entre le gaiet' 26 et la barrette de
commutation 27 (non représentée). Le déroulement des dif-
férentes opérations est, en outre, identique & celui décrit
en référence aux fig. 1 3 4.

Les fig. 8 et 9 représentent une autre forme de
réaligation d'un dispositif de soutien 8" monté a poste
fixe sur 1'affiit 1 et dans lequel le bras de support 33
est fixé sur un arbre 34 qui est logé pour tourner autour
d'un axe sensiblement paralléle & l'axe longitudinal de
1'affdt dans des paliers 35 d'un support 36 fixé a l'ai-
flit et qui porte sur l'une de ses extrémités en regard du
four, un moyeu 37 du bras de support 33 et sur son autre
extrémité le moyeu 38 d'un levier 39 portant un galet
40. Un rail de commande 41 cintré en fonctinn du pivote-
ment désiré du levier porte-galet 39 est fixé sur le mar-
teau foreur 2. Lorsque le marteau foreur 2 avance et
s'approche du dispositif de soutien 8", le rail de commande

41 fait pivoter le bras de support 33 vers le haut-et

‘hors de la trajectoire du marteau foreur 2, comme cela est

-~

représenté 3 la fig. 8. La fig. 8a montre en €lévation la-

térale la partie importante du rail de commande 41 de la

"~ forme de réalisation suivant la fig. 8. Le rail de commande

41 peut &tre constitué par un tube cintré ou par une barre
de section circulaire. Lors de la course en arriére du mar-

tean foreur 2 le bras de support 33 pivote de nouveau

‘par son propre poids et suivant la courbure du rail de com-

mande 41 vers la position de soutien du fait que l'on ob-

tient, grdce @ l'emplacement du centre de gravité du bras

- de support, un bras de levier suffisamment long par rapport

a 1l'axe de rotation de 1l'arbre 34 et grace au poids du

bras de support 33 wun couple de rotation suffisant pour
faire pivoter le bras de suppo;t 33 sous la tige de cou-
lée 5. 11 est également possible de prévoir de plus un res-
sort de rappel non représenté. Aux fig. 8a et 9 la distance

a correspond sensiblement et de fagon analogue & la dista
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a de la fig. 4, & la course de commande nécessaire au pi-
votement du bras de support 33.

Dans les formes de réalisation représentées et
décrites on a préféré utiliser des commandes purement mé-
caniques pour le dispositif de soutien supplémentaire 8,
8', 8" en raison de leur robustesse et de leur fiabilité
mais on ne sortirait cependant pas du cadre de 1l'invention
en les remplagant par des vérins hydraulignes ou pneumati-
ques ou cdes mécanismes de réglage éElectriques commandés
automatiéuement en fonction du déroulement des différente
opérations.
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REVENDICATIONS

1 - Machine a percer des trous de coulée dont le
martean foreur guidé par un afffit pouvant &tre pivoté dans
la position de travail ou hors de cette dernigre, sert au
déplacement d'une tige de forage, de percussion ou de per-
cage, l'affit comportant sur son extrémité& en regard du
four un guide pour la tige, caractérisée en ce qu'elle com-
porte un dispositif de soutien supplémentaire (8, 8', 8")
pour la tige (5).

‘ 2 - Machine suivant la revendication 1, caracté-

risée en ce que le dispositif de soutien supplémentaire (8)

est -guidé pour coulisser sur l'affit (1).

3 - Machine suivant l'une des revendications 1 et
2, caractérisée en ce que le dispositif de soutien (8) est
couplé avec le marteau foreur (2) de fagon que son coulis-
sement soit commandé par le mouvement d'avance du marteaun
foreur (2) et qgue la distance entre le dispositif de soutien
(8) et le marteau foreur (2) présente un minimum (c) lors-
que celui-ci se trouve dans sa position avant et un maximum
(SL) lorsque le marteau foreur (2) effectue son mouvement
de retrait. '

4 - Machine suivant 1l'une des revendications 1 a
3, caractérisée en ce que le dispositif de soutien (8) com-
porte un bras de support (9) qui peut &tre pivoté en dessous

et en dehors de, la tige de forage, de péréussion ou de cou-

lée (5).

5 - Machine suivant la revendication 4, caractéri-
sée en ce que le bras de support (9) est monté sur le dis-
positif de soutien (8) de fagon & pouvoir pivoter autour
d'un axe (10) sensiblement perpendiculaire par rapport a
1l'axe longitudinal de l'affat (1).

6 - Machine suivant l'une des revendications 1 a
5, caractérisée en ce que le dispositif (11 & 19) accou-
plant le dispositif de soutien (8) au marteau foreur (2)

commande le mouvement de pivotement du bras de support (9)

de fagon que ce dernier soit &carté du dispositif de souti

(8) lorsque le marteau foreur (2) se trouve dans sa positjo
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avancée et gu'il soit pivoté en dessous du dispositif de

soutien (8) lorsque le marteaun foreunr (2) effectue son mou-
vement de retrait. '

~

7 - Machine suivant l'une des revendications 1 &
6, caractérisée en ce que le dispositif de soutien (8) est
couplé avec le marteau foreur (2) par 1'intermédiaire de
tiges de commande (12,-13) qui sont disposées parallélement
3 l'axe longitudinal de l'afffit (1) et peuvent &tre dépla-
cées entre des butées (16 a 19) disposées de fagon appropriée,
aussi bien par rapport au dispositif de soutien (8) que par
rapport au marteau foreur (2) et en ce que l'une (13) des ti-
ges de commande (12, 13) est couplée par 1l'intermédiaire d'un
levier & fourche (11) avec le bras de support (9) pour com-
mander le pivotement de celuir~ci. |

8 ~ Machine suivant la revendication 1, caractéri-
sée en ce que le dispositif de soutien supplémentaire (8',
8") est monté & poste fixe sur l'affiit (1) et présente un
bras de support pivotant (22, 33).

9 - Machine suivant la revendication 8, caractéri-
sée en ce que le bras de support (22) pour la tige de fora-
ge, de percussion ou de coulée (5) 3 soutenir est monté
pour pivoter autour d'un axe (arbre 23) sensiblement per-
pendiculaire & l'axe longitudinal de 1l'afflit et en ce que le
pivotement du bras de support (22) est commandé par une
barrette de commutation (27) fixée au marteau foreur (2) et
par l'intermédiaire d'un galet (26).

10 - - Machine suivant‘l'une des revendications 8 et
9, caractérisée en ce qu'un ressort de rappel (30) est pré-
vu pour faire pivoter le bﬁas de support (20) dans la posi-
tion initiale oun position de soutien.

11 - Machine suivant 1'une des revendications 8 et
9, caractérisée en ce que le pivotement du bras de support
(22) est obtenu gr@ce a une coopération par liaison de for-
mes entre le galet (26) et la barrette de commutation (27).

12 - Machine suivant la revendication 4, caractéri-
sée en ce que le bras de support (33) est monté pour pivo-
ter autour d'un axe (arbre 34) qui est sensiblement parallé
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d 1l'axe longitudinal de 1'afft(l).

13 - Machine suivant la revendication 12, caracté-
risée en ce que le pivotement du bras de support (33) est
cormandé par un rail (41) fixé au martean foreur (2) et

5 par l'intermé&diaire d'un galet (40).

14 - Machine suivant l'une des revendications 12
et 13, caractérisée en ce gue le pivotement du bras de sup-
port (33) vers la position de sontien s'effectue par son

propre poids et/ou & l'aide d'un ressort de rappel.

10 15 - Machine suivant l'une des revendications 1 a
6 et 8, caractérisée en ce que les mouvements de pivote-
ment du bras de support (9, 22, 33) sont commandés par des
vérins hydrauliques ou pneumatiques commandés eux-mémes
en fonction du déplacement ou de la position du marteau fo-

15 reur (2). :

16 - Machine suivant l'une

des revendications 1 a

6 et 8, caractérisée en ce que les mouvements de pivotement

du bras de support (9,

nisme de réglage électrique.

22, 33) sont commandés par un méca-
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ABREGE DESCRIPTIF

Machine & percer des trous de coulée

(Invention de Albrecht BAUMER).

Société dite :
DANGO & DIENENTHAL Maschinenbau GmbH

Demande de brevet déposée en REPUBLIQUE FEDERALE D'ALLEMAGNE,
le 21 mars 1981, sous le N° P 31 11 260.9. :

Machine a percer des trous de coulée dont le mar-
teau foreur (2) guidé par un afftt (1) pouvant &tre pivoté
dans et hors de la position de travail sert au déplacement
rectiligne d'une tige de forage, de percussion ou de coulée
(5), un guide (6) pour la tige (5) étant prévu sur l'extré-
mité de 1'affdt (1) en regard du four; cette machine compor-
te un dispositif de soutien supplémentaire (8) pour la tige
(5). Le dispositif de soutien(8) peut &tre monté pour cou-
lisser ou rester 3 poste fixe sur 1l'affit (1) et est comman-
dé par le cycle de travail de la machine 3 percer de fagon
gu'il libére la tige (5) lorsque le marteau (2) se trouve &
. sa position de fin de course avant et libere le passage 4

marteau foreur (2) lors de l'approche de celui-ci.

Fig. 2.
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