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RESUMO

“MELHORAMENTOS REFERENTES A APARELHOS DISTRIBUIDORES”

E divulgado um processo para o fabrico de aparelhos
distribuidores. Este processo envolve moldar um primeiro
componente (20, 30) incluindo uma descarga tubular, e moldar um
segundo componente (10, 40) sobre o primeiro componente (20,
30). O primeiro componente (20, 30) ¢é moldado num primeiro
material, relativamente menos rigido, e o segundo componente
(10, 40) ¢é moldado num segundo material, relativamente mais
rigido. O primeiro componente (20, 30) é moldado com a descarga
tubular numa configuracao aberta e a moldagem do segundo
componente (10, 40) comprime a descarga tubular até uma
configuracgao fechada. A descarga tubular do aparelho
distribuidor ¢é elasticamente deformdvel, pela aplicacdo de
pressdo a descarga tubular, desde a configuracdo fechada até a

configuracao aberta.
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DESCRIGAO

“"MELHORAMENTOS REFERENTES A APARELHOS DISTRIBUIDORES”

Esta invengdo refere-se a um aparelho distribuidor e um
tampao actuador e, além disso, a um processo para o fabrico de
distribuidores para a distribuicdo de produtos fluidos a partir

de recipientes.

Muitas formas diferentes de produtos fluidos sao embaladas
em recipientes a partir dos quais parcelas do produto sao
distribuidas como requerido. Por “produtos fluidos” designam-se,
neste contexto, produtos que podem ser feitos fluir pela
aplicacado de pressédo. 0s exemplos incluem liquidos, tanto néao
viscosos como viscosos, pastas, geles, espumas, molhos e
semelhantes. Muitos destes produtos sédo fornecidos em latas
pressurizadas. Tipicamente, estes produtos sdao embalados num
recipiente selado equipado com uma valvula de distribuicédo.
Algum tipo de actuador é instalado no recipiente, frequentemente
como um tampdo, incluindo o actuador meios para fazer funcionar
a valvula e incluindo uma descarga através da qual o produto é
distribuido. Muitos produtos deste tipo sado distribuidos como
espumas ou geles. Os exemplos incluem muitos produtos
cosméticos, cuidados pessoais ou alimentares, tais como espumas
ou geles de barbear, geles e mousses para o cabelo, molhos, bem

como produtos para o cuidado da pele e muitos outros.

Os actuadores convencionais para produtos deste tipo

compreendem geralmente uma conduta de fluido que conduz a uma



abertura de descarga, estando a conduta de fluido em comunicacao
de fluido com a valvula de distribuicéo. Geralmente, o)
utilizador comprime o actuador para actuar a valvula e
distribuir o produto, e liberta o actuador assim que suficiente

produto tenha sido distribuido.

O documento US 6497346 divulga um aparelho distribuidor
compreendendo um bocal elasticamente deformavel que termina com
uma fenda de distribuicdo, em que a fenda de distribuicdo pode
ser aberta por deformagcdo eldstica do material do bocal. O
documento WO 00/26007 divulga um aparelho distribuidor
compreendendo um bocal formado por um nucleo substancialmente
duro e um envelope substancialmente elédstico envolvendo
parcialmente o nucleo, de tal forma gque parte do envelope gue
estd em contacto estangue com o nucleo forma um fecho

elasticamente deformdvel para o bocal.

Um problema importante com o0s actuadores conhecidos deste
tipo é que, apds o actuador ser libertado e a valvula fechar,
uma determinada quantidade de produto pode permanecer na conduta
de fluido. Este produto residual pode secar e obstruir a conduta
de fluido. De igual modo, se o produto € um que gera uma espuma
até alcancar a atmosfera, o produto pode continuar a fluir da
conduta de fluido por um tempo aprecidvel depois da véalvula
fechar. Além disso, gualquer produto gque permaneca na conduta de
fluido sera distribuido na prdéxima vez qgue o actuador seja
utilizado. Porém, esse produto pode ter-se deteriorado, ou mesmo

tornado prejudicial.

Outras formas de produto relacionadas com a invencao incluem

recipientes equipados com mecanismos de bombagem, pelos quais o



material pode ser bombeado através de uma descarga, por
compressao de um actuador, e recipientes formados em material
flexivel de modo a que o aperto manual do recipiente por um
utilizador impulsione material do recipiente através de uma
descarga. De um modo geral, a 1invencdo pode ser aplicavel a
qualquer produto que ¢é distribuido a partir de um recipiente
pela aplicacdo de pressao, seja qual for a forma como essa

pressao é gerada.

Actualmente tém sido idealizados melhoramentos na concepgao
e fabrico de aparelhos distribuidores gque superam ou atenuam
substancialmente as desvantagens acima mencionadas e/ou outras

associadas a técnica anterior.

De acordo com um primeiro aspecto da invencgéao, é
proporcionado um aparelho distribuidor para um produto fluido,
compreendendo o referido aparelho um recipiente tendo uma
descarga tubular, em que a descarga tubular tem uma configuracéao
de nédo distribuicdo colapsada e em que a descarga tubular &
elasticamente deformdvel, pela aplicacdo de pressdo a descarga
tubular, até uma configuracdao de distribuicdo expandida na qual
os produtos fluidos podem fluir através da descarga tubular,
caracterizado por a descarga tubular ser moldada numa
configuracao aberta e ser, pelo menos, parcialmente encerrada
num material mais rigido, estando o invélucro configurado de
forma a reter a descarga tubular na sua configuracao de néao

distribuicéao.

A descarga tubular constitui uma conduta de fluido que esta

fechada quando a descarga tubular esta na configuracao



colapsada, de nao distribuicdo, e aberta quando a descarga

tubular estd na configuracdo expandida, de distribuicao.

Numa forma particular de realizacdao da invencao, o aparelho
distribuidor compreende um recipiente pressurizado equipado com
uma valvula de distribuicdo tendo uma descarga de valvula, e um
actuador no gqual ¢é formada a descarga tubular, estando o
actuador acoplado com a valvula de distribuicdo de tal forma que

a compressdo do actuador abre a valvula de distribuicéao.

Nesta forma de realizacdo, de um modo preferido, o actuador
toma a forma de um tampadao que € instalado no recipiente. Desta
forma, de acordo com um outro aspecto da invencao, é
proporcionado um tampao actuador adaptado para acoplar a um
recipiente pressurizado equipado com uma valvula de distribuicéo
tendo uma descarga de valvula, compreendendo o tampdo actuador
um actuador, incluindo uma descarga tubular, incluindo uma
conduta de fluido, em qgue a descarga tubular tem uma
configuracdo de nado distribuicdo colapsada na qual a conduta de
fluido estd fechada e em que a descarga tubular €& elasticamente
deformédvel, pela aplicacdo de pressao a descarga tubular, até
uma configuracadao de distribuicdo expandida em que a conduta de
fluido estd aberta, caracterizado por a descarga tubular ser
moldada numa configuracao aberta e, pelo menos, parcialmente
encerrada num material mais rigido, estando o invdlucro
configurado de forma a reter a descarga tubular na sua

configuracdo de nao distribuicgéo.

Por “elasticamente deformdavel” entende-se que, se a descarga
tubular for deformada até a sua configuragdo de distribuicédo por

uma forca ou pressao aplicada, a descarga tubular regressara a



sua configuracdo de néado distribuicdo gquando a forga ou pressao

aplicada for removida.

O aparelho distribuidor e tampdo actuador de acordo com a
invencao estédo, de um modo preferido, configurados de tal forma
que o produto liquido sai do recipiente sob pressao, em
utilizacao, e esta pressao é suficiente para deformar
elasticamente a descarga tubular até a sua configuracdo de
distribuicdo expandida. Desta forma, o produto fluido funciona,
de um modo preferido, como um meio de pressao que actua sobre a
descarga tubular para a deformar, da sua configuracao colapsada
até a expandida. Noutras formas de realizacadao, porém, uma forca
ou pressao externa podem ser aplicadas a descarga tubular para a

deformar até a configuracdo expandida.

O distribuidor de acordo <com a 1invencdao ¢é vantajoso,
principalmente porque a natureza elasticamente deformavel da
descarga tubular garante de que a descarga € automaticamente
selada quando nédo estd a ser utilizada. Isto reduz a quantidade
de substédncia que permanece na descarga entre utilizacdes,
reduzindo, desse modo, a probabilidade da descarga ficar
obstruida. Além disso, a descarga ficara selada quase
simultaneamente com a remoc¢do da pressdao do interior da
descarga, reduzindo, desse modo, a quantidade de substédncia que

continua a ser distribuida depois da pressao ser removida.

De um modo preferido, o material do invdélucro rodeia, pelo
menos parcialmente, a descarga tubular, exercendo o material do
invélucro suficiente pressdao na descarga tubular para reter a
descarga tubular na sua configuracdao de nao distribuicao, até

que o produto ligquidos flua do recipiente sob pressdo, apds o



que a descarga tubular se expande até a configuracdo de

distribuicao.

De um modo preferido, a descarga tubular é formada moldando
por injecgao um material de elastdmero. Neste caso, o conjunto
da descarga tubular e o invdlucro mais rigido sao fabricados, de
um modo preferido, por moldagem por injeccdo em dois estéagios.
Noutras formas de realizacao, a descarga tubular e o componente
mais rigido podem ser fabricados por moldagem por injecgao, como
dois componentes separados, e ser montados apds moldagem. No
caso de moldagem por injeccdo em doils estdgios, de um modo
preferido a descarga tubular é moldada primeiro, e o invdélucro
de um material mais rigido ¢, em seguida, moldado sobre a
descarga tubular. Isto é invulgar por o0s processos de moldagem
por injecgdo em dois estédgios, envolvendo materiais gque sao
relativamente rigidos e relativamente flexivelis, serem
geralmente realizados moldando primeiro o material relativamente

rigido, seguido pela moldagem do material mais flexivel.

De acordo com um outro aspecto da invencdo, € proporcionado
um processo para o fabrico de aparelhos de distribuicdo para um

produto liquido, compreendendo o processo

moldar um primeiro componente, incluindo uma descarga tubular,
sendo o primeiro componente moldado num primeiro material,

relativamente menos rigido, e

moldar um segundo componente sobre o primeiro componente, sendo
o segundo componente moldado num segundo material, relativamente

mais rigido,



sendo a descarga tubular elasticamente deformavel, pela
aplicacdo de pressao a descarga tubular, da configuracado fechada

até a configuracdo aberta,

caracterizada por o primeiro componente ser moldado com a
descarga tubular numa configuracdo aberta e a moldagem do
segundo componente comprimir a descarga tubular até uma

configuracao fechada.

Um exemplo de um primeiro material, relativamente menos
rigido, que ¢é apropriado para a moldagem do primeiro componente
¢ um elastdmero termopldstico. Um exemplo de um segundo
material, relativamente mais rigido, gque & apropriado para a

moldagem do segundo componente €& o polipropileno.

A pressao aplicada a descarga tubular deforma elasticamente
a descarga tubular, da sua configuragdao de nao distribuicao, em
que a conduta de fluido estd selada, até a sua configuracao de
distribuicdo, em que a conduta de fluido estéd aberta. De um modo
mais preferido, o aparelho distribuidor estd configurado de tal
forma que o produto liquido que flui na descarga tubular, acima
de uma certa pressao, em utilizacao, ¢é suficiente para deformar

elasticamente a descarga tubular até a sua configuracdo de

distribuicdo expandida.

Em particular, o produto liquido serd distribuido através da
conduta de fluido da descarga tubular guando o produto liguido
for fornecido a conduta de fluido, a partir do recipiente, acima
de uma determinada pressao. Neste caso, quando o produto ligquido
deixa de ser fornecido a conduta de fluido, a partir do

recipiente, acima de uma determinada pressado, a descarga tubular



retorna, da sua configuracdo de distribuicdo em que a conduta de
fluido estd aberta, para a sua configuracdo de ndo distribuicao
em que a conduta de fluido estd selada. Desta forma, a conduta
de fluido ficard selada automaticamente quando o produto liquido
deixar de ser fornecido a conduta de fluido, a partir do

recipiente.

O aparelho distribuidor pode estar configurado de tal forma
que toda a conduta de fluido esteja colapsada e, deste modo,
todo o produto fluido no interior da conduta de fluido seja
expelido, quando a descarga tubular retornar, da sua
configuracao de distribuicao para a sua configuragcado de nao

distribuicao.

De uma forma alternativa, a conduta de fluido pode incluir
uma parcela alargada que forma uma cavidade selada no interior
da descarga tubular, na sua configuracdo de nao distribuicéo.
Consequentemente, um pouco do produto liquido permanecera no
interior da cavidade na configuracao colapsada, de nao
distribuicao. Porém, o volume da cavidade ¢, de um modo
preferido, significativamente menor do que o volume da conduta
de fluido na sua configuracdo de distribuicdo. De um modo mais
preferido, a parcela alargada ¢ formada com uma superficie
inclinada na sua extremidade de Jjusante ©para facilitar a

deformacao da descarga tubular pelo produto liquido.

A provisdo de uma parcela alargada da conduta de fluido é
apropriada apenas para aplicacdes onde é aceitdvel que um pouco
do produto ligquido permanega no interior da cavidade, na
configuracdo de nao distribuicdo. Esta forma de realizacdo tem,

geralmente, uma acg¢ao de distribuicdo mais reprodutivel do que



as formas de realizacdo em gue toda a descarga tubular ¢é
colapsada, porque ¢é reqguerida menos pressao para deformar
elasticamente a descarga tubular até a configuracdo de

distribuicao.

De um modo preferido, quando a descarga tubular estéa
incorporada num tampao actuador, o prdéprio actuador compreende
uma parcela do tampao que ¢é mdvel relativamente ao resto do
tampdo. De uma forma alternativa, todo o tampdo pode ser mdével

relativamente ao recipiente.

Quando o recipiente é equipado com uma valvula tendo uma
haste de wvalvula que liberta material do recipiente quando
comprimida, de um modo preferido, o actuador estd adaptado para
receber a haste da véadlvula de modo a gque a haste da valvula
esteja numa comunicacado de fluido com a conduta de fluido, e a
compressdao do actuador comprimird a haste da valvula, libertando

desse modo produto liquido do recipiente.

De uma forma alternativa, o recipiente e/ou tampdo podem
incluir meios para bombear produto liquido do recipiente através
da descarga. Por exemplo, o recipiente e/ou tampdo podem incluir
um mecanismo de bombagem gque bombeie material através da
descarga, apds a compressao de um actuador. Uma outra
alternativa é qgue o recipiente possa ser formado num material
flexivel de modo a que a compressao manual do recipiente por um
utilizador force o produto ligquido do recipiente através da

descarga.

O tampao pode estar adaptado para acoplar ao recipiente de

qualquer forma apropriada. 0Os exemplos incluem um acoplamento



por encaixe sob pressdo, um acoplamento roscado e um acoplamento
do tipo Dbaioneta. Deverd notar-se, porém, que podem ser

utilizadas outras formas de acoplamento.

De um modo preferido, a descarga tubular ¢é formada num
material de elastdmero e, de um modo muito preferido, num
material de elastdmero termopldstico. De um modo preferido, a
conduta de fluido é de secgao transversal geralmente constante
ao longo do seu comprimento e tem, de um modo preferido,
aberturas de tamanho substancialmente semelhante em ambas as
extremidades, formando, desse modo, aberturas de entrada e
descarga. Porém, a conduta de fluido pode incluir uma parcela
alargada que forme uma cavidade no interior da descarga tubular
quando a descarga tubular estd na configuracdao colapsada, de néo

distribuicdo, como discutido acima.

De um modo preferido, a conduta de fluido tem uma seccgao
transversal achatada e € elasticamente deformdvel ao longo do
eixo menor da secgdo transversal achatada. A superficie externa
da descarga tubular pode incluir uma formacdo que estd adaptada
para se unir com uma formagao correspondente formada no resto do
tampdo. Numa forma de realizagdao preferida actualmente, a
conduta de fluido (i. e., o diédmetro interno da descarga
tubular) e, de um modo igualmente muito preferido, a superficie
externa da descarga tubular, sao de seccgao geralmente hexagonal.
Deverd notar-se, porém, que podem ser empregues seccgdes de

muitas outras formas.
O recipiente pode ser de forma geralmente convencional,

e. g., compreendendo uma lata de aluminio ou semelhante,

equipada com uma valvula de distribuicdo convencional. Mais uma
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vez, serd evidente para os especialistas na técnica que muitas
outras formas de recipiente podem @ ser apropriadas para

utilizac¢do na invengao.

Serd agora descrita com maior pormenor uma forma de
realizacdo da ©presente invencgao, na forma de um tampao
pulverizador de aerossol, apenas a titulo de exemplo, com

referéncia aos desenhos anexos, nos quais

A Figura 1 ¢é uma vista em perspectiva de um tampéao

pulverizador de aerossol de acordo com a invengao;

A Figura 2 é uma vista em perspectiva do lado inferior do

tampado pulverizador de aerossol;

A Figura 3 é uma vista em perspectiva do tampao pulverizador

de aerossol, parcialmente cortado;

A Figura 4 é uma vista em perspectiva de um componente de
bocal do tampado pulverizador de aerossol, estando o

componente de bocal no seu estado aberto;

A Figura 5 é uma vista em perspectiva do lado inferior do

componente de bocal;
A Figura 6 é uma vista em perspectiva de uma segunda forma

de realizacgéo de um  componente de bocal, na sua

configuracao aberta;
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A Figura 7 € uma vista em perspectiva, a partir de um lado e
para trdas, do componente de Dbocal da Figura 6, na sua
configuracdo fechada; e

A Figura 8 é uma vista em perspectiva fragmentada de um
tampao pulverizador de aerossol, incluindo um componente de

bocal da Figura 6;

A Figura 9 é uma vista em corte de uma terceira forma de
realizacdo de um componente de bocal, na sua configuracéo

aberta; e

A Figura 10 é uma vista em corte de uma terceira forma de
realizacdo de um componente de bocal, na sua configuracéao

fechada.

As Figuras 1, 2 e 3 mostram um tampao pulverizador de
aerossol de acordo com a invengdao. O tampdo pulverizador de
aerossol compreende um componente 10 de tampdo e um componente
20 de Dbocal. O componente 10 de tampao ¢é formado em
polipropileno, e o componente 20 de bocal é formado num material
de elastémero termoplastico. O tampdo pulverizador de aerossol é
formado num processo de moldagem por injeccdo de duas fases que

é descrito abaixo mais pormenorizadamente.

O componente 10 de tampao € geralmente abobadado, com uma
extremidade inferior aberta (como visto na Figura 1). A
extremidade inferior aberta do componente 10 de tampdao estéd
adaptada para se ajustar sobre a extremidade superior de uma
lata de aerossol. A superficie interior do componente 10 de

tampdo € formada com uma saliéncia que se encosta ao bordo

12



periférico da lata de aerossol, quando o componente 10 de tampao

estd acoplado aguela.

O componente 10 de tampao compreende uma parcela 12 central
do actuador que estd separada do resto do componente 10 de
tampdo em todos os lados, excepto num unico lado de ligacao gue
forma uma dobradica. Em utilizacdo, o lado articulado esta em
frente do tampdo do pulverizador. A extremidade 1livre do
actuador 12, afastada da dobradica, pode ser comprimida em
direccdo a extremidade inferior do componente 10 de tampao pela
pressao de um dedo. O componente 10 de tampao pode, na
realidade, ser moldado com uma palheta quebravel de
polipropileno que liga a extremidade 1livre da parcela 12 do
actuador ao resto do componente 10 de tampdao. Esta palheta pode
impedir a actuacdo involuntdria do aerossol durante o transporte
e armazenamento, e €& quebrada quando o actuador é utilizado pela

primeira vez.

A extremidade 1livre do actuador 12 afastada da dobradica
inclui uma reentrédncia 14 para o dedo, compreendendo uma série
de aberturas circulares. Entre a reentrincia 14 para o dedo e a
dobradiga, o actuador 12 inclui uma abertura com um tubo 16
curto que se estende dali para baixo. O tubo 16 tem uma
extremidade inferior aberta (como visto na Figura 3) que estd em
frente da extremidade inferior do componente 10 de tampao. A
extremidade inferior do tubo 16 é alargada de forma a criar uma
saliéncia gue se encosta ao topo da haste da valvula de uma
valvula de aerossol montada na lata de aerossol. A abertura na
extremidade superior do tubo 16 estd em comunicagdo de fluido
com o} componente 20 de bocal, como descrito mais

pormenorizadamente abaixo.
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O actuador 12 tem uma reentrdncia alongada na sua superficie
superior (como visto nas Figuras 1 e 3) que se estende da
abertura na extremidade superior do tubo 16 até uma extremidade
frontal aberta na superficie frontal externa do actuador 12. A
parte inferior da reentrdncia ¢é alargada. A parte inferior

alargada da reentréncia acomoda o componente 20 de bocal.

O componente 20 de bocal é mostrado mais claramente nas
Figuras 4 e 5. A Figura 4 mostra o componente 20 de bocal num
estado aberto. O corpo principal do componente 20 de bocal esta
formado como um tubo ligeiramente achatado com uma extremidade
aberta inclinada. A superficie inferior do bocal do componente
20 (como visto na Figura 4) ¢ formada com trés pernos 22, 1
cénicos orientados para Dbaixo. No seu aberto estado, a
extremidade frontal aberta do componente 20 de bocal forma uma
abertura 24 de descarga. A extremidade posterior (como visto na
Figura 4) do componente 20 de bocal estéd fechada mas esté
formada uma abertura de entrada no lado inferior do componente
20 de Dbocal, perto da extremidade posterior. Uma conduta de
fluido é, consequentemente, formada entre as aberturas 26, 24 de
entrada e descarga, gquando o componente 20 de bocal estd no seu

estado aberto.

O componente 20 de bocal é moldado no seu estado aberto e,
em seguida, o componente 10 de tampdao € moldado sobre o

componente 20 de bocal.

O processo de moldagem €é um processo de moldagem por
injeccdo de duas etapas em que, em primeiro lugar, o© componente
20 de bocal é moldado por injeccdao num material de elastdmero

termoplédstico, no seu estado aberto, como mostrado na Figura 4.
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O componente 10 de tampao &, em seguida, moldado por injeccdo em
polipropileno directamente sobre o componente 20 de bocal, com a
entrada 26 do componente 20 de bocal alinhada com o tubo 16 do
actuador 12 e a extremidade frontal do componente 20 de bocal
estd nivelada com a face frontal do actuador 12. O componente 10
de tampdao e o componente 20 de bocal sao ligados em conjunto
moldando material de polipropileno em redor dos pernos 22. A
aplicacdo de material de polipropileno ao componente 20 de bocal
anteriormente moldado faz com gque o componente 20 de bocal seja
comprimido até um estado fechado (como mostrado nas
Figuras 1 e 3). Todavia, a auséncia de material de polipropileno
sobre a superficie superior do componente 20 de bocal permite
que o componente 20 de bocal se deforme para cima sob pressao,
como descrito abaixo, permitindo desse modo que o componente de
bocal retorne, pelo menos parcialmente, ao estado aberto
mostrado na Figura 4. Tendo sido inicialmente moldado no estado
aberto, o componente 20 de bocal conserva uma “memdéria” desse
estado e isto, combinado com o facto de o componente 20 de bocal
ser mantido no estado fechado sob compressao, facilita o retorno
do componente 20 de Dbocal ao estado aberto, gquando lhe &
aplicada pressao pelo fluxo de material através do componente 20
de bocal. Em outras formas de realizacgdo, a superficie superior
do componente 20 de bocal pode ser completamente coberta pelo
material do componente 10 de tampdao, mas a espessura desse
material pode ser relativamente pequena, permitindo ainda, desse

modo, a expansao e abertura do componente 20 de bocal.

O tampao pulverizador de aerossol estd acoplado a uma lata
de aerossol de modo a que a extremidade superior da haste da
valvula do aerossol seja recebida no interior da extremidade

inferior do tubo 16 do componente 10 de tampdao. Em utilizacao, a
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fim de 1libertar o contetdo da lata de aerossol, ¢é aplicada
pressdo descendente com o dedo a reentrédncia 14 para o dedo,
comprimindo desse modo o actuador 12. A compressao do actuador
12 faz com a haste da valvula seja igualmente comprimida,
permitindo, desse modo, que o contetdo da lata seja libertado
sob pressao ao longo do tubo 16 do componente 10 de tampao e
através da abertura 26 de entrada do componente 20 de bocal. A
pressdo do conteudo da lata fard com que o componente 20 de
bocal se deforme e se expanda. As paredes superior e inferior do
componente 20 de bocal, consequentemente, separar-se-ao de modo
a que o componente 20 de bocal seja deformado até ao seu estado
aberto, como mostrado na Figura 4. Enquanto o actuador 12
permanecer comprimido, o contetdo da lata passarda ao longo da
conduta de fluido do componente 20 de bocal e saird do tampao
pulverizador de aerossol, sob pressdo, através da abertura 24 de

descarga.

A fim de cessar a distribuicdo do contetdo da lata, a
pressdao do dedo é retirada da reentréncia 14 para o dedo,
fazendo, desse modo, com gue o actuador 12 retorne a sua posicao
relaxada (sendo a haste da véalvula do aerossol pressionada para
cima de modo convencional). A medida que a haste da valvula se
levanta, a emissdo do conteudo da lata cessa. A pressao do
conteudo da lata no interior da conduta de fluido do componente
20 de Dbocal caird, quase imediatamente, até um nivel em que a
parede superior do componente 20 de bocal colapsa para tréas, até
contactar com a parede inferior, fechando, desse modo, a
abertura 26 de entrada, enquanto, simultaneamente, expele
qualquer restante material da conduta de fluido do componente 20
de bocal. A acumulacao de produto distribuido na conduta de

fluido é, desse modo, impedida.
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As Figuras 6 e 7 mostram uma segunda forma de realizacao de
um componente 30 de bocal que € muito semelhante em forma e
fungao ao componente 20 de bocal descrito acima. Esta forma de
realizacdao do componente 30 de bocal difere da anteriormente
descrita, principalmente, por a superficie externa do componente
30 de Dbocal e seu didmetro interno serem, geralmente, de forma
hexagonal. O componente 30 de bocal é moldado na configuracéo
aberta mostrada na Figura 6. Quando o resto de um tampao
actuador ¢é, subsequentemente, moldado (e. g., em polipropileno)
sobre o componente 30 de bocal, o componente 30 de bocal &

comprimido até a configuracdo mostrada na Figura 7.

A Figura 8 mostra um fragmento de um tampdo pulverizador de
aerossol que incorpora o) componente 30 de bocal das
Figuras 6 e 7. O componente 30 de bocal ocupa uma reentrancia de
forma correspondente ao componente 40 do tampao, sendo 0
material do componente 40 do tampao moldado em torno do
componente 20 de Dbocal, como descrito acima. Nesta forma de
realizacgdao, no conjunto terminado as superficies superiores do
componente 30 de Dbocal e do componente 40 do tampao estao
substancialmente niveladas. O material relativamente rigido (e.
g. polipropileno) do componente 40 do tampao comprime o
componente 30 de bocal até a configuracdo fechada, na qual as
superficies superior e inferior do seu didmetro interno sao
pressionadas conjuntamente, como mostrado na Figura 8. A face
superior central do componente 30 de bocal ¢é, desta forma,
exposta, sendo as faces de cada lado cobertas por uma camada de
um material mais rigido, cuja espessura se reduz
progressivamente, das extremidades mais afastadas do componente
30 de bocal, em direccdo a face central exposta. Tal como para a

forma de realizacdo acima descrita, qgquando o tampao do
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pulverizador € actuado, o produto flui do recipiente de aerossol
através da haste da valvula e para o interior do componente 30
de bocal. A pressao deste material faz com que o componente 30
de Dbocal se deforme e se expanda, contra a forcga restritiva
exercida no componente 30 de bocal pelo material envolvente mais
rigido, de modo a que o didmetro interno do componente 30 de

bocal abra e o produto possa fluir para o exterior.

Finalmente, as Figuras 9 e 10 mostram uma terceira forma de
realizacdo de um componente 50 de bocal que ¢é semelhante em
forma e fungdo a segunda forma de realizagdo de um componente 30
de bocal acima descrito. A terceira forma 50 de realizacao é
moldada na configuracdo aberta mostrada na Figura 9, e tem uma
abertura 52 de entrada, uma abertura 55 de descarga e uma
conduta 53, 54 de fluido que se estende entre aquelas. A conduta
53, 54 de fluido compreende uma parcela 53 de entrada,
geralmente cilindrica, conduzindo a uma parcela 54 de descarga
com uma secgao geralmente hexagonal. As parcelas 53, 54 de
entrada e de descarga sao configuradas, em geral,
perpendicularmente uma a outra. Estas caracteristicas da
terceira forma 50 de realizacdo sdo muito semelhantes aquelas da

segunda forma 30 de realizacao.

Porém, ao contrario da segunda forma 30 de realizacdo, a
terceira forma 50 de realizacgdo inclui uma reentrdncia 56 na
superficie interior da parede superior do componente 50 de
bocal. A reentradncia 56 € formada de modo a definir parte da
parcela 54 de descarga da conduta 53, 54 de fluido. Em
particular, a reentrancia 56 estende-se desde uma extremidade de
montante, que estd situada em oposicdo a parcela 53 de entrada

da conduta 53, 54 de fluido, ao longo do eixo longitudinal da
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superficie interior da parede superior, até uma extremidade de
jusante, gque estd situada a curta distdncia da abertura 55 de
descarga. A reentréncia 56 tem uma secgao geralmente
rectangular, sendo a parede da extremidade da reentridncia 56 na
extremidade de jusante inclinada de tal forma que a profundidade
da reentrancia 56 se reduz gradualmente até alcancgar aquela
parte da parcela 54 de descarga que estd situada imediatamente

adjacente a abertura 55 de descarga.

Quando o resto de um tampao actuador ¢é subsequentemente
moldado (e. g., em polipropilenco) sobre o componente 50 de
bocal, o componente 50 de bocal é comprimido até a configuracao
fechada mostrada na Figura 10. Em particular, a parcela 54 de
descarga da conduta 53, 54 de fluido é colapsada de modo a que a
superficie interior da parede superior do componente 50 de bocal
seja impelida de encontro a superficie interior da parede
inferior do componente 50 de Dbocal. Nesta configuracédo, a
abertura 55 de descarga e, igualmente, aquela parte da parcela
54 de descarga que estd disposta entre a extremidade de jusante
da reentréncia 56 e a abertura 55 de descarga, estdo fechadas e,
deste modo, apenas a reentrdncia 56 permanece em comunicacdo de
fluido com a parcela 53 de entrada da conduta 53, 54 de fluido.
A reentréncia 56, deste modo, forma uma cavidade para o produto
liguido que tem um volume significativamente menor do que aquele
da parcela 54 de descarga da conduta 53, 54 de fluido na

configuracao aberta.

Durante a utilizacdo, a terceira forma 50 de realizacao
trabalha de uma maneira muito semelhante a segunda forma 30 de
realizacgdo. Porém, uma vez qgue a reentrédncia 56 contera

geralmente uma pequena quantidade do produto liguido durante a
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utilizacao, ¢ necessaria menos pressao para deformar o
componente 50 de bocal até a configuracdao aberta. A terceira
forma 50 de realizacdo tem, consequentemente, uma acgao
distribuidora mais reprodutivel do que a primeira e segunda
formas 20, 30 de realizacao, e é, consequentemente, apropriada
para aqguelas aplicacgbes em que € aceitdvel deixar uma pequena
quantidade do produto ligquido na conduta de fluido do componente

50 de bocal.

Lisboa, 4 de Marco de 2008
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REIVINDICACOES

Processo para o fabrico de aparelhos de distribuicao,

compreendendo O Processo

moldar um primeiro componente (20, 30, 50) incluindo uma
descarga (20, 30, 50) tubular, sendo o primeiro componente
(20, 30, 50) moldado num primeiro material, relativamente

menos rigido, e

moldar um segundo componente (10, 40) sobre o primeiro

componente (20, 30, 50), sendo o segundo componente (10,

40) moldado num segundo material, relativamente mais
rigido,
sendo a descarga (20, 30, 50) tubular elasticamente

deformavel, pela aplicacdo de pressao a descarga (20, 30,
50) tubular, da configuracdao fechada até a configuracéo

aberta,

caracterizado por o primeiro componente (20, 30, 50) ser
moldado com a descarga (20, 30, 50) tubular numa
configuracao aberta e a moldagem do segundo componente (10,
40) comprimir a descarga (20, 30, 50) tubular até uma

configuracao fechada.

Processo como reivindicado na Reivindicacdao 1, em gque o
primeiro material, relativamente menos rigido, que é
apropriado para a moldagem do primeiro componente (20, 30,

50) é um elastdémero termoplastico.



Processo como reivindicado na Reivindicacéao 1 ou
Reivindicacdao 2, em que o segundo material, relativamente
mais rigido, que ¢é apropriado para a moldagem do segundo

componente (10, 40), €& o polipropileno.

Aparelho distribuidor para um produto fluido, compreendendo
0 referido aparelho um recipiente tendo uma descarga (20,
30, 50) tubular, em gque a descarga (20, 30, 50) tubular tem
uma configuracdo colapsada de nao distribuicdo e em que a
descarga (20, 30, 50) tubular € elasticamente deforméavel,
pela aplicacdo de pressao a descarga (20, 30, 50) tubular,
até uma configuracdao de distribuicao expandida em qgue o0s
produtos fluidos podem fluir através da descarga (20, 30,

50) tubular,

caracterizado por a descarga (20, 30, 50) tubular ser
moldada numa configuracgao aberta e, pelo menos
parcialmente, encerrada num material mais rigido (10, 40),
sendo o invdélucro (10, 40) configurado para reter a
descarga tubular (20, 30, 50) na sua configuracao de néao

distribuicéao.

Aparelho distribuidor como reivindicado na Reivindicagao 4,
em que o aparelho distribuidor é configurado de tal forma
que o produto liguido sai do recipiente sob pressado, em
utilizagcdao, e esta pressao ¢é suficiente para deformar
elasticamente a descarga (20, 30, 50) tubular até a sua

configuracao de distribuicdo expandida.

Aparelho distribuidor como reivindicado na Reivindicacgao 4

ou Reivindicacdo 5, em que toda a conduta de fluido ¢é



10.

colapsada e, deste modo, todo o produto fluido no interior
da conduta de fluido é expelido, quando a descarga (20, 30,
50) tubular retorna da sua configuracdo de distribuicao

para a sua configuracdo de nao distribuicéo.

Aparelho distribuidor como reivindicado na Reivindicagao 4
ou Reivindicacdo 5, em que a conduta de fluido inclui uma
parcela alargada que forma uma cavidade (56) selada no
interior da descarga (20, 30, 50) tubular na sua

configuracao de nado distribuicao.

Aparelho distribuidor como reivindicado em qualquer uma das
Reivindicacgbdes 4 a 7, em qgue o recipiente é formado num
material flexivel de modo a que o aperto manual do
recipiente por um utilizador force o material do recipiente

através da descarga (20, 30, 50) tubular.

Aparelho distribuidor como reivindicado em qualquer uma das
Reivindicagdes 4 a 7, em que o aparelho distribuidor inclui
meios para bombear material do recipiente através da

descarga (20, 30, 50) tubular.

Aparelho distribuidor como reivindicado em qualgquer uma das
Reivindicagdes 4 a 7, em que o aparelho distribuidor
compreende um recipiente pressurizado dotado de uma valvula
distribuidora tendo uma valvula de descarga, e um actuador
no qual a descarga (20, 30, 50) tubular é formada, sendo o
actuador acoplado com a valvula de distribuicao, de tal
forma que a compressdao do actuador abre a valvula de

distribuicao.



11.

12.

13.

14.

Aparelho distribuidor como reivindicado na Reivindicacgao 10,
em que o actuador toma a forma de um tampao que é instalado

no recipiente.

Tampao actuador adaptado para acoplar a um recipiente
pressurizado equipado com uma valvula de distribuicao,
tendo uma descarga de valvula, compreendendo o tampao
actuador um actuador, incluindo uma descarga (20, 30, 50)
tubular, incluindo uma conduta de fluido, em gque a descarga
(20, 30, 50) tubular tem uma configuracao de nao
distribuicdo colapsada na gqual a conduta de fluido &
fechada e em que a descarga (20, 30, 50) tubular ¢&é
elasticamente deformdvel, pela aplicagcdo de pressao a
descarga (20, 30, 50) tubular, até uma configuracao de

distribuicdo expandida em que a conduta de fluido ¢ aberta,

caracterizado por a descarga (20, 30, 50) tubular ser
moldada numa configuracao aberta e, pelo menos
parcialmente, encerrada num material mais rigido (10, 40),
sendo o invdlucro (10, 40) configurado para manter a
descarga (20, 30, 50) tubular na sua configuracao de néao

distribuicao.

Tampao actuador como reivindicado na Reivindicacao 12, em
que a descarga (20, 30, 50) tubular é formada num material

de elastdmero.

Tampao actuador como reivindicado na Reivindicacdo 12 ou
Reivindicacao 13, em gque a conduta de fluido tem uma seccéo
transversal achatada e é elasticamente deformdvel ao longo

do eixo menor da seccgao transversal achatada.



15.

16.

Tampao actuador como reivindicado em qualguer uma das
Reivindicacgdes 12 a 14, em que a superficie externa da
descarga (20, 30, 50) tubular inclui uma formacao (22) que
estd adaptada para se unir com uma formacdo correspondente,

formada no resto do tampao.

Tampao actuador como reivindicado em qualguer uma das
Reivindicacgdes 12 a 15, em qgque o actuador compreende uma
parcela do tampdao (12) gque é mdvel relativamente ao resto

do tampao.

Lisboa, 4 de Marco de 2008
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