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(54) ROLLADEN

(57) Es wird Rolladen mit einem seitlich gefiihrten Be-
hang aus spanabhebend aus einem Vollholz gefer-
tigten Holzlamellen (1) beschrieben, die entlang
ihrer stoBenden Langsréander Nuten (3) und Fedem
(2) bilden. Um vorteilhafte Konstruktionsbedingun-
gen zu schaffen, wird vorgeschlagen, daf} die Holz-
lamellen (1) mit einem themmoplastischen Imprag-
niermittel im wesentlichen porenfrei durchsetzt sind.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Rolladen mit einem seitlich gefiihrten Behang aus spanab-
hebend aus einem Vollholz gefertigten Holzlamellen, die entlang ihrer stoRenden Langsrander
Nuten und Federn bilden.

Um die im Vergleich zu Kunststoffen und Aluminiumwerkstoffen vorteilhaften Eigenschaften des
Holzes hinsichtlich der Warme- und Schalld@mmung auch fiir Rolldden niitzen zu kénnen, ist es
bekannt, den Behang fiir Rolladen aus Holzlamellen zu fertigen, die aus einem Vollholz profil-
gebend gefrast werden. Die unglnstigeren Festigkeitseigenschaften des Holzwerkstoffes be-
dingen allerdings entsprechend dicke Holzlamellen, die einen vergréfierten Wickeldurchmesser
fir den auf die Wickelwelle aufgewickelten Behang ergeben. Trotz der aus Festigkeitsgriinden
und aus Grinden der Formstabilitit erforderlichen Lamellendicke bleibt die sich bei geschlos-
senem Rolladen nach Art einer Nut-Federverbindung ergebende gegenseitige Uberdeckung der
Lamellen vergleichsweise gering, was sich nachteilig auf die Einbruchsicherheit von Rolladen
mit einem Behang aus Holzlamellen auswirkt. Dies bedeutet, dal® die Anforderungen an den
geschlossenen Rolladen hinsichtlich der Warme- und Schallddmmung einerseits und bezlglich
der Funktionssicherheit anderseits durch dickere Holzlamellen besser erfiillt werden kénnen,
weil diese dickeren Holzlamellen bessere Festigkeits- und Dammeigenschaften mit sich bringen
und aufgrund ihres hoheren Gewichtes das formschlissige Ineinandergreifen der Nut-
Federverbindungen zwischen ihren Langsrandern unterstitzen. Der Einsatz dickerer Holzlamel-
len scheitert jedoch insbesondere bei groferen Behangldngen am Platzbedarf fur den auf der
Wickelwelle aufgewickelten Behang.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, aus einem Vollholz spanabhebend gefertigte
Holzlamellen fiir einen Behang eines Rolladens so auszugestalten, daR die Dicke der Holzla-
mellen verringert werden kann, ohne auf eine gute Warme- und Schalldimmung einerseits und
eine hohe Funktionssicherheit anderseits verzichten zu missen.

Die Erfindung l9st die gestellte Aufgabe dadurch, dal die Holzlamellen mit einem thermoplasti-
schen Impragniermittel im wesentlichen porenfrei durchsetzt sind.

Das im wesentlichen porenfreie Impragnieren der Holzlamellen mit einem thermoplastischen
Impréagniermittel steigert zunéchst die Festigkeit der impragnierten Holzlamellen, so dal die
Lamellen im Vergleich zu nichtimprégnierten Holzlamellen diinner gefertigt werden kénnen, was
sich vorteilhaft auf den Wickeldurchmesser des auf die Wickelwelle aufgewickelten Behangs
auswirkt. Trotz der dinneren Holzlamellen kann aufgrund der héheren Festigkeitseigenschaften
die gegenseitige Uberdeckung der Holzlamellen des geschlossenen Rolladens und damit die
Einbruchssicherheit vergroRert werden, weil die Tiefe der Nut-Federverbindung zwischen den
Holzlamellen vergroRert werden kann. Mit der durchgehenden Imprégnierung der Holzlamellen
kann dar(ber hinaus der durch die verringerte Lamellendicke bedingte Gewichtsverlust ausge-
glichen werden, was der SchlieRfunktion zugute kommt. Die im wesentlichen porenlose Durch-
dringung des Holzwerkstoffes mit dem thermoplastischen Impragniermittel macht die imprag-
nierten Holzlamellen aufRerdem unempfindlich gegeniiber Witterungseinflissen, so dafl auch
feuchtigkeitsbedingte Formanderungen der Holzlamellen ausgeschlossen werden kénnen.

Das Imprégnieren von holzernen Formteilen mit einem thermoplastischen Werkstoff, der die
Holzstruktur im wesentlichen porenfrei durchdringt, ist zwar bekannt (AT 404 106 B,
EP 0 891 244 B1, EP 1 260 331 A1), doch wird damit eine thermoplastische Umformung der
Holzwerkstiicke durch ein Pragen, Pressen oder Biegen angestrebt, was im Gegensatz zu der
far Holzlamellen von Rolladenbehangen erforderlichen spanabhebenden Fertigung steht.

Obwohl es zur Herstellung der impragnierten Holzlamellen durchaus méglich ist, die Holzlamel-
len aus einem mit einem thermoplastischen Impragniermittel impragnierten Vollholzwerkstoff
spanabhebend zu frasen, ergeben sich besonders vorteilhafte Herstellungsbedingungen, wenn
die Holzlamellen erst nach ihrer spanabhebenden Profilierung mit einem thermoplastischen
Imprégniermittel im wesentlichen porenlos impragniert werden. In diesem Zusammenhang ist
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namlich zu bericksichtigen, daf die Konzentration des thermoplastischen Impragniermittels von
der Oberflache des Holzwerkstoffes gegen den Kernbereich hin zwangslaufig abnimmt, so daf®
bei einer Impragnierung der bereits spanabhebend profilierten Holzlamellen sichergestelit wird,
daB insbesondere die Oberflichenbereiche porenfrei mit dem thermoplastischen Impragniermit-
tel durchdrungen sind.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt, und zwar wird eine
erfindungsgemafe Lamelle eines Behanges fiir einen Rolladen in einem Querschnitt gezeigt.

Die Holzlamelle 1 eines nicht naher dargestellten Behanges fiir einen Rolladen ist aus einem
Vollholz durch eine Frasbearbeitung profiliert, so daR sich entlang der Langsrander einerseits
ein gegen die anschlieRende, strichpunktiert angedeutete Holzlamelle 1 vorstehender Ansatz 2
und anderseits eine Nut 3 ergibt, in die bei geschlossenem Rolladen der Ansatz 2 der anschlie-
Renden Holzlamelle 1 als Feder formschlissig eingreift. Nach der spanabhebenden Profilierung
der Holzlamellen 1 werden diese mit einem thermoplastischen Impragniermittel in an sich be-
kannter Weise impragniert, wobei eine mdglichst porenfreie Durchdringung des Holzwerkstoffes
mit dem Impragniermittel angestrebt wird. Diese Impragnierung bringt eine Festigkeitssteige-
rung der Holzlamellen 1 mit sich, so daR die Dicke der impragnierten Holzlamellen 1 im Ver-
gleich zu herkémmlichen, strichliert angedeuteten Holzlamellen 4 erheblich verringert werden
kann, ohne einen Festigkeitsverlust in Kauf nehmen zu miissen. Diese Festigkeitssteigerung
erlaubt insbesondere eine Vertiefung der Nut 3, so dal die Uberdeckung der nach Art einer
Nut-Federverbindung ineinandergreifenden Holzlamellen 1 des geschlossenen Behanges und
damit die Einbruchsicherheit vergréRert wird. Die Funktionssicherheit des Behanges bleibt
ebenfalls erhalten, weil die Gewichtsverminderung aufgrund der verringerten Dicke der Holzla-
mellen 1 durch die Impragnierung mit dem thermoplastischen Impragniermittel ausgeglichen
wird. Es zeigt sich somit, dal durch den Einsatz von mit einem thermoplastischen Impragnier-
mittel weitgehend porenfrei durchtrankten Holzlamellen 1 Rolldden sichergestellt werden kén-
nen, die die Vorteile von Holziamelien nitzen, ohne deren Nachteile insbesondere hinsichtlich
des Wickeldurchmessers in Kauf nehmen zu miissen.

Patentanspriiche:

1. Rolladen mit einem seitlich gefiihrten Behang aus spanabhebend aus einem Vollholz ge-
fertigten Holzlamellen, die entlang ihrer stoBenden Langsrander Nuten und Federn bilden,
dadurch gekennzeichnet, dafy die Holzlamellen (1) mit einem thermoplastischen Imprag-
niermittel im wesentlichen porenfrei durchsetzt sind.

2. Verfahren zum Herstellen von Holzlamellen flir einen Rolladen nach Anspruch 1, wobei die
Holzlamellen aus einem Vollholz durch eine spanabhebende Bearbeitung profiliert werden,
dadurch gekennzeichnet, dal} die Holzlamellen nach ihrer spanabhebenden Profilierung
mit einem thermoplastischen Impragniermittel im wesentlichen porenlos impragniert wer-
den.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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