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) Zpisob spojovéni polyetylenovych
£601i{ vzdjemnd a jejich napojovéni na
pevny podklad tavnymi lepidly ve formé
taveniny. Vynélez se tyké provéd&ni
t&snicich hydroizolsgénich membrén .

z polyetylenovych foliovych materidld ve
stavebnictvi, zejména ve vodnim a inZe-
nyrekém stavitelstvi. Zpdsob podle vyné-
lezu umoZnuje spojovéni polyetylenovych
folif do v&t3ich celkl a jejich napojové-
ni{ na konstrukci stavebniho dfla, pPfilemZ
spoje jsou dostatednd pevné,prufné a vo-
dot¥sné. Spojovéni polyetylenovych folif
homogennich, vratvenych, vyztufenych siti
ze syntetickych vléken nebo netkanych
textili{ s nénosem polyetylenu a jejich
napojovéni na beton, ssfaltobeton, zdivo,
d¥evo a jiné stavebnfi materidly, se pro-
¥édi vstFikovénim nebo vytlefovénim ta-
veniny,tavného lepidla ohF4té na 180 -

= 220 °C na mfsto spoje. Bezprostiednd
‘po nsnesen{ taveniny se spojované dily

i sob& pritlal{ a lehce zavélekuji.
Tavné lepidla jsou na bazi kopolymeru
etylenu a vinylacetétu, gaji zpracova-
telskou teplotu 180-220 ~C, viskozitu
taveniny pifi zpracovatelské teploté

1-20 Pa.s, otevienou dobu 10 - 60 se~
kund. Nénos se pohybuje v rozmgzi

20 -,100 g/m spoje podle tloudtky a dru-
hu folie.
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Vyndlez se tyké zpusobu spojovani foliovych materidlt na bé-
zi polyolefind vzéjemné, nebo s pevanym podkladem tavnymi lepidly
ve formé taveniny. Polyetylenové folie homogenni, vrstvené, ztu-
?ené siti ze syntetickych vldken, nebo netkané textilie s nénosenm
polyetylenu, se spojuji vzdjemnd, nebo se napojuji na beton, as-
faltobeton, zdivo, omitku, dfevo, kovy apod., tavnymi lepidly ro-
zehPdtymi na zpracovatelskou teplotu, prilemZ tavenina se nandsi
na misto spoje vsti¥ikovanim nebo vytlalovdnim. Timto zpisobem se
vytvareji spoje s dostateCnou pevnosti, které jsou ohebné a vodo-
tésné.

Dosud pouZivané hydroizoladni materidly na bazi asfaltovanych
lepenek, textilii, &i £4lii, se spojuji vzidjemné a napojuji na
podklad natavovénim horkovzdusnymi agregdty. Na nékterjch vodnich
dilech se v posledni dobé zadinaji prosazovat hydroizolaéni folie
na bazi plastickych hmot, jako jsou polyetylen, butylkauluk, mék-
dené PVC a jiné. Tyto fdlie se spojuji svarovinim nebe lepenim.
Lepeni polyetylenovych £61ii do vétdich celkd je velmi obtizné,
spoje maji nizkou pevnost a z hlediska vodotésnosti nejsou spoleh-
livé. Proto se polyetylenové fdlie svafuji teplem pomoci automa-
tickych svafovacich pristroju. Timto zplsobem vsSak nelze vytvaret
xPizové spoje a rovnéZ nelze prichytit polyetylen k podkladu, zej-
ména na Sikmé nebo svislé stény.

Predm&tem vyndlezu je spojovéni polyetylenovych £olii do
v&tsich celkd taveninami tavnych lepidel. Slepené fdlie se poklé-
daji na rovinné, S$ikmé nebo i svislé podklady. Na Sikmé nebo svis-
1é stény se prichyti slepené pasy foOlie rovné# roztavenym tavnjm
lepidlem. Podklad tvori beton, asfaltobeton, zdivo, omitnuté zdi-
vo apod., musi byt dob¥e vysuSen a zbaven prachu. Pifedehidtim
podkladu horkym vzduchem nebo plamenem se dosdhne vy$8i pevmosti
spoje. Prilnavost £61lii k podkladu zvysi penetradni nitér.
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Pro spojovéni a napojovani polyetylenovych £0lii jsou nej-
vhodnéj&i tavn4 lepidla na bézi kopolymeri etylenu a vinylacetatu,
ktersd maji teplotu zpracovéni v rozmezi 180 aZ 220°C a otevienou
dobu 20 a% 30 sekund. Spoje jsou ohebné i pfi teplotédch pod bodem
mrazu, nepraskaji p¥i zatiZeni a namidhéni ohybem. Pevnosti spoji
ve smyku pifi naméhdni tahem a pevnosti v odlupovéani jsou vyssi,
nebo srovnatelné s pevnosti f£0liovych materidlii. Spoje jsou vodo-
tésné a jsou odolné proti dlouhodobému pisobeni vody a agresivni-
mu prostiedi anorganického charakteru i proti né&kteryjm organickym
odpadnim produktim. Neodoldvaji vSak dlouhodobému pisobeni orga-
nickych rozpoustédel a ropnym odpadim.

Tavnd lepidla rozehidtéd na pracovni teplotu 180 aZ 220°% se
nanddeji na misto slepu vst¥ikovanim nebo vytladovanim ruénimi
nand3ecimi pistolemi. Po naneseni taveniny mezi fbélie, respektive
" mezi f£0lii a podklad, se fdlie lehce pritladi k podkladu. Spoj do-
sédhne findlni pevnosti béhem né&kolika minut, neni tieba ho zatéZo-
vat. Tavenina natavi povrch polyetylenové folie a po ztuhnuti
v ném pevnd zakotvi. Malj ndnos nepostaduje k nataveni fdlie a
pevnost slepu je pak nizkd. Naopak pfili§ velky nénos miZe poSko-
dit £6lii. Optim&lni nénos je 40 a% 80 g/m, podle druhu fdlie.
Fdlie se nemusi specidlnd upravovat ani odmas¥ovat. Podklad musi
byt suchy a zbaveny prachu, popf. natfeny penetradnim roztokem
a predehréty.

Nandseci pistole maji regulovatelné elektrické vyhrivani za-
sobniku a tavenina se vytladuje mechanicky, preumaticky nebo vyné-
Secim Snekem. Pro préce vétsiho rozsahu jsou vyhodnéjsSi agregéty
s vyhfivanym zdsobnikem o obsahu nékolika kilogrami, odkud se ta-
venina vytladuje vyhPivanou hadici do pistole. Pistole a agregaty
pracuji nepretrzité aZz do vylerpdni ndplné.

Zphsobem podle vynélezu,lze provadét izolace proti pronikani
vody a to jak v pozemnim stavitelstvi, tak i na vodnich a infenjr-
skych stavbach, jeko jsou vodni nddrZe, bazény, kandly, prehradni
hraze, odpadni nddrZe, jimky apod. Hydroizoladni membréna z poly-
etylenovych £0lii spojenych tavnym lepidlem dokonale zabraiuje
pronikani vlhkosti do objektl, nebo naopak nezddoucim prisakim
vody, ¢i kontaminaci spodnich vod tekutymi odpady z odpadnich ni-
drzi. Popsany zpisob je z hlediska pracnosti jednoduchy, nevyzaduje
nékladné zarizeni a materidlovd spotfeba tavného lepidla je nizka
(cca. 50 kg/km). Tento zpisob umoihuje technologickd Fedeni spoji
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polyetylenovich £61ii i tam, kde nelze poufit svaPovacich agrega-
th. Na svislé stény je moZné napojovat folie, které maji dosta-
tednou pevnost proti protrieni, jako napr. sendvié z netkané tex-
tilie s nénosem polyetylenu, pfimo na neomitnuté zdivo. Pevnost
pfichyceni je dostatednd, takie neni tieba prizdivat ochrannou
zed.

Priklad 1

Vrstvené polyetylenové fdlie tloustky 0,6 mm, ztulené siti
z polyamidovych vléken, byly spojovény tavngm lepidlem na bazi
kopolymeru -etylenu a vinylacetatu (otevrend doba 20 az 30 s pii
190°C,/ viskozita taveniny pfi 190°C 4,5 Pa.s, bod méknuti kulid-
kou & kroutkem 92 - 98°C). Tavenina byla nsdésena mezi pésy pre-
platované félie (3ifka preplétovani 5 cm) p¥i teplotd 200°C a
220°C v mnozstvi 61 g/m a 78 g/m. Po naneseni taveniny se fdlie
k' sobé lehce piitladily a spoj se zavédledkoval. Spoj byl hodno-
cen zkoulSkami pevnosti ve smyku pri namdhdni tahem a pevnosti
v odlupovéni na trhadce pfi normélni teplotd a p¥i rychlosti po-
suvu Selisti 40 mm/min. Vysledky zkouSek jsou shrnuty do tabulek:

Teplota " Nénos Pevnost. ve smyku Zpusob poruseni
tavgniny pri naméhdni tahem spoje
C g/m N/cm
200 78 94 - 103 mimo spoJ
Teplota Nanos Pevnost v odlupovédni  Zplsob poruseni
tavgniny spoje
c g/m ' N/cm
200 61 35 = 72 ve spoji
220 78 65 - 77 mimo spoj

Vodotésnost spojl byla testovdna na upravenych betond¥skych
propustomérech. Spojené folie byly uloZeny na piskovy podklad
(velikost zrn do @ 4 mm) a namdhdny tlakovou vodou. Tlak vody byl
postupné zvySovén po 30 min. o 0,1 MPa a% do 1,8 MPaj spoje zista-
ly neporuseny. Podobné byly spoje zkouSeny i na nerovném podkladé
z keramickych kouli o @ 20 mm; ani v tomto piipadd nedoslo k po-
ruseni spoji.
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Netkené textilie z polypropylenovych vlidken s ndnosem poly-
etylenu byly spojovany tavnjm lepidle na bédzi kopolymeru etylenu
a V1nylacetétu (oteviend doba 20 aZ 30 s pfi 190 %¢, viskozita ta-
veniny pri 190 °¢ 4,5 Pa.s, bod méknuti kulilkou a krouzkem 92 aZ
9800). Tavenina byla nandSena mezi pésy pPepldtované £élie (f£olie
byly spojovany polyetylenovou strenou k sobd, Sirka preplétovini
5 cm) pPi teploté 180°C a 200°C v mnoZstvi 27 g/m a 54 g/m spoje.
Po naneseni taveniny se spoj lehce zavalelkoval. Pevnosti spoju
ve smyku pii neméhdni tehem a pevnosti v odlupovéni byly stanove-
ny na trhacim p¥istroji pri normalni teploté a p¥i rychlosti po-
guvu 40 mm/min. Primdrné hodnoty pevnosti spoju jsou uvedeny Vv
nésledujicich tabulkéch:

Teplota Nénos Pevnost ve smyku Zpisob poruseni
tavgniny pFi namdhéni tahem spoje
C g/m N/cm
180 - 27 44,6 mimo spoj
200 54 45,6 mimo spoJ
Teplota Nénos Pevnost v odlupovéni  Zpisob poruseni
tav%niny . spoje
C g/m N/cm
180 54 43,0 mimo spoJ
200 27 36,0 mimo spogJ

Vodot&snost spoji byla zkouSena na upravenych betondiskych
propustomdrech zplsobem popsanym V prikladd 1. Spoje zustaly
neporuseny.

Priklad 3%

Vrstvena polyetylenova f£Olie tloustky 0,6 mm ztuZend sitdi
z polyamidovych vldken byla nalepovdna na suchy, opraSeny beton,
na beton opatieny penetradnim nadtérem, resp. na beton predehTaty
horkym vzduchem na teplotu 40 - 60°C, tavnym lepidlem podle pii-
kladu 1. Tavenina se nanédSela na f6lii nandfeci pistoli pii te-
ploté 180 =~ 190°C v mnozstvi 50 - 70 g/m spoje. Fdlie s nénosem
taveniny se priloZila na betonovy podklad a spoj se lehce zava-
ledkoval. Po ndkolika minutéch tavenina zatuhla a spoj doséhl
findlni pevnosti. Pevnost spoje ve smyku pii naméhani tahem a
pevnost v odlupovéni byly stanoveny na trhacim pristroji za nor-
malni teploty pii rychlosti posuvu 40 mm/min. Primérné hodnoty
pevnosti spoji jsou uvedeny v ndsledujicich tabulkéach:
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Pevnost ve smyku
pri namdhani tahem
N/cm
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Zpisob poruseni
spoje

suchy, opréSeny beton

beton opatreny pene-
tracnlm natéren

opraseny a prede-
hréty beton

78,3
70,5

9,1

odloupnuto s betonu

porusen ve vrstvé
penetraéniho natéru

cdloupnuto s betonu

Podklad

Pevnost v odlupovani
N/cm

Zpusob porusSeni
spoje

-suchy, opraseny beton

beton opatieny pene-
tralnim nétérem

opraseny a prede-
hraty beton

27,0
37,6

47,3

odloupnuto s betonu

porusen ve vrstvé
penetraé¢niho natéru

odloupnuto s betonu

Priklad 4

Netkand textilie z polypropylenovych vlédken s nénosem polyety-
lenu byla nalepovédna ndnosovanou stranou na suchy, opraSeny beton,
na beton opatfeny penetrainim natérem, resp. na beton predehiaty
horkym vzduchem na teplotu 40 - 6000, tavnym lepidlem podle pPi-
kladu 1. Tavenina se nandsela 'na £0lii naniSeci pistoli p¥i teplo-
t& 180 - 190°C v mnozstvi 50 - 70 g/m spoje. Fdlie s ndnosem tave-
niny se prilozila na betonovy podklad a spoj se lehce zavéledkoval.
Po nékolika minutéch bylo. dosaZeno findlni pevnosti spoje. Pevnost
spoje ve smyku pifi namdhédni tahem a pevnost v odlupovédni byly sta-
noveny na trhacim pristroji pfi normédlni teploté& a posuvu 40 mm
za min. Primérné hodnoty pevmosti spoju jsou uvedeny v nasleduji-

cich tabulkiach:

opraseny a piede-
hrdty beton

22,8

Podklad Pevnost ve smyku Zpusob poruseni
pri namahéni tahem spoje
N/cm
* guchy, opréseny beton 58,5 mimo spog
beton opatreny pene- .
- tradnim ndtdren 5349 mimo spoj
opraseny a prede— . .
hréty beton 20,7 Mino SpoJ
Podklad Pevnost v odlupovéni Zplsob poruseni
N/cm spoje
suchy, opriseny beton 11,3 odloupnuto s betonu
2§§gﬁlgpizizgzmpene- 10,1 odloupnuto s betonu

odloupnuto s betonu
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Priklad 5

Netkand textilie z polypropylenovych vldken spojovand ndno-
sem polyetylenu tak, %e nepropustnd polyetylenovd vrstva je uvnitf
sendvicde chrénéna z obou stran proti mechanickému poékozeni‘rounem,
byla nalepovédna na suchf, opraseny beton, resp. na beton opatreny
penetradnim natérem, tavnym lepidlem podle piikladu 1. Tavenina se
nandfela na sendvid nanidSeci pistoli p¥i teplotd taveniny 180 aZ
190°C v mno%stvi 50 - 70 g/m spoje. Sendvid s ndnosem taveniny se
pFiloZil na beton a lehce zavélelkoval. Po ndkolika minutédch do-
s&hl spoj findlni pevnosti. Pevnost spoje ve smyku pii naméhéni
tehem a pewvnost v odlupovéni byly stanoveny na trhacim pristroji
za normdlni teploty p¥i rychlosti posuvu 40 mm/min. Primérné hod-
noty pevnosti spoji jsou uvedeny v ndsledujicich tabulkéch:

Podklad Pevnost ve smyku Zpusob poruseni
pri naméhani tahem spoje
N/cm-
suchy, opréaseny beton 70,0 odtrhdva se rouno
Eizgﬁiﬁpigﬁggzmpene' 72,9 odtrhavid se rouno
Podklad Pevnost v odlupovani Zpisob poruseni
N/em spoje
suchy, opraseny beton 18,0 odtrhdva se rouno

beton opatieny pene-

tradnim nédtérem 1743 odtrhdva se rouno
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Zplsob spojovéni polyetylenovych £0lii homogennich,
vrstvenych, ztuzenych siti ze syntetickych vldken a netkanych
textilii s nédnosem polyetylenu vzadjemné, nebo jejich napojo-
véni na beton, asfaltobeton, .zdivo, omitku, drevo a kovy,
vyznadeny tim, Ze na misto spoje se nandsi roztavené tavné
lepidlo na bazi kopolymeru etylenu a vinylacetatu pri teploté
taveniny 180 aZ 220°C vstiikovénim nebo vytladovdnim v mnoz-
stvi 20 a% 100 g na metr, s vyhodou 40 aZ 80 g na metr spoje
a bezprostfedné po naneseni taveniny se spojované dily pri=-
tladi k sobé& a lehce zavalelkuji.

Zpasob spojovéni a napojovéni polyetylenovych £61ii
podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze tavnad lepidla na bézi kopo-
lymeru ebtylenu a vinylacetdtu maji pri zpracovatelské teplo-
£& 180 a¥ 220°C viskozitu taveniny 1 aZ 20 Pa.s, s vyhodou
2 az 5 Pa.s, a otevienou dobu 10 az 60 sekund, s vyhodou
20 az 30 sekund.
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