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Pasma wilékien sztucznych, zwlaszeza
pasma, otrzymywane przy wytwarzaniu
sztucznej welny w postaci ta§m, w ktoérych
wlékna pojedyncze lezg obok siebie zasad-
niczo wyprostowane, wskutek obrébki w
kapieli, a nastepnie wskutek suszenia zle-
piaja sie w taSmy, ktére bardzo trudno
rozplesé.

Okoliczno§é ta jest do pewnego stopnia
utrudnieniem, nawet o ile chodzi o welne
sztuczng, podczas wyrobu ktérej pasma
wiékien uklada sie w. stanie jeszcze wilgot-
nym, obluznia sie z grubsza i nastepnie su-
szy sie. Nawet krotko pociete zlepione pas-
ma wilbkien welny sztucznej sg trudne do
rozdzielenia, tak iz przedziwo, chociaz w
przeciwienistwie do wilékien zwierzecych

i ro§linnych nie wymaga zadnego oczyszcza-
nia i usuwania cial obeych, podlegaé musi
znacznemu mechanicznemu naprezaniu i
uszkadzaniu wlékien podczas obrébek przy-
gotowawezych w mechanicznej przedzalni,
jak to wykazuja wykresy poréwnawcze
kosmykéw welny sztucznej w stanie pier-
wotnym i rozdzielonym - (np. taéma zgrzeb-
ng).

Zadanie latwego rozplatania zlepionej
ta§my wilékien na wiékna pojedyricze odgry-
wa w nowoczesnym przedzalnictwie bardzo
wazng role réwniez z tego punktu widze-
nia, a dzi§ jest to szczegblnie wazne, Ze w
technicznym rozwiazaniu daje mozliwo§¢
otrzymywania do wielostronnych celéw za-
stosowania cigglych tasm, skladajacych sie
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juz przewaznie z réwnoleglych wiékien po-
jedyficzych bez uzywania dotychczas po-
wszechnie stosowanych szkodliwych dla
wiékien i kosztownych przygotowan we-
dlug specjalnych sposobbéw, tak iz ksztalt
ta$my i réwnolegly kierunek odcinkéw wié-
kien zostaje zachowany, po czym moze od-
bywaé sig natychmiast wycigganie. Doty-
czy to réwniez przerébki taSm wlékien
sztueznych, w ktérych poszcezegdlne widkna
.83 juz luzmgsskrecone w nitki, linki itd.

' Zadania przygotowywania materiatu
potrzebnego do takiego skréconego sposo-
bu przedzenia sg nastepujace:

a. tasmy, zlozone ze zlepionych ze sobg
wiékien, sznurkéw lub lekko skreconych ni-
tek, trzeba rozple§é na zasadniczo ciggle
wiékna pojedyticze,

b. naturalne wlaSciwoSci widkien, np.
wlasciwoSci powierzchniowe, kedzierza-
woéé, wytrzymato§é na rozrywanie, rozcia-
gliwoéé elastyczna itd., nie powinny byé
zmienione,

c. trzeba unikngé zwlaszeza zgrubienia
wibkien, ktére niszczy przedziwo,

d. trzeba znalezé odpowiednie §rodki do
praktycznego wykonywania takiego sposo-
bu.

Do rozwigzania tych zadan proponowa-
-no juz liczne sposoby, przeprowadzano pré-
by i opracowano metody, ktérych wyniki
praktyezne jednak nie mogly byé zadowa-
‘lajgce, poniewaz przy dostatecznym wyni-
ku rozdzielania zachodzilo nieuniknione
uszkadzanie, rozrywanie i zgrubianie wié-
kien. Tak wiec np. przepuszczano zlepione
-w twardg mase pasma wiékniste przez wal-
carki lamigce lub gniotace (np. takie, jakie
stosuje si¢ w fabrykacji juty), a nastepnie
prébowano rozplataé w miedlarkach, cig~
garkach iglowych itd., przystosowanych
specjalnie do przer6bki wlbkien ciaglych
(jak wiadomo nie nadajacych sie¢ do rozcia-
gania bez rozerwania). Poniewaz poszcze-
gélne wibkna pomimo zasadniczego réwno-
leglego ulozenia czesto krzyzuja sig ze sobg,

przeto sila ciggnienia igiel jest bez poréw-
nania wigksza od wytrzymalo§ci na rozry-
wanie poszczegblnych wibkien, a ponadto
nawet najgestsze pola iglowe nie moga
skutecznie rozdzielié poszczegélnych wié-
kien o przekroju wynoszacym drobny ula-
mek milimetra, przeto nie osiggnigto do-
brych wynikéw. '

Inne préby polegaly na tym, ze wiékna
sztuczne obrabiano za pomocg podatnie
ustepujgcych drobnych obié zgrzeblastych,
szczotek itd., np. w postaci walecéw lub §li-
makéw. Pomijajac juz zachodzace czesto
powazne uszkodzenia wiékien (nawijanie
sie na walcach zlamanych lub zerwanych

- wlékien) wyniki tych préb wskutek uszko-

dzenia wibkien, rozrywania i zgrubiania, sg
niezadowalajgce. W niniejszym przypadku
zachodzi jeszcze to, ze przy kazdym obra-
bianiu za pomocg grzebieni lub szczotek,
taSmy wilbkien (chociaz rozlgczone w po-
szczegénych punktach) zostajg oczywiScie

. ‘wyciagniete podiuznie, tak iz wewnetrzne

wibkna Sciaggajg sie jeszcze mocniej. Na-
rzedzia grzebieniaste lub szczotkowe moga
byé stosowane tylko do obrabiania ze-
wnetrznej powloki tasm, przy czym zdra-
puja i rozrywaja wlékna tworzac zgrubie-
nia, zanim dostang si¢ do rdzenia ta$my,
tak iz otrzymuje sie lezgce obok siebie cias-
no peki wibkien uszkodzone, rozerwane i
zupehie nierozplecione oraz jeszcze niena-
ruszone.

Prébowano wreszcie rozplataé zlepione
tas§my wildkien za pomocg Srodkéw ciernych,
np. krzemionki, karborundu, szmerglu itd.,
przed ukladaniem, przy czym oczywiscie
zmienialy sie znacznie wiaSciwoSci po-
wierzchniowe wldkien.

Wynalazek niniejszy, wobec opisanego
wyZej naprezenia i uszkadzania wiékien za
pomocg grzebieni, szczotek, walcéw zeba-
tych i podobnych narzedzi $ciagajacych lub
uszkadzajgcych taSmy, jest oparty na zu-
pelnie innej zasadzie, a mianowicie, uni-

‘kajac wszelkich Srodkéw szkodliwych dla



materialu wprawia si¢ taSme. wilékien,
wiazki w niej i wreszcie wlékna pojedyncze
w tak energiczne drgania, ze wlékna poje-
dynicze rozlepiaja sie na strzalkach drgan
(amplitudach) bez znaczniejszego mecha-
nicznego naprezania. Urzadzenia do wy-
twarzania drgaii moga wywieraé jedno-
czeSnie lagodne dzialanie trzepiace (tepe i
migkkie lub gietkie narzady drgajace),
przyczyniajac sie- do rozdzielania wiékien,
przy czym jednak w przypadku nadzwy-
czaj wrazliwych taSm wlékien sztucznych
mozna uzyskaé dobre rezplatanie wylacz-
nie za pomocg drgan (np. za pomocg mem-
brany stalowej, umieszczonej nieruchomo
pomiedzy taSmg wléknista i narzadem
drgajacym). Przez wzajemne dostrojenie
kilku generatoréw drgann powodujacych
obluznianie taSmy mozna wywolywaé zja-
wiska rezonansu, ewentualnie réwniez dy-
sonansu, tak iz przez zwigkszanie lub
zmniejszanie amplitudy drgahn mozna uzy-
skiwaé dokladng regulacje stopnia rozpla-
tania i dostosowanie do delikatnoéci, wraz-
liwosci i stopnia zlepienia sie wildkien.

Za pomocg tego sposobu osigga sie bar-
dziej skuteczne rozplatanie, niz przy uzy-
ciu dotychczasowych §rodkéw, =z drugiej
za§ strony zostaje zachowana naturalna
wlasciwo§é materiatu nieuszkodzonego zad-
na gwaltowna cbrébka, a mianowicie pozo-
staje ta sama wytrzymato§¢ na rozrywa-
nie, rozciaggliwo§é, kedzierzawosé itd. poje-
dyniczych wiékien. Tadme wldknistg, prze-
biegajaca przez maszyne wyposazong w
generatory drgaf lub odpowiednie urzadze-
nie, wprawia sie w tak szybkie i ewentual-
nie stopniowo wzrastajace drgania wlasne
(np. 5060, 10000, 20000 na minute), ze
zlepione lub inaczej zlaczone ze sobg widk-

na rozdzielajg si¢ prawie bez mechaniczne-

g0 naprezania.

Ponizej podaje si¢ opis wykonania spo-
sobu wedlug wynalazku za pomocg urza-
dzenia przedstawionego schematycznie na
rysunku, przy czym fig. 1 przedstawia

urzadzenie do wykonywania sposobu w wi-
doku z boku i czeSciowo w przekroju, fig.
2 — odpowiedni widok z géry, fig. 3 —
schematyczny widok amplitud drgan,
zmieniajacych si¢ wskutek rezonansu, a fig.
4 — widok perspektywiczny szczegélu u-
rzadzenia.

Za pomoca najlepiej glebogo zlobkowa.
nych lub zebatych, ale nie bardzo silnie
obcigzonych walcéw wciggajacych 1, 2, 3,
4 (fig. 1 i 2), ktére z jednej strony pro-
wadzg tasme wlbkien, a z drugiej strony
przez faliste wyginanie jej usuwajg pierw-
szg sztywno&é i krucho§é, tasma k jest
prowadzona po mniej lub wigcej pochylym
torze, po czym przebiega pomiedzy gwiaz-
dowymi walcami - generatorami drgah
5,6 17, ktére posiadajg na obwodzie narza-
dy drgajace.a. Narzady drgajace a mog3g
byé zaopatrzone np. w obicie skérzane lub
w inny sposéb uczynione podatnymi, np.
jako prety okragle (fig. 2). Jezeli genera-
tor 5, zaopatrzony w sze$¢ narzadéw drga-
jacych, obraca sie np. z szybkoScia
500 obr/min, to w taSmie wlbkien wytwa-
rza si¢ na sekunde 50 drgan, ktére bez za-
dnych trudno$ci technicznych moga by¢
wielokrotnie zwigkszone, ewentualnie sto-
pniowo (np. przy szybkoSci generatora
3000 obr/min otrzymuje sie 300 drganh na
sekunde). W rytmie drgar wlasnych, nada-
wanych ta$mie, wywiera si¢ na tasme je-
dnocze$nie odpowiednig liczbe lagodnych
uderzen, wskutek czego obluZnianie i roz
platanie taSmy postepuje jeszcze szyb-
ciej.

Pasmo wil6kien, obluZnione za pomoca
generatora 5 i majgce wigkszg szeroko$é,
jest przepuszczane (najlepiej) przez odpo-
wiednie urzgdzenie, ktére wywoluje dal-
sze sztuczne rozszerzanie ta$my i odpo-
wiednie zmniejszenie grubo$ci, aby drgania
mogly dzialaé na najciensze wigzki i wre-
szcie na poszezegélne wldkna. Mozna to o-
siggngé np. w ten sposéb, ze tasme przy
odpowiednim zalamaniu toru prowadzi sie



po krzywej drodze ¢, jak to przedstawiono
na fig. 4.

Ten bardzo prosty sposbéb rozluZniania
wlokien za pomocg drgan bez zadnych trud-
noSci technicznych i znaczniejszego uszko-
dzenia wibkien moze byé wielokrotnie po-
wtarzany w odpowiednio zbudowanej ma-
szynie lub urzadzeniu i ewentualnie odpo-
wiednio wzmocniony lub ostabiony w zale-
zno$ci od danego stopnia rozplatania. Po-
za tym mozna zmieniaé w szerokich grani-
cach dzialanie rozplatajace, jak juz wspo-
mniano, przez odpowiednie do teorii do-
strajanie kilku generatoréw drgani wywo-
lywanie zjawisk rezonansu, ktére wywotuja
zwiekszenie sie strzalek drgan (amplitud).
Mozna regulowaé czestotliwo§é drgan
(przez zmiane liczby obrotéw generatoréw
drgan za pomocg pedni stozkowej e lub in-
nej) (fig. 21 3).

Po rozpleceniu na pojedyncze widkna
ciggla tasma wilékien moze byé przepusz-
czana w znany sposéb pomiedzy walcami
wyciggowymi 8, 9 itd. i za pomocag zna-
nych $rodkéw, np. lejka, moze byé znowu
doprowadzana do pozadane] szerokoSei w
celu wspomnianego na wstepie rozcinania i
rozciagania bezpoSredniego lub po dokona-
niu nawiniecia i ewentualnie przerabiania
na zupelnie rozpleciong welne,

Praktyczne préby z urzadzeniem dzia-
lajacym na tej zasadzie pod wzgledem roz-
platania wlékien, braku zgrubien, zacho-
wania budowy widkien, elastycznego wy-
dhuzania, kedzierzawienia itd. daja wyniki,
ktére nie mogg byé osiagniete nawet w
przyblizeniu przy uzyciu wspomnianych na
wstepie innych sposobéw rozplatania.

O ile podstawowa zasada rozplatania
wlékien przez wytwarzanie drgan w taSmie
wlékien przy pomocy dodatkowego dziala-
nia trzepiacego za pomoca obrotowych na-
rzadéw drgajacych itd. lub bez niego pozo-
staje zachowana, to sposéb wedlug wyna-

lazku mozna wykonywaé réwniez za pomo-
ca innych urzadzen, odmiennych od wyzej
opisanych, nie wykraczajac poza ramy wy-
nalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6éb rozplatania tasm wldkien
sztucznych na ciggle wldkna pojedyticze,
znamienny tym, ze taSme zlozona z wldkien
zlepionych razem i polaczonych w wiazki,
lekko skrecone nitki itd. poddaje sie cze-
stotliwym drganiom.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze taS§me jednocze$nie poddaje sie
trzepaniu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 11 2, zna-
mienny tym, ze taSme wldékien rozplata sie
w cienkiej warstwie.

4. TUrzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne tym,
Ze posiada umieszczone jeden za drugim
narzady drgajace, miedzy ktérymi prze-
chodzi taéma wlékien.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, ze w poblizu pierwszego na-
rzadu drgajacego znajduje si¢ rozszerzacz,
ktéry rozcigga tasme na poszczegélne wié-
kna.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, ze narzady drgajace stano-
wig podatne prety umieszczone gwiaZzdzi-
sto.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, ze waly, na ktérych osadzone
sa narzady drgajace, sa polaczone ze sobg
za pomocg przekladni stozkowych, tak iz
liczby obrotéw tych narzadéw moga by¢
wzajemnie dostrajane.
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