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Kovohute, nirodni podnik

(Praga, Czechoslowacja)

Element i grzejnik z élementéw do ogrzewania centralnego

Udzielono patentu z mocg od dnia 19 stycznia 1950 r.

Przedmiotem wynalazku jest element i grzej-
nik skladany z elementéw do ogrzewania cen-
tralnego i chlodni.

Istota wynalazku polega na tym, Ze elementy
wykonuje sie z rury otrzymywanej na prasie do
wyciskania rur z aluminium albo stopéw alu-
miniowych, doprowadzonych do stanu plastycz-
nego, i przecinanej na kawalkji o odpow.ednie]j
dlugo$ci. Elementy do grzejnikow ogrzewania
centralnego dotychczas odlewano z Zeliwa, o ile
ich nie wykonywano z blachy lub z rur stalo-
wych.

Produkcja elementéw z aluminium albo sto-
poéw aluminiowych na prasie do wyciskania rur
wedlug wynalazku umozliwia stosowanie ele-
mentéw do ogrzewania centralnego z szerokimi
i stosunkowo cienkimi zebrami, Z elementow we-
dlug wynalazku zestawia sie grzejniki do ogrze-
wania centralnego i chlodzenia w ten sposéb, ze
elementy o odpowiedniej dlugosci zaopatruje sie
w nakrywki i Iaczy ze sobg tak, ze czynnik ogrze-
wajacy albo chtodzacy moze przechodzié z jedne-
go elementu do drugiego, przy czym umieszcza sie

celowo pomiedzy pojedynczymi elementami piers-
cienie odpowiednich wymiaréw, przez ktére
przechodza tulejki laczace i ktére w ten sposéb
tworza uszczelnienie, Elementy grzejnikéw, pro-
dukowane wedlug wynalazku, posiadajg zebra
o szerokos$ci wiecej niz pieciokrotnie wigkszej
od ich grubosci. Nakrywki stanowig czolowa
strone elementéw i mogg byé wsrubowane albo
przyspawane, Tulejki, 1gczace poszczegélne ele-
menty, sg celowo dla ulatwienia montazu za-
opatrzone na jednym koncu w gwint prawy, a na
drugim w gwint lewy.

Wszystkie czesSci skladowe grzejnika wedlug
wynalazku sg wykonane celowo z tego samego
metalu (aluminium albo stopu aluminiowego),
a wigc posiadaja ten sam wspélczynnik rozsze-
rzalno$ci, dzigki czemu s3g one cieplnie jednako-
Wo naprezane, wobec tego nie zachodzg pomie-
dzy pojedynczymi czeSciami skladowymi zjawi-
ska elektrochemiczne z ich skutkami,

Dotychczas w technice nie wykorzystano
w tym celu dobrej przewodnosSci cieplnej alu-



minium i jego stopéw. Dobra przewodnosé alu-
minium i jego stopow zostala w wynalazku w od-
powiedni sposéb wykorzystana. :
Wynalazek jest na rysunku przedstawiony
przykladowo. Fig. 1 przedstawia widok perspek-
tywiczny i przekréj poprzeczny elementu wedlug
wynalazku, fig 2 — widok z gory i czesciowo
przekr6j poprzeczny grzejnika, fig.' 3 — widok

boczny i czeSciowo przekrdj pionowy grzejnika

wedlug wynalazku.

Na fig. 1 wida¢ element 1 w poprzecznym prze-
kroju o $Swietle 2 z szescioma dilugimi zebrami 3
i bocznymi wzmocnieniami 4. Fig. 2 i 3 przed-
stawia trzy elementy 1, zestawione w grzejnik,
przy czym przekroje w S$wietle elementéw 1 sg
na stronie czolowej zamkniete za pomocg przy-
pawanych nakrywek 5. Przylegle elementy sg ze
soba polaczone tulejkami 6 za pomocg gwintu
prawego i lewego zaopatrzonymi miedzy gwinta-
mi w szeSciokat zewnetrzny, a te tulejki 6 prze-
chodza przez pierScienie 7 z wewnetrznym sze-
Sciokatem, ktére rownoczesnie stuzgq jake uszczel-
nienie, Czynnik ogrzewajacy albo chlodzacy
wplywa przewodem 8, a wyplywa przewodem 9.

Liczba zeber w elementach, wykonanych we-
dlug wynalazku na prasie do wyciskania rur,
moze by¢ dowolna, a same Zebra stosunkowo
szerokie,
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Zastrzezenia patentowe

. Element grzejnikéw do ogrzewania central-

nego i chtodni, sporzadzony z rur, pocietych
na czesci o odpowiedniej dtugosci, znamienny
tym, Ze wykonany jest z aluminium albo ze
stopu aluminiowego i zaopatrzony w znane
zebra podiuzne (3) oraz w wzmocnione $ciany
przeciwlegle (4).

. Element grzejnika wedtug zastrz. 1, znamien-

ny tym, ze posiada zebra (8) o szerokosci co
najmniej pieciokrotnie wiekszej od ich gru-
bosci,

. Grzejnik, zestawiony z elementéw, wedlug

zastrz. 1 i 2 znamienny tym, ze wszystkie jego
czeSci skladowe wykonane sg z tego samego
stopu aluminiowego. :

. Spos6b  wytwarzania elementéw wedlug

zastrz. 1 i 2 znamienny tym, ze wykonuje
sie je z mury, otrzymywanej na prasie do wy-
ciskania. rur z aluminium lub stopéw alumi-
niowych, doprowadzonych do stanu plastycz-
nego i przecinanej na kawalki o odpowiedniej
dtugosci.

- Kovohute narodnji podnik

Zastepca: Kolegium Rzecznikow Patentowych
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