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Sposob i uklad do regulacji predkoSci przesuwu strun krajalnicy

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b i uktad do
regulacji predko$ci przesuwu strun Kkrajalnicy dla
automatycznej regulacji przesuwu strun w zalez-
nosci od wystepujacych obcigzen krajalnicy, sto-
sowany zwilaszcza w Kkrajalnicach rusztowo-grze-
bieniowych przeznaczonych do krojenia gazobetonu.

W znanych konstrukcjach krajalnic pracujgcych
na zasadzie przeciggania naprezonych strun przez
masg krojonego materialu brak jest sposobéw re-
gulacji przesuwu strun krajalnicy, jak i ukladéw
do stosowania tego sposobu.

Brak sposobéw i uktadéw regulujacych predkosé
przesuwu strun Kkrajalnicy powoduje zrywanie sie
strun, a tym samym powstawanie brakéw w po-
staci nie pokrojonego materialu oraz czeste za-
ki6cenia w calym procesie technologicznym.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
no$ci przez opracowanie sposobu i ukiadu do re-
gulacji predkosci przesuwu strun oraz, ktére ogra-
niczajg przekroczenia dopuszczalnych naprezen wy-
stegpujacych w strunach.

Istota sposobu regulacji predkosci przesuwu strun
krajalnicy polega na tym, Ze naprezenia mecha-
niczne wystepujace w strunach w czasie ciecia
zostajg przetwarzane na elektryczny sygnal po-
miarowy. Sygnal ten steruje czlonem napedowym
strun krajalnicy tak, aby w kazdej ze strun nie
zostata przekroczona warto$¢é dopuszczalnego na-
prezenia.
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Uklad wedlug wynalazku ma wyjscia czujnikow
magnetoelastycznych polgczone z czlonami porow-
nujagcymi, ktérych wyjscia sg polgczone z czlo-
nem zadajgcym i z czilonem bramek logicznych
stanowigcych sume logiczng. Wyjscie cztonu bramek
logicznych jest polgczone z wejécie'r.n czlonu wy-
konawczego ktéry wywoluje zmiany  w obwodach
regulacji i sterowania ukladu napedowego wpra-
wiajgcego w ruch mechanizm krajalnicy.

Podczas przeciggania naprezonych wstepnie strun
krajalnicy poprzez material na skutek roéznej twar-
dos$ci krajanego materialu wystepujg zmienne na-
prezenia mechaniczne w tych strunach. Napreze-
nia w kazdej ze strun, mierzone sg oddzielnym
czujnikiem. Elektryczne sygnalty pomiarowe pocho-
dzace z poszczegdlnych czujnikéw zostajg wpro-
wadzone do ukladéw poréwnawczych.

Wartos¢ napiecia sygnalu pomiarowego poréw-
nywana jest z wartoScig napiecia zadanego, sta-
nowigcego prog zadziatania regulatora. W ukta-
dzie przewidziano 3 takie progi.

Po przekroczeniu odpowiedniego progu sygnal
analogowy z czujnika zostaje przetworzony na
sygnal impulsowy, ktory nastepnie przez ukiad
bramek logicznych doprowadzony zostaje do czto-
nu wykonawczego. Pierwszy prég umozliwia na-
stawienie i kontrole naciggu wstepnego strun, dru-
gi jednostopniowsg regulacje predkosci przesuwu
strun, trzeci wquczenig napedu przesuwu.
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W zaleanoéci od zadzialania odpowiedniego pro-
gu, regulator powodowal bedzie zmiany parame-
trow nastawczych w obwodach regulacji i istero-
wania tyrystorowego zespolu napedowego wpra-
wiajgcego w ruch mechanizm ‘krajalnicy.

Spos6b wedlug wynalazku oraz wuklad do sto-
sowania tego sposobu umozliwiajga nastawienie
oraz kontrole wstepnego naciggu strun, regulacje
przesuwu strun w zaleznosci od ich obcigzenia,
oraz wylgczenie napedu w przypadku pojawie-
nia sie w jednej ze strun naprezen granicznych.
Dzieki temu zapobiega sie zrywaniu strun, co
eliminuje przestoje w produkecji i zmniejsza ilo§é
brakéw krojonego materiatu.

Przedmiot wynalazku jest blizej objasniony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia schemat blokowy ukladu re-
gulacyjnego, a fig. 2 — strune krajalnicy polgczong
z czujnikiem magnetoelastycznym.

Wyjscia czujnikéw magnetoelastycznych 1 sg po-
lgczone z wejSciami cziondéw poréwnujgcych 2,
ktére z kolei sg potaczone z czlonem zadajgcym 3
i z czionem bramek logicznych 4 stanowigcych
sume logiczng. Wyjscie cztonu bramek logicznych
4 jest polgczone z czlonem wykonawczym 5, ktéry
wywoluje zmiany w obwodach regulacji i stero-
wania tyrystorowego czlonu napedowego 6 wpra-
wiajagcego w ruch mechanizm napedowy strun
krajalnicy.

Czujnik magnetoelastyczny 1, uwidoczniony na
fig. 2 jest mechanicznie sprzezony za pomoca
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dzwigni 7 ze strung 8. Naprezenie wystepujgce w
strunach 8 podczas krojenia materialow zostaje
przeniesicne z odpowiednim przelozeniem za po-
mocg dzwigni 7 na czujniki magnetoelastyczne 1,
ktére sg zrédiem sygnaiu pomiarowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb regulacji predkosci przesuwu strun
krajalnicy, zwitaszcza do ciecia gazobetonu w za-
leznoéci od jej obcigzenia, znamienny tym, ze na-
prezenia mechaniczne wystepujgce w strunach w
czasie ciecia przetwarza sie na elektryczny sygnat
pomiarowy, Kktoéry steruje czlonem napedowym
strun krajalnicy tak, aby w kazidej ze strun nie
zostala przekroczona warto$¢ dopuszczalnego na-
prezenia.

2. Uklad do regulacji predkosci przesuwu strun
krajalnicy, zwlaszcza do ciecia gazobetonu w za-
leznosci od jej obcigzenia, znamienny tym, ze wyj-
Scia czujnikéw (1) bedgcych zrdodiem sygnalu po-
miarowego sg polgczone z czlonami poréwnujacymi
(2), ktorych wyjscia sg polgczone z czlonami za-
dajgcymi (3) i czlonem bramek logicznych a ten
z kolei z czilonem wykonawczym (5).

3. Uklad wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
czujnik (1) jest mechanicznie sprzezony za pomocag
dzwigni (7) ze strunami (8), przy czym punkt za-
mocowania czujnika (1) jest przesuwny wzdiuz
ramienia dzwigni (7).
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