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Za¥{zeni pro mechanizované vybrudovédni
Jamek do dna sklen&nych, dutych, rudné
tvarovanych vyrobkd :

(57) Vyrobky (6), nap¥. d¥bény a karafy,
Jjsou vybrulovény ve svém dn& brusnym né-
strojem (13) brousici jednotky, ktery je
8 vyhodou diamantovy ve tvaru frubky a je
skloné&n pod dhlem (&) 30 a¥ 90°vzhledem
k ose otdleni upinactho talite (1) upina-
ci jednotky, ktery se ot4d{ soudasnd
s upnutym vyrobkem (6). Duty vyrobek (6),
upnuty seshora upinacim trnem (5) verti-
kdIng& vratné suvnym, je kromd toho zespo-
du upnut v otodném tali¥i (1) s centrickim
otvorem a vym&nitelnou st¥edici vioZkou
(2) a mezikru¥im (3) pro upnut{ vyrobkd
(6) riznyeh prim&ri. Brusny nédstroj (13)
je sei{ditelny vertikdlng, horizontdlné
a dhlové prostiednictvim sefizovacich
prvkd (15) a kyvného ramene (12). Spiaje-
ni upinaci a brousici jednotky je umoZnd-
no polohovymi snimadi (17, 18) upimaciho
trnu a brousici jednotky, umist&nymi na
upinecim a zvedacim &lenu (4, 9). PouZi-
tim zai{zeni se zvy¥uje vykon a kvalita
vybrousSen{ jamek ve dnu vyrobkld (6).
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4 mechanizovaného vybruSovénf jamek do dna sklen&nych, dutych, rulné
tvarovanych vyrobkl, napiiklad d%bénd, karaf a podobnd. Zayizeni zahrnuje mechanické
prost¥edky upfinaci jednotky, otodny brusny ndstroj brousic{ jednotky a prostiedky k ovlid-
dénf, ¥izeni a vyvozovéni pohybu mechenickych prostfedkd upfnaci jednotky a brusného né-
stroje brousici jednotky. Mechanické prost¥edky upinaci jednotky jsou tvoFeny upinacim
trnem, uchycenym v upinacim &lenu s polohovym snimadem upinaciho trmu.

Dosavadni zpisob vybruSovéni jamek do dna dutych sklen&nych vyrobkld spoé{vd v tom,

Tudné tvarovany sklendny dubty vyro-
"p¥i-

Vyndlez se tyk

Ye jamky se vybruSuji ruéné& na kulidskych strojich.
bek, nap¥fklad d¥bdn, mé na svém dnu stopy po pFichyceni na sklérskou pisbalu, tzv.
lepy", které se odstranujf vybrufovénim jamek ve dnu. Toto vybroufeni se provédi na ku-
liéskyeh strojich nejprve hrubym broufenim na xuli&skych strojich karborundovym nebo dia-
mantovym brusnym ndstrojem, jimZ je obvodovy brusny kotoud se zaoblenim obvodové &dsti,
odpovidajici poZadovanému tvaru jamkj. Déle ndsleduje jemné broudeni na kulidském stroji
obvodovym brusnym kotoufem téhoi tvaru, ale jemn&j%fho zrnéni, napifklad karborundovyn
kotoutem. Jako konelnd operace ndsleduje le¥tén! jamky na kuli¥ském stroji na obvodovém
kotoudi korkovém, polyuretanovém, popi#fpadd dFevéném s pFivéd¥nim ledticiho prostredku,
nap¥iklad pemzy. F¥ilepy jsou nestejnd velké a nejsou umist&ny presng v ose vyrobku. Nevy-
hodou tohoto zpiisobu vybruSovéni jamek je fyzickd ndrodnost a nutnost kvalifikovaného pra~-

covnika.

Jsou zndma zaiffzeni pro mechanizované brousen? hornfch okrajd dutych sklen&nych ten-
kost&nych i silnostdngch uZitkovych vjrobkl, ale i brouseni sklenénych zdtek, zébrusi
hrdel uZitkového, technického a laboratornfho skla, popi{padé brouseni optickyeh prvki.

Za¥{zen{ na brouleni sestévajl v&tSinou z upinaci jednotky s riznymi upinacimi pro-
stiedky a z brousici jednotky s brusnymi ndstroji. Je zndma upfnaci jednotka sklen&ného
kalisku, kterd je tvolena pistnici, kterd piitlaiuje kaliZek pres axidlnf loZisko a Z4r0-
ven se oté¥ejici sklididlo, pfiéemé kalifek je seshora uchycen pomoci pistové vdlcové
jednotky. Zaf{zeni jsou TYedena indj.viduélné podle poZadavkd upindni a brouseni a nejsou
vhodnd pro mechanizované vybruSovéni jamek do dna dutych sklendnych predm¥ti.

Uvedené nevyhody se odstrani nebo podstatné omezf zafizenim podle tohoto vyndlezu,
fedicy upinascef jednotky, tvorené upinacim trnem uchycenym v upi-
pacfm &lenu s polohovym snimaéem, a otofny brusny néstroj brousici jednotky a prostiedky

k ovlddéni, ¥izeni a vyvozovéni pohybu mechanickych prostiedkd upinac{ jednotky a brusného
dnotky. Podstata tohoto vyndlezu spod{vd v tom, %e mechanické prostied-
ky upfinaci jednotlky jsou tvoteny teké upinacim taliFem s vloZenou stiedici vyménitelnou
kruhovou vloZkou a st¥edicim vym&nitelnym mezikruZim. Up{naci tali¥ je pFipojeny k pohon-
né jednotce upinaciho talife a je opatfeny st¥edicim otvorem. Brusny néstroj brousici
jednotky je pripevnény k rému, vykyvng uloZenému na rameni, na kterém jsou unfst&ny sePi-
zovaci prvky. Rameno je kyvn& spojeno se zvedaci ty&i, prochdzejic{ brzdou zvedaciho ¢le-
nu, ktery je opat¥en polohovym snimafem brousic{ jednotky.

zahrnujfeim mechanické prost

néstroje brousicl je

Je vyhodné, kdy% brusny néstroj je dismemtovy a je zhotoven ve tvaru trubky se za~-
oblenou brusnou aktivai plochou.

Také je vyhodné, kdyZ brusny héstroj je ve své podélné ose sklon¥n pod thlem 30 aZ 90°
vzhledem k ose otdfen{ upfnacfho taliYe.

Vyhodou zaf{zeni podle tohoto vynélezu je odstrandni neméhavé a kvalifikované lidské

zvySeni vykonu a zlepSenf kvality vgrobkd vzhledem % dosaZenému dokonalému rotadni-
dn{ YesSen{ za¥{zen{ umoZiuje stavebnicové usporédéni dvou, popii-
${zen{ vedle sebe na spoledné konstrukci, &im% se znadné zvysi

préce,
mz tvaru jamky. Konstruk
padé vice ssmostatnych za

produktivita.

ObruSovany sklendny vyrobek je unfstdn centricky pomoci stiediciho upf{nacfho talife

s centrickym otvorem s vym&nitelnou vlofkou a s vyménitelnym vloZenym mezikru¥im. Vyrobek

je seshora ve dné vnitinf &4sti mechanicky p¥itlafovén prostiednictvim upinaciho trnu

w
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k upfnacfmu talf¥i. Diamantovy brusny néstroj je k vn&jifmu povrchu dna vyrobku privédin
do Yezu pomoc{ mechanického ramene a je moZné ho vertikdlng, horizontdlné a dhlovE sefi-
dit. P¥fnosem broudeni podle vyndlezu je sloudeni operace hrubého a jemného broudeni ja-
mek do dna sklendnych dutych predm&td pii vyuZiti brusného ndstroje optimélnich vlast-
nost{ a tvaru.

P#ikladné provedenf vyndlezu je popséno déle a je schematicky znézorngno na piipoje-
nych vykresech, kde na obr. ! je blokové schéma zaiizenf a na obr. 2 je detail brusného
ndstroje ve svislém Fezu.

Zékladnf ddsti zadizeni tvoP{ upinaci jednotka a brousici jednotka.

Upfnacf jednotka sestévd jednak ze st¥ediciho, centrickym otvorem opatfeného upina=-
ciho talife 1, ve kterém je uloZena vyménitelnd kovovd kruhovd vloZka 2 a vym&nitelné me-
zikru%i 3 z plastického materidlu, a jednak z upfnactho &lenu 4, ke kterému je piipevnén
upfnaci trn 5, zasouvany k vnit¥nimu povrchu dna dutého sklen&ného vyrobku 6, nap¥fklad
sklendného d¥bénu. Zaifzeni je vybaveno startovacim tladitkem 7, spoustéjfcim upfnaci
&len 4, kterym je napiiklad pneumaticky védlec. K upinacimu tali¥i | je pFipojena pohonnd
jednotka 8 wpinacfho talf¥e 1, kterd je vybavena regulaci oté¥ek upinaciho talire 1.

Brousici jednotka se sestdvéd ze zvedaciho &lenu 9, nap¥iklad pneumatického vdlce
s brzdou 10 a zvedaci tyle 11, kterd je vloZena v kywmém rameni 12, nesoucinm brusny dia=-
nantovy néstroa i3 prostiednictvim rdmu 14. Rém 14 je vykywn& uloZen v remeni 12 a umoZnu-
je thlové nastavenf brusného néstroje 13, a to v jeho podélné ose v rozmezi uhlu 30 a¥ 90°
vzhledem k ose ot4fen{ vyrobku 6. Brusny néstroj 13 je proveden ve vyhodném trubkovém pro-
vedeni se zaoblenou aktivni diamantovou brusnou plochou. Je moZné i jiné provedeni brusné-
ho néstroje 13, napiiklad s réddiusovou aktivni dismantovou plochou obvodového brusného
kotoude. Na rameni 12 jsou umist&ny sefizovaci prvky 15, nap¥iklad Srouby, pro nastaveni
brusného ndstroje 13 ve svislém a vodorovném sm&ru. Na 'rému 14 je uchycena pohonnd
jednotka 16 brousici jednotky. o

Zatizeni je ddle vybaveno polohovymi snimadi l’_?,,'lg. Polohovy snimad 17 upinaciho
trau 5 je umist¥n na upinacim &lenu 4 upinaci jednotky a polohovy snimad 18 brousiel
Jednotky je umistén na zvedacim &lenu 9 brousiei aednotky. Oba polohové snlmaée 17, 18 za-
jisbujf sptafeni upinaci a brousici jednotky.

Upinaci jednotka je upevn¥na na nosné konstrukei 19, uvnit? které je umistEna brou-
sici jednotka a chladiei systém 20 pro chlazeni brusného néstroje.

Zaiizeni pracuje nédsledovnd:

Do upinacfho talife 1 s vym&nitelnou kruhovou vloZkou 2 se centricky umist{ pomoci
vyménitelného mezikru¥i 3 sklenény vyrobek 6, nap¥{klad d¥bén o prim&ru dna 60 mm. Upfna-
cf talif 1 mé kruhovy centricky otvor, umo¥nujfci privedeni brusného ndstroje 13 do styku
se dnem vyrobku 6. VlcZka 2 a mezikruZf 3 zajistujl centrické upnuti’ vyrobku 6 v upinacim
talf¥i 1 a umo¥nuji opracovéni vyrobkd 6 riznych primérd dna.

Pfed vlastnim vybruSovédnim se se¥fd{ brusny ndstroj 13 do Zddané polohy do bezpro- -
stfednf blizkosti pod centricky otvor upinacfho talife | sefizovacimi prvky 15 a vikyvnym
rémem 14, Podélné osa brusného néstroje 13 se nastavi vzhledem k ose otddeni vyrobku 6
pod dhlem w odpovidajicimu 30°,

Startovacim tlad{tkem 7 se uvede do &innosti upinac{ &len 4, ktery zasouvd upinaci
trn 5 se shora do dna vyrobku 6. Polohovy snimad 17 upinaciho trnu 5 sleduje jeho pohyb
a vydévé impuls zvedacimu &lenu 9 s brzdou 10 zvedaci tyle 11, kterd posouvd prostied-
nictvim ramene 12 s rémem |4 brusny ndstroj 13 do Tezu. Zvedaci &len 9 brousicl jednotky
zajidtuje Ffzeny posuv brusného ndstroje 13 do Yezu 'bez ohledu na charakter nerovnosti vy-
robku 6. Tato prvnil fdze posuvu se zpoddtku déje bez odporu prost¥edi a od okamZiku prvého
styku povrchu brusného ndstroje 13 s povrchem sklen&ného vyrobku & se posuv, a tim i hloubka
fezu &asové vymezujl trvénim druhé féze posuvu. Po dosa¥en{ pot¥ebné hloubky Fezu je dalsdi
vertikélni posuv brusného ndstroje 13 zastaven brzdou 10. Pohonnd jednotka 8 upinaciho
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talffe 1 v tombo okamZiku uvede upinaci tali¥ 1 s vyrobkem & do rotatnfho pohybu. Brusnjym
néstrojem 13 se provede vybroudeni jamky ve dn¥ vyrobku 6. Po nastavené dob& broudeni
nésleduje impuls z nezndzorn&né naprogramovené ¥fdicf jednotky k uvolndni brusného ndstro-
je 13 prostfednictvim zvedacfho Elenu 3 s brzdou 10. Rameno 12 a rém 14 s brusnym nédstro-
jem 13 se posune smérem dold od vyrobku 6. Konec odjet{ brusného ndstroje 13 z fezu je
signalizovén polohovym snimadem 18 brousici jednotky, ktery vydd impuls k uvolnéni vy-
roblw 6 upfnacim trnem 3. Po vyjmut{ vyrobku § a vloZeni dal¥fho vyrobku 6 do upfinaciho
talife 1 proces vybrufovéni jamek pokraduje v dalsim cyklu.

Chlazen{ brusného nédstroje 13 se provdd{ b&Znym cirkulagnfm zpisobem chladici kapali-
nou chladiciho systému 20.

Pro optimdlni vybruSovéni jemek p¥#i vyklon&ném brusném nédstroji 13 a pro dosaZen{

je vhodny brusny ndstroj 13 v trubkovém provedenf, v detailu zné-

poZadované hloubky Fezu
3 mé

zorndny na obr. 2, se zaoblenou alctivn? brousici plochou. Diamantovy brusny ndstrod 1
optimdlni charalkteristiky diamantové akbtivnf brusné plochy, zvolené tak, aby v jediné
operaci bylo provédéno hrubé i jemné vybruSovéni jamek.

Jako samostatnéd operace navazuje na vybru$ovéni jamek pouze mechanické le3téni na
d¥evéném nebo polyuretanovém kotoudi provédéné tradilnim zplisobem nangsenim volného ledti-
va, napifklad pemzy.

Pro zvy¥enf vykonu je vhodné umistit dvé nebo vice téchto zarfzenf vedle sebe na spo-

le&né nosné konstrukei 13.

pEEDMET VYNLLEZU

1. Zatizenf pro mechanizované vybruSovéni jamek do dna sklen&nych, -dutych, rufnd tva-
rovanych vyrobkl, napifklad dZbdnd, karaf a podobng, zahrnujfci mechanické prostiedky upi-
naci jednotky, tvorené upinacim trnem, uchycenym v upinacim &lenu 8 polohovym snimadem
upfnaciho trnu a otony brusny néstroj brousici jednotky a prostiedky k ovlddénf, F{zeni
a vyvozovén{ pohybu mechanickych prostiedkd upinaci jednotky a brusného néstroje brousici
jednotky, vyznafujicf se tim, %e mechanické prostiedky upfnaci jednotky jsou déle tvoieny
oto¥nym upinacim talifem (1) s centrickym otvorem, pfipojenym na pohonnou jednotku upina~
cfho talire (1), ve kterém je vloZena st¥edici vym&nitelnd kruhovd vloZka (2) a stedict
vymEnitelné mezikruii (3), prifem? brusny ndstroj (13) je pfipevndn k rédmu (14), vykywmé
uloZendmu na rameni (12), na kterém jsou umist¥ny setizovaci prvky (15) a které je kywé
spojeno se zvedaci tyei (11), prochézejici brzdou (10) zvedacfho &lenu (9) opatieného po-
lohovym snimafem (18) brousici jednotky.

2. Za¥fzeni podle bodu 1, vyznafujici se tim, Ze brusny ndstroj (13) je diamantovy
a je zhotoven ve tvaru trubky se zaoblenou aktivani brusnou plochou.

3. Zaifzeni podle bodld ! nebo 2, vyznadujfct se tim, Ze brusny ndstroj (13) je ve své
podélné ose sklon¥n pod thlem () 30 aZ 90° vzhledem k ose otdSenf upfnescfho tali¥e (1).

2 vykresy

kN
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obr. 2
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