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T 1
Utelem tefenti {e racionalizace vyroby 5
tvrdého tvarohu z hlediska pokrokovosti, t f
snifeni pracnosti, materidlové e energetické
néroénosti, kterého se dosdhne na navrhova-
ném zaPfizenl. Podstata spolivé ve vyuZit{
gravitace a sedimentace a odd&leni dvou ] 2
mlé&nych sloZek v perforovaném véleci. ' E
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Vynélez se tykd zplsobu gravitadnfho lisovéni tvrdého tvarohu a za¥izeni k provédsni
tohoto zplsobu v nerezovém perforovaném vdlci vlastni vshou ~ gravitact.

Dosud znémé vyrobni technologie lisovéni u¥ivajl vyt&snovdni syrovédtky z imlé&ného zrna
ples tkeninu, perforoveny nerezovy plech pomoci lidské préce, tlaku docileného pdkovym 1li-
sem nebo stla¥enym vzduchem. M1é¥né zrno se syrovdtkou, napudtdné do siicnovich pytll nebo
odkepni vany vyloZené nerezovym perforovanym plechem, se lisuje po dobu 20 minut tlakem
0,06 MPa k vytssndni syrovétky, k docileni sudiny a tvaru vjrobku pro belen{ a dal3l ope-
race.

Podstata gravita¥niho lisovdni spo¥fivé ve vyuZiti fyzikélnich poznatki sedimentace
8 gravitace mlé¥ného zrna, a tim vyt&snovdn{ syrovétky k docflen{ susiny a tvaru vy¥robku.

Hlavnf vjhody gravita&niho lisovéni jsou v racionalizaci vjrobniho procesu, kde odpa-
dé neméhavéd prdce - napoustdni tvarohoviny do silonovjch pytld a ru¥ni menipulace, piend~
Senf k samovolnému a mechenickému lisovdni a s tim spojené préce. P¥i zpracovédni na syrap-
ské vand nebo v¥robniku s odkapn{ lisovaci vanou vyloZenou perforou odpasdd ru¥nf préce
8 manipulace se zaPizenim lisovacich gumovych vakd, desek, sePfzenf a demontd¥. K lisovdni
nen{ tfeba kompresoru - elektrickd energie. Navrhovany zplisob Fesi pokrok vyrobni techno-
logle.

Na vykresu obr. 1 Jje v ndrysu zndzorn¥no zerfzeni pro gravita¥ni lisovéni. Napoustdct
ndlevka | z nerezového materidlu, kuZelového tvaru, horn{ primgr 600 mm ptipevnénd pii-
rubou na novodurovy vdlec 2 o primdru 200 mm a na dva dily perforovaaych véled 3 o stejném
~ prim¥ru, oplésténych nerezovym vélcem 4 o primdru 400 mm, napojenych ne tvarovact zafizent
2, ve kterédm jsou 2 hraditka §, které plnf del¥l funkci odiffznutf stéle stejué viZky vdlce
lisovaného tverohu; tento celek je pfipevn¥n ne pracovnim stole .

Zatizenf, plnici vélec v¥etnd ndlevky, je pfi vyrob¥ trvale zeplniné smisf, &imf se
dosdhne technologicky poZadovany gravitedni tlak na sediment tvarohoviny a déle postupné
oddélovén{ syrovdtky a% v koned¥né fdzi vylisek tvrdého tvarohu o jakostnich parametrech

ﬁ' Jako pFi dosud pou’fvené technologii.

.~7

- Priklad vjroby tvrdého tvarohu na navrhovaném zaffzenf - zrno tvaroheviny vyrohend na
vand nebo vy¥robniku se napou¥t{ spole¥n¥ se syrovétkou do nélevky ] gravitainiho ze¥fzent
po stdnd vélcové &dsti, al dojde k naplnsni do poloviny urovnd ndlevky. Oroven hladiny
se udrfuje trvelym doplnovénim stejnym mno¥stvim za odteklou syrovdtku a od¥fznuty vdlec
tvarohu. Po vyt¥sn¥ni syrovdtky a slisovdni spodn{ ¥4sti vdlce tvarohu za 15 a% 20 minut
ndsleduje cyklické odtezdvéni velikostnd stdle stejnych vdlcd tvrdého tvarchu, které odpa~
ddvajl na podlo¥ni prkna ur¥ené k pFepravd do chladirny a k baleni.

PREDMET VYNALLEZU

1. Zplsob gravita¥nfho lisovéni tvrdého tvarohu, vyzna¥ujic{ se tim, %e ze syPeniny
se samovolng odd$luje zrno tvarohoviny od syrovdtky pisobenim rozdilné specifické hmotnosti
obou ldtek pFi teplot¥ 35 af 45 °C. pti poldtedni dob& tvarovéni tvrdého tvarohu 20 minut,
kterd plechdzi v periodicky proces od¥ezdvéni dfld.
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2. Zabizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze sesiévd ze soustavy dvou perforovanych
véled 3 napojenych na tvarovaci za¥f{zeni 3, ve kterém jsou umi{sténa dv® mechenicky ovlddand
otevirac{ a odfezdvaci hraditka J.

1 vykxes
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