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Wynalazek dotyczy narzedzia do kopania
zwlaszcza lopaty, w ktorej obsada i brzeszczot
sg wykonane z poszczegélnych elementéow i w
razie potrzeby latwo moga by¢ wzajemnie roz-
aczane.

Znane s3 lopaty i inne narzedzia, przezna-
czone do kopania, w ktérych brzeszczot i czes-
ci obsady, sporzadzone z jednego kawalka ma-
terialu, sa3 wykonane przez specjalne prasowa-
nie. Wykonywanie tych lopat jest skompliko-
wane, a zatem kosztowne. W zamiarze uprosz-
czenia i potanienia tego sposobu wytwarzania
pociyniono wiele propozycji odnos$nie wykonaw-
stwa lopat. Na przyklad byly wykonywane lo-
paty, w ktorych czeSci obsady byly nitowane
na brzeszczocie lub z nim spawane. Przy wy-
konywaniu lopat z jednego kawalka, przy wy-
cinaniu ich, powstaje duzo odpadkéw, a po-
nadto przy pracy iopatami nitowanymi lub
spawanymi wystepujg duzo trudnosci. Na przy-
kiad na nalozonym brzegu obsady trzonka, na
skutek podwojenia lub potrojenia grubosci,

zwlaszcza w obfitujgcym w gline gruncie, osadza
sie ziemia, co prowadzi do znacznego utrudnie-
nia pracy i oblepiania lopaty. W spawanych
lopatach, w miejscach spawania, ktére sg bar-
dzo dlugie, a nastepnie sa zeszlifowane, pow-
stajg naprezenia wewnetrzne i latwo tworza
sie pekniecia, co znéw prowadzi do tego, ze
topata przedwczesnie nie nadaje sie do uzytku.

Nastepny znany przyklad wykonania polega
na tym, ze w brzeszczocie lopaty z wyksztal-
towang, stanowigcg z nim jedng calo§é obsa-
da sg powycinane szeczeliny, w ktére wchodzi
oddzielna obsada obrzezami skierowanymi do
tylu. Caly uklad jest przy tym tak pomyS$lany,
ze spoczywajgca na przedniej stronie brzeszczo-
ta lopaty wyprasowana oddzielna obsada jest
w taki sposéb zaopatrzona w jeden wystep na
kazdym wzdluznym hrzegu i na wierzchotku
wystepu lub wypuklo$ci, ze wystepy te po prze-
sunieciu na druga strone brzeszczota ukladaja
sie jeden za drugim i przez spawanie zostaja
na stale z nim polgczone. Ponadto w obszarze
przesunietych wystepéw wzmacniajacych tej



addzielhej obsady brzeszézot ltopaty  jest. zaopa-

trzony we wtloczone w mniego wglebienie, aby
na skutek przesuniecia wystepéw mnie nastepo-
wabo zadne zgrubienic na jednej dolnej stro-
nie. Préobowano przy tym przesuwamnie wyste-
- péw 'tylko na dolng strong.brzeszczota: lopaty,
ale na skutek znacznego dzialania trzonka
i obsady przytrzymujacej

jak i trzonek nie tworzyly juz dobrego pola-

czenia. Z tych wzgledéw réwniez i w tym wy-

konaniu trzeba bylo zastosowaé spawanie, co
jednakze pociaga za sobg znane wady: podro-
zeni¢ wykonania . i - niebeqpleczenstwo powsta-
wania peknie¢.

Wszystkie wymienione wyZeJ wykonama ma-
ja te wade, ze cze$¢ wydrazenia ‘do osadzenia
trzonka lopaty musi byé wytlaczana w samym
brzeszezocie Yopaty. W~ tym celu z° boku, na
géornym koncu brzeszczota lopaty, trzeba przy
wycmamu dodawaé odpowiednio materiatu, kto-
ry przy nadawaniu ksztaltu pociagany zostaje
w kierunku $rodka. Na skutek tego powstaja
naprezenia wewnetrzne, z ktérych wynika wie-
le wad. Z tych wzgledéw zaproponowano inny
przykiad wykonania, polegaJacy na osobnym
wykonywaniu brzeszczota ‘lopaty i tulei trzon-
-ka. W tym celu na gérnym koncu brzeszczota
zgrzewa si¢ ognisko lub spawa sworzen, na
~ ktérym nastepnie nacina si¢ lewy lub. prawy
- gwint. Nastepnie na sworzen ten trzeba nakre-
cié element pos§redni, do ktérego gérnego kon-
¢a- wkreca _ sie. trzonek 'drewniany, réwniez za-
opatrzony w gwint. Wylkonanie to nie mogto
sae pxzyjaé gdyz koszta byly Jeszcze ‘Wyzsze
xuz .przy wykonaniu prasowanym, a’ ponadto
moglo nastepowaé latwe luzowanie si¢ i lama-

pge trzonka, powodowane krotkim uchwyce-.

niem w gwmcle trzonka. . ’
-W innym jeszcze przykladzie wykonama, na
rzyklad przy motyce, réwniez brzeszczot jest
mocowany z uchwytem dla trzonka w sposéb
umozliwiajacy odsegmowanie, gdy brzeszczot mo-
tyki :na gérnym swym koficu’ jest zaopatrzony
W, szcneline lub wybrame i nastepnie jest wsu-
wany do pochylnego w stosun.ku do brzeszczota
rowka uchwytu. trzonka tak, Ze brzeszczot na
skute-l; obop6lnych powierzchni oporowych . zo-
staje $cisniety i jest moeno trzymany tylko tar-
ciem bez specjalnych elementéw mocujgcych.
Wkrétce jednakze stwierdzono, Zze wykonanie
to, zwlaszeza przy pracy na cigzkich i twardyeh
gruntach, nie czynilo zado§¢ stawianym. mu
wymaganiom, gdyz w czasie pracy uchwyt
trzonka odgina sie, nacisk zaciskajacy w tej sa-

g0 jako diwigni,
obrzeza szybko sie odginaly i zaréwno obsada.’

mej chwili jednak ustaje i brzeszczot wypada

z uchwytu trzonka. Na skutek tego wsuwano
klin w wystajagcy z uchwytu trzonka wystep
i zabezpieczano go przez docisk $ruby. Sruba
jednak szybko rdzewiala i przy najlzejszym
‘przegieciu uchwytu trzonka brzeszczot znéw
wypadal

Zadamém wynalazku jest usunigcie wszyst-
kich. wyzej’. wymienionych wad i w tym celu

" zostata zaproponowana rozkladana na elemen-

ty lopata, w ktorej umozliwione zostalo wyko-
nywanie pcszezegélnych, tworzacych lopate ele-

_ mentéw, bez potrzeby stosowania’ skomplikowa-

nych przyrzadéw, Wyk;onywan@a cigglego brze-
gu do nac1skama noggy, biegnacege przez calg

* szerokosé ’ bmeszcmta topaty, oraz ' zastosowa-

nie" elemehtu wzniacmajacego z odgiety tuleja
do osadzania zwyklego prostego irzonka drew-
nianego, ktéry to element mbzna Wykonywad
osobno. Jednocze$nie poszczegllne elementy zo-
staly w ten spos6b wykonane, ze uniemozliwio-
ne zostato luzowanie sig tulei i trzonkd(eweérn-
tualnie obsady i trzonka) od brzeszezota lo-
paty. tak, ze moze ona byé stosowana przy naj-

'ciezszych pracach w gérnictwie, lesnictwie i ro-
. botach mehm‘acy]nych

"W celu umozliwienia zasfosowania zamkme-
tej tulei trzonka rowniez przy wykonywaniu

‘jej jako oddzielnego elementu postanowiono
~przy ksztaltowaniu tulei trzonkéw, w najrozma-

itszy sposob laczonych z brzeszczotem lopaty,
juz przy wycinaniu ksztaltowaé je w taki spe-
s6b, aby za pomoca odpowiedniego- urzadzenia
wysychajacy trzonek, mogl byc dowolme dalej
wsuwany do tulei i znéw z nig mocno laczony
Wedlug wynalazku zalety te zostaly w ten
sposéb uzyskane, ze poSredni z dwéch wygie-
iych czeéci zlozony element przytrzymujacy
oraz tuleja trzonka wykonana .z blachy stalo-
wej majg wystepy, przy czym w brzeszczocie
lopaty znajduja sie szczeliny i wybra.rua, aw
tulei trzonka — wystep, ktore wzajemnie w sie-
bie wcHodza i wzajemnie s3 spawane. -
Poéredni element przytrzymujacy. w. wygi-
nanym i.dwuczeSciowym wykonaniu jest celo-
wo tak uksztaltowany, ze obydwa. goérne sty-
kajace sie brzegi posredniego elementu przy-
trzymujacego sa wyposazone w wystepy, - ktore
w celu polgczenia tulei trzonka zostajg prze-
suniete przez biegnacg w kierunku wzdtuz-
nym .w tulei trzonka szczeling, a przy tym
brzeszczot lopaty jest wyposazony w skierowa-
ne ku dolowi wkleéniecie tak, Ze zar6wno. po-
Sredni element przytrzymujacy, jak i wkle-
$niecie tworzg stozek, przy czym powigzane



zostajq - wzajemnie: stykajacy sie¢ -brzeg tulei
trzonka ze stykajgcym sie brzegiem wklesnie-
cia, a ponadto tylny brzeg podwdjnego posred-
niego elementu przytrzymujacego.

Przy wycinaniu elementu z blachy stalowej
przednia nasadka tulei trzonka =zostaje zaopa-
trzona w wystepy i szczeliny, przy czym na-
sadka tulei trzonka przy nadawaniu ksztaltu
elementowi z blachy stalowej tak dalece zosta-
je odgieta, ze wystepy ustawiaja sie¢ mniej wie-
cej pod katem prostym do brzeszczota lopaty,
a przy wsuwaniu do brzeszczota lopaty wystep
posredniego elementu przytrzymujacego trafia
do wzdluznej szczeliny tulei trzonka.

Przy wycinaniu elementu z blachy stalowej
dla wykonania z niej tulei trzonka najkorzyst-
niej jest - na zewmnetrznej stronie stozkowo
uksztaltowanej tylnej czeSci elementu blachy
stalowej umiescié obustronnie uzebione lub we
wglebienia zaopatrzone wykroje, na skutek cze-
go po zwinieciu elementu z blachy stalowej
powstaje stykowy szew oraz utworzona zosta-
je szczelina, wyposazona w uzebienie lub we
wglebienia.

Inng zalety jest przy tym to, ze do zaopatrzo-
nej w uzebienie szczeliny wsuwana zostaje za-
opatrzona w otwor wkladka, ktéra przy gleb-
szym wsunieciu trzonka zostaje przestawiana
w wuzebionej szczelinie. : .

Na rysunku fig. 1 przedstawia brzeszczot }o-
paty wedlug wynalazku w widoku z géry, fig.
2 — brzeszczot lopaty w widoku w kierunku
jego osi podiluinej, fig. 3 — szczegél A na fig.
1, przedstawiajacy odgiecie brzegu szczeliny,
fig. 4 — polaczenie poSredniego elementu przy-
trzymujgcego i tulei trzonka z brzeszczotem
topaty w przekroju podiuznym, fig. 5 — osa-
dzenie podredniego elementu przytrzymujgce-
go na brzeszczocie lopaty w przekroju podiuz-
nym, fig. 6 — tuleje trzonka w przekroju po-
dluznym, fig. 7 — odmiane brzeszczota lopaty
w widoku z gory, fig. 8 — odmiane brzeszczo-
ta z przygotowanym do zhozenia dwuczeSciowym
wyginanym posrednim elementem  przytrzymu-
jacym w widokou z boku, fig. 9—odmiang brzesz-
czota jak.na fig. 8 w przekroju poprzecznym
przez posredni element przytrzymujacy, fig. 10
— odmianeg " brzeszczota lopaty z osadzonym
dwuczesciowym wyginanym elementem poéred-
nim i tulejg trzonka w przekroju podiluznym,
fig.- 11 — odmiane brzeszczota w przekroju
wzdluz linii B—RBgna fig. 10, fig. 12 — od-
miane brzeszczota lopaty z osadzonym dwu-
czeSciowym wyginanym posrednim elemen-
tem przetrzymujgcym w przekroju podiuz

nym, fig. 13 — ‘odmiane brzeszczotd w prze-
kroju poprzecznym wzdluz linii A—A na fig.
12, fig. 14 — tuleje trzonka w przekroju po-
diuznym, fig. 15 — wykréj z blachy stalowej
dla zwiniecia tulei trzonka i fig. 16 — 18
przedstawiajq tuleje trzonka z réznymi odmia-
nami szczeliny dla osadzenia w tulei elementu
przytrzymujgcego trzonek.

Na fig. 1 wykrojony brzeszczot 1 lopaty jest
zaopatrzony w odgiete obrzeze do naciskania
noga, ktore poérodku jest uksztaltowane w po-
staci tréjkatnego wystepu 16. W tym tréjkat-
nym wystepie znajduje sie szczelina 17, ktéra
stuzy do przytrzymywania wystepu 18 po$red-
niego elementu przytrzymujgcego 3 (fig. 5).

W brzeszczocie 1 topaty znajduje si¢ para
szezelin 7, ktére na kazdym swym koncu majg
wybrania 9 oraz szczelina 8 z wybraniem na
jednym koncu. Wybrania te sa przeznaczone
dla celéw spawania. Na tulei 2’ trzonka (fig. 6)
sg ustawione prostopadle do brzeszczota wystepy
4 i 5, ktére przy skladaniu lopaty wchodza
w przewidziane w brzeszczocie 1 szczeliny 7
oraz szczelina 19 ktéra obejmuje odgiety brzeg
do naciskania noga. Jczeli tuleja trzonka zosta-
nie 'w ten sposéb wetknieta w brzeszczot lo-
paty, to wowczas przednia nasadka 24 ‘tulei
trzonka zostaje od ‘wewnatrz zespawana z brze-
szezotem lopaty przez wybrania 9, a nastepnie
wybrania 9 zostaja jednocze$nie ‘zamkmniet
przez spawanie nakladane. :

Posredni element przytrzymujacy 3 ma w tym
wykonaniu wystep 18, ktéry poprzez szczeling
17 w tréjkatnym wystepie zabezpiecza pofredni
element przytrzymujacy 3 od ewentualnie wy-
stepujacych w czasie pracy momentéw gngeych.
W celu lepszego zabezpieczenia, tuleja tizonka -
moze byé dodatkowo spawana wzdluz tréjkat-
nego wystepu 16.

Na fig. 7 -— 14 przedstawiony jest poéredni
element przytrzymujacy 23 w wykonaniu wy-
ginanym i dwudzielnym. Posredni element przy-
trzymujacy 23 ma zatem jeszcze znajdujace sie |
poprzednio na tulei 2’ trzonka wystepy 4 i §,
ktére s3 wsuwane w szczeliny 7 i .8 brzeszczo-
ta 1. W tym wykonaniu tuleja 2’ trzonka jest
plaska i gladka na swej powierzchni, uklada-
jacej si¢ na lopacie. Powierzchnia przylegania
na tylnym koncu przechodzi prawie pionowo
w znajdujacy sie tam brzeg przylegajacy 21
na tulei 2’ trzonka. Ponizej dwudzielnego wy-
ginanego poéredniego elementu przytrzymuja-
cego 23 w brzeszczocie 1 lopaty przewidziane
jest wkleSniecie 22. Wklesniecie jest wyposa-
zone na tylnym koncu w brzeg przylegajacy 20.

-
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Dwudzielny” wyginany posredni element przy-

trzymujacy 23, jest wyposazony w odgiecia 25,
ktére w stanie stykania si¢ dajg wystep, ktory
znéw przy skladaniu lopaty wchodzi w szczeli-
ne 6 tulei 2’ trzonka.
- W stanie zlozonym dwudzielny wyginany po-
Sredni . element przytrzymujacy zostaje zespa-
wany od wewnatrz z brzeszczotem 1 lopaty
poprzez wybtranie 9 w brzeszczocie, a nastepnie
zdspawane zostaje samo wybranie 9.

Nasadzona na posredni element przytrzymu-
mujacy 23 tuleja 2’ trzonka zostaje w szczeli-
nie 6. spawana z wystgpem 25 obydwoch cze$-
ei posredniego elementu przytrzymujacego 23.
Poza tym odbywa sie¢ powigzanie obydwéch
przylegajacych brzegow 20 i 21 na obwodzie
wkleéniecia " 22.

Fig. 15—18 przedstawiaja uksztaltowany we-
diug wynalazku element 2 ze stalowej blachy,
przeznaczony do zwiniecia tulei 2’ trzonka.
W elemencie 2 z blachy stalowej juz przy wy-
cinaniu- zostajg wykonane brzeg 20 i szczelina
¢ oraz wystepy 4 i 5, ktore przy przeksztal-
caniu elementu 2 z blachy stalowej w prosta
lub wygieta tuleje 2’ trzonka sluza jako ele-
menty laczace brzeszczot 1 lopaty z posrednim
elementem przytrzymujacym 3 i tulejg 2’ trzon-
ka. ' .

Element 2 z blachy stalowej, przy przeksztal-
caniu w tuleje 2’ trzonka zostaje tak dalece
wygiety, Ze powstaje otwarta cze§é przednia
z mniej wiecej pod katem prostym do brzesz-
czota lopaty ustawionymi wystepami oraz tylna,
prosta albo wygieta cze§é trzonkowa z ulozong
pod’ nig szczeling stykows 12.

Jednocze$nie fig. 1618 przedstawiajg uksztal-
towanie tulei 2’ trzonka, zwijzane z glebszym

wsuwaniem na przyklad wyschnietego lub zlu-

zowanego trzonka. Za pomocg wykonanych
w elemencie 2 z blachy stalowej wycigé 10
przy zwijaniu elementu 2 w tuleje 2’ trzonka
powstaje umieszczona w polgczeniu stykowym
12 szczelina 11. Szczelina 11 moze zawieraé
na obydwoéch koncach (fig. 16) lub ma catej
dlugosci (fig. 18) wglebienia 13. W celu zamo-
cowania trzonka w ten sposéb wykonanej tu-
lei, wkreca si¢ w trzonek wkret lub inny ele-
ment mocujgcy poprzez tuleje 2. Jezeh na-
stepnie trzonek wyschnie i zluzuge sie przy
. tym w tulei, to wykreca sie¢ nieco §rube mo-
cujgcy, lopatke lekko uderza sie i wkret mo-
cujgcy znéw sie dokreca. Przy tym wypuszczo-
ny leb wkreta mocujgcego trafia w nastepne
glebsze: weglebienie i trzonek =zostaje znéw
mocno osadzony. -

Znajdujace sie w elemencie 2 z blachy sta-
lowej wyciecie 10 (fig. 17) moze byé réwniez
utworzone w postaci uzebienia 14. W celu za-
mocowania tr@onka w tulei 2’ stosuje.sie uze-
biong wkladke 15, wyposazona w otwor, przez
ktéry przesuwa si¢ wkret mocujacy. Jezeli
w tym przykladzie wykonania obluzuje sie
trzonek, to wowczas wykreea sie wkret, uze-
biong wkladke 15 wyjmuje sie¢ z uzebienia,
uderza sie lopata o ziemie i po ponownym
umieszczeniu uzebionej wkiadki 15 w uzebie-
niu 14 zn6éw dokreca sie wkret mocujgcy. Trzo-
nek jest znéw mocno osadmony w tulei 2 bez
mozliwosci wysunigcia sie.

Przedstawiony w powiekszonej podzialce
szczegél A na fig. 3 przedstawia w jaki sposéb
brzeg 26 jest odgiety w szczelinie 7, na sku-
tek czego powstaje wneka spawalnicza pomie-
dzy tulejg trzonka i brzeszczotem lopaty.

Zastrzezenia patentowe

1. Lopata skladajgca sie z poszczegblnych ele-
mentéw, znamienna tym, ze wygiety posred-
ni element przytrzymujacy (23), skladajacy
sie z. dwoch czeSci, oraz uksztaltowana
z elementu (2) z blachy stalowej tuleja (2°)
trzonka maja wystepy (4, 5) i gérny brzeg
(25), a w brzeszczocie (1) lopaty znajdujg
sie szczeliny (7, 8) i wybrania (9) oraz w tu-
lei trzonka jest szczelina (6), ktére wza-
_jemnie w siebie wchodzg i sa razem spa-
wane.

2. Liopata wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
wygiety i skladajgcy sie z dwéch czesci po-
$redni element przytrzymujacy (23) jest w
taki sposéb uksztaltowany, iz gorny brzeg
(25), stanowigcy zetkmiete z sobg dwa brze-
gi elementéw przytrzymujacych tworzy wy-
step, ktory w celu polgczenia z tulejg (2°)
zostaje przetkniety przez szczeling (6), a
brzeszczot (1) lopaty jest wyposazony we
wkleéniecie (22) tak, iz zaréwno. posredni
element ‘przytrzymujgcy, jak i wkleéniecie
tworzg stozek, przy czym brzeg (21) tulei
(2’) trzonka jest spawany z brzegiem (20)
wklgéniecia (22), a ponadto tylne brzegi skia-
‘dajacego si¢ z dwodch czeSci posredniego ele-
mentu przytrzymujacego (23) sa wzajemnie
spawane.

3. Lopata wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze przy wycinaniu elementu (2) z blachy
stalowej przednia nasadka (24) tulei trzon- -
ka jest zaopatrzona w wystepy (4, 5) i szcze-
line (6), oraz brzeg (20), a przy przeksztal-
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" caniu elementu (2) z blachy stalowej w tule-

je (2) trzonka przednia nasadka tulei trzon-

" ka zostaje na tyle odgieta, iz wystepy (4, 5)

ustawiaja sie pod katem prostym do brzesz-
czota (1) lopaty i przy wsuwaniu do brzesz-
czota (1) lopaty poéredni element przytrzy-
mujacy (3) wchodzi do szczeliny (6) tulei (2°)
trzonka.

Lopata wedlug zastrz. 1—3, znamienna tym,
ze element (2) z blachy stalowej do wytwa-
rzania tulei (2’) trzonka, na zewnmetrznej

stronie stozkowej iylnej cze$ci blachy sta- -

lowej ma po obydwéch stronach uzebienie
lub jest zaopatrzony we  wglebienia wycie-
cia (10), na skutek czego po zwinigciu ele-
mentu (2) z blachy stalowej w tuleje (2"

trzonka od dolu tej tulei powstaje polacze-
nie stykowe (12) oraz wyposazona w uzebie-
nie (14) lub we wglebienia (13) szczelina (11).

. Lopata wedlug zastrz. 1—4, znamienna tym,

Ze W wyposazonej w uzebiemie (14) szczeli-
nie (11) osadzona jest zaopatrzona w otwoér
uzgbiona wkiadka (15), ktéra przy gtebszym
wsuwaniu trzonka jest przesuwana w obre-
bie uzebionej szczeliny (11). :

. Lopata wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,

ze szczelina (7) ma odgiety brzeg (26).

Karl August
Dippengiesser

Zastepca: mgr ini. Adolf Towpik,
rzecznik patentowy
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