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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do
uszlachetniania nieroszonego wilbékna lykowego po
dekortykacji lub po ulepszeniu chemicznym za-
wierajace zespoly gniotace, trzepigce, czeszace oraz
wentylatory.

Jak wiadomo widkna lykowe nieroszé/ne uzyska-
ne ze stomy na drodze dekortyzacji nie nadaje sie
do przedzenia. Jest ono zbyt kruche, lamliwe, sztyw-
ne, niepodzielne itp. Te niekorzystne cechy widkna
sg powodowane sztywnag tkankg wigzgcg poszcze-
gbélne peczki wlokien. Poniewaz tkanka ta stosun-
kowo tatwo rozpada sie.pod wplywem bodZcow
mechanicznych, wiec istnieje mozliwoé¢ stosowania
mechanicznego uszlachetniania wildékna surowego.
Roéwniez po ulepszeniu chemicznym winno byé
wlokno zmiekczone i rozczesane.

W znanych urzadzeniach do oczyszczania i uszla-
chetniania surowego widkna lykowego stosowano
przede wszystkim rozmaite bebny trzepigce usta-
wione parami i obracajgce sie w przeciwnych kie-
runkach. Warstwa wldékna przeprowadzana pomie-
dzy nimi byla silnie uderzana przez listwy trzepig-
ce tych bebnéw. Nie mozna jednak tg drogg uzy-
ska¢ zadawalajgcych rezultatow, gdyz zwickszenie
intensywnoS$ci dzialania bebnéw powoduje zrywa-
nie i targanie wldkna, a mimo to nie uzyskuje sie
przy tym wymaganego oczyszczania lub rozpul-
chnienia.

Znane jest takze urzadzenie do oczyszczania ta$-
my widkien tykowych zaopatrzone w wahliwe plyt-
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ki zamontowane na przeno$niku, przeznaczone do
wyczesywania pazdzierzy z transportowanej na
tym przeno$niku warstwy widkna. Urzgdzenie to
posiada tez wentylatory zamontowane we wspélnej
obudowie z listwowymi bebnami trzepigcymi, przy
czym ten zesp6l wentylatorow i bebnéw - trzepig-
cych jest umieszczony za przeno$nikiem z wahli-
wymi przeczesujgcymi ptytkami.

Za pomoca tego wurzadzenia mozna wprawdzie
uzyskaé rezultaty lepsze, niz przy uzyciu znanych
urzgdzen trzepigcych, jednak byly one jeszcze nie-
wystarczajgce, zwlaszcza w odniesieniu do wi6kXna
przeznaczonego nastepnie na produkcje przedzy
0 wyzszych numerach. Urzadzenie to przeznaczone
jest do oczyszczania tasmy widkna surowego
i o duzym jeszcze zapazdzierzeniu. Nastepna ope-
racja technologiczna ma za zadanie doczy$cié dodat-
kowo surowiec, rozpulchni¢ warstwe, rozbié peczki
wiokna i nadaé widknom warstwowy uklad o mak-
symalnym stopniu paralelizacji. Zabieg rozpulch-
niania, rozbijania wigzek wiokien i paralelizacji
jest réwniez konieczny po chemicznym ulepszeniu
surowca. °

Istotny postep w dziedzinie dalszego uszlachet-
niania surowego wi6kna lykowego uzyskano dzieki
zastosowaniu urzadzenia wedlug wynalazku, w kto-
rym za zespolami bebnow trzepigcych i wentylato-
row zastosowano pary obracajacych sie w przeciw-
nych kierunkach przenoéniéw z zamocowanymi
na nich napedzanymi i mimosrodowo osadzonymi



3

ptytkami, przy czym na wej$ciu i na wyjSciu do
kazdej takiej pary przeno$nik6w znajduje sie para
walcéw obracajacych sie w przeciwnych Kkierun-
kach z réznymi predko$ciami obwodowymi, rozcie-
rajgcych i gniotgcych przechodzacg pomiedzy nimi
warstwe wilokna, przy czym co najmniej jeden
z tych walcoOw jest zaopatrzony w przecigzeniowy
mechanizm.

Przykiad wykonania urzgdzenia wedlug wyna-
lazku uwidoczniono na rysunku, na ktérym Fig. 1
przedstawia schematycznie to urzgdzenie w wido-
ku bocznym, Fig. 2 — fragment przenoénika w wi-
doku z gory, a Fig. 3 — plytke czeszgca przenos-
nika w widoku z boku.

Urzadzenie sklada sie z kilku par przeno$nikow
1 przeczesujacych i rozluzniajacych wigzki wiokien,
z ktérych kazdy ma na wejsciu oraz na wyjsciu
. pare walcow gniotgco-rozcierajacych 2 oraz z zes-
polu trzepigco-wydmuchujgcego, utworzonego z
trzepigcych bebnoéw 3 o znanej konstrukeji i wen-
tylatorow 4, jak rowniez z zespolu paralelizujgco-
wytrzepujgcego skladajgcego sie z pary talerzo-
wych walcéw 5 o talerzach zebatych i wentylato-
réow. Za zespolami wydmuchujgcymi znajduja sie
drgajace ruszty 6. . .

Przeczesujgce przeno$niki 1 sg zbudowane w na-
stepujacy sposob:

Kazdy z tych przeno$nikobw ma dwa lancuchy
no$éne 14, pracujgce jeden obok drugiego, do kto-
rych sg mocowane lozyskowe tuleje 9. W tulejach
9 sg ulozyskowane czopy 8 watkéw 12 z osadzo-
nymi na nich sztywno krzywkowymi lub mimo-
Srodowymi plytkami 13. Na watkach 12 sg osadzo-
ne zebate kola 11 zazebione z zebatkg 10 umiesz-
czong wzdluz toru przeno$nika. Dzigki takiej kon-
strukeji przenos$nika transportowane na nim wiok-
no jest przeczesywane obracajacymi sie plytkami
13. Rozcierajgco-gniotgce walce 2 maja niejedna-
kowe predko$ci obwodowe, przy czym dla wyeli-
minowania mozliwo§ci zrywania widékna przynaj-
mniej jeden z nich wyposazony w znany mecha-
nizm przecigzeniowy.

Urzadzenie dziala w nastepujacy spos6b: W urza-
dzeniu liczge w kierunku przebiegu surowca kazda
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para zespolow roboczych ma predkosci obwodowe
coraz to wieksze. Dzieki temu uzyskuje sie rozcig-
ganie warstwy wiékna i przecigganie jej poprzez
strefy przeczesywania znajdujgce sie pomiedzy
przenos$nikami 1 zaopatrzonymi w obracajgce sie
plytki 13. Widkno przechodzi najpierw poprzez pa-
re¢ przenoénikéw 1, nastepnie poprzez gniotgco-roz-
cierajgce walce 2, ktoérych predko$ci obwodowe sg
wieksze niz predko$§¢é przesuwu lancuchow prze-
noé¢nika 1. Widkno wchodzi nastepnie miedzy trze-
pigce walce 3 i jest przedmuchiwane przez stru-
mienie powietrza ptyngce z wentylatorow 4.

Po przejsciu przez drgajacy ruszt 6 widkno prze-
chodzi przez dwa kolejno po sobie ustawione zes-
poly zgniztajgco-rozcierajgcych walcow 2 i prze-
czesujacych przeno$nikéw 1, po czym wchodzi po-
miedzy obracajgce sie talerzowe walce 5, majgce
talerze o obrysie zebatym. Talerze te majgza zada-
nie dalsze wyczesanie i paralelizacje witdékna. Po
przedmuchaniu i wytrzgsaniu na ruszcie 6 widékno
raz jeszcze przechodzi przez zespél! dwoch par roz-
cierajgco-zgniatajacych walcéw 2 oraz umieszczo-
nego miedzy nimi przZeczesujgcego przeno$nika 1
i jest kierowane do dalszego przerobu.

ZastrzezZenia patentowe

1. Urzadzenie do uszlachetniania nieroszonego
wlokna lnianego i konopneco po dekortykacji lub
po ulepszeniu. chemicznym, zawierajgce zespoty
gniotace, trzepiace, czeszgce oraz wentylatory
przedmuchujgce warstwe wioékna, znamienne tym,
ze zawiera pary obracajacych sie w przeciwnych
kierunkach przencénikéw (1) z zamontowanymi na
nich mimo$rodowo, napedzanymi obrotowymi ptyt-
kami (13), przy czym na wejéciu i na wyjsciu do
kazdej pary przeno$nikéow (1) znajduje sie para
walcoOw (2) obracajgcych sie w przeciwnych Kkie-
runkach z roznymi predkoSciami obwodowymi,
przy czym co najmniej jeden z tych walcow jest
wyposazony w mechanizm przecigzeniowy.

2. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, znamienne tym,
ze jest wyposazone w pare talerzowych wealcow
(5) ktérych talerze majg obrys zebaty.

) 7 Fig.3

PZG w Pab., zam. 1101-72, nakl. 210 egz.
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