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ES 2 298 977 T3 2

DESCRIPCIÓN

Anillo de visualización de engarzado de un racor
para tubos.

La presente invención se refiere a un anillo de vi-
sualización de engarzado destinado a un racor para
tubos.

Cuando tiene lugar la instalación de una red de tu-
bos, el instalador realiza un ensamblaje que compren-
de en particular unos tubos y unos rácores con varias
fases, sucesivamente de encajado de un tubo y de un
racor, y después de engarzado en el curso de la cual
el racor es engarzado sobre el extremo del tubo para
garantizar el comportamiento mecánico duradero de
la instalación y su estanqueidad.

A fin de garantizar la estanqueidad duradera de la
instalación, es necesario engarzar todos los rácores.
Se han previsto diversas soluciones para permitir al
usuario verificar que todos los rácores han sido engar-
zados.

Se ha previsto la creación de una fuga provocada
a nivel del racor en tanto éste no está engarzado en
particular. Esta aproximación permite al operador de-
tectar los rácores no engarzados poniendo la instala-
ción a presión y después detectando las fugas, o bien
visualmente, o bien constatando una presión más baja
que la presión normal en la instalación, lo que permi-
te una verificación global del engarzado de los rácores
de la instalación. Estas fugas pueden ser provocadas
por unas juntas de forma específica, que no aseguran
la estanqueidad antes de engarzado, lo que implica
una fabricación costosa y puede implicar un posicio-
nado particular de la junta en una garganta prevista a
este fin. Las fugas pueden ser también provocadas por
la forma del racor, permitiendo así utilizar unas juntas
comunes tóricas de sección constante.

En particular, los documentos DE 101 18 955 y
WO 01/63160 describen dos dispositivos que permi-
ten realizar dichas fugas provocadas antes de engar-
zado.

Se ha previsto también utilizar unos medios de
marcado presentes en cada racor en forma de anillo,
como se describe en los documentos WO/01/21997,
DE 100 02 916, ó DE 299 20 3714. Sin embargo, estos
anillos se muestran difíciles de destruir cuando tiene
lugar el engarzado por las herramientas de engarzado,
y producen unos desechos que quedan en el lugar de
la instalación.

El objetivo de la presente invención es proporcio-
nar una solución que permita una visualización fia-
ble del engarzado, no dejando desechos en el lugar de
la instalación, utilizando unas mordazas de engarzado
conocidas.

A este fin, la presente invención se refiere a un
anillo de visualización del engarzado para tubos, que
comprende una porción anular que permite el man-
tenimiento en posición del anillo sobre el cuerpo del
racor, caracterizado porque comprende además por lo
menos un segmento situado en el exterior de la por-
ción anular y dispuesto antes del engarzado en una
primera posición en la cual es mantenido en posición
con respecto a la porción anular por unos primeros
medios de mantenimiento en posición y destinado a
ser desplazado cuando tiene lugar el engarzado a una
segunda posición, en la cual es mantenido en posición
con respecto a la porción anular por unos segundos
medios de mantenimiento en posición.

Así, cuando tiene lugar el engarzado, el o los seg-

mentos son desplazados desde una primera posición
hacia una segunda, permitiendo así la verificación del
engarzado por un usuario, y los segmentos quedan en
posición, y no causan la formación de desechos en el
lugar de la instalación.

Ventajosamente, los primeros medios de manteni-
miento en posición comprenden unos puentes de ma-
terial formados entre la porción anular y un segmento.

Según un modo de realización, los segundos me-
dios de mantenimiento en posición comprenden por
lo menos una pata destinada a ser alojada en un aloja-
miento.

Ventajosamente, el anillo comprende unos medios
de guiado de un segmento desde su primera posición
hacia su segunda posición.

Según un modo de realización, los medios de
guiado de un segmento de su primera posición ha-
cia su segunda posición comprenden unas partes de la
porción anular que se extienden sensiblemente radial-
mente y cooperan con unas paredes que se extienden
sensiblemente radialmente del segmento.

Ventajosamente, el segmento presenta una forma
complementaria de la porción anular, formando el
anillo después de engarzado un conjunto anular.

Según un modo de realización, los segmentos tie-
nen una forma general en arco de círculo.

Ventajosamente, el anillo presenta unas zonas de
un primer y un segundo color o aspecto de superficie,
estando las zonas de un segundo color o aspecto de
superficie localizadas en unas zonas visibles por un
usuario antes de engarzado y no visibles por un usua-
rio después de engarzado.

La presente invención se refiere asimismo a un ra-
cor equipado con un anillo tal como el descrito ante-
riormente.

Ventajosamente, este racor comprende un casqui-
llo de engarzado que presenta unas aberturas que son
por lo menos parcialmente obturadas, cuando tiene lu-
gar el engarzado, por lo menos por un segmento del
anillo.

De todas maneras, la invención se comprenderá
mejor con la ayuda de la descripción que sigue, con
referencia al plano esquemático anexo, que represen-
ta a título de ejemplo no limitativo, una forma de rea-
lización de un anillo y de racor según la invención.

La figura 1 es una vista en perspectiva de un racor
que une dos tubos, soportando el racor dos anillos se-
gún la invención, un primer anillo en posición antes
de engarzado, y un segundo anillo en posición des-
pués de engarzado.

La figura 2 es una vista en sección del racor de la
figura 1, estando unas mordazas dispuestas sobre el
terminal que comprende el anillo en posición no en-
garzada.

La figura 3 es una vista frontal de un anillo según
la invención antes de engarzado.

La figura 4 es una vista del anillo de la figura 3
después de engarzado.

La figura 5 es una vista de la parte posterior del
anillo de la figura 3 antes de engarzado.

La figura 6 es una vista lateral del anillo de la fi-
gura 3 antes de engarzado.

La figura 7 es una vista del anillo de la figura 3
visto en perspectiva antes de engarzado.

Las figuras 1 y 2 representan un racor 2 para tubos
que permite la conexión de un primer tubo 3 y de un
segundo 4 sobre dos terminales 5 que presentan cada
uno una cepa 6 formada en el cuerpo del racor y des-
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tinada a cooperar con la pared interna de cada tubo,
estando la cepa provista de dientes 7 que permiten un
mantenimiento en posición eficaz del tubo 3, 4 y una
garganta 8 en la cual está alojada una junta de estan-
quidad 9.

Cada terminal 5 comprende también un casquillo
de engarzado 10, de diámetro superior al del tubo, que
está fijado sobre el cuerpo del racor 2, por uno de sus
extremos, cuyo diámetro está estrechado para coope-
rar con una ranura exterior 12 del cuerpo del racor
para permitir el mantenimiento en posición del cas-
quillo de engarzado con respecto al cuerpo del racor
2, estando el casquillo perforado presentando una for-
ma en almenado con unas aberturas 13.

Los tubos 3, 4 representados en las figuras 1 y 2
son de tipo multicapas, comprendiendo una capa cen-
tral metálica 14 y dos capas interna 15 y externa 16
de material aislante.

El racor comprende además en cada terminal, un
anillo de visualización 17 según la invención.

Un anillo de visualización 17 del engarzado de un
racor para tubo comprende una porción anular 18 que
permite el mantenimiento en posición del anillo so-
bre el cuerpo del racor 2, así como unos segmentos
19, de forma general en arco de círculo, estando cada
segmento situado en el exterior de la porción anular
y dispuesto, antes de engarzado, en una primera posi-
ción en la cual es mantenido en posición con respecto
a la porción anular por unos primeros medios de man-
tenimiento en posición constituidos por unos puentes
de material 20 formados entre la porción anular 18 y
un segmento 19 y destinado a ser desplazado cuan-
do tiene lugar el engarzado a una segunda posición,
en la cual es mantenido en posición con respecto a la
porción anular 18 por unos segundos medios de man-
tenimiento en posición, constituidos en este modo de
realización por una pata 22 destinada a ser alojada en
un alojamiento 23.

El anillo 17 comprende unos medios de guiado del
sector de su primera posición hacia su segunda posi-
ción, constituidos por unas partes 24, 25 de la porción
anular 18 que se extienden sensiblemente radialmen-
te y que cooperan con unas paredes que se extienden
sensiblemente radialmente del segmento 19.

En particular, en el modo de representación de las
figuras 1 a 7, la porción anular presenta unas prime-
ras partes 24 de forma trapezoidal que se extienden en
sentido radial, en cada una de las cuales está practica-
do un alojamiento 23. Esta parte 24 está situada frente
a una cavidad 26 de forma complementaria con la for-
ma de la primera parte 24, practicada en un segmento
19, cavidad cuya pared comprende la pata destinada a
ser alojada en el alojamiento 23.

Un puente de material 20 une el fondo de la cavi-
dad 26 con el extremo de la parte 24.

Del lado opuesto del segmento 19 con respecto a
la cavidad 26, la porción anular 18 presenta unas par-
tes 25 situadas frente a una escotadura de forma com-
plementaria practicada en un segmento 19, presentan-
do cada segmento 19 dos escotaduras 28 en el sentido
radial situadas sobre dos esquinas de la pared del seg-
mento 18 opuesta a la que contiene la cavidad 26.

Un puente de material 20 une el fondo de una es-
cotadura 28 con el extremo de una parte 25.

La presencia de las partes 25 y 26 permite el guia-
do del segmento de su primera posición hacia su se-
gunda posición cooperando con las paredes orienta-
das radialmente de las escotaduras 28 y de la cavidad

26, después de que los puentes de material 20 hayan
sido rotos, cuando tiene lugar el engarzado, por la pre-
sión de las mordazas de engarzado.

En su segunda posición, tomada durante el engar-
zado, el segmento está alojado entre las partes 24 y
25, y a tope radial sobre la parte inclinada del trapecio
formado por la parte 24, así como sobre una superfi-
cie cilíndrica 29 situada en la base de las partes 24 y
25. El segmento es mantenido en posición por la pata
22 que está alojada en el alojamiento 23.

Las partes 24 y 25 permiten mantener en posición
el segmento en su segunda posición, en la adición a la
cooperación entre la parte 22 y el alojamiento 23.

El anillo 17 forma así, después de engarzado, un
conjunto anular, siendo las formas de la parte anular
y de los segmentos complementarias.

La diferencia de geometría del anillo antes y des-
pués de engarzado es fácilmente detectable y permite
constatar si el engarzado ha sido realizado o no.

El anillo 17 está montado sobre el racor 2 por su
porción anular 18 a nivel de una porción cilíndrica 30
situada en la base de la cepa 6, entre un tope axial 32
extremo de la cepa y de la porción de cepa que pre-
senta los dientes 7 y que coopera con el extremo de
dicho tubo 3, 4.

El anillo 17 es montado sobre la cepa del racor an-
tes que el casquillo de engarzado 10, cuya parte extre-
ma que presenta unas aberturas en forma de almenado
puede pasar a través de la porción anular 18 del anillo
17 por medio de aberturas 33 practicadas en este, para
ser fijada en la ranura exterior 12 del racor 2.

Por su posicionado contra el tope 32, la porción
anular 18 permite además realizar el aislamiento gal-
vánico entre el cuerpo del racor a nivel del tope 32 y
el alma metálica de un tubo multicapas cuyo extremo
está alojado radialmente entre la cepa y el casquillo
de engarzado.

En el modo de representación de las figuras 1 a
7, el anillo 17 presenta cuatro segmentos 18, exis-
tiendo una separación E entre dos segmentos sucesi-
vos antes de engarzado, siendo los segmentos a conti-
nuación situados en contacto después de engarzado,
sin separación. Ventajosamente, la separación entre
dos segmentos se sitúa frente a una abertura 13 que
constituye un almenado en el casquillo de engarzado
10.

Así, antes de engarzado, es posible ver el material
del tubo por la abertura, y después ésta es obturada
por los segmentos cuando tiene lugar el engarzado.
Esta disposición facilita la visualización del engarza-
do.

Según una variante, el anillo 17 presenta unas zo-
nas de un primer y segundo color o aspecto de super-
ficie, estando las zonas de un segundo color o aspecto
de superficie localizadas en unas zonas visibles por
un usuario antes de engarzado y no visibles por un
usuario después de engarzado. En particular, estas zo-
nas pueden estar situadas a nivel de las paredes de las
cavidades 26 o escotaduras 28, que no son visibles
después de engarzado.

Esta disposición permite facilitar la visualización
eligiendo un segundo color fácilmente diferenciable
del primero. Si el segundo color aparece, el usuario
puede identificar un racor no engarzado.

Debe observarse que el anillo utilizado está dis-
puesto en un emplazamiento y presenta una forma que
permite su utilización con unas mordazas de engarza-
do 34 de tipo conocido.
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ES 2 298 977 T3 6

Desde luego, la invención no se limita a las formas
de realización preferidas descritas anteriormente, a tí-
tulo de ejemplo no limitativo; la misma comprende

por el contrario todas las variantes de realización en
el marco de las reivindicaciones siguientes.
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REIVINDICACIONES

1. Anillo de visualización (17) del engarzado de
un racor (2) para tubos (3, 4), que comprende una por-
ción anular (18) que permite el mantenimiento en po-
sición del anillo (17) sobre el cuerpo del racor, que
comprende además por lo menos un segmento (19)
situado en el exterior de la porción anular (18) y dis-
puesto, antes de engarzado, en una primera posición
en la cual es mantenido en posición con respecto a
la porción anular (18) por unos primeros medios de
mantenimiento en posición, caracterizado porque di-
cho segmento está destinado a ser desplazado cuando
tiene lugar el engarzado a una segunda posición, en la
cual es mantenido en posición con respecto a la por-
ción anular (18) por unos segundos medios (22, 23)
de mantenimiento en posición.

2. Anillo de visualización según la reivindicación
1, caracterizado porque los primeros medios de man-
tenimiento en posición comprenden unos puentes de
material formados entre la porción anular (18) y un
segmentos (19).

3. Anillo de visualización según la reivindica-
ción 2, caracterizado porque los segundos medios de
mantenimiento en posición comprenden por lo menos
una pata (22) destinada a ser alojada en un alojamien-
to (23).

4. Anillo de visualización según una de las reivin-
dicaciones 1 a 3, caracterizado porque comprende
unos medios de guiado (24, 25) de un segmento des-
de su primera posición hacia su segunda posición.

5. Anillo de visualización según la reivindicación
4, caracterizado porque los medios de guiado de un
segmento desde su primera posición hacia su segunda
posición comprenden unas partes (24, 25) de la por-
ción anular (18) que se extienden sensiblemente ra-
dialmente y que cooperan con unas paredes (26, 28)
que se extienden sensiblemente radialmente del seg-
mento (19).

6. Anillo de visualización según una de las reivin-
dicaciones 1 a 5, caracterizado porque el segmento
(19) presenta una forma complementaria de la por-
ción anular (18), formando el anillo (17) después de
engarzado un conjunto anular.

7. Anillo según una de las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizado porque los segmentos (17) tienen una
forma general en arco de círculo.

8. Anillo según una de las reivindicaciones 1 a 8,
caracterizado porque comprende unas zonas de un
primer y de un segundo color o aspecto de superficie,
estando las zonas de un segundo color o aspecto de
superficie localizadas en unas zonas visibles por un
usuario antes de engarzado y no visibles por un usua-
rio después de engarzado.

9. Racor (2) para tubos equipado con un anillo se-
gún una de las reivindicaciones 1a 8.

10. Racor (2) para tubos según la reivindicación
9, caracterizado porque comprende un casquillo de
engarzado (10) que presenta una aberturas (13), aber-
turas que son por lo menos parcialmente obturadas
cuando tiene lugar el engarzado, por lo menos por un
segmento (19) del anillo (17).
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