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Przedmiotem wynalazku jest glowica frezowa do
frezowania czolowego przeznaczona zwlaszcza do
obrébki wlewnic.

Goérne i dolne powierzchnie wlewnic podlegaja
obrébce mechanicznej celem ich wyr6wnania.
Obrébka ta moze byé wykonywana na obrabiar-
kach uniwersalnych jak na przykiad na strugar-
kach, jednak ze wzgledu na ksztalt i wielkos¢
wlewnic jest to proces wysoce nieoplacalny.
W technice znane sg réwniez préby wyréwnywa-
nia czolowych powierzchni wlewnic przez obcina-
nie odpowiednio przystosowanymi pitami tarczo-
wymi. R6wniez i ta metoda obr6bki nie przyjeta
sie na szerszg skale ze wzgledu na konieczno$§é
budowania specjalnych obrabiarek pozwalajgcych
na prowadzenie pily wok6t wlewnicy.

NajczeSciej spotykanym procesem obrébki czo-
lowych powierzchni wlewnic jest ich obrébka
przez frezowanie giowicami frezowymi o duzej
Srednicy obejmujgcej calg szeroko§¢ wlewnicy.
W glowicy tej zamocowane s3 noze w Kkilku rze-
dach dla umozliwienia podzialu gtebokosci skra-
wania.

Niedogodnos$cia opisanych glowic, jest to, ze
uszkodzenie jednego lub kilku narzedzi skrawa-
jacych powoduje konieczno$¢ wymiany caltej glo-
wicy, co przy duzych wymiarach glowic jest ope-
racja pracochlonng i powoduje znaczng przerwe
w produkcji.

Ma to szczeg6lne znaczenie przy obrdébce nadle-
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wéw wlewnic posiadajgcych duzg niejednorodnosé
oraz wtracenia niemetaliczne, ktére moga powodo-
waé awaryjne uszkodzenia narzedzi.

Celem wynalazku jest opracowanie wysokowy-
dajnej glowicy frezowej do frezowania czolowego
umozliwiajacej szybkg wymiane uszkodzonego na-
rzedzia z jednoczesnym zapewnieniem wiasciwego
ustawienia krawedzi skrawajgcej tego narzedzia
w stosunku do pozostalych.

Cel ten osiggnieto przez skonstruowanie glowi-
¢y, z podzialem glebokosci warstwy skrawanej,
ktéra na czolowej powierzchni w czesci przezha*
czonej do mocowania narzedzi, ma kolowe kon-
centryczne rowki ustalajgce rozmieszczone w row-
nych odleglosciach od siebie na powierzchni stoz-
kowej, natomiast narzedzia skrawajgce zamoco-
wane sg w odpowiednich gniazdach imakéw, za-
opatrzonych od dotu w wystepy ustalajace o ksztal-
cie wycinkéw ko6t i wymiarach dopasowanych do
wymiaréw rowkéw w glowicy.

Ustawienie narzedzi dokonywane jest w ima-
kach na oddzielnym stanowisku, przy czym jako
baza ustawcza przyjete sg powierzchnie wyste-
p6éw na dolnej powierzchni imaka.

Zastosowanie wynalazku pozwala na szybkg wy-
miane uszkodzonych narzedzi, bezposrednio na
stanowisku pracy z jednoczesnym zapewnieniem
wlasciwego ustawienia krawedzi skrawajgcej na-
rzedzia wymienionego w stosunku do krawedzi
skrawajacych narzedzi pozostajacych w glowicy.



73 456

3

Przedmiot wynalazku jest wyja$niony na przy-
kladzie wykonania glowicy przystosowanej do ob-
rébki dolnych i gérnych powierzchni wlewnic
przedstawionej na rys. na ktérym fig. 1 przedsta-
wia wycinek widoku glowicy od strony zamoco-
wanych nozy, fig. 2 wycinek przekroju tej glowi-
cy, fig. 3 imak narzedzia w przekroju poprzecz-
nym a fig. 4 ten sam imak od strony wystepéw
ustalajgcych.

Jak pokazano ma rysunku, korpus 1 glowicy
o ksztalcie tarczy jest zamocowany Srubami do
tarczy zabierakowej, polgczonej z wrzecionem obra-
biarki. Czolowa powierzchnia korpusu 1 glowicy
jest w czeSci brzegowej stozkowa. Na powierzchni
tej wykonane sg kolowe, ustalajagce rowki 2 usy-
tuowane dokladnie wspéisrodkowe wzgledem sie-
bie i w stosunku do osi tarczy. Rowki te maja
W przekroju poprzecznym ksztalt trapezowy. Skra-
wajace narzedzia osadzone s3 w wymiennych ima-
kach 3/)zaopatrzonych od dolu w wustalajace wyste-
py 4 stanowigce wycinki k6t o promieniach od-
powiednich do promieni rowkéw 2 w korpusie
glowicy i o przekroju dopasowanym do ksztaltu
tych rowk6éw 2. Imaki 3 s3 mocowane do korpusu
glowicy Srubami 5. Wysoko§é wszystkich imakéw
jest jednakowa, a podzial glebokosci warstwy
skrawanej uzyskuje sie przez umieszczenie ima-
k6w w odpowiednich rowkach na stozkowej po-
wierzchni korpusu. Rozmieszczenie imakéw jest
tak dobrane, Ze ostrza narzedzi zamocowane w
imakach kolejnych rowkéw na stozkowej po-

10

15

20

25

30

4

wierzchni glowicy wyznaczajag punkty spirali
Archimedesa. Takie ustawienie narzedzi skrawa-
jacych pozwala na ograniczenie do minimum
zmian wielkosci momentu. obcigzenia glowicy, w
wyniku rozpoczynania i konczenia pracy przez
poszczegblne narzedzia.

W przypadku uszkodzenia ktéregokolwiek z na-
rzedzi zdejmuje sie z glowicy imak z tym narze-
dziem i zastepuje go imakiem z osadzonym w nim
nowym narzedziem. Ze wzgledu na ustawienie na-
rzedzia w imaku na specjalnym przyrzadzie oraz
ustawieniu imaka w rowkach ustalajacych glowi-
cy krawedz skrawajgca wymienionego narzedzia
jest wlaSciwie ustawiona w stosunku do pozosta-
tych.

Zastrzezenie patentowe
Glowica frezowa do frezowania czolowego, z po-
dzialem gleboko$ci warstwy skrawanej, znamienna
tym, ze czolowa powierzchnia tej glowicy, w cze-
§ci przeznaczonej do mocowania narzedzi ma ko-
lowe ustalajgce rowki (2) rozmieszczone w réw-
nych odlegloSciach od siebie na stozkowej po-
wierzchni korpusu (1) glowicy, a skrawajgce na-
rzedzia (3) zamocowane sg w odpowiednich gnia-
zdach wymiennych imakéw (4) zaopatrzonych od
dolu w ustalajagce wystepy (4) o ksztalcie wycin-
kéw k6t i wymiarach dopasowanych do wymiaréw
ustalajacych rowkéw (2) w korpusie (1) glowicy.
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