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Przedmiotem wynalazku jest sposéb zuzytko-
wywania lugéw powarzelnych powstajgcych przy
wyrobie kotoniny.

Kotoning wytwarza si¢ przez poddanie obrébce
chemicznej wibkien zawartych w pakulach,
odpadkach ozet i innych odpadkach powsta-
tych przy przerobie roslin iykowych przewai-
nie za pomocg roztworéw wodorotlenku sodu.
Tak obrabiany surowiec daje pozadane, uwol-
nione od substancji zdrewnialych wiékno, ktére
przerabia sie dalej, mnajczesciej z dodatkiem
bawelny w znany sposéb na wate, przedze itd.,
przy czym lugi powarzelne stanowia klopotliwy
produki odpadkowy i zostaja przewaznie usuwa-
ne do kanaléw, stwarzajac dla fabryk wytwarza-

*) Wtasciciel patentu oswiadczyl, ze twoércami
wynalazku sa dr Wtlodzimierz Trzebny i mgr Zbig-
niew Wyszomirski.

jacych kotonine produkt odpadkowy, wymagajacy
oczyszczania przed spuszczaniem do rzek, np.
w dotach osadowych, rowach itd.

Sposéb wedlug wynalazku polega na odpowied-
nim przerobieniu stosunkowo rozcienczonych tu-
goéw powarzelnych w sposéb optacalny dla ich
eksploatacji, przy czym réwnocze$nie rozwigzuje
klopotliwe odprowadzanie $ciekéw zawierajacych
tugi powarzelne. Na ogét w lugach powarzelnych
znajduje sie¢ $rednio 3—4% alkaliligniny, ktéra
stanowi¢ moze cenny surowiec do otrzymywania
calego szeregu produktéw, jak np. do produkcji
syntetycznych zywic ligninowych, do wytwarza-’
nia pianobetonu, ptyt pilSniowych, a w przemysle
chemicznym stuzyé¢ moze jako surowiec do wyro-
bu waniliny. Normalnie spotykana, wyzej podana,
niska zawarto$¢ alkaliligniny byla powodem nie-
moznosci jej ekonomicznego wykorzystania, przy
czym stanowila jednak dostateczny procent zanie-
czyszczenia, by spowodowaé np. zatrucie rzek.



‘Wedlug wynalazku .okazalq sig ze alkaliligning,
nawet o malym steZeniu, wytrgci¢ mozna z latwo-

-$cta w spaséb ekonomiczny' za pomoca kwaséw _

" mineralnych, np. kwhsu siarkowego wilosci nie-
przekraczajacej $rednio 35ml na litr tugu powa-
rzelnego (kwas siarkowy techniczny o cigzarze
wiasciwym d=1,84) lub np. kwasu solnego w ilo-
Sci 120 ml na litr tugu powarzelnego (kwas solny
18%-owy). .

Wedlug wynalazku okazalo sie poza tym o wie-
le korzystniejsze stosowanie do wytracania ligni-

ny z lugéw powarZelnych, powstajacych przy’

wyrobie kotoniny, gazéw spalinowych, ktére prze-
puszcza sig¢ przez lug powarzelny ’ N
Powstaly osad ligniny oddme]a 51q z latwoscm
przez filtrowanie, wirowanie, a niekiedy zwykla
dekantacjg, uzyskujac lignine oraz wode $cieko-
wa, nie zawierajacg juz szkodliwych sktadnikéw
i nie wymagajaca osadzania w dotach, tak ze

scieki .takie moga by¢ odprowadzane bezposred-

nio do rzek.

-Wedlug wynalazku korzystniejszym jeszcze
okazalo sie, wytracanie, w powyzej podany spo-
séb, ligniny z tugéw powarzelnych, gdy roztwory
tych tugéw wykazuja znaczniejsze stezenie alkali-
ligniny. Okazalo si¢ mianowicie, ze bez wptywu
na jako$¢ wytwarzanego wibkna, zawraca¢ mozna
lugi powarzelne do chemicznego przerobu nowych

wodorotlenku sodu. W tak stezanych lugach po-

warzelnych zawarto$¢ alkaliligniny odpowiednio -

wzrasta, co ulatwia wydzielanie ligniny przez
dzialanie kwasami lub lga:zami spalinowymi.

Praktyczne przeprowadzenie sposobu wedlug ni-
niejszego_ wynalazku ilustruja nizej przytoczone
przyktady.

Przyktad I Gorace lugi powarzelne z pierw-
szego gotowania wprowadza sie do odpowiednich
zbiornikéw i zadaje w mich, liczac na litr hugu po-
warzelnego 35ml kwasu siarkowego techniczne-
go (d=1,84 az do py w granicach 4—5). Wskutek
zadania lugu kwasem nastgpuje zmetnienie i po-
wolne wytracanie sig¢ ligniny, co mozna jeszcze
przyspieszy¢ przez podgrzanie zawartosci zbiorn:i-
ka, np. za pomoca wezownicy ogrzewanej para.
Zawarto$¢ zbiornika, po zadaniu. kwasem, ogrze-
wa sig.przez 10 minut, do temperatury 90° C, przy-
czym nastepuje skoagulowanie sie osadu, ktéry
latwo wydzieli¢ mozna przez odsaczanie lub od-
wirowanie, Uwolniong od zawiesiny ciecz, nie
' zawierajgca juz szkodliwych zanieczyszczen, moz-
na spuszcza¢ bezposrednio .do kanatéw, bez aba-

wy o ujemny wplyw na srodow1sko w miejscu
jej wyplywu,

Przyktad II. Gorace tugi powarze]ne obra-

‘bia.'sig podobnie jak w przykladzie I, zamiast kwa-

sem siark.owym, kwasem solnym, dodajac go w ilo-

‘§ci 120 ml. 18%-owego kwasu solnego na litr tugu

powarzelnego tak, by uzyska¢ w koncu pH 10z~
tworu 4—5.

Przyktad III. Gorace lugi powarzelne zbiera
si¢ w zbiorniku o specjalnej konstrukcji, miano-
wicie zaopatrzonym na dnie w betkotki, przez kto-

‘Te przepuszcza sie gazy. spalinowe. Gazy spalino-

we doprowadza sie do tego zbiornika z dowolnych

: urzadzen ogrzewczych korzystajacych z palenisk,
' przy ezym gazy ‘te prowadn sie przez odpylacze

tapiace sadze, np. elektro-odpylacze, po czym
spaliny, ewentualnie po dodatkowym ogrzaniu ich
do 50—60° C, wprowadza sie tloczac je do bet-
kotek zbiornik6w. ‘W -krétkim czdsie " powstdje
zmetnienie, wytracanie sig i koagulowane lign'ny,
ki6rg oddziela sig podobnie jak w przykladzie I

Przyktad IV. Lugi powarzelne pa pierwszym
gotowaniu uzupeilnia sie odpowiednio lug’.bem so-
dowym i wprowadza ponownie do warnikdw, za-

wierajacych obrabiane pakuly. Po warzeniu pa-

kul i oddzieleniu od masy wildknistej lugéw po-
warzelnych, te ostatnie wprowadza sie do zbior-
nikéw zaopatrzonych w betkotki, do ktérych do-

‘ s - prowadza sig podobnie, jak w prz kladz1e III gaz
partii surowca, jak paku}, odpadkéw ozet itp. po - ¢ P /) prEy: gazy

uzupelnieniu raz powstalych tugéw nowa percja -

spalmowe o temperaturze 70° C, po czym obrabia
si¢’ te tugi  dalej jak w przykladzie IIL

Przyklady wyzej przytoczone nie wyczerpuja
oczywiscie mozliwosci modyfikacji niniejszego
sposobu, tak np. odnosnie stezen i temperatur, bez
wykraczania poza ramy niniejszego wynalazku.

Zastrzezenia patentowe ‘

1. Sposéb zuzytkowywania lugéw powarzelnych
powstajacych przy wyrobie kotoniny, znamien-
ny tym, ze lugi te poddaje sie¢ zakwaszeniu,
najlepiej do py =4—5, w celu wydzielenia
ligniny. .

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
jako kwasy stosuje sie kwasy mineralne, np.
siarkowy i (lub) solny w ilosciach najlepiej
35ml kwasu siarkowego (o ciezarze wlasc1wym
1,84) lub 120 ml kwasu solnego (18%- owego)
na litr lugu warzelnego.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze do
zakwaszenia lugéw powarzelnych stosuje sie
gazy spal’ihowe, néj‘lepiej uwolnione od sadzy
i o odpowiedniej temperaturze, np. okolo 60° C.



4. Spos6éb wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, zZe

zakwaszone tugi powarzelne ogrzewa sig w ce-
lu spowodowania koagulacji osaddéw lignino-
wych,

. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1—5, znamien-
na tym, ze lugi powarzelne po pierwszym go-
towaniu uzupelnia si¢ lugiem sodowym i sto-

suje do warzenia dalszych partii surowca, po

czym poddaje sie je zakwaszaniu, a wytraca-

jace sie osady koagulacji i wydzieleniu.
Instytut Przemystu
Wltékien Lykowych
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