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(54) Hybridnd vysokoobjemnd priadza z nekonednych vldken s rozdielnou zrdfavostou

Hybridnd vysokoobjemnd priadza z dvoch
typov nekoneénych vidken z rozdielnou zrd-
‘#avosfou s vlestnosfami striSovej priadze
tvorend nekonednymi vldknemis vySSou zrd -
¥avosfou, ktoré po vyzrd¥ani dotvdraji a
ukotvuji oblilky a sfuékyvytvorené tvaro-
vanim v pride plymného média na elementdr-
nych vldknach a niZ%Sou zrdfavosfou alebo
ne. vldknach nezré¥avych. ZréZavymi vldkne-
mi sipolypropylénové nekonedné vldkna so
zré¥avosfou ﬁajmenej o 5 % vydSou ako je
zréfavost mdlozrd¥avych alebo nezrdavych
vldken pri érééacej gile najmenej 0,1 oN/
dtex.
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Predmetom tohoto vyndlezu j¢ hybridnd vysokoobjemnd priadze 2. nekoneéngoh vldken s rod-
dielnou zréZavosfou. '

Priadze z nekonednych vldken je textilny vldknity Utvar, ktory je zatial najdokonalej-
Sou formou néhrady strifovych priedz{ nekoneénymi vldknami. e

Prvym stupnom pri rieSeni tejto ndhrady Jje tvarovand nekonedné vldkno, ktoré je prak-
ticky vZdy vyrdbané tvarovenim falofnym zdkrutom a potom opatrené ochrannjﬁ zékrutom. Mo~
difikované tvarované nekcnedné vldkno je po tvarovani falofnym zdkrutom previrovahé vo
~vzduchovej hublei, %{m se dosiashme takého previazania & prepletenia vldken, Ze nahrédza
gkenie na ocﬁiahhj'zékiufi"V”%Bﬁiﬁmﬁfipa&EmQZduchdvé'Hubiéi'hié“jéwaﬁgﬁgfgﬁﬂ%varovacieho

lledzi tvarovan&mi nekone¥nymi vldknemi a strifovymi priadzami~sﬁ striZovym priedzem .
podobné tvarovené nekonedné vldkna pripravovené tvarovenim vzduchom & ¥.zv, nekonedné priad-
ze.

" Vzduchom tvarovand nekonednd priadza zabezpeduje V porovnani 8 nekonednymi vlidknami
tvarovenymi falodnym zdkrutom vySsiu kvalltu odevov. Z nich vyrobené pdnske ponoZky ne =
vykazujd sklon k zahrhdveniu, sd vhodné ne vyrobu protidmykovyeh teetilif, z ktorych sa
vyrébeji lyZiarské dbory. V prépade oblekovych tkanin stfaZia spolu s nekonednymi vldkne-
mi tverovanymi falod¥nym zdkrutom o uplatnenie tam, kde sa doteraz pouZivaji prisdze z
vlny alebo zmesi PES/vlne & PES/ visdza.

Pri v8etkjch spSEoboch tvarovania vzduchom se jeden alebo viac zdruZenych nekonednych
hodvdbov & rovnakym alebo rozdielnym, ale 1 kolisavym predstihom vovddza do vzduchove]
tvarovacej hubice, v'ktorejlsa udriiave turbulencia plynného média. V1idkna sa najskor od
seba rozfukuju tek, Ze tvoria oblicky a sludky a potom sa splietajui do kompakthého v1dkni~
$ého Utvaru, hekone¥nej priadze. V d8sledku na povrchu vytvorenych obludkov a sludiek vy-
kazuji tieto nekonedné priadze vydsiu objemnost & kryciu schopnosf, pridom meji edte re -
lat{vne neelastické jadro. '

 Je mo¥né vyrdbaf zmesové priedze a viskdzovym alebo acetdtovym hodvdbom, So sa priaz-
nivo prejavuje vo fiziologli odievania, pripadne spracovévaf aj priadze zo strifovych
vldken spolu s nekonednymi vldknami. ' : '

To poskytuje velké moZnosti obmien a dosahuje sa rozneho cliarekteru objemmosti od rov-
nomernej a% po efektnd, nopkovitid.Jednou z mo¥nosti obmien je tvarovanie nekonednych vid-
ken s rozdielnou zrafevesfou, t.zv.hybridné tvarovanie.

Tde tu o kombindoiu tvarovenia v pride plynného médie s nasledujticim vyzndZenim zré -
Zave] zlofky bezprostredne po po tvarovani vzduchom vo fixadne] zone alebo af v nifovom
-alebo plodnom utvare.

Tunkeia zrdZavych vldken je nielen vo zvydeni objemmosti ale &) v lepSom ukotveni a
previazani oblidkov a sludiek vytvorenych na mélozrdZavych alebo nezréZavyich vldknach,
Vznikd tek hybridnd vysokoobjemnd priadza. ¢

$oafs CS 175 764 hybridnd tvarovand vysokoobjemnd nif, obsahujica viékne s rozdiel -
nou zrézavosfou, vykezujice na elementdrnych vldknech oblidky & slulky vzniklé mechanic-
kjm tvarovanim pridom plymného média, ktorej objem bol zvaééeni vyzndZanim najmenej 15 %
elementérnych vlidken s vysSsou zréravosfou, na béze kopolyesteru polyetyléntere-a izofte-
14tu so zrédZacou silou minimélne 0,1 cN/dtex, pri sidasnej gtabilizdcii mechanicky vytvo-
renjch a zréZanim zvadSenych obludkov & gludiek elementdrnych vldken s niZSou zréZavos -
fou se vyrdbae tvarovenim zmesi mdlzrdfavich elebo nezréZavych vldken s vycokozrdfavymi
vldknemi vo vzduchovej ‘hubici s nasledujicim vyzréfanim.

Vjrobe hybridnej vysokoobjemnej priadze z nekonednych vldken podfa tohoto vyndlezu
mé nevyhody v tom, %e zrdfavé vldkna ne béze kopolyesteru polyetyléntere- a izoftaldtu
se pri dosiahnuti zrédZacej teploty zré¥aji velmi rychlo- Sokom & ich zré¥avost je znad-
ne zévisld na zréiecom prostredi. Pretofe nezréZavé v1dkna sa nestadie tak rjchlo premiest-
niﬁ.do novych polﬁh, vyjde §as€ zrd¥acich sil nazmer a nedosiahne se tak. vysokého zobjem-
Hénta: : ‘
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Okrem toho je priprava zrd¥avych vldken ne bdze kopolyesteru polyetylénteré- a'izoftaj

14tu velmi ndrodnd a nékladné.

Uvedené nedostatky riedia podle tohoto vynilezu hybridné vysokoobjemné'priadze z neko-
neénfch vidken s rozdielnou zréﬁavosfou, u ktorych vldknami s vyS¥ou zrd¥avosfou, ktord
svojim vyzrdfanim zvadsujd, dotvdraji a ukotvuji obludky a sludky vytvorené-tvéfovanim v
pride plynného média ne elementdrnych vldknach s ni%Sou zréZavosfou alebo nezréiavjdh; s
zrd%avé polypropylénové vldkna so zré¥avosfou najmenej o 5 % vy3dou ako je zrdavosft mg -
lo-zrédZavich alebo nezrdZavych vldken pri zrd¥acej sile najmenej 0,1 cN/dtex,

'thodou tohoto rieSenia je, Ze zrdZavé polypropylénové vldkna sa pri tepelnom namiha-
ni zrdZajdi postupne so zvySujdcou sa teplotou a je mo¥né previesf aj viacstupnové zrd¥anie
bez zniZenia jeho USinnosti alebo v pripade zistenia nizkeho vyzrdZania previesf a prezréi-

Zanie pri zvySenej teplote.

VyzréZanie nie je z4vislé na zrdfacom prostredi a preto je mo¥né orevddzaf zrdianie
rovnako dobre v pare ako v homicom vzduchu. ) '

Postupné zrd¥anie dovoluje dosiahmif plného uplatnenia vysokych zrédtecich sil pri niz-
Sich teplotdch a vysokjeh zrifavosti pri vyssich teplotéch. »

PouZitie zrdZavyich polypropylénovyich vldken poskytuje ajekonomické vyhody, pretoZe ich
vyroba je menej ndrodnd a ekonomicky vyhodnej$ia. Tym, ¥e sd prakticky povrchovo nefarbi -
tefné, umoZnujd v zmesi s inymi povrchovo farbitelnymi, na pre.polyesterovymi alebo polyami-
dovymi vldknami, dosiahnuf zonového - ¥ihaného vyfarbenia, pripadne i t.zve.vresového efek-
_ tue Ak st farbené v hmote, ich zrdZavosf sa znifije:len velmi mdlo, naeproti tomu mf vyfar-
- benie vysoké stdlosti, jamé na svetle,

P r i1 kx 1 a a4 1

Do vzduchovej tvarovacej hubice sa vovddzajli dve nekonedné vldkna, s 20 %-nym predsti-
hom viskdzovy hodvéb 110/40 dtex ako nezré¥avd zlo¥ka a s 10 %-nym predstihom hladky béz -
zékrutovy zrdZavy polypropylénovy hodvdb 84/25 dtex so zré¥avosfou 23 % pri 150 °%C a zrdia-
cou silou 0,23 cN/dtex, Bezprostredne za_fvarovaeou hubicou, kde dochddza k mechanickej tvor-
be oblukov a sludiek, je tvarovand pridza vystavend tepelnému spracoveniu v prostredi horv-
ceho vzduchu pri teplote 150 °C, pridom d8jde k vyzri¥aniu zrdZavyich polypropylénovych v14 -
ken a tym k zvadSeniu a dotvoreniu oblidkov a sludiek vytvorenych vo vzduchovej tvarovacej
hubici ne nezrd¥avych viskozovich vldknech a sudesne sa zvyil aj stdrinost vidken zlepSenim
ich vzdjomného previazenia, &im sa zvysi objeunosf hybridnej priadze,

Takto pripravend hybridnd vysokoobjemnd nekone&ng priadze md vzhlad a plny makky ohmat
vefini podobny predenym priadzanm. )

Priklea a 2

. Do parnej tvarovacej hubice se sidasne vovddzaji dve nekone¥né vligkna, s 25 %-njm pred-
stihom hladky bezzdkrutovy polyesterovy textilny hodvdb 84/36 dtex so zréavosfou vo vode
8,5 % sako milozrdiavd zlo¥ke a s 10 %-nym predstihom hladky bezzdkrutovy polypropylénovy
hodvdb 110/33 dtex so zrdfavosfou vo vzduchu pri 155 ¢ 30,5 % a zrédfacou silou 0,17 cXN /
dtex ako zrdZavd zloZka. Po kontinudlnom tepelnom spracovani horteim vzduchom pri teplote
155 °C vo fixadnej komore nagledujicej beiprostredqe po tvaroveni, d%Jde k zvy§eniu objm -
nosti a dosiahne sa charakteru strifovej priadze.

PREDUMTET®D VYN LLE 2z U

Hybridnd vysokoobjemnd pfiadza Zz nekonednych vldken 8 rozdielnou zrd¥avosfou vyzna -
Sujica sa tym, ¥e vldknami s vyS¥ou zrdZavosfou, ktoré svojim vyzrd¥enim dottvdraji a ukot-
vujdi obludky a sludky vytvorené tvarovanim v pride plymmého média na démentérnych vldknach
s ni¥¥ou zvdiavoas¥ou alebo nezréZavych, si zrdfavé polypropylénové vidkna so zréZavosfou
najmenej o 5 % vy3Sou ne¥ je zrdfavosf mdlozrdZavich alebo nezréZavych vlidken a to pri zrd-

" Becej sile najmemej 0,1 cN/dtex.'
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