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Glowica obrébcza
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Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jést glowi-
ca obrdbcza przeznaczona zwlaszcza do planowania po-
wierzchni, ktére w stosunku do wrzeciona obrabiarki leza
po wewnetrznej stronie przedmiotu obrabianego.

Stan techniki. Na wiertarko-frezarkach i wytaczarkach
przy obrébce przedmiotéw, zwlaszcza réznego rodzaju
korpus6éw zachodzi niejednokrotnie potrzeba, przy jednym

jego zamocowaniu, obrébki powierzchni lezacych w sto- -

sunku do wrzeciona obrabiarki po przeciwnej stronie
przedmiotu. W takich przypadkach konieczne jest uzbroje-
nie imaka nozowego, osadzonego przesuwnie w tarczy
wrzeciennika, w specjalny néz. Oprécz koniecznosci prze-
zbrajania imaka nozowego jedna z zasadniczych wad jest
brak mozliwosci réwnoczesnej obrébki innych powierzch-
ni. Poza tym ze wzgledu na niedostateczng sztywno$é
zestawu narzedzie — imak, gtadkosé obrobionej powierzch-
ni, zwlaszcza gdy przewiduje si¢ obrébke przeprowadzié
za pomocy jednego przejscia narzedzia, jest nienalezyta.

Przedmioty ktére podlegajg obrébce po ich stronie ze-
wnetrznej i wewnetrznej mozna réwniez obrabiaé na
dwéch oddzielnych obrabiarkach. Zastosowanie dwéch
obrabiarek, poza niewlasciwym wykorzystaniem powierz-
chni produkcyjnej i znacznymi kosztami drugiej obrabiar-
ki uzbrojonej w odpowiednie oprzyrzadowanie, nie pozwa-
la na uzyskanie nalezytej dokladnosci wzajemnie tolero-
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wanych powierzchni co wynika z dwukrotnego mocowania -

* przedmiotu. :

Do obrébki tego typu przedmiotéw stosuje sie takze
obrabiarki zespolowe, z tym ze wéwczas nieodzownym jest
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stosowanie dla kazdego zestawu narzedzi indywidualnego
napedu co prowadzi do rozbudowywania obrabiarki.

Zagadnienie, istota i techniczno-uzytkowe cechy wyna-
lazku. Wynalazek polega na opracowaniu glowicy obréb-
czej umozliwiajacej przeprowadzenie obrébki wewnetrz-
nych powierzchni czolowych przy jednym zamocowaniu
przedmiotu, dokonywanej réwnoczesnie z inng obrébka,
bez koniecznosci stosowania dla niej indywidualnego
napedu. .

Zgodnie z wynalazkiem glowica obrébcza stanowi nie
zwigzany trwale z obrabiarka zesp6t mocowany do przy-
rzadu obrébczego lub stolu obrabiarki.

Glowica sklada sie z korpusu i utozyskowanej w nim
tulei w ktérej wspélsrodkowo osadzony jest przesuwnie
walek napedowy posiadajacy zebatke przekazujacg za
pomocg kola zebatego naped posuwu na zebatke imaka
nozowego. , .

Wolny koniec watka napedowego jest zaopatrzony
w wieniec zebaty wspélpracujacy, w czasie pracy glowicy,
z pierScieniem sprzegajacym trzpienia osadzonego we
wrzecionie obrabiarki, przy czym trzpieri moze by¢ zaopa-
trzony w narzedzia do jednoczesnej obrébki powierzchni
zewnetrznych przedmiotu obrabianego. Drugi koniec wal-
ka napedowego jest podparty osiowo sprezyng i zwigzany
z tulejg za pomoca wieloklina.

Zastosowanie glowicy wedlug wynalazku stwarza moz-
liwo§é wykonywania na jednej obrabiarce, w jednym za-
mocowaniu, réwnoczesnej obrébki dwéch lub wiecej pla-
szczyzn wewnetrznych i zewnetrznych przedmiotu, efek- *.
tem czego poza latwoscig utrzymania tolerancji drugiego
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‘rzedu, a mianowicie wspélosiowosci i prostopadtosci jest
takze lepsze wykorzystanie powierzchni produkcyjnej.
Poza tym usytuowanie glowicy po wewnetrznej stronie
przedmiotu obrabianego i osadzenie w niej noza bezpo-
s$rednio przy powierzchni obrabianej pozwala na uzyska-
nie zadanej gladkosci przeprowadzanej obrébki.
Zastosowanie glowicy obrébezej wedtug wynalazku do

obrabiarek zespolowych wyeliminowalo potrzebe zaopa--

trywania ich w dodatkowe elementy napedu rozbudowuja-
ce obrabiarke. Wynika to z faktu bezposredniego przeno-
szenia napedu z wrzeciona obrabiarki na glowice obré-
bezg. :

Obfasnienie figur rysunku, Przedmiot wynalazku jest
uwidoczniony w przykladzie wykonania na rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia glowice obrébeza w przekroju
osiowym wzdluznym oraz wspélpracujacy z nig trzpien
osadzony we wrzecionie obrabiarki, fig. 2 — glowice obréb-
cza w widoky z boku z czesciowym przekrojem obrazuja-
cym osadzenie zebatki imaka i kola zebatego.

Opis konstrukcji przykladu wykonania glowicy obréb-
czej wedlug wynalazku. Przedstawiona na fig. 1i 2 glowica
obrébcza sklada sie z korpusu 1, w ktérym za pomoca
dwoéch stozkowych lozysk 2 tocznycl: utozyskowana jest
tuleja 3, ustalona osiowo nakretka 4 lozyskowa i podktad-
ka 5 zebatg umieszczonych na korcu tulei 3 wchodzacym
w korpus 1.

Wspoétsrodkowo w tulei 3 osadzony jest przesuwnie wa-
lek 6 napedowy z nacieta zebatka 7 wspélpracujaca z ko-
lem 8 zebatym w ksztalcie jednostopniowego walca ustalo-
" nego w tulei 3, z ktérym pozostaje w stalym polaczeniu
zebatka 9 przesuwnego promieniowo imaka nozoweégo 10
prowadzonego w kanale 11 tulei 3 zamknietym od géry
ptytka 12 do niej przykrecona.

Wolny koniec walka 6 napedowego jest wyposazony
w przykrecony do niego §rubg 13 wieniec 14 zebaty, ktéry
w czasie pracy glowicy wspdétpracuje z pierscieniem® 15
sprzegajacym trzpienia 16 osadzonego we Wrzecionie 17
obrabiarki wyposazonego w odpowjednie noze tokarskie

do jednoczesnej obrobki powierzchni zewnetrznych przed-
miotu.

Pierscien 15 sprzegajacy stanowi zakonczenie watka 18
"osadzonego przesuwnie osiowo w trzpieniu 16. Walek 18
jest w trzpieniu 16 podparty osiowo sprezyna 19 i zaopa-

trzony w osiowy kanat 20, w ktéry wchodzi sruba 21, dzieki
czemu walek 18 moze sie przemieszcza¢ osiowo o Scisle
_ okreslong wielkos¢.
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Drugi koniec watka 6 napedowego pozostajacy stale
w tulei 3 jest z nig polaczony za pomoca wieloklina 22
i podparty osiowo sprezyng 23 umieszczona w jego osio-
wym otworze 24 i osadzong na sworzniu 25 wcisnietym
w nakrecong na tuleje 3 nakretke 26, ktéra jest zaopatrzo-
na w otwoér 27 odpowietrzajacy.

Osiowy otwér 28 korpusu 1, w ktérym sa osadzone
lozyska 2 jest od dolu zabezpieczony przed przedostawa-
niem si¢ zanieczyszczeri za pomocg pokrywy 29 osadzonej
w odpowiednio wiekszym otworze 30, ktéry poza umozli-
wieniem przykrecenia pokrywy 29 wkretami 31 do korpu-
su, spetnia role zamka centrujacego glowice.

Glowica obrébcza wedlug wynalazku moze by¢ stosowa-
na na wiertatkach, wiertarko-frezarkach, wytaczarkach
oraz obrabiarkach zespolowych i zadaniowych do obrébki
czolowych powierzchni wewnetrznych takich przedmio-
téw, ktore sa zaopatrzone w otwér pozwalajacy na przeka-
zywanie napedu z wrzeciona na glowice.

Zaleznie od potrzeby lacznie z obrébka powierzchni
wewnetrznych dokonywang z glowicy mozna bezposred-
nio z wrzeciona obrabiarki dokonywa¢ obrébki powierz-

" chni zewnetrznych za pomoca narzedzi tokarskich zamo-

cowanych w trzpieniu czy oprawce, wzglednie narzedzi
wiertarskich osadzonych w glowicy wiertarskiej.

Zastrzezenie patentowe

Glowica obrébeza przeznaczona, zwlaszcza do planowa-
nia powierzchni, ktére w stosunku do wrzeciona obrabiar-
ki leza po wewnetrznej stronie przedmiotu obrabianego,
znamienna tym, Ze stanowi jq nie zwigzany trwale z obra-
biarkg zesp6l! mocowany do przyrzadu obrébeczego lub
stolu obrabiarki skladajacy si¢ z korpusu (1) i utozyskowa-
nej w nim tulei (3) w ktérej wspétsrodkowo osadzony jest
przesuwnie walek (6) napedowy posiadajacy zebatke (7)
przekazujacq za pomocq kota (8) zebatego naped posuwu
na zebatke (9) imaka (10) nozowego przy czym wolny
koniec watka (6) napedowego jest zaopatrzony w wieniec
(14) zebaty wspdlpracujgcy w czasie pracy glowicy z piers-
cieniem (15) sprzegajacym trzpienia (16) osadzonego we
wrzecionie (17) obrabiarki, najkorzystniej wyposazonego
w narzedzia do jednoczesnej obrébki powierzchni zewne-
trznych przedmiotu obrabianego, natomiast drugi koniec

- walka (6) napedowego jest podparty osiowo sprezyng (23)

i zwigzany z tulejg (3) za pomocg wieloklina (22).
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