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"Dispositif de fausse torsion & friction pour la texturation
par fausse torsion de fils synthétiques et son procédé de

fonctionnement.™®

La pvxésente invention concerne un aispositif de fausse
torsion & friction pour la texturation par fausse torsion de
fils synthétiques et son procédé de fonctionnement.

Par la demande de brevet P 29 28 522.1 on connait un dis-
pPositif de fausse torsion & friction qui est constitué par
deux surfaces mobiles, lesquelles se trouvent en contact sen-
siblement dans le plan de la course du f£il et pincent entre
elles le fil & tordre faussement. Une des surfaces est consti-
tuée par un disque flexible rotatif gui peut & vrai dire sup-
portexr des forces de traction relativement élevées mais aucune
force de flexion. En vue de serrer le f£fil, sur la face arriére
de ce disgue mou, est prévu un dispositif de sexrage qui, dans
la zone souhaitée de serrage du £il s'appligue simplement sur
la face arriére du disque flexible et provogue un renflement
de ce disque. Par conséquent, le f£il est en contact purement
et simplement dans une zone étroitement délimitée et définie
des deux disques. Selon la demande de brevet mentionnée,
l'autre surface peut &tre &galement constituée par un disque
flexible de ce genre comportant un dispositif de serrage. Mais
il peut méme se faire également que l'autre surface soit un
disque dur, c'est-a-dire rigide .

Un avantage particulier de ce dispositif de fausse tor-
sion & friction est 4@l au fait gu'en plus de la torsion, une
force d'avancement (ou transport) s'exerce également sur le
£il,

L'objet de la présente invention est un perfectionnement
d'un dispositif de fausse torsion & friction selon la demande
de brevet antérieure telle gue le rapport torsion/transport
Puisse &tre simplement modifié sans effort opérationnel paxr-
ticulier et sans déplacer le dispositif de serradge, mais aussi
sans modifier la course du fil, laqguelle est aussi déterminée
en particulier par la distance entre le guide-fil d'entxrée et
le point de torsion défini par le serrage des deux disgues.

A cet effet il est proposé le dispositif ci-aprés :
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Dispositif de fausse torsion & friction pour la textura-
tion par fausse torsion des fils synth&tiques, comportant deux
disques rotatifs, qui serrent le f£fil avec une zone de leur fa-
ce avant, un disque étant fabrigué en une matiére résistant &
la traction, mais flexible et étant pressé contre le fil au
moyen d'uh dispositif de serrage & partir de sa face arriare,
ce dispositif étant caractérisé par le fait que les axes des
disques et le dispositif de serrage sont disposés respective-
ment aux angles de base et & l'angle au sommet d'un triangle
isocéle dont les angles de base sont variables. Un tel dispo-
sitif est encore caractérisé par le fait gue chacun des deux
disgues est déplagable perpendiculairement & son axe de rota-
tion et sensiblement parallélement & la tangente tracée, dans
la position de fonctionnement médiane, par le point d’intersec-
tion de la circonférence du disgue avec le rayon du disque

passant par le point de serrage et que le dispositif de sexr-

rage est monté stationnaire.

L'avantage particulier de ce dispositif repose sur le
fait gque le changement du rapport torsion/transport est sim-
plement possible et gue dans ce cas la torsion s'effectue,
indépendamment du rapport torsion/transport, sensiblement sur
la méme circonférence du disque et par conséquent & une vites-
se circonférentielle du disque sensiblement constante.

La réalisation de l'invention se caractérise par une
construction particuliérement simple et de fonctionnement sir
ot chagque disque est monté sur un bras os¢illant, dont 1l'axe
commun de pivotement est situé parallélement aux axeé_des dié—
gues et sensiblement d'une fagon coaxiale au dispositif de
serrage, et oli le sens de rotation des disques peut &tre in-
versé, ce qui donne en particulier l'avantage gu'un changement
de position du dispositif de fausse torsion peut s'effedtuer
pour passer d'une torsion S & une torsion Z et inversément,
ce gui fait que 14 encore aucune translation du dispositif
de serrage n'est nécessaire. Le maintien constant de 1la
position du dispositif de serrage est de ce fait particulia-
rement important, car la distance entre le guide-fil d'entrée,
placé avant le dispositif de fausse torsion & friction, et
la zone de serrage a une importance particuliére pour 1la

gualité du £il et par conséquent cette distance ne doit pas



10

15

20

25

30

35

2484472

3

méme se modifier mé&me pour la conversion S-% de la torsion.

Les solutions indiquées pour l'inversion du sens de ro-
tation sont & réaliser d'une fagon mécaniquement simple. Ain-
si dans une réalisation effectuée, le dispositif de fausse
torsion a friction possé&de une poulie d'entrainement ayant un
axe de rotation perpendiculaire, gqui par rapport & la courroie
tangentielle se déplagant dans le sens longitudinal de la ma-
chine, est positionnable de telle sorté que, afin d4'inverser
le sens de rotation du dispositif de fausse torsion & friction,
la poulie d'entrainement est appliquée contre 1la courroie tan-
gentielle dans 1l'une dés positions par l'avant et dans 1l'autre
position par l'arriére.

Ce dispositif de fausse torsion & friction est notamment
constitué par un bati destiné & recevoir le dispositif de
serrage et le palier oscillant, par un support de poulie
destiné & recevoir le palier de la poulie, le support de bobi-
ne était raccordé au bdti en deux positions de telle sorte,
qu'afin d'inverser le sens de rotation des disques, ladite
poulie est appliguée dans l'une des positions du support de
poulie par l'avant et dans l'autre position des supports de
poulie par l*arriére, contre la courroie tangentielle se dé-
plagant dans le sens longitudinal de la machine. Cette solu#=
tion présente l'avantage que pour la conversion S5-Z de la
torsion il n'est pas nécessaire non plus de modifier la couz-
se du fil, ce qui permet d'obtenir avec une sééurité absolue
une qualité uniforme du £il.

Dans le dispositif de fausse torsion & friction mention-
né, la poulie d'entrainement est entourée par la courroie sans
fin sur environ 180°, dans un plan horizontal; les poulies
3 disques sont disposées d'une fagon sensiblerent horizonta-
les et sont entourées en partie pour chacun des brins de la
courroie sans fin; 1'autre extrémité fexrmé de la courxoie
sans fin entoure un rouleau tendeur déplagable par la force
d'un ressort, le ressort étant suspendu en deux points de
suspension différents suivant la position du support de poulie.

On décfit également un procédé poux faire passexr un
dispositif de fausse torsion a friction de la position de tor-

sion S & la position de torsion % qui est caractérisé par le
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fait qu'on fait basculer le disque gauche, vu dans la direc-
tion du serrage, vers la droite, gu'on fait basculer le disque
droit vers la géuche, et que le sens de rotation des disques
est inversé.

Il s'est révélé que, grédce & un moyen mécanigue connu,

il est possible de synchroniser le réglage des deux paliers
de telle fagon gu'en réglant un paliex, l'autre prend une
position toujours symétrique par rappoxt & la course du fil.

La présente invention est illustrée par l'exemple des-~
criptif et non limitatif ci-aprés en référence aux dessins
ci-annexés, sur lesquels : )

- la figure 1 est une vue de dessus du dispositif de
fausse torsion & friction dans leguel la course du £il est
perpendiculaire au plan gui est commun aux deux éxes de ro-
tation du dispositif de fausse torxrsiom & friction;

- la figure 3a est une vue latérale d'un dispositif de
fausse torsion & friction mis en position pour obtenir la
torsion S ;

- la figure 3b est la méme vue latérale d'un dispositif
de fausse torsion & friction -mis en position pour obtenir 1la
torsion Z :

- la figure 4 est une coupe d'un dispositif de fausse
torsion & friction, dans lequel les paliers des disgues sont
placés sur des bras oscillants.

Le dispositif de fausse torsion a friction représenté
sur les figures 1 et 2 est constitué par un disque rigide 1
et un disque flexible 2. Les deux disques sont montés de fagon
& pouvoir tourner sur les arbres 3 et 4 dans les paliexrs 5 et
6, et sont entrainés par des moteurs, non représentés sur la
figure, par l'intermédiaire de poulies & courroie 27 et 28.

Le disque rigide posséde un r§vétement de friction 26, qui

peut &tre constitué par exemple par du caoutchouc, du "Vulco-
lan", un métal résistant & l'usure, un revétement de plasma, 7
un revétement de céramique, un revétement nickel-diamant, etc.

Le disque flexible est constitué par une métiére et
éventuellement par une matiére composite, gqui d'une part peut
absorber les forces de traction dumas & -la force centrifuge,

mais qui d'autre part peut &8tre facilement Pli€e et présenter
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un renflement il peut s'agir par exemple d'unedisque de caout-
choucrde 0,5 & 2 mm d’épaisseur gqui a des f£ils Cord insérés
dans la couche de caoutchouc pour augmenter la résistance & la
traction.

Le dispositif de serrage 10 agit sur la face arriére du
disque flexible 2 comportant la surface de serrage 7, de sorte
que ce disque présente un renflement s'appliquant sur le f£il
14. Ainsi, le fil est serré entre le disque flexible 2 et 1la
surface de friction annulaire 26 du disque rigide 1. Le dis-
positif de serrage est constitué par un cylindre 9 et un piston
8 se déplagant & l'intérieur, qui sur sa surface d'appui (ou
de serrage) 7 orienté vers le disgue flexible 2, posséde une
cavité 13. Il est prévu un branchement 11 d'aixr comprimé, bran-
chement par lequel le piston est,d'une part, pressé en direction
du disque flesible et,d'autre part, l{air comprimé est forcé
dans la cavité 13. Ainsi, une lubrification pneumatique est
réalisée entre la surface d'appui 7 et le disque flexible.

Des détails peuvent étre obtenus dans la demande de bre-
vet antérieure.

Sur la figure 1, le fil 14 est améné au dispositif
de fausse torsion & friction par le guide-fil d'entrée 22
perpendiculairement au plan commun aux deux axes des disques
1 et 2. Par conséquent, la surface d'appui 7 congue oblongue
se développe le long de la course du £il dans une direction
perpendiculaire au plan commun des arbres 3 et 4 et ainsi
parallélement & la course du fil.

Selon la présente inventidn, les paliexs 5, 6 sont posi-
tionnables tandis que le dispositif de serrage 10 est station-
naire. Pour cela les paliers 5, 6 possédent des guides avec
lesquels ils peuvent étre déplacés sur les tiges coulisses
15, 16, de préférence rectangulaires, disposées symétriquement
par rapport & la course du f£il. Les vis 17 et 18 servent &
fixer les paliers. Ainsi, les disques peuvent &tre déplacés
entre les positions extrémes intérieures 29 et les positions
extrémes extérieures 30 représentées sur la figure 1. Le dépla-
cement ®st limité par les butées 31. Le positionnement s'effec-
tue de fagon & ce que la distance par rapport & la ligne du

£il soit la méme & chague fois pour les deux arbres ou les deux
axes.
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La tige de guidage 15 pour le palier 5 s'étend dans une
direction généralement perpendiculaire & l'axe de rotation
de l'arbre 3 et parallélement & une ligne gui est tangente
au disque rigide 1 en un point immédiatement adjacent de la
zone de torsion, donc de la zone du dispositif de serrage 7
10, guand ce disque est dans la position de fonctionnement
médiane 34, sur la figure 1. Suxr cette figure, la tige 15
est paralléle &4 la ligne 36, laquelle est paralléle, & son
tour, & la tangente qu'on vient de définir. De mé&me la tige
de guidage 16 pour le palier 6 est paralléle & la ligne 37,
laguelle est parglléle a la tangente au disque flexible 2,
en un point immédiatement adjacent & ladite zone de torsion
gquand ce disque est dans la position de fonctionnement mé&-
diane 35. Ainsi on est assuré gu'avec une exactitude techni-
gquement suffisante, une translation des paliers entre les
positions extr&mes de fonctionnement 29 et 30 est possible
sans que les vitesses pé&riphériques des disgues scient par-
ticuliérement modifiées dans la zone de serrage.

T.a translation entre les positions 29 et 30 s'effectue
lorsque pour la fabrication d'une torsion S le rapport entre
la torsion et le transport doit &tre modifié . 7

'I1 faut remarquer pour plus de clarté gqu'entre les posi-~
tions extrémes 29 et 30 des disques représentées ici, on
peut choisir chacune des positions intermédiaires qui favo-
xisentle procédé de fausse torsion désiré. -

Le sens de rotation des disgques est représenté par les
fléches 23 sur la figure 1.

Les figures 3a et 3b montrent la vue latérale d'un dis-
positif de fausse torsion représenté en coupe sur la figure
4, ol d'aprés la position des disques de friction 1 et 2 se-
lon les figures 3a et 4 une torsion S est réalisée et d'apreés
la position des disques de friction 1 et 2 selon la figure
3b, une torsion Z est réalisée. Le dispositif de fausse
torsion & friction représenté sur les figures est constitué
par le bati 38 qui a une section transversale en forﬁe de
U, comme le représente la figure 4. Dans l'une des branches
du U de ce bati 38 est placé 1le dispositif de serrage 10

constitué par un cylindre 9 et un piston 8.
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Les bras oscillants 40 et 41 sont montés pivotables_ coa-
xialement & 1'axe médian 39 du dispositif de serrage 10, dans
les branches du badti 38 et sont fixables au moyen des é&crous
42 et 43. Aux extrémités des bras oscillants se trouvent les

5 paliers 5 et 6 pour les disques 1 et 2.

L'entrainement du dispositif de fausse torsion & friction
est effectué par la courroie tangentielle 45 qui s'éfend
le long de la machine et tourne & vitesse constante et dans
la méme direction. La courroie tangentielle 45 s' appuie

10 contre la poulie principale 44 dﬁ dispositif de fausse tor-
sion & friction, qui est monté d'une fagon rotative sur le
support 46 de poulie et porte & l'extrémité de son arbre la
poulie principale 47 & courroie. Cettte poulie est entourée
suivant un arc allant jusqu'a environ 180° par la courroie

15 sans fin 48 gqui, ensuite, entoure surenviron 180° la poulie
50 & courroie du disque de friction 2 avec son brin 49 et
la poulie 52 du disque de friction 1 avec son brin 51, puis
revient vers le rouleau de tension 53 fou, pour l'entourer -
avec son autre extrémité fermée sur environ 180°.7Le palier

20 54 est déplacgable dans la direction de tension 56 et est
pressé dans la direction de tension par le ressort de pres-
sion 55. Ce ressort de pression est fixé sur le bati par
le boulon 57. 7

Lé support 46 de poulie peut &tre monté sur une plagque

€25 de guidage 59 du bati 38 dans deux positions 60 et 61 au
moyen d'une piéce de jonction 58. Ce support 46 de poulie
est relié & la piéce de jonction 58 par un ressort & lames
en parallélogramme 62. Ce ressort est constitué par deux
lames ressort 63 paralléles qgui sont relides solidement

30 -entre elles & leurs extrémités, de sorte qu'en faisant dévier
les les lames ressort 63, leurs extrémités peuvent simple-
ment effectuer un mouvement paralléle. Le levier 64 est mon-
té pivotable dans le b3dti 38 au point de pivotement 65. T1
glisse au moyen du boulon 66 sur une glissi&re 67 munie

35 ‘d'une encoche 68. Dans la position représentée sur la figure
3a, la poulie 44 est pressée contre la courroie tangentielle
45 par la force du ressort 3 parallélogramme 62. Quand le
boulon 66 s'enclenche dans l'encoche 68, la poulie 44 est

séparée de la courroie tangentielle 45.
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Pour la position de montage 61 représentée sur 1la figure
3b de la piéce de jonction 58, le support 46 de poulie pos-
séde une autre_glissiére 69 compoxtant une encoche 70. Pour
séparer la poulie 44 de la courroie tangentielle 45, c'est-
d-dire pour arréter le fonctionnement du dispositif de faus-
se torsion & friction; le boulon 66 est inséré dans 1l'oeil
du levier 64, agissant simultanément avec 1la glissidre 69,
et est enclenché dans l'encoche 70. Pour maintenir la ten-
sion de la courroie constante, en déplagapt le support de
poulie de la position 60 3 la position 61 ou inversement,
méme le point de suspension du ressort de pression 55 peut
étre réglé du fait gue le boulon 57 est enlevé de l'oeil 71
se trouvant dans le bati 38 et est enfoncérdans 1'oceil 72
ou inversement.

Il est préférable que le ressort de pressién 55 posséde
une courbe de fonctionnement trés pPlate, de sorte que 1la
force qu'il exerce soit indépendante de l1'allongement du
ressort dans les limites prévues par le fonctionnement.

Le dispositif de fausse torsion i fricgion représenté
sur les figures 3 et 4 fonctionne de la maniére suivante :

- le fil acquiext dans la position selon la figure 3a une
torsion S. Ainsi le point de torsion, c'est-a-dire le point
déterminé par le dispositif de serrage ofi le fil est mainte-—
nu en contact de friction entre les disques, peut &tre
maintenu stationnaire, bien que ce point puisse &tre toute-
fois déplacé par rapport aux disques en changeant la posi-
tion angulaire des bras oscillants 40 et 41 1'un par rapport
& l'autre. Il faut mentionner gque sur le bati 38 sont pré-
vues & cet effet des corniéres d'acier gui ne sont pas re-
bPrésentées sur les dessins. Afin de convertir la torsion S
en torsion Z, le changement de position visible sur la figu-
re 3b est effectuse dé‘telle fagon, gue le disque 2 se trouve
& présent 3 droite et le disqﬁe 1 & gauche, de la course du
£il. Siﬁultanément, la poulie 44 est amenée de la position
représentée sur la figure 3a, & gauche de la courroie tangen-
tielle 45 & la position représentée sur la figure 3b, & droi-
te de cette courroie, sans que la direction de la marche de

la courroie tangentielle soit modifiée. Pour ce déplacement
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de la poulie, un déplacement de la piéce de jonction 58

~

.de la position 60 & la position 61 est effectué. Pour pouvoir

en outre arrédter le fonctionnement du dispositif de fausse
torsion en séparant la poulie de la courroie tangentielle, le
boulon 66 est enlevé de l'un des oeils et est inséré dans
l'oeil gui coopére avec la glissiére 67 et l'encoche 68 ou
bien avec la glissiére 69 et 1l'encoche 70.

Grace au déplacement de la poulie, le sens de la marche
de la courroie sans fin 48 est inversé de la direction 73 &
la direction 74 sur la figure 3b, de telle sorte que le sens
de rotation des disques 1 et 2 change également . Pour main=
tenir la tension de la courrxoie, le boulon 57 du ressoxrt
de pression 55 est simultanément enlevé de l'oeil 71 et
inséré dans 1l'oeil 72.

Alors, une torsion Z peut &tre réaliseée.
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10

REVENDICATIONS

1.- Dispositif de fausse torsion & friction pour la tex-

“turation par fausse torsion des fils synthétiques, comportant

deux disques rotatifs, gui sexxent le f£il avec une zone de
leur face avant, un disque étant fabriqué en une matiére-
résistant & la traction, mais flexikble et étant pressé con-
tre le £il au moyen d'un dispositif de serrage a paxrtir de
sa-face arriére, ce dispositif &tant caractérisé par le fait
gque les axes (3,4) des disgues (1,2) et le dispositif de
serrage (10) sont disposés respectivement aux angles de base
et 4 1'angle au sommet d'un triangle isocéle dont les angles
de base sont variables.

2.~ Dispositif de fausse torsion a friction selcn la re-
vendication 1, caractérisé par le fait que chacun des deux
disques (1,2) est déplagable perpendiculairement & son axe
de rotation (arbres 3,4) et sensiblement parallélement & la
tangente tracée, dans la position de fonctionnement médiane
(34,35), par ie point d'intersection de la circonférence du
disque avec le rayon du disque passant par le point de ser-
rage 7, et que le dispositif de serrage 10 est monté station-
naixe.' s

3.- Dispositif de fausse torsion & friction selon la re-
vendication 2, caractérisé par le fait que chacun des disgues
est monté sur un bras oscillant (40,41) dont 1l'axe {39) com-
mun de pivotement est paralléle aux axes aesrdisques et sen-
siblement coaxialement aux dispositif de serrage {(10).

4.- Dispositif de fausse torsion & friction selon la re-
vendication 3, caractérisé par le fait que le sens de rota-
tion des disques 1 et 2 est inversable.

5.- Dispositif de fausse torsion & friction selon la
revendication 4, caractérisé par le fait que le dispositif
de fausse torsion & friction posséde une poulie d'entraine-
ment (44) ayant un axe de rotation perpendiculaire, qui par
rapport & la courroie tangentielle (45) se déplagant dans
le sens longitudinal de la machine, est positionnable de
telle sorte que, afin d'inverser le sens de iotation du
dispositif de fausse torsion & frictiomn, la poulie dfentrai-

nement est appliquée contre la courroie tangentielle dans
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l'une des positions par 1l'avant et dans l'autre position
par l'arriére. ) '

6.- Dispositif de fausse torsion & friction selon la re-
vendication 5, caractérisé par 1le féit que ce digpositif est
constitué par un bati (38) destiné & recevoir le dispositif
de serrage et le palier oscillant, par un support de poulie
(46) destiné & recevoir le palier de la poulie, le support
de bobine étant raccordé au.béti en deux positions (60, 61)
de telle sorte, qu'afin d'inverser le sens de rotation des
disques (1,2), la poulie (44) est appliquée,dans l'une des
positions du support de poulie par l'avant et dans 1l'autre
position du support de poulie par l'arridre, contre la cour-
roie tangentielle (45) se déplacant dans le sens longitudi-
nal de la machine.

7.- Dispositif de fausse torsion & friction selon la
revendication 6, caractérisé par le fait que la poulie d'en-
trainement est entourée par la courroie sans fin (48) sur
environ7180°, dans un plan horizontal; que les poulies (50,
52) & disgues sont disposées d'une fagon sensiblement hori-
zontale et sont entourées en partie par chacun des brins
(49, 51) de la courroie sans fin; que l'autre extrémité fer—
mée de la courroie sans fin entoure un rouleéu tendeur (53)
déplagable par la force d'un ressort, le ressort 55 &tant
suspendu en deux points de suspension différents (71, 72)
suivant la position du sﬁpport de poulie.

8.~ Procédé pour faire passer un dispositif de fausse
torsion & friction selon la revendication 4 de la position
de torsion S & la position de torsion Z et inversement,
caractérisé par le fait que le disque gauche, vue dans le-
sens du serrage, est basculé vers la droite et que 1le '
disque droit est basculé vers la gauche; et que le senslde

rotation des digues est inverss.
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