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OZET
BEYAZ ESYA UST TABLASI VE SOZ KONUSU
UST TABLANIN URETIM YONTEMI

Bulug, beyaz esya sektorunde kullanilmak Uzere, melamin emdirilmis dekor kagidi kaph
plakalarin ve / veya cam yuzeyli malzeme plakalarin ve / veya sunta plakalarin ve / veya epoksi
yuzeyli plakalarin ve / veya laminat kapli plastik plakalarin ve / veya yuksek sicakhga dayanikli
plastik plakalarin ve / veya melamin kaplamali plastik plakalarin ve / veya arka tarafina plastik
enjeksiyon yapilmis her turlt yuzeye sahip plakalarnin sdz konusu ust tablanin (1) beyaz esya
makinesine baglantisini saglayan plastik baglanti parcalari ile birlikte veya plastik badlant
parcalar olmaksizin plastik gergeve (3) yapilarinin Uzerine enjeksiyon prosesi ile istenilen en az
bir yanal alanda, konvansiyonel enjeksiyon ve / veya mikro huicresel kdpurtme ve / veya kimyasal
kopurtme yontemleri ile yekpare formda bir ust tabla elde edilmesi islem adimlarini igeren bir

yontem ile ilgilidir.

Sekil 1
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iISTEMLER

Beyaz esya sektorunde kullaniimak Uzere, bir Ust tabla (1) uretim yontem olup, ozellidi;
melamin emdirilmis dekor kagidi kapli plakalarin ve / veya cam yuzeyli malzeme plakalarin
ve [ veya sunta plakalarin ve / veya epoksi yuzeyli plakalarin ve / veya laminat kaph plastik
plakalarin ve / veya yuksek sicaklida dayanikh plastik plakalarin ve / veya melamin
kaplamah plastik plakalarin ve / veya arka tarafina plastik enjeksiycn yapilmis her turlt
yuzeye sahip plakalarin soz konusu st tablanin (1) beyaz egsya makinesine baglantisini
sadlayan plastik badlanti parcalar ile birlikte veya plastik badlanti pargalari olmaksizin
plastik gerceve (3) yapilarinin Uzerine enjeksiyon prosesi ile istenilen en az bir yanal
alanda, konvansiyonel enjeksiyon ve / veya mikro hucresel kbpurtme ve / veya kimyasal
kopurtme yontemleri ile yekpare formda hir Ust tabla (1) elde edilmesi islem adimlarini

icermesidir.

Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun Ust tabla (1) Uretim yontemi olup, ozelligi;
enjeksiyon malzemesi olarak, polipropilen, karbon fiber katkili polipropilen, talk katkili
polipropilen, cam elyaf katkih polipropilen, maleik anhidrit iceren homo ve/veya ko ve/veya
ter polimerler (polipropilen, ABS, polipropilen ve ABS kangsimlan), maleik anidrit
kombinasyonlan, ABS (Akrilonitril Butadien Stiren), karbon fiber katkili ABS, talk katkih
ABS, cam elyaf katkih ABS, poliester gruplu polimerler, PA 6, PA 6.6 ve bunlarin karbon
fiberleri, cam elyaf ve talk katkili yapilar, polikarbonat / ABS arasindan secilen birey veya

kombinasyonlarin kullaniimasidir.

Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun st tabla (1) Uretim yontemi olup, ozellidi;
yeterli duzeyde tutunmay! sadlamak Uzere, capraz baglayici ajanlar, maleik andhidrit
kombinasyonlan, mukavemet arttirici katkilar, termaoplastik elastomerler, SBS (Styrene
Butylene Styrene), SEBS (Styrene Ethylene Butylene Styrene), adezyon arttirict katkilar,

capraz baglayici katkilar arasindan secilen birey veya kombinasyonlarin kullanmiimasidir.

Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun ust tabla (1) uretim yontemi olup, ozellidi;
soz konusu cergeve (3) enjeksiyonunun baglanti elamanlan olmaksizin uygulanmasi
igslem adimini icermesidir.

Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun ust tabla (1) uretim yontemi olup, ozelligi;
50z konusu gergeve (3) enjeksiyonunun baglanti elemanlari Uzerindeyken uygulanmasi

islem adimini icermesidir.
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TARIFNAME
BEYAZ ESYA UST TABLASI VE SOZ KONUSU
UST TABLANIN URETIM YONTEMI

TEKNIK ALAN

Bulus, beyaz esya sektoriinde kullanilimak Uzere, beyaz esya ust tabla ve s6z konusu Ust tablanin

uretimine yonelik bir yontemi konu almaktadir.

Bulug ozellikle, beyaz esya sektorunde kullaniimak uzere plastik baglanti pargalari ile veya plastik
baglanti pargalari olmadan sadece c¢erceve yapilarinin plaka uzerine enjeksiyon metodu ile
konvansiyonel enjeksiyon ve / veya mikro hucresel kopurtme ve / veya kimyasal képurtme
yontemi ile yekpare formda ust tabla olarak elde edilmesi islem adimlarnini iceren bir uretim

yontemi ile ilgilidir.

TEKNIGIiN BiLINEN DURUMU

Camasir makinesi, bulagik makinesi, buzdolabi gibi beyaz esyalarin ust kisimlarinda, yere paralel
olarak konumlandinlmig, Ust tabla adi verilen bir parga bulunmaktadir. 36z konusu ust tabla
parcasi, rijitlik saglama ve gelebilecek yukleri dengeleme iglevlerinin yani sira beyaz esyayi i1si ve
dig etkilere karsi korumada, sivilara karg! sizdirmazlikta da rol oynamaktadir. Teknigin bilinen
durumunu olusturan mevcut uygulamalarda, bahsi gegen ust tabla pargasi, tercihen sunta olan
hir ahgap yapmnin ust ve alt kisminin melamin emdirilmis dekor kadidi ile kaplanmasi ve plastik
cerceve ile yaptinct madde kullanilarak birlestirilmesi ile elde edilmektedir. S6z konusu yantemde,
genel olarak cergeve ve diger alt plastik komponentler, bir veya birden fazla iki farkh enjeksiyon
prosesinden geciriimekte ve huna ek olarak yapistirma iglemi uygulanmaktadir. Mevcut
uygulamalarda, ust tabla yapisinda yer alan sunta malzeme, teknik alanda yaygin olarak
kullanilan, ekonomik olarak surdurilebilir, tedarik edilmesi ve kullanimi kolay bir materyaldir.
Ancak, Uretim sUrecinde yapistirici madde kullaniimasi ve yapistirma islemi uygulanmasi tretimin
surdurilebilirligi anlaminda sorun teskil etmektedir. S6z konusu mevcut uygulamalarda,
yapistirma islemi zaman kaybina sebep clmaktadir. Buna ek olarak, hem yapistirici madde hem
de uygulama icin robot ve / veya personel gereksinimi ek bir maliyet olusturmaktadir. Bunun
sonucu olarak uretim maliyetleri artmakta, istenilen karlihk oranlan ile rekabet avantajina

ulasilamamaktadir.

Teknigin bilinen durumuna yonelik olarak yapilan patent arastirmasinda, TR 2018/15308 bagvuru

numaral, “Beyaz Esyalarda Kullanima Uygun Bir Ust Tabla ve Uretim Yontemi” bashkh dokiiman
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saptanmistir. S6z konusu dokumanda, beyaz esyalarda kullanim icin adirhkca en az %50
oraninda inorganik iceride sahip en az bir plaka, plakanin etrafini cevreleyerek kaplayan ve st
tablanin beyaz esyaya montajini saglamak uzere yapilandirilmis en az bir cergeve iceren bir st
tabla ve bu ust tablanin Uretim yontemi aciklanmaktadir. Bahsedilen Ust tablanin Uretim
yonteminde, hareketli bir konveyor bant Uzerindeki fiber aga, dokum kansimin dokulmesi,
dokumun kurutulup, etrafinin gergeve ile gevrenlenmesi islem adimlan yer almaktadir. S56z
konusu dokum kansiminda, cimento ve silis kumu gibi maddeler bulunmaktadir. Ancak, soz
konusu dokuman herhangi bir enjeksiyon islemi Onermemekte ve yapistirici malzeme

kullaniminin dnine gegecek bir ¢ozum sunamamaktadir.

Sonug olarak, sdz konusu teknik alanda, yukarida bahsedildigi Uzere bircok problem ve
olumsuzluk yasanmakta, mevcut sistemler, bu problemler ve olumsuzluklarin ¢cozumunde yetersiz

kalmaktadir. Bu durum, teknik alanda bir gelistirme ve yenilik yapmayi zorunlu kilmaktadir.

BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Mevcut bulug, yukarida bahsedilen ihtiyaci kargilayan, tum dezavantajlari ortadan kaldiran ve
ilave bazi avantajlar getiren, beyaz esya Ust tabla pargasi ve stz konusu Ust tabla pargasinin

uretim yontemi ile ilgilidir.

Bulusun ana amaci, beyaz esya ust tablasi elde etmektir. Bulus sayesinde, teknigin bilinen
durumuna kiyasla daha hizh bir strecle ve daha ekonomik bir uretim maliyeti ile beyaz esya ust

tablasi Uretilebilmektedir.

Bulusun diger bir amaci, tek kalipta tek seferde plastik enjeksiyon iglemi ile yuksek verimde bir

uretim yontemi ortaya koymaktir.

Bulusun bir diger amaci, Uretim maliyetini dusurerek rekabet avantaji yaratmaktir, Bulus konusu
yontemde, yapistinct maddeye ve yapistirma uygulamasina gereksinim olmaksizin Ust tabla
uretimi yapilabilmesi ile Uretim maliyetinde onemli olgude bir kazanim saglanmaktadir. Ayrica,
bulug konusu yontem, yapistirma isleminin gerektirdidi pahali robotik otomasyon sistemlerine
olan bagimhhga son vermekte, bu anlamda, yatinm maliyetinden ve enerji kullanimindan da
tasarruf saglanmaktadir. Bu durum mevcut kosullarda rekabet edebilirlige ve karhliga katki

sunmaktadir.

Bulusun bir diger amaci, cam yuzeyli malzeme plaka, sunta plaka, epoksi yuzeyli plaka, melamin

emdirilmis dekor kadidi kapli plaka (plastik enjeksiyonlu veya enjeksiyonsuz), laminat kapli plastik
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plaka, yuksek sicakhda dayanikh plastik plaka veya melamin kaplamal plastik plaka uzerine
cercevenin enjeksiyonun yapilarak, yapistinict kullanilmadan Ust tabla Gretiminin yapilmasidir.
Boylece, plastik baglanti parcalan olmadan sadece gerceve yapilarinin plaka Uizerine enjeksiyon
metodu ile konvansiyonel enjeksiyon ve / veya mikro hlcresel képurtme ve / veya kimyasal

kopurtme yontemi ile yekpare formda ust tabla uretilebilmektedir.

Yukarida bahsedilen tum amaclan yerine getirmek Uzere, bulus, beyaz esya sektorunde
kullanilmak Uzere, bir ust tabla uretim yontem olup, melamin emdirilmis dekor kagidi kapli
plakalarin ve / veya cam yuzeyli malzeme plakalarin ve / veya sunta plakalarin ve / veya epoksi
yuzeyli plakalarin ve / veya laminat kapli plastik plakalarin ve / veya yuksek sicakliga dayanikh
plastik plakalarin ve / veya melamin kaplamali plastik plakalarin ve / veya arka tarafina plastik
enjeksiyon yapiimis her turlu yuzeye sahip plakalarin sz konusu ust tablamin beyaz esya
makinesine badlantisini sadlayan plastik bagdlanti parcalari ile birlikte veya plastik haglant
parcalan olmaksizin plastik cerceve yapilarinin Uzerine enjeksiyon prosesi ile istenilen en az bir
yanal alanda, konvansiyonel enjeksiyon ve / veya mikro hiicresel kopurtme ve [ veya kimyasal

kopurtme yontemleri ile yekpare formda bir Ust tabla elde edilmesi islem adimlarini icermesidir.
Bulusun yapisal ve Kkarakteristik 6zellikleri ve tum avantajlan asagida verilen gekiller ve bu
sekilere atiflar yapilmak suretiyle yazilan detayli agiklama sayesinde daha net olarak
anlagilacaktir. Bu nedenle degerlendirmenin s6z konusu sekil ve detayl agiklama goz dnune
alinarak yapilmasi gerekmektedir.

BULUSUN ANLASILMASINA YARDIMCI OLACAK SEKILLER

Sekil 1°de konvansiyonel enjeksiyon ile elde edilmig Ust tablanin genel gorunumi verilmektedir.
Sekil 2'de mucell enjeksiyen ile elde edilmis ust tablanin genel gérunumu veriimektedir.
REFERANS LIiSTESI

1 Ust Tabla

2 Plaka

3 Cerceve

BULUSUN DETAYLI ACIKLAMASI
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Bu detayll aciklamada, bulusun tercih edilen yapilanmalari, sadece konunun daha iyi

anlasiimasina yonelik olarak ve hicbir sinirlayici etki olusturmayacak sekilde agiklanmaktadir.

Bulus, beyaz esya sektorunde kullanilimak Uzere, beyaz egya ust tablasi (1) Uretimine yonelik bir
yontem ile ilgilidir. S0z konusu ust tabla (1) Uretimi, melamin emdirilmis dekor kagidi kapli
plakalar, cam yuzeyli malzeme plakalar, sunta plakalar, epoksi yuzeyli plakalar, laminat kaph
plastik plakalar, yuksek sicaklhiga dayanikh plastik plakalar veya melamin kaplamali plastik
plakalar ile gergeklesmektedir. Talep edilen ve / veya istenilen Urun tipine uygun plakanin,
baglanti pargasiyla veya herhangi bir badlanti pargcasindan bagimsiz olarak, soz konusu plakanin
ihtivac duyulan her yanal alaninda (ust yuzey ve / veya yan yuzeyler ve / veya alt yuzey),

enjeksiyon ile yekpare formda olusturularak, nihai olarak ust tabla (1) elde edilmektedir.

Bulusta plaka (2) olarak, kompozit, plastik, plastik turevi, cam malzeme, tas ve benzeri yekpare
formda malzemeler, melamin emdiriimis dekor kagidi kapli plakalar, cam yuzeyli malzeme
plakalar, sunta plakalar, epoksi yuzeyli plakalar, laminat kaph plastik plakalar, yuksek sicakhga
dayanikl plastik plakalar veya melamin kaplamali plastik plakalar ve / veya bunlarin
kombinasyonlari kullanilabilmektedir. Ayni plaka (2) unsuru melamin emdirilmis dekor kagidi

arkasina plastik enjeksiyon yapilarak da Uretilebilmektedir.

Bu asamada, hammaddede istenilen tutunma kalitesini arttirmak ve yeterli duzeyde tutunmayi
saglamak uzere, hammadde cinsine uygun capraz baglayici ajanlar, maleik andhidrit
kombinasyonlar, mukavemet arttinci katkilar, termoplastik elastomerler, SBS {Styrene Butylene
Styrene), SEBS (Styrene Ethylene Butylene Styrene), maleik anhidrit iceren homo ve / veya ko
ve [ veya ter polimerler (polipropilen, ABS, polipropilen ve ABS karisimlari), adezyon arttirici
katkilar, capraz baglayici katkilar arasindan secilen birey veya kombinasyonlar kullaniimaktadir.
Boylece Ust tabla (1) icin gerekli olan, kompozit, plastik, plastik turevi, cam malzeme, tas ve
benzeri yekpare formda malzemeler, melamin emdirilmis dekor kagidi kaph plakalar, cam yuzeyli
plakalar, sunta plakalar, epoksi yuzeyli plakalar, laminat kapl plastik plakalar, yuksek sicakhiga
dayanikh plastik plakalar veya melamin kaplamal plastik plakalar ve / veya bunlarin
kombinasyonlarindan olusan plaka (2} ana yap! elde edilmektedir. Soz konusu plakanin (2)
olusturulmasinin ardindan, stz konusu plaka (2) kenarlarina Ust tabla (1) cercevesinin (3)
enjeksiyonu yapilmaktadir. Bu asamada cergceve (3) olusturmak adina iki farkli proses
bulunmaktadir. Bunlardan ilki, cercevenin (3) baglanti pargalar olmaksizin plaka (2) ile birlikte
enjeksiyondan gikmasi prensibine dayanmaktadir. Diger yontem ise gercevenin (3), montaja daha
hazir halde, baglanti pargalan Uzerindeyken plaka (2) ile birlikte enjeksiyondan gikmasi ile
gerceklesmesidir. Bulus konusu yontemde soz konusu iki sekilde uretilebilen cergeve (3)

enjeksiyon islem cesitlerinden biri kullanilabilmektedir. S6z konusu enjeksiyon yontemi olarak,
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konvansiyonel enjeksiyon, mucell (mikro hiicresel kopurtme), kimyasal kopurtme veya bunlarin
kombinasyonu uygulanabilmektedir. Mikro hucresel kdpurtme teknolojisi, konvansiyonel plastik
enjeksiyon kaliplama sisteminden farkh olarak, plastik eriyik icerisine homojenize super kritik
akigkan gaz kangimi ile yodunluk diugusi sadlayarak % 20've yakin gramaj tasarrufu sadlayan,
plastik igerisindeki mikro gozeneklerin genlesmesi ile gergeklesen bir enjeksiyon yontemidir. Soz
konusu enjeksiyon uygulamalarinda, plastik malzeme olarak — bunlarla sinirh kalmamak uzere-
polipropilen, karbon fiber katkili polipropilen, talk katkih polipropilen, cam elyaf katkih polipropilen,
ABS (Akrilonitril Butadien Stiren), karbon fiber katkili ABS, talk katkili ABS, cam elyaf katkili ABS,
poliester gruplu polimerler, PA 6, PA 6.6 ve bunlarin karbon fiberleri, cam elyaf ve talk katkil
yapilari, maleik anhidrit iceren homo ve/veya ko ve/veya ter polimerler veya polimer karisimlar
(polipropilen, ABS, polipropilen ve ABS karigimlar), maleik anhidrit kombinasyonlari,
polikarbonat / ABS arasindan segilen birey veya kombinasyonlar kullanilabilmektedir. Enjeksiyon
islemleri sirasinda erkek kalip ve disi kalip pargalan kullaniimaktadir. Soz konusu erkek kalip ve
disi kalip, plaka (2) yerlestiriimesi ve hammaddenin akisi sayesinde tek parga olarak Uretilip baski
eldesini saglamakla gorevlidirler. Bahsi gecen enjeksiyon islemi ardindan, s6z konusu Ust tabla
(1) yuzeyine gerekli gorulmesi halinde lazer ve daglama islemleri ve ayrica adezyonu arttirici

islemler de uygulanabilmektedir.
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