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复合筛

(57)摘要

本实用新型公开了一种复合筛，包括上下组

合设置的第一脱水振动筛和第二脱水振动筛，以

及设于第一脱水振动筛上的若干水力旋流器，所

述第一脱水振动筛的出料口对应第二脱水振动

筛的入料口处。本实用新型的复合筛通过组合的

方式，不仅能够有效降低细颗粒物料的流失量，

解决成品中细度模数偏高、石粉含量偏低的问

题，且同时能够用于尾矿干排中，使得通过该复

合筛的尾矿达到直排堆放干排的技术效果，有效

控制了尾矿中水的含量，解决了尾矿对环境的污

染，降低了选矿的生产成本。
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1.一种复合筛，其特征在于：该复合筛包括上下组合设置的第一脱水振动筛(1)和第二

脱水振动筛(2)，以及设于第一脱水振动筛(1)上的若干水力旋流器(3)，所述第一脱水振动

筛(1)的出料口对应第二脱水振动筛(2)的入料口处。

2.根据权利要求1所述的复合筛，其特征在于：所述第二脱水振动筛(2)包括筛体(4)、

设于该筛体(4)上的振动电机(5)以及支撑该筛体(4)的筛座(6)，所述筛体(4)通过弹簧座

(7)固定设于筛座(6)上。

3.根据权利要求2所述的复合筛，其特征在于：所述第一脱水振动筛(1)包括筛体(4)、

设于该筛体(4)上的振动电机(5)以及支撑该筛体(4)的支撑座(8)，且筛体(4)通过弹簧座

(7)固定设于该支撑座(8)上，所述支撑座(8)的另一端固定连接于筛座(6)上，实现第一脱

水振动筛(1)和第二脱水振动筛(2)的组合。

4.根据权利要求1所述的复合筛，其特征在于：所述第一脱水振动筛(1)的出料口处设

有喷淋系统，以再次清洗细砂中的杂质。

5.根据权利要求1所述的复合筛，其特征在于：所述若干水力旋流器(3)并列设于第一

脱水振动筛(1)的入料口端。

6.根据权利要求1所述的复合筛，其特征在于：所述第二脱水振动筛(2)的入料口端设

有喷淋系统，以再次清洗细砂中的杂质。

7.根据权利要求1所述的复合筛，其特征在于：所述第一脱水振动筛(1)和第二脱水振

动筛(2)的底端均设有回收槽，且两者通过管道相连通，以实现微颗粒物的收集和再次提

取。
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复合筛

技术领域

[0001] 本发明属于脱水筛领域，尤其涉及一种复合筛。

背景技术

[0002] 脱水振动筛采用双电机自同步技术，通用型偏心块、可调振幅振动器。主要由筛

箱、激振器、支承系统及电机组成。通过胶带联轴分别驱动两个互不联系的振动器作同步反

向运转，两组偏心质量产生的离心力沿振动方向的分力叠加，反向离心抵消，从而形成单一

的沿振动方向的激振动，使筛箱做作往复直线运动。

[0003] 现有的脱水振动筛往往是独立设置，进而不能有效地对细颗粒物料进行有效回

收，不能有效解决成品中细度模数偏高、石粉含量偏低的问题，且水含量不能有效控制。

实用新型内容

[0004] 实用新型目的：本实用新型的目的是提供一种能够有效解决细颗粒物料中细度模

数偏高、石粉含量偏低，且同时能有效控制尾矿中水含量，可达到直排堆放干排的复合筛。

[0005] 技术方案：本实用新型的复合筛，包括上下组合设置的第一脱水振动筛和第二脱

水振动筛，以及设于第一脱水振动筛上的若干水力旋流器，所述第一脱水振动筛的出料口

对应第二脱水振动筛的入料口处。

[0006] 进一步说，该复合筛的第二脱水振动筛包括筛体、设于该筛体上的振动电机以及

支撑该筛体的筛座，所述筛体通过弹簧座固定设于筛座上。

[0007] 进一步说，该复合筛的第一脱水振动筛包括筛体、设于该筛体上的振动电机以及

支撑该筛体的支撑座，且筛体通过弹簧座固定设于该支撑座上，所述支撑座的另一端固定

连接于筛座上，实现第一脱水筛和第二脱水筛的组合。

[0008] 进一步说，该复合筛的第一脱水振动筛的出料口处设有喷淋系统，以再次清洗细

砂中的杂质。

[0009] 进一步说，该复合筛的若干水力旋流器并列设于第一脱水振动筛的入料口端。

[0010] 进一步说，该复合筛的第二脱水振动筛的入料口端设有喷淋系统，以再次清洗细

砂中的杂质。

[0011] 进一步说，该复合筛的第一脱水振动筛和第二脱水振动筛的底端均设有回收槽，

且两者通过管道相连通，以实现微颗粒物的收集和再次提取。

[0012] 有益效果：与现有技术相比，本实用新型的优点为：该复合筛通过组合的方式，不

仅能够有效降低细颗粒物料的流失量，解决成品中细度模数偏高、石粉含量偏低的问题，且

同时能够用于尾矿干排中，使得通过该复合筛的尾矿达到直排堆放干排的技术效果，有效

控制了尾矿中水的含量，解决了尾矿对环境的污染，降低了选矿的生产成本。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型复合筛的结构图。
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具体实施方式

[0014] 下面结合附图对本实用新型的技术方案做进一步详细说明。

[0015] 本实用新型的复合筛，如图1所示，包括第一脱水振动筛1和第二脱水振动筛2，且

两者上下组合设置，第一脱水振动1筛位于第二脱水振动筛2的上方。

[0016] 第一脱水振动筛1包括筛体4，该筛体4内设有筛板，筛体4的一端为入料口，另一端

为出料口。筛体4上设有振动电机5，筛体4的底端设有支撑座8，且筛体4和支撑座8之间通过

弹簧座7相连接。第一脱水振动筛1的入料口端处设有若干水力旋流器3，其数量不做限制，

可根据实际要求灵活变动。在水泵的作用下，通过该水力旋流器3将污水中的细砂颗粒进行

分离，分离的细砂颗粒落入第一脱水振动筛1内进行脱水处理，分离的水通过水力旋流器3

的出水口循环至污水槽内再次提取。

[0017] 第二脱水振动筛2结构与第一脱水振动筛1的结构基本相同，包括筛体4，设于筛体

4内的筛板，设于筛体4上的振动电机5，筛体4的一端为入料口，另一端为出料口，且第二脱

水振动筛2入料口端对应第一脱水振动筛1的出料口端，实现细砂颗粒经第一脱水振动筛1

先振动脱水分离后，再经过第二脱水振动筛2再次振动脱水分离，有效解决成品中细度模数

偏高、石粉含量偏低的问题。筛体4的底端设有支撑第一脱水振动筛1和第二脱水振动筛2的

筛座6，且第一脱水振动筛1的支撑座8的底端固定设于该筛座6上，实现第一脱水振动筛1和

第二脱水振动筛2的上下组合设置。第二脱水振动筛2的筛体4通过弹簧座7连接设于该筛座

6上。

[0018] 第一脱水振动筛1和第二脱水振动筛2的筛体4底端均设有回收槽，第一脱水振动

筛1底端的回收槽可通过管道直接与第二脱水振动筛2底端的回收槽相连通，第二脱水振动

筛2底端的回收槽通过管道循环至回收池内，进而使得振动脱水后的细微颗粒再次被提取

进行洗脱。

[0019] 除上述之外，该复合筛的第一脱水振动筛1的出料口处设有喷淋系统，进而再前段

再次加入清水清洗，洗出含有的污泥。第二脱水振动筛2的入料口端设有喷淋系统，进而使

得细砂落入第二脱水振动筛2进行再次清水脱水，提高细砂品质。
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图1
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