POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

E’x'SLUZé{‘vv
69 082

Patent dodatkowy
do patentu

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 16.X.1968 (P 129 562)

Opublikowano: 05.04.1974

Kl 21k?%,5/00

MKP HO01m 5/00

Wlasciciel patentu: Joseph Lucas (Industries) Limited, Birmingham

(Wielka Brytania)

Sposéb wykonywania polaczen zespoléow plyt akumulatorowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywa-
nia polgczen zespoléw plyt akumulatorowych, znaj-
dujacych sie w sgsiednich celach akumulatora.

Znane jest lgczenie zespoléw, skladajgcych sie
z pakietow plyt akumulatorowych i separatoréow
. ulozonych w sasiednich celach oddzielonych Scianka
dzielgca, za pomoca spawania oporowego. W tym
celu odpowiednie pilyty kazdego zespolu sg zaopa-
trzone w laczniki posiadajgce plytki zaciskowe
ustawione réwnolegle do $cianki dzielacej. Ragcze-
nie plytek zaciskowych dwob6ch sgsiednich zespotéw
plyt akumulatorowych, moze sie odbywaé trzema
sposobami. :

Jeden z nich polega na zastosowaniu piytek za-
ciskowych posiadajacych wystajacy od strony
Scianki wystep, ktéry przechodzi przez otwér
w §ciance dzielgcej i styka sie z drugim wystepem
plytki sasiedniej. Inny spos6b laczenia polega na
tym, ze tylko co druga plytka zaopatrzona jest
w wystep, ktoéry przechodzi przez otwér w $ciance
dzielgcej i styka sie z plytka zaciskowg réwnolegla
do Scianki dzialowej. Zamiast wystepu plytki za-
ciskowe moga posiadaé¢ otwory w ktérych osadzone
sg oddzielne 1gczniki. Trwatle polaczenie plytek za-
ciskowych odbywa sie poprzez zgrzewanie, przy
czym elektrody zgrzewarki zakiada sie na plytki
zaciskowe, ktére stanowig tor dla pradu zgrzewa-
nia. W celu polaczenia pilytek i réwnoczesnie
uszczelnienia otworu elektrody, wywieraja pewien
okreslony nacisk.
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Wada znanych sposob6w laczenia jest niedogod-
nosé ukiadania zespoiéw akumulatora.

Jezeli ptytka zaciskowa jest wykonana jako ca-
1o§¢é z jej wystepem, przy umieszczaniu pakietu
plyt w celi akumulatora wystepuja trudno$ci, po-
niewaz cze$¢ wystajaca zaczepia o Scianke dzielacy.
Podobnie, gdy oddzielny lacznik jest umieszczo-
ny w otworze Scianki, jego oba konce muszg wy-
stawaé z otworu zahaczajgc o wstepne plyty pod-
czas wkladania ich do celi.

Celem wynalazku jest usuniecie wad i niedogod-
noéei wystepujacych podczas montowania aku-
mulatora. Cel ten zostal osiggniety przez zastoso-
wanie sposobu w ktérym ptytka zaciskowa zaopa-
trzona jest w wystep skierowany do $rodka celi
i ktéry daje sie przemiesci¢ wsadzi¢ pod naciskiem
w otworze Scianki dziatlowej, az do zestyku z po-
dobnym wystepem innej plytki zaciskowej lub do
zestyku z samg plytkg. Nacisk i dziatanie pradu
podczas zgrzewania nie tylko lacza obydwie plytki
zaciskowe, lecz zapewniajg, ze kazdy dajacy sie
przemieszczaé¢ wystep jest polgczony ze swoja plyt-
ka zaciskows.

Wynalazek jest przykiadowo blizej wyjasniony na
rysunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia pakiet
ptyt i separatoré6w w widoku z perspektywy,
fig. 2 — naczynie akumulatora w widoku perspek-
tywicznym, fig. 3 — akumulator w czeSciowym
przekroju, fig. 4 — fragment akumulatora z ele-
mentami polaczen miedzyogniwowych przed zespa-
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waniem, fig. 5 — polaczenie miedzyogniwowe w
stanie przed polgczeniem, fig. 6 — czeSciowy prze-
kr6j pokrywy akumulatora, fig. 7 — przekroj pod-
tuzny jednego z postaci wykonania elektrody do
spawania, a fig. 8 — elektrody do zgrzewania wi-
dok perspektywiczny.

Akumulatorowe naczynie 11 wedlug fig. 2 jest
wykonane z kauczuku lub materiatu plastycznego,
na przyklad polipropylenu i ma $cianki 12 dzielace
naczynie na cze$¢é przedziat6w. Kazdy przedzial
mieéci przygotowany uprzednio pakiet 13 plyt aku-
muletorowych i seperatoréw, ktoéry od géry jest
chroniony przez perforowang przeciwbryzgowsa
ostone 14. Plyty poszczegbélnych pakietow sg po-
taczone réwnolegle, a w kazdym z czterech $rod-
kowych przedziatdw po dwa zespoty piyt sg odpo-
wiednio polgczone z przewodzgcymi lgcznikami 15,
posiadajgcymi zaciskowe plytki 16, rownolegle do
dzielgcych $cianek. 12. Zaciskowe plytki 16 maja
wystepy 31, wystajgce z tych piytek w kierunku
od Scianek 12 do érodka przedziatu, jak to jest po-
kazane na fig. 5. Wystepy 31 sg potaczone z plytka

16 1!gczeniowag za pomoca cienkiego szyjkowego
przewezenia 32, kitére jest ramiliwe.
Pakiety, ktére sa przeznaczone do skrajnych

przedzialéw naczynia akumulatorowego majg jeden
zesp6l ptyt polgczony lgcznikiem 15, a drugi zespét
polaczony odpowiednio z koncéwka zaciskowa 17.

Dzielgce scianki 12 maja otwory tak usytuowane,
e gdy pakiety ptyt sg umieszczone w przedziatach
naczynia 11, kazdy wystep 31 znajduje sie naprze-
ciwko otworu. Poniewaz wystepy 31 skierowane
sg do Scianek 12, nie kolidujg one z nimi podczas
umieszczania ptyt w naczyniu. Gdy wszystkie pa-
kiety znajdujg sie na swoich miejscach w prze-
dzialach, na wystepy 31 zaklada sie przyrzad 18
z parg elektrod 21 i 22 zgrzewarki, ktére naciskaja
na wystepy, wygniatajac je az do zetkniecia sie
wewnatrz otworu (fig. 4). Podczas tej operacji kag-
dy z wystepéw 31 jest przepychany poprzez otwor
w piytce 16, przy czym kazdy wystep ma wieksze
pole przekroju niz otwér przynaleznej mu piytki 16,
dzieki czemu wystepy sa ciasno dopasowane do
otworéw w ptytkach zaciskowych.

Nastepnie przez uzyskanie polaczenia przepilywa
prad, ktory powoduje zgrzanie wzajemne wyste-
p6éw, oraz ich mocne polgczenie sie z ptytkami 16.

Podczas zgrzewania wystep6w 31 zachodzi calko-
wite uszczelnienie otwordéw, przy czym korzystnie
jest zaopatrzyé zaciskowe piytki 16 lgcznikéw 15
w wystajgce dookota wystepéw 31 pierscienie (nie
pokazane na rysunku), ktére przylegajac do Scianek
dzielgcych stuzg do uszczelnienia ich otworéw,
a jednoczesSnie zapobiegaja ruchom pakietéw plyt
w kierunku roéwnoleglym do $cianek dzielgcych.
W typowym przykiladzie montazu akumulatora, za-
stosowano przy czestotliwosci zasilania 50 Hz, na-
ciskajgca sile okoto 908 kG dziatajacg w czasie
15 cykli, po czym, zachowujgc w dalszym ciggu
nacisk, w czasie 40 cykli przepuszczano prad o na-
tezeniu 20 kA, a po zakonczeniu przeptywu pradu
nacisk utrzymywano w czasie dalszych 90 cykli.

iPo wykonaniu w ten sposéb wszystkich polaczen,
do naczynia przymocowuje sie pokrywe 23, przed-
stawiong na fig. 6. Pokrywa 23 jest wykona-
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na z polipropylenu i ma obrzeze przystosowane do
zakladania na gérng krawedz naczynia 11, oraz zeb-
ra 24 przylegajace do gérnych krawedzi $cianek 12.
Pokrywa ma takzie sze§¢ otworéw wlewowych nie .
pokazanych, ktére po zatozeniu pokrywy na naczy-
nie znajduja sie ponad poszczegélnymi celami aku-
mulatora. W. pokrywie znajduja sie ré6wniez dwie
wystajace ku gérze wydrazone tuleje 25, w ktére
wchodzg zaciski akumulatora. Zespojenie pokrywy
z naczyniem dokonuje sie za pomocg plyty grzejnej
i przez przyciSniecie pokrywy do naczynia.

Aczkolwiek korzysci wynikajgce ze stosowania
elektrody zgrzewajacej do wywierania nacisku,
a nastepnie do doprowadzenia pradu, w celu po-
Iaczenia wystepéw 16 sg oczywiste, korzystnym jest,
aby poszczegblne narzedzia mogly byé zastosowane
w razie potrzeby do tych dwoch operacii.

Na fig. 7 i .8 przedstawiono jedno z wykonan
elektrody zgrzewarki, przystosowanej do wywiera-
nia nacisk6w przy lgczeniu wystepéw 31.

Elektroda skiada sie z korpusu 61 majgcego na
jednej ze swych powierzchni rowek, w ktérym za
pomocg Sruby 63 jest umocowana piaska sprezy-
na 62, ktérej swobodny koniec, dzieki jej natural-
nej sprezystosci, naciska na korpus 61 elektrody
i ma ustawcza dociskows Srube 64, kt6éra naciska
na stopniowang cylindryczng wkiadke 66 znajdujaca

‘sie w stopniowanej cylindrycznej czesci 65a otworu

65 wykonanego w korpusie 61. Otwbér ten ma wy-
branie 65b przeznaczone do przyjecia zaciskowej
ptytki 16. Podczas procesu zgrzewania sprezyna
najpierw ugina sie i dzieki temu wywiera okres-
long sile na piytke 16 za poérednictwem éruby 64.
Oczywiscie nacisk ten moze by¢ regulowany za po-
mocg réznego ustawienia Sruby 64. Typowy przy-
kilad zastosowania elektrody jest przedstawiony na
fig. 8. Czestotliwo$¢ zasilania wynosi tu 50 Hz,
a przykladana sita wynosi 340—680 kG i dziata
w czasie 20 cykli. Zwiekszenie sily z 340 do 680 kG
przeprowadza sie przez powr6t sprezyny 62 do nor-
malnego stanu. Woéwcezas doprowadza sie prad
o nateZeniu 6500 A w czasie 60 cykli, po czym po
jego przerwaniu sile naciskajgcg utrzymuje sie
w czasie dalszych 5 sekund.

W odmiennym rozwigzaniu, wystepy 31 sg wy-
konane jako osobne z zaciskowymi ptytkami 186,
ktére maja otwory, do ktérych ciasno pasujg wy-
stepy 31. Odmiana ta w niczym nie zmienia spo-
sobu postepowania, opisanego powyzej.

W podobny ispos6b, jak oméwiono uprzednio,
mozna wykonaé¢ potgczenie miedzy ogniwami po-
przez Scianki dzielgce, przelaczajgc akumulator
z 12 na 8 V.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonywania polgczeni zespoléw piyt
akumulatorowych umieszczonych w sgsiednich ce-
lach akumulatora przez otwér w Sciance dzialowej,
znajdujacej sie pomiedzy celami, w ktérych umiesz-
czone zespoly plyt lgczy sie za pomocg lgcznik6w
i plytek zaciskowych przytwierdzonych w s3-
siedztwie $cianki dzialowej, za posSrednictwem ma-
terialu przewodzacego wprowadzonego poprzez
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otwér w Sciance dzialowej i plytek zaciskowych,
znamienny tym, ze przed zgrzewaniem oporowym,
na materiat, wkladany w otwoér Scianki (12) dziato-
wej, majacy ksztatt jednego lub dwéch wystepow
(31), skierowanych do srodka celi i umieszczonych
na jednej lub obu lgczonych plytkach (16), przy-
klada sie site naciskajacg za posrednictwem elek-
trody zgrzewarki, w celu przeniesienia wystepéw
(31) w otwo6r Scianki (12) dziatowej, az do zetknie-
cia sie z druga plytka (16) zaciskowg lub wyste-
pem (31).
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2..Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze na
wystepy (31) w pierwszym etapie dziata sie silg
mniejszg, przy czym w tym czasie ulega odksztal-
ceniu sprezysta cze§é elektrody, a nastepnie gdy
uzyska ona swa pierwotng pozycje, do wystepow
przyklada sie site o zwiekszonej wartosci.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie spawanie, kt6ére dzieki temu, ze przekroj
poprzeczny wystepu (31) jest wiekszy niz przekroj
otworu zaciskowej ptytki (16) zapewnia ciasne pa-
sowanie wystepu (31) z jego zaciskowg piytkg (16).
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