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Sposob ciagglego wytwarzania pasm izolacyjns'ch w szczegélnoSci papy
dachowej, oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu

Patent trwa od dnia 18 wrze$nia 1961 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania
okladziny izolacyjnej, na przyklad pokrycia da-
chowego, skladajacej si¢ z dwéch pasm za-
wierajgcych tylko nieorganiczne wl6kna, na
przyklad wilékna szklane, bazaltowe lub inne,
oraz urzgdzenia do wykonywania tego sposobu.

Przy stosowaniu na pokrycie dachowe zwy-
klej papy zdarzajg sie¢ pod wplywem czynni-
kéw atmosferycznych, a zwlaszcza wskutek
utleniajgcego dzialania powietrza uszkodzenia
réznego - rodzaju, jak pekniecia, zmarszezki
i faldy i to pomimo starannego wykonania.
‘Opr6cz tego papy dachowe =z organicznym
‘wil6knem z makulatury, szmat itd. podlegajg
naturalnemu  procesowi butwienia, ktéry
wprawdzie moze byé opéZniony przez dodanie
skladnikéw pochodzenia mineralnego, jak wel-
ny szklanej, bazaltowej, zuzlowej lub innej,
lecz nigdy nie moze_ byé calkowicie zahamowa-
ny. Réwniez wytwarzanie okladziny dachowej
'z warstwy surowej papy na podkladzie nieor-
-ganicznym. i z naklejonym na surowej papie ru-

nem szklanym nie rozwiazuje caltkowicie za-

gadnienia.

Prébowano unikngé tych wad w ten sposéb,
ze na gotowe pokrycie dachowe nakladano
roztopiong mase z produktéw smolowych weg-
la kamiennego lub bituméw i natychmiast po-
sypywano przysypka. Tak wykonane pokrycie
dachowe znane pod nazwa dach6w podwoéjnie
zwirowanych, iwirowych dachéw prasowanych
lub dachéw bitumiczno-cementowych wykazu-
je wielkg trwalo§é, pozwalajaca unikngé przed-
wezesnego wykonywania prac konserwacyjnych,

Przygotowywanie takiej okladziny dachowej
na miejscu moze by¢ w kazdym razie wyko-
nywane tylko sposobem recznym i z tego
wzgledu jest kosztowne. Celem niniejszego wy-
nalazku jest wytwarzanie okladziny dachowej,
ktora posiada przynajmniej tak dobre wlas-
nosci, jak okladzina wykonana recznie, moze
byé jednak wykonana fabrycznie w warunkach

. uzasadnionych ekonomicznie.



Opierajac sile na dqbrygh wynikach doswiad-
czefi, uzyskanych 1 pa&mgm l’zolat:yjnym z runa
sz‘klan o yﬁe hqwe, dokonano préb

.wykon&aﬁhg éﬁ dachowe] ™zawierajacej
wylgeznie whSkna mineralne w szczegblno$ci
wlékna szklane, pozbawionej jednak stwier-
dzonych dotychczas wad okladzin na podkia-
dzie nieorganicznym, wykazujacych zbyt malg
trwalo§¢ po zwinieciu w rolki -w celu skla-
dowania i transportu. Wiadomo, ze dotychczas
nie bylo mozliwe unikniecie zlepiania sie ro-
lek i sklejania poszczegblnych warstw, tak iz
cze§é okladziny izolacyjnej nie nadawala sie
do uzytku jeszcze przed wylozeniem na dachu.

Stwierdzono, ze okladzina izolacyjna, zawie-
.rajgca tylko wl6kna nieorganiczne nie posia-
da wymienionych wad gdy sklada sie z dwéch
.run szklanych, z ktérych jedno jest pokryte
w znany spos6b dwustronnie zwyklymi $rod-
kami, mna. przyklad produktami smolowymi
wegla kamiennego lub bitumami i przysypane
jednostronnie, oraz gdy nastepnie obydwa juz
polgczone runa s pokryte razem jeszcze raz
podobnymi materialami i przysypane, z jedno-
czesnym, mocnym wtloczeniem przysypki.

Kazde pasmo powinno byé wiec dwa razy
pokryte warstwg np. bituméw i dwukrotnie
przysypane z jednej strony, podczas gdy samo
runo powinno byé tylko raz pokryte warstwa
i réwniez tylko z jednej strony przysypane, je-
ieli majg byé spelnione wymagania co do fi-
. zykalnych wlasnoSci okladziny izolacyjnej

i wiekszej trwaloSci po ulozeniu na dachu.

Osiagniecie tego celu, w przeciwienstwie do
:znanych sposobéw impregnowama, w ktérych
pasmo nosne jest przeciggane ze stosunkowo
duzym naprezeniem rozciagajagcym przez na-
‘czynia impregnacyjne, wymaga, azeby przecig-
ganie pasm materialu, zwlaszcza ze szkla, od-
bywalo si¢ catkowicie bez obcigzenia rozcig-
-gajacego. Znane jest ukladanie w tym celu
pasma wi6knistego na przeno$niku.

Jednak posuwanie naprzéd pasma z nalozong
warstwg na przeno$niku powoduje bardzo szyb-
ko przywieranie i tym samym zakl6cenie pro-
-dukeji. Wedlug wynalazku zapobiega sie temu
w ten sposéb, ze drugie jeszcze suche pasmo
.. ‘bezpo§rednio przed polaczeniem 7z pierwszym

Jjuz nawarstwionym i jednostronnie posypanym
‘pasmem zostaje posypane na stronie uklada-
jacej sie na przenoéniku, przy czym przysyp-
ka zostaje nastepnie wtloczona do druglego
pasma w zespole nawrotnym.

S

Do stosowania tego sposobu stuzy wykonane
urzgdzenie, ktére wedlug wynalazku polega
na- tym, ze migdzy urzgdzeniem walcowym
pierwszego pasma materialu i pierwszym ze-

spolem nawrotnym jest umieszczone urzgdze-

nie posypujace, a przeno$nik znajduje sie ‘mie-
dzy pierwszym zespolem nawrotnym i drugim
urzgdzeniem do nakladania masy pokrycia.

Zaréwno sposéb jak i urzadzenie sg blizej
wyjasnione w oparciu o rysunek, przedstawia-
jacy schematycznie widok boczny urzadzenia
do wytwarzania pasm.

Pierwsze pasmo materialu 2 jest odwija-
ne z rolki zapasowej 1 poprzez zawieszenie
wyréwnawcze 3 i pare walcow 4, 4. Przed pa-
ra walcow 4, ¢ znajduje sie zbiornik 5 z mie-
szadlem, dostarczajgcy stale material war-
stwowy na pasmQ materiatu 2. Material war-
stwowy jest rozdzielany réwnomiernie za po-
mocy pary walcé6w 4, 4 na pasmo materiatu 2,
a jednocze$nie odstep szczelinowy miedzy wal-
cami okre§la grubo$é warstwy. Poniewaz dol-
ny walec ¢ pary walcdw jest zanurzony w na-
czyniu nasycania 6, przenosi on material wars
stwowy na sp6d pasma 2. Po takim dwustron-
nym pokryciu warstwowym pasma 2, odbywa
sie za pomocg urzadzenia przysypujacego 7,
posypanie gérnej powierzchni pasma 2. Za urzg-
dzeniem posypujacym 7 =znajduje sie zespébt
nawrotny 8, 8’. Wedlug wynalazku w tym miej-
scu jest wprowadzane jeszcze suche i odwi-
jane z rolki zapasowej 9 pasmo 10 wraz
z pierwszym juz uwarstwionym i jednostron-
nie posypanym pasmem 2. BezpoSrednio przed
ztgczeniem dwoéch pasm 2 i 10 w zespole na-
wrotnym 8, 8 odbywa sie wedlug wynalazku za

.pomocg urzadzenia przysypujgcego 11 posypy-

wanie jeszcze suchego pasma 10. Poniewaz
pierwsze pasmo 2 jest uwarstwione, cze§¢ masy
nawarstwienia pod wplywem ciSnienia w ze-
spole nawrotnym 8, 8 zostaje wtloczona do
drugiego pasma 10 i na wskro§ tak, iz przy-
sypka nalozona przez urzadzenie przysypujace
11 na jeszcze suche pasmo 10 tuz przed zig-
czeniem pasm zostaje wciSnieta w zespole na-

‘wrotnym 8, 8 do spodu juz zigczonego pas-

ma 12, Dzieki temu powlerzchnia ta jest
w znacznym stopniu sucha i nie moze przy-.
wieraé do przenoénika 13, na ktérym uklada-
sie ona bez na'prezema Przenoénik ma na
celu doprpwadzenie zlgczonego pasma 12 do
drugiego urzadzenia nawarstwiajacego 14.

Pasmo 12 zostaje w znany sposéb jeszcze' raz

nawarstwione w urzgdzeniu nawarstwiajg-



\

‘cym 14 i jeszcze raz przyéypane za pomocq

urzgdzenia przysypujgcego . 15. Powierzchnia
pasma otrzymuje w ten sposéb drugg przysyp-
ke. Zanim pasmo materiatu 12 zostanie prze-
puszczone przez drugi zesp6t nawrotny 16, 16’
nastepuje drugie posypanie powierzchni dol-
nej pasma 12 drobniejszym materialem za po-
mocg urzadzenia przysypujgcego. Para wal-
céw 18, 18’ przeprowadza jeszcze raz w znany

" spos6b prasowanie i wyréwnanie pasma I2.

Spos6b wedlug wynalazku ma te wybitng
zalete, Ze wobec istnienia podwéjnej warstwy
pokrywajqcej, zawierajgcej pierwszg réwno-
mierng przysypke na powierzchni, mozna dla
koncowego posypania stosowaé réwniez naj-
grubszgq przysypke, ktéra zostaje wtloczona
mocno do gbérnej warstwy pokrycia. W ten spo-
s6b pokrycie izolacyjne w zalezno$ci od za-
stosowania materialu pokrycia uzyskuje glad-
ka powierzchnie podobng do lupka, ktéra wy-
réznia sie duzg odpornoscig na burze i desz-

cze, jak réwniez zwiekszong ogniotrwatosé, od- ,

- porno$é na zaprészenie iskier itd. Pokrycie ta-

kie wykazuje duzg trwaloé w zwinietych rol-
kach bez wzajemnego przywierania. Réwniez

jest wyeliminowane zlepianie sl¢ warstw
w rolkach.
Pokrycie izolacyjne otrzymane sposobem

wedlug wynalazku wykazuje frednig wytrzy-
matos§¢ na zrywanie 50 kg przy rozciggnieciu
§érednio 49/,. Wartoéci te sq znacznie wieksze od
wymagah podanych w normie DIN 52140 dla

. specjalnej papy smolowej ‘i papy dachowej

smolowo-bitumicznej, a mianowicie dla spec-
jalnej papy smolowej o wadze mo g€ na m?
norma podaje obcigZenie zrywajace tylko 20 kg
i wydluzenie tylko.2%, Normalna papa dacho-
wa ma grubo$¢ 2, 3 mm. Warstwa izolacyjna
wedlug wynalazku ma gruboéé od 3,45 mm do
44 mm, przy ciqzarze metra kwadratowego 5,0
do 5,5 kg. Zwykle papy dachowe waza okolo
2,6 kg na m2

- Wszystkie opisane wlasnosci nadajg pokryciu
izolacyjnemu wedlug wynalazku na dachu

,trwaloéé réwng co najmniej wykonanemu recz-

nié pokryciu dachowemu o podwdjnym zwiro-
waniu, pokryciu ze zZwirem prasowanym lub
pokryciu bitumiczno-cementowym. Jednak go-
towe pokrycie wedlug wynalazku jest znacznie
tafisze, poniewaz nie wymaga wykonywania

+, pracy recznej na dachu, ktéra jest zastapiona

pracg zmechanizoviana, wykonang w zakladzie
wytwoérczym,

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb cigglego wytwarzania pasm izolacyj-
nych, w szczegblnosci papy dachowej lub
podobnych pasm, utworzonych z dwéch pasm
wibéknistych ze szkla lub innych materialé6w
mineralnych, przy zastosowaniu dwéch urzg-
dzefi do nakladania masy pokrycia, czterech
urzadzefi do posypywania posypki oraz jed-
nego przenoe$nika tasmowego, znamienny
tym, ze drugie, jeszcze suche, pasmo (10),
bezposrednio przed jego polgczeniem w.jed-
ng calo§¢ z pierwszym juz uwarstwionym
i jednostronnie posypanym pasmem (2), po-
sypuje si¢ posypks ma tej jego stronie, kt6-
ra bedzie przylegaé do przeno$nika tasmo-
wego (13), poczym pasmo (12) polaczone
w jedng calo§¢ z dwéch pasm (2 i 10) po-
krywa sie dwustronnie warstwg materialu
i dwustronnie posypuje posypka, ktérg sie
wtlacza do tego pasma (12) za pomocg urzg-
dzenia nawrotnego (16, 16°).

2. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze miedzy rolkg
zapasowq (9) i pierwszym urzadzeniem na-
wrotnym (8, 8’) umieszczone jest urzgdze-
nie posypujgce (11), przenofnik za§ tagmo-
wy (13) znajduje si¢ miedzy tym pierwszyms
urzgdzeniem nawrotnym (8, 8’) a drugim:
urzadzeniem uwarstwiajgcym (14).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze plerwsze urzadzenie posypujgce (7) jest
umieszczone za pierwszym urzadzeniem
" uwarstwiajgcym (5, 6 i 4, ¢), drugie za$
urzadzenie posypujace (11) znajduje sie po-
nad dolnym walcem (8) plerwszego urzgdze-
nia nawrotnego (8, 8’), natomiast trzecie
urzgdzenie posypujgce (15) umieszczone - jest
za drugim urzgdzeniem uwarstwia;acym (14),
czwarte za§ urzgdzenie posypujgce (17) znaj-
duje si¢ ponad dolnym walcemv. (16) dru-
giego urzadzenia nawrotnego (16, 16°).

VEB (K) Dachpappen-

und Isolierstoffwerke Coswig
Zastepca: inz. J6zef Felkner .
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