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Walcarka do walcowania wiertel i narzedzi podobnych
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Przedmiotem wynalazku jest walcarka do walco-
wania wiertel i narzedzi podobnych, w ktérej uto-
zyskowanie wrzecion pozwala na poosiowe ich usta-
wianie oraz likwidowanie luzéw bez koniecznosci
demontazu glowicy walcarki i wrzeciennikow.

Dotychczas wrzeciona w walcarkach byly uto-
zyskowane na igtach, dla ktérych bieznie stanowit
otwér korpusu lub za pomocg pierScieni normal-
nych lozysk igielkowych. Wadg wymienionych ro-
zwigzan jest konieczno$é hartowania korpusu,
a w wypadku zastosowania pierscienia — koniecz-
no$é znacznego zmniejszenia $rednicy wrzeciona, co
powoduje jego oslabienie. W obu przypadkach
ustawienia poosiowego wrzeciona dokonywano jed-
norazowo w trakcie montazu a korygowano przy
remoncie lub przegladzie, co jednak bylo zwigza-
ne z konieczno$cig przeprowadzenia demontazu
calej glowicy walcarki oraz kazdego wrzeciennika.
W czasie eksploatacji walcarki dla zmiany regula-
cJi ustawienia, nalezalo wymieni¢ specjalne pod-
kiadki dystansowe lub je przeszliwowywaé. Te sa-
me zabiegi byly konieczne dla usuwania luzu po-
osiowego lub miedzyzebnego. W naprawie nalezalo

* wymienié caly skomplikowany w wykonaniu kor-

pus wrzeciona. Z tych samych wzgledé6w nie mozna
byto regulowaé polozenia segmentu w przypadku
niedokiadnos$ci jego wykonania.

Wykazany wedlug stanu dotychczasowego tech-
niki brak mozliwosci regulacji poosiowej wrzecion
walcarek utrudnial bardzo eksploatacje i przyczy-
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nial sie do powstawania wykrzywien walcowanych
wiertel a takze zmuszal do bardzo zawezonej tole-
rancji grubosci wykonywanych segmentow.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
niedogodnosSci poprzez takie ulozyskowanie wrze-
cion, ktére umozliwi poosiowe ich ustawienie oraz
dokonywanie regulacji bez koniecznos$ci demontazu
glowicy i wrzeciennik6w.

Cel ten osiggnieto dzieki suwliwemu osadzeniu w
korpusie dwéch tulei lozyskowych, posiadajacych
na jednym koncu naciety gwint wewnetrzny, ktére
w zazebieniu z nakretkami regulacyjnymi opierajg-
cymi sie o segmenty oporowe weciSniete w otwor
korpusu lozyskowego powodujg w wyniku obrotu
wymagane poosiowe ustalenie wrzeciona i usuwa-
nie luzu.

Korzyscig wynikajgcg z zastosowania wynalazku
jest przede wszystkim utatwienie wykonania war-
sztatowego zespolu wrzeciono-korpus, poniewaz
nie zachodzi konieczno$§¢é wykonywania duzego
i o skomplikowanej budowie korpusu ze stali lozys-
kowej lub innej, a nastepnie jego obrabiania ciepl-
nego. Korpusy te w czasie obrébki cieplnej bardzo
czesto pekaly, powodujgc duze straty.

W rozwigzaniu wedilug wynalazku diugo$é wrze-
ciona nie jest ograniczona dilugoscig korpusu, ktére-
go otwoér mozna przeszlifowaé¢ na zwyktlych szlifier-
kach do otwor6w, a odpowiednio krétsze tuleje lo-
zyskowe, jak réwniez korpus mozna wykonaé na
typowych maszynach warsztatowych. Do dalszych



62 657

korzySci mozna zaliczyé oszczedno$ci jakie powsta-
ja przy remoncie wrzeciennika, mozliwo§é przepro-
wadzania statej regulacji i korekty potozenia wrze-
ciennika bez konieczno$ci demontazu glowicy — co
wigzato sie dotychczas z przestojem wynoszgcym
2 — 3 dni, zmniejszenie ilosci wiertet walcowanych
z krzywizng, mozliwos¢ wykorzystania segmentu
0 mniejszej grubos$ci niz nominalna oraz ulatwienie
w otrzymaniu prawidlowego ksztaltu wiertta.
Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, na ktérym {fig. 1 przedstawia przekroj
wzdluzny wrzeciona i korpusu, fig. 2 przekroéj

poprzeczny wzdluz linii A-A, fig. 3 przekrdj po-

przeczny wzdluz linlii B-B.

Jak uwidoczniono na rysunku wrzeciono 1 jest
utozyskowane na iglach 2, ktére toczg sie po po-
wierzchni wewnetrznej tulei lozyskowych 3 i 4
osadzonych przesuwnie w Kkorpusie 5 wrzecion.
Wrzeciono jest zakonczone z jednej strony koinie-
rzem 6, do ktérego jest przykrecony segment 7 za
pomocg $rub 8.Na drugim koncu wrzeciona osadzo-
ne jest koto zebate stozkowe 9 zabezpieczone za po-
mocg klina 10. Do regulacji poosiowej wrzeciona
w taki spos6b, zeby ptaszczyzna symetrii segmen-
tu 7 pokrywala sie dokladnie z okreSlonym pun-
ktem 11, lezgcym na osi walcowania 12 charakte-
rystycznym tym, Ze przez niego przechodzi¢ powin-
ny ptaszczyzny symetrii wszystkich innych seg-
mentéw zamontowanych w glowicy i nie uwidocz-
nionych na fig. 1 — stuzg specjalne nakretki 13 i 14
wkrecane w tuleje lozyskowe 3 i 4. Nakretki te opie-
rajg sie o wmontowane w korpus wrzeciona seg-
menty 15 i 16.

Pokrecajagc odpowiednio nakretkami 13 i 14 po-
wodujemy przesuwanie tulei lozyskowych w lewo
lub w prawo zaleznie od potrzeby i ustalamy do-
kladnie polozenie czola kolnierza wzgledem pun-
ktu 11, a tym samym odlegto$é 17 tego czota od pun-
ktu 11. Sruby 18 mocujgce korpus wrzeciona do kor-
pusu glowicy 19 zaciskajg tuleje lozyskowe po re-
gulacji i uniemozliwiajg samoczynne przesuwanie.
Segmenty 15 i 16 bedgce wycinkiem pierScienia
sg osadzone w specjalnym wybraniu korpusu 5 juz
po wytoczeniu otworu pod tuleje lozyskowe 3 i 4,
dzieki czemu po wykonaniu posiada gladki otwoér
o jednej $rednicy. Segmenty 15 i 16 przed obrotem
sg zabezpieczone kotkami 20 lub odpowiednimi
wkretami.
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Sila wzdluina dzialajaca na wrzeciono w jedng
lub druga strone przenosi si¢ poprzez podkiadki
dystansowe 21 pod kolnierzem wrzeciona i 22 pod
kolem zebatym 9 na tuleje tozyskowe 3 lub 4, na-
kretki regulacyjne 13 lub 14, na segmenty oporowe
15 i 16, a tym samym na korpus 5 wrzeciona, ktory
polaczony jest Srubami 18 z korpusem glowicy 19.
Nakretki 13 i 14 stuzg takze do usuwania luzu po-
osiowego wrzeciona i ewentualnej korekty Iluzu
miedzyzebnego pomiedzy kotem zebatym 9, a wsp6i-
pracujgcym z nim drugim kotem zebatym stozko-
wym. Dla pokrecania nakretkami 13 i 14 w korpusie
5 wrzeciona 1 przewidziano otwoér 24, zastoniety na-
kladkg 25, a w nakretkach regulacyjnych specjalne
otwory, w ktére mozna wkladaé klucz do pokre-
cania. Tuleje lozyskowe 3 i 4 sg zabezpieczone
przed przekrecaniem w trakcie regulacji za pomoca
kotké6w 26 weciSnietych w wybranie korpusu 5
wrzeciona 1.

Przy regulacji poosiowej w lewo dla zmniejszenia
odleglo$ci 17 poluzowuje sie nakretki zdbezpiecza-
jace 23 i odkreca sie nakretke 13 dzieki czemu tu-
leja lozyskowa 3 przesuwa sie w lewo, a tym samym
i cale wrzeciono 1. Po regulacji dokreca sie nakre-
tki zabezpieczajgce 23 i przykreca $ruby mocujgce
18. Przy regulacji poosiowej w prawo dla zwieksze-
nia odleglo$ci 17 wkreca sie nakretke 13 w tuleje 3
i dokreca nakretki 23. Przy regulacji luzu poosio-
wego pokrecamy zaleznie od potrzeby nakretkg 13
lub 14 wzglednie jedng i drugg. Regulacje luzu
miedzyzebnego przeprowadzamy wykorzystujac na-
kretki 14 i 23.

~Zastrzezenia patentowe

1. Walcarka do walcowania wiertel i narzedzi po-
dobnych zawierajgca korpus, segment roboczy, na-
pedowe koto zebate i wrzeciono, znamienna tym,
ze ma przesuwne tulejki lozyskowe (3) i (4) wkre-
cone w regulacyjne nakretki (13) i (14), ktére opie-
rajac sie o segmenty (15) i (16) lub inne wystepy
umozliwiajg w wyniku ich pokrgcania poosiowe
przesuwanie wrzeciona (1).

2. Walcarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
ma kolki (26) wciSniete w wybranie korpusu (5),
stanowigce zabezpieczenie przed przekrecaniem tu-
lejek lozyskowych (3) i (4) w trakcie ich przesu-
wania.
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