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(67 Rezumat: Inventia se referi la un procedeu-de
obtinere a unor produse refractare, silico-

Si0,. Se adaugd 8 ... 10 pirti in greutate argild
refractari. La 100 pirh in greutate amestec uscat,
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aluminoase, prin care se amestecd 67 ... 75 pirfi in
greutate: degeu electrotopit silic-aluminos, sub
forma de granule avand o dimensiune de maximum
3 mm cu. 12 ... 25 piri in greutate deseu
electrotopit silico-aluminos, cu granule aviand o
dimensiune de 0,06 mm. Deseul electrotopit rezulta
din fabricatia fibrelor ceramice, cu liant argilos si
are continuturi de 40 ... 50% ALO, si 45 ... 55%

obfinut, se adaugi 6 pirfi in greutate monofosfat de
aluminiu avind un continut de 7,5% AlLO,. Se
preseazi amestecul cu o presiune de 70 MPa.
Produsele presate se trateazi termic, pind la o
temperaturd maximi de 1550°C. Rezulti produse

refractare, cu caracteristici fizico-mecanice
superioare.
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Inventia se referd la un procedeu de
obtinere a unor produse refractare, silico-
aluminoase.

Se stie cd componentul de bazi al
produselor silico-aluminoase il reprezinti
mulitul (3 ALO; . 2 Si0,), care are un
coeficient mic de dilatare termic3. In plus,
mulitul are o rezistent3 la fluaj mai buni decit
alumina, care este un oxid tipic pentru
ceramica  refractari.  Datoriti  acestor
caracteristici, multe studit au fost ficute, in
vederea folosirii mulitului, drept component
principal, pentru structuri rezistente la
temperaturi inalte,

Etapele de bazi la prepararea produ-
selor  silico-aluminoase cuprind: formarea
amestecului omogen, presarea si arderea
produselor. Amestecul de materii prime se
prepard prin adiugare de alumini la argile
refractare sau caolin, adiugare de alumini la
_ nisipuri cuartoase, adiugare de sol de alumini
la sol de silice, rezultdnd un gel care este,
apoi, tratat termic, sau prin utilizarea unor
. materiale silico-aluminoase electrotopite,
asociate cu un liant ceramic.

Pentru fiecare varianti de amestec

materii prime, apare o serie de dezavantaje. -

Astfel se formeazi cantititi mari de fazi
lichida, datoritd impuritatilor incluse in
materiilé prime naturale, sunt
temperaturi de ardere foarte inalte, in vederea
unui randament de obtinere a fazei mulitice cit
mai mare sau se utilizeazi mineralizatori care
favorizeazd formarea de fazi vitroasi. In alti
varianti de amestec, apare un gel puternic
pseudomorf, in timpul tratamentului termic
generdndu-se o compozitie heterogeni, cauzati
de diferenta de viteza de gelifiere a solului de
silice fatd de solul de alumini, conducénd la
formarea unei faze vitroase in produsul
sinterizat. Pentru aceste motive, toate aceste
procedee prezintd dezavantajul unei rezistente
mecanice, limitate, a produsului ceramic
rezultat la temperaturi inalte, mai ales, mai sus
de 800°C, rezistentd care este redusi prin
prezenta impuritatilor, mai ales a Na,0 si K;0
care reduc viscozitatea fazei vitroase.

Prin procedeul conform inventiei, se
utilizeazd material electrotopit de compozitie
silico-aluminoas3, rezultat ca deseu din
tehnologia de obtinere a fibrelor ceramice.
Acest procedeu elimini dezavantajele

necesare
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mentionate mai sus, prin aceea cd, in scopul
obtinerii unor caracteristici fizico-mecanice
superioare, continutul de impuritid{i este sub
5%, iar materialul electrotopit asigurdi o
reactivitate chimici scizuti. Se obtine o
compozifie mulitici cu o fazd vitroasd
silicioasd purd, in scopul mentionat mai sus.

Se amestecd 67 ... 75 pdrti in greutate
deseu electrotopit silico-aluminos sub formi-de
granule, avind o dimensiune de maximum 3
mm, cu 12 ... 25 pirti in greutate degeu
electrotopit silico-aluminos cu granule avind o
dimensiune de 0,06 mm. Degeul electrotopit
rezulti din fabricatia fibrelor ceramice cu liant
argilos si are continuturi de 40 ... 50% Al O,
si 45 ... 55% SiO,.

Se adaugd 8 ... 10 pirti in greutate
argild refractard. La 10Q pirti in greutate
amestec uscat, obtinut, se adaugd 6 pirti in
greutate monofosfat de aluminiu avind un
continut de 7,5% AlLO,.

Se preseazi amestecul, cu o presiune
de 70 MPa. Produsele presate se trateazd
termic, pdnd la o temperaturd maximid de
1550°C.

Rezultd produse refractare
caracteristici fizico-mecanice superioare.

Se dau, in continuare, doud exemple
de realizare a procedeului conform inventiei.

cu

Exemplul 1. Se realizeazi un amestec

~de agregat granular din .75 kg deseu

electrotopitsilico-aluminos, avand dimensiunea
granulelor cuprins3 intre 0 §i 3 mm, 15 kg

“deseu electrotopit sincronizat, avind dimen-
~ siunea particulelor de 0,06 mm si 10 kg argild

refractard. La 100 kg amestec uscat, obtinut,
se adaugi 6 1 solutie de monofosfat de
aluminiu cu un continut de 7,5% Al,O; Se
omogenizeazd intr-un amestecdtor cu amestec
fortat, uzual. Produsele refractare se obtin,
prin presare, la o presiune de 70 MPa.

Produsele presate se trateazd termic, ..
pini la o temperatur de 1550°C, in atmosferd -
obignuitd de ardere. Se obtin produse
refractare silico-aluminoase, confinind mini-
mum 43% Al,O, si minimum 48% SiO, avind
rezistenta la compresiune de minimum 85 -
N/mm? o porozitate aparenti de maximum
18%, o densitate aparentd de minimum 2,25
g/cm® si un indice de coroziune de maximum
190%, la temperatura de 1520°C.
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Exemplul 2.Se realizeazi un amestec
de agregat granular din 67 kg deseu
electrotopitsilico-aluminos, avind dimensiunea
granulelor de maximum 3 mm, 25 kg deseu

4
Revendicare

Procedeu de obtinere a unor produse
refractare, silico-aluminoase, prin presarea
unui amestec refractar silico-aluminos §i
tratarea termici a produselor presate,

electrotopit micronizat si 8 kg argili refrac- 5  caracterizat prin aceea cii se amestecd 65 ...
tard. La 100 kg de amestec uscat se adaugd 6 75 parti in greutate deseu electrotopit silico-
1 solutie de monofosfat de aluminiu, care are aluminos, sub formid de granule avdnd o
un continut de 7,5% Al O,. dimensiune de maximum 3 mm, cu 15 ... 25
pirti in greutate deseu electrotopit silico-

Omogenizarea, presarea §i tratarea 10  aluminoas, avind o dimensiune de 0,06 mm,
termicd a amestecului se realizeazi in aceleasi deseul electrotopit rezultat din fabricatia
conditii ca in exemplul 1. fibrelor ceramice cu liant argilos constand din
40 ... 50% ALO, si 45 ... 55% SiO,, se

Se obtin produse refractare silico- adaugi, apoi, 8 ... 10 pirti in greutate argild
aluminoase cu un continut de minim 44% 15 refractard, dupd care la 100 pérti in greutate
ALQ, si respectiv 50% SiO, avand o rezistentd amestec uscat obtinut se adaugd 6 pirti in
la compresiune de minim 65 N/mm? o greutate monofosfat de aluminiu avind un
porozitate aparentd de maxim 22 %, o densitate continut de 7,5% Al,O,, se preseazi amestecul
aparentd de minimum 2,22 g/cm’ si un indice cu o presiune de 70 MPa, iar in final
de coroziune, maxim de 190% la 1520°C. 20  produsele presate se trateazi termic pani la o

temperaturi maximi de 1550°C.
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