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Zatizeni pro udélovani nepravého zikrutu na
vyrobu tvarovanych vliken a zpisob vyroby
tvarovanych vlaken

Anotacc:

Zatizeni (10) pro ud&lovani nepravého zékruhu na v¥robu
tvarovanych vldken (11') obsahuje skaci ustroji (17), ototng
pohanitelné kolem prvni osy (15) otdeni, a alespof jednu
vodici kladku (18), uspofadanou na skacim dstroji (17) a
otoéné pohanitelnou kolem druhé osy otégeni. Skaci dstroji
(17) je uspoFadane pro pivadéni vidken (11) rovnob&ing s
prvni osou (15) otdeni. Vodici kladka (18) je uspotadana pro
ovijeni vlakny (11) a pro pienaseni sil na vidkna (11) pi
pohanéni vodici kladky (18) kolem druhé osy otadeni. Vodici
kladka (18) je pohénitelnd pro penos sily, nutné pro pohyb
vlaken (11) pfes zafizeni (10) pro ud&lovani nepravého
zdkrutu, na vidkna (11) alespofi &dstetng v zafizeni (10) pro
udeélovani nepravého zikrutu. Pfedmétem vyndlezu je rovnés
zplisob vyroby tvarovanych vldken.
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Zatizeni pro udélovani nepravého zikrutu na vyrobu tvarovanych vliken a zpdsob viroby
tvarovanych vldken

Oblast techniky

Vyndlez se tyka zafizeni pro udélovani nepravého zikrutu na vyrobu tvarovanych vlaken, které
obsahuje skaci Gstroji, otoéné pohanitelné kolem prvni osy otadeni, a alespoii jednu vodici
kladku, uspofadanou na skacim Ustroji a oto&né pohanitelnou kolem druhé osy otacent.

Vynalez se rovnéz tykd zplisobu vyroby tvarovanych vldken, pfi kterém se alespoii dvé vlgkna.

sdruZuji a plasticky deformuji v zafizeni pro udélovani nepravého zakrutu,

Vyraz vlakno nelze v daném pripadé vykladat omezujicim zplsobem, nebot’ zahruje jak jediné
vldkno, tak i vicenasobn4 vlgkna. '

Dosavadni stav techniky

Zatizeni pro udélovani nepravého zakruty a pfislusny zpiisob vyroby jsou znémy napfikiad
z patentovych spistt WO 97/12091 a WO 97/12092 tého prihlasovatele.

Zakladni uspofadani a funkce zafizeni pro udélovéni nepravého zakrutu jsou rovng popsany

. v patentovém spise JP-A 02-269 885.

Zafizeni pro udélovani nepravého zikrutu obsahuje oto¢né pohénéné skaci ustroji, opatfené
alespofi jednou vodici kladkou,

Pro éely vyroby spiralovits tvarovanych vléken je nékolik viaken spojovano vhodnymi prostied-
ky, nadeZ vlikna prochdzeji pres skaci stroji rovnobé&Zné s osou otden a jsou navijena kolem
vodici kladky skaciho ustroji. Vystupni zafizeni slouzi pro zajidtovani pohybu vidken pres skaci
dstroji, jehoZ otadeni zpiisobuje plastickou deformaci vliken. Tato plastickd deformace je jiz
vytvafena v zatizeni pro udélovani nepravého zakrutu.

Vystupni zafizeni, uspofadané ve sméru pohybu za zafizenim pro ud&lovani nepravého zakrutu,
zpiisobuje, e jiz plasticky deformovana vlakna jsou vystavena piisobeni vysokych sil, v disledku
CehoZ je plasticka deformace poskozena, pfiéemZ na vlakna piisobi neZadouci napéti.

Podstata vynalezu

Ukolem pfedmétu tohoto vyndlezu je proto podstatné sniZit velikosti sil, pisobicich na vldkna po
Jejich plastické deformaci.

. Tento ikol byl v souladu s ptedmétem tohoto vynalezu splnén tim, Ze bylo vyvinuto zafizeni pro

ud&lovani nepravého zakrutu na vyrobu tvarovanych vlaken, které obsahuje skaci dstroji, otoéné
pohanitelné kolem prvni osy otigeni, a alespofi jednu vodici kladku, uspofadanou na skacim
0stroji a oto&né pohanitelnou kolem druhé osy otafeni. Skaci Ustroji je uspotadano pro privadéni
vlaken rovnobé&zné s prvni osou otadeni. Vodici kladka Je uspofadana pro ovijeni vlékny a pro
pfenaseni sil na vlakna pfi pohangni vodici kladky kolem druhé osy otideni. Vodici kladka je
pohénitelnd pro pienos sily, nutné pro pohyb vliken pies zafizeni pro udélovani nepravého
zdkrutu, na vldkna alespoii dastedns v zafizeni pro udélovani nepravého zakrutu.

Vodici kladka je s vyhodou pohdnitelng oti&enim skaciho Ustroji.
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Rychlost otdceni pohanéné vodici kladky a rychlost otideni skaciho astroji jsou s vyhodou
vzijemn viici sob& proménlivé.

Pro pohanéei vodici kladky je skaci ustroji s v¥hodou opatieno ozubenou prevodovou jednotkou,

Ozubend pfevodova jednotka je s vyhodou sdruzena s ozubenym kolem, uspofadanym samostat-
n¢ od skaciho Gstroji. -

~ Ozubené kolo je s vhodou uspotadano pfed nebo za skacim dstrojim.

Ozubené kolo miize byt s vyhodou pevné.

Ozubené kolo je s vyhodou pripevnéno k dérovanému kotougi pro sdruZovani v]aken.

Ozubené kolo miiZze byt s vihodou otoén& pohénitelné, .

Ozubena pievodové jednotka s vyhodou obsahuje hfidel, oto&n& uspofadany na skacim ustrojim.
Hridel je s vyhodou uspofadan v podstat& rovnobézné s prvni osou otaceni skaciho Gstroji.
Vodici kladka je s vyhodou opatfena radislng vy€nivajicimi pfirubami pro vedeni vlaken.

Vodici kladka m4 s vyhodou v &sti mezi piirubami kuzelovity tvar.

V souladu s dal$im aspektem predmétu tohoto vynalezu byl ddle rovnéZ vyvinut zpisob vyroby
tvarovanych vlaken, pti kterém se alespori dvé vlakna sdruzuji a plasticky deformuji v zafizeni
pro udélovani nepravého zakrutu, obsahujicim skaci Ustroji, ototn¢ pohanéné kolem prvni osy
otadeni, a alespoii jednu vodici kladku, uspofadanou na skacim ustroji a otoéné pohénénou kolem
druhé osy otadeni. Vlakna se pfivadgji do skaciho @stroji rovnob&#ng s prvni osou otaceni a ovije-
Jise kolem vodici kladky, pfitemz sily se prenaleji na vldkna pfi pohanéni vodici kladky kolem
druhé osy otddeni. Vlikna se proplétaji pro jejich vzijemné vyztuzeni pred ovijenim kolem
vodici kladky a vzijemné se od sebe oddéluji po opusténi vodici kladky.

Alespoti jedna vodici kladka se pohéni, pfigemz sila, nutna pro pohyb vldken pres zatizeni pro
udélovant nepravého zékrutu, se prenasi na vlikna alespofi ¢aste&né v zafizeni pro udélovani
nepravého zakrutu.

Sila, nutnd pro pohyb vléken, se s vyhodou prenasi v zafizeni pro udélovéni nepravého zakrutu
na vidkna v rozmezi od 10 do 100 %. : '

Uhel ovijeni vldken kolem vodici kladky se s vyhodou nastavuje jako funkce sily, vyvijené
v zafizeni pro udélovani nepravého zakrutu. ‘

-Rychlost ota¢eni vodici kladky a rychlost othteni skaciho Gstroji se s vyhodou vzdjemné vidi

sob€ méni pro zménu spiralovitého tvaru vliken.

Tvarovand vlikna se po opusténi zatizeni pro ud€lovani nepravého zakrutu s vyhodou pfimo
navijeji na civky.

Vldkna jsou ovijena kolem vodici kladky tak, Ze sily mohou byt ptenégeny na vlakna, pokud je
vodici kladka pohénéna. Pred vstupem do zatizeni pro udélovani nepravého zékrutu az do ovijeni
kolem vodici kladky jsou vldkna vzdjemné svinuta, takze se vzajemné podepiraji. V této oblasti
Je dale nutno vyvijet na vldkna velmi vysokd napéti za idelem dosaZeni pozadované plastické

~ deformace.

V oblasti mezi vodici kladkou a vystupem ze zafizeni pro uddlovani nepravého zakrutu jsou
spirlovité deformovana vldkna vzajemné od sebe odd&lovéna.

Sily, piisobici na jednotliva vlakna, Jsou malé, nebot’ sila, nezbytna pro pohyb vliken, je dodéva-
na vodici kladkou, na které jsou vlakna navinuta.
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V zavislosti na pfisluiném uplatnéni je mozno zcela vynechat vystupni zafizeni, v diisledku
gehoZ dochazi k tomu, Ze poZadavky na prostor jsou mensi, stejné jako investicni naklady.

Vodici kladka je s vyhodou pohanéna prostiednictvim otaéeni skaciho astroji, v disledku éehoz
Jje moZno odstranit pohon pro vodici kladku, takze dochézi ke snizeni hmotnosti skaciho Gstroji,
stejn¢ jako ke sniZeni investiénich nakladd.

V souladu s dal$im vyhodnym provedenim mige byt rychlost otdeni pohanéné vodici kladky a
rychlost otadeni skaciho Gstroji vzdjemné viiti sob& ménéna, coz umoziiuje optimalni pfizpliso-

- beni okrajovym podminkdm v kazdém pripads pfi uritém nastaveni spirdlovitého tvaru vldken,

kterd maji byt vyrabéna.

" Vsouladu sjednim vyhodnym aspektem je skaci ustroji opatfeno ozubenou prevodovou

Jednotkou pro pohanéni vodici kiadky, pfidem? tato ozubend pfevodova jednotka umoZiuje pfi-
pojeni vodici kladky k samostatnym pohanécim prvkim, coZ pfispiva ke zvy3eni pizplisobivosti
celého systému. '

V souladu s dals$im vyhodnym provedenim pak ozubena pfevodova jednotka zabira s ozubenym
kolem, kter¢ je odd&leno od skaciho dstroji pro zajisténi jednoduché a nenakladné konstrukce a
dlouhodobé Zivotnosti.

Ozubené kolo je s vyhodou uspofadano ve sméru pohybu pfed nebo za skacim tstrojim pro
umoznéni optimalntho prizpisobeni zafizeni pro ud&lovani nepravého zékrutu podle tohoto
vynalezu riiznym okrajovym podminkam,

V souladu s prvnim vyhodnym aspektem je ozubené kolo uspoiadano jako pevné, pfidemz otade-
ni vodici kladky a otaceni skaciho ustroji je automaticky prevadéno na otageni skaciho stroji,

Zejména je pomsr rychlost{ otaeni vidy stejny, jak je stanoveno pievodem mezi ozubenou
ptevodovou jednotkou a ozubenym kolem. Jakakoliv zména rychlosti ota¢eni skaciho astroji je
automaticky prenasena na vodici kladku, takZe je odstrangna nutnost provadéni sloZitych fidicich
a sefizovacich postupt. Vykyvy v rychlosti otaéeni skaciho Ustroji jsou automaticky kompenzo-
vany,

* V souladu s dalsim vyhodnym provedenim je ozubené kolo pfipevnéno k dérovanému kotoudi

pro spojovani vldken, v disledku &ehoZ je odstranéna nutnost samostatného montaZniho prvku
pro ozubené kolo, &imZ dochazi k dal§imu snizeni investiénich nakladi,

V souladu s dalsim vyhodnym aspektem miize byt ozubené kolo otodnd pohanéno. Pokud je
pohon ozubeného kola zastaven, je automaticky uvedeno do provozu propojeni mezi rychlosti
otadeni skaciho Ustroji a rychlosti ot4eni vodici kladky, jak jiz bylo shora popsano.

Kromé toho miZe byt rychlost otadeni vodici kladky nastavena nezavisle na rychlosti otadeni
skaciho Ustroji prostfednictvim pohénéni ozubeného kola. To umoZfinje provadét zmény tvaru pii
vytvafeni spirdlovitych vldken, &imZ dochazi k podstatnému zvySeni pizphsobivosti zafizeni pro
udélovani nepravého zakrutu podie tohoto vynalezu. '

Ozubend pfevodova jednotka je s vihodou opatfena htidelem, kiery je oto&n& namontovan na
skacim tstroji. Tento hiidel umoziiuje odstranit pouZivani velkych ozubenych kol, kterd maji
piislusné vysoké momenty setrvagnosti,

V souladu s jedté dal¥im vyhodnym provedenim je hiidel uspofadén v podstatd rovnob&ing
§ 0sou otaceni skaciho iistroji, v dissledku éeho dochazi k dal$imu snizeni pozadavki na prostor
v radialnim sméru. ' :
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V souladu s daliim vyhodnym aspektem je vodici kladka opatfena radidlng vy¢nivajicimi
prirubami pro vedeni vlaken, v disledku &ehoz je zabrénéno tomu, aby dochazelo ke sklouznuti
vldken z vodici kladky.

Vodici kladka ma s vyhodou kuzelovity tvar v &asti mezi pfirubami. Toto kuZelovité uspotadani
vodici kladky zajisfuje, Ze prichézejici vldkna jsou vidy pitladovana ke stejné pfirubg,
v disledku &ehoz je spolehlivé zabrafiovano zamotavani viaken v oblasti vodici kladky.

Zpisob podle tohoto vyndlezu zajistfuje, Ze sila, nezbytnd pro pohyb vliken ptes zatizeni pro
udélovani nepravého zakrutu je vyvijena v zaf{zeni pro ud&lovani nepravého zakrutu na vlakna
alespoi &astecné, v diisledku éehoz dochazi k podstatnému sniZeni-sily, péisobici na jiz plasticky
deformovana vlakna.

S vyhodou je sila, nezbytna pro pohyb vlaken, vyvijena v zafizeni pro udélovani nepravého zi-
krutu na vlédkna v rozmezi od 10 do 100 %, zejména vice nez 50 %, vice nez 70 %, vice nez 85 %
nebo vice nez 97 %, ptiems percentuélni velikost sily, vyvijené na vlikna v zafizeni pro udglo-
vani nepravého zékrutu, zavisi na ptisluiném uplatnéni, zejmena na typu zpracovavanych vliken,

~ na priiméru vldken, na pouzitém materidlu a na pozadovaném spirélovitém tvaru. Zpisob podle

tohoto vynalezu umoziiuje v kazdém pripads zajistit optimalni p¥izpisobeni rznym podminkam.

V souladu s jednim vyhodnym aspektem pak ithel ovijeni vldken kolem vodici kladky, zejména
pocet zavitl, se nastavuje jako funkce sily, vyvijend v zaizeni pro udélovani nepravého zikrutu,
Sila, vyvijena jako maximdlni vodici kladkou na vlikna, je exponencialni funkei Ghlu ovijeni.
Vhodné pfizpiisobeni ahlu ovijeni, zejména prostfednictvim poCtu zavitd, zabraiiuje jakémukoliv
nezadoucimu prokluzu vlaken vzhledem k vodici kladce.

V souladu s jednim dal§im vyhodnym provedenim pak rychlost otadeni vodici kladky a rychlost
otateni zafizeni pro udélovani nepravého zakrutu se vzajemné vigi sobé méni pro zménu
spiralovitého tvaru vidken, pficem doba, nezbytnd pro navijeni, se vypoéitava z rychlosti otadeni
skaciho ustroji.

Rychlost otaéeni vodici kladky spole&ng s jejim primérem poskytuje rychlost otadeni, s jejiz
pomoci se vldkna pohybuji pies skaci ustroji, takZe z doby, nezbytné pro navijeni, je mozno
vypoCitat rozte¢ spiral na zakladé rychlosti otaeni a priméru vodici kladky. Vhodnou zménou
rychlosti otd¢eni vodici kladky a/nebo rychlosti otageni skaciho lstroji tak mohou byt vyribéna
vldkna s riiznou rozteéi. = '

V souladu s dal$im vyhodnym aspektem Jsou spiralovita vldkna pfimo navijena pfi vystupu ze

~ zafizeni pro udélovani nepravého zikrutu, v disledku &ehoy Je odstranéna nutnost pouZivat

vystupni zafizeni na vystupu, tak¥e dochézi k dalim uspordm prostoru a investiénich naklada.

Prehled obrazki na vykresech

Vynélez bude v dalsim podrobngji objasnén na pfikladech jeho konkrétniho provedeni, jejichz
popis bude podan s prihlédnutim k pfiloZenym obrazkim vykresi, kde:

obr. I znazoriiuje schematicky pohled na vyrobni postup s vyuZitim zafizeni pro udélovani nepra-
vého zakrutu podle tohoto vynalezu;

obr. 2 zndzorfiuje schematicky pohled, ktery zobrazuje, jako je zatizeni pro udlovani nepravého
zakrutu pohdnén s pomoci pohanéné vodici kladky,

obr. 3 znazorfiuje pohled v podélném fezu na zafizeni pro udélovani nepravého zikrutu podle
tohoto vynalezu;
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- obr. 4 znazorfuje ve zvatieném méfitku pohled v fezu na detail z obr. 3; a

obr. 5 znazorfuje schematicky pohled v fezu, piiemz fez je veden podél ary V-V z obr. 4.

Piiklady provedeni vynalezu

Na vyobrazeni podle obr. | je schematicky znazornén postup vyroby spirélz)vité tvarovanych
vldken 11",

Vlakna 11 jsou odvijena z civek 12 a Jsou vedena prostfednictvim pfivodnich kladek pfes dérova-
ny kotou¢ 14 ve sméru Sipky 32 do zafizeni 10 pro udélovani nepravého zakrutu, pfiems jsou
ovinovana kolem vodici kladky 18 tohoto zafizeni 10 pro udélovani nepravého zakrutu.

Jak je schematicky zndzornéno na vyobrazeni podle obr. 1, je zafizeni 10 pro udélovani nepra-
vého zakrutu oto&ng pohanéno tak, e jednotliva vlakna 11 jsou svinovéana a plasticky deformo-
vana, Na vystupu ze zafizeni 10 pro udslovani nepravého zékrutu jsou spirdlovité tvarovana
vlakna 11’ vzdjemng od sebe oddélena. Tato spirdlovité tvarovana vldkna 11’ jsou navijena na
civky 16.

Zatizeni 10 pro ud&lovani nepravého zikrutu podle tohoto vynalezu umoziiuje vyrabét jeding
spirélovité tvarované vldkno 11, stejné jako nékolik spirlovité tvarovanych vlaken 11" a prame-

. ni, pfiemZ pochopitelng nejenom dv&, ale rovnéz tfi nebo vice spirdlovité tvarovanych vlaken

11" miZe byt v piipadé nutnosti soudasné vedeno pfes zafizeni 10 pro udglovani nepravého

-zékrutu a zde plasticky deformovano.

Na vyobrazeni podle obr. 2 je zndzoméno schematicky pohled na zafizeni 10 pro udélovani
nepravého zakrutu, které obsahuje hnanou vodici kladku 18.

Zafizeni 10 pro udélovani nepravého zakrutu obsahuje skaci ustroji 17, které je oto¢né pohanéno
ve sméru Sipky 29 sméru otadeni kolem prvni osy 15 otafeni prostednictvim motoru 33 a
pohénécich prosttedki 34. Vlakna 11 jsou pfivadéna do skaciho fistroji 17 rovnobésng s prvni
osou 15 otdCeni a jsou ovinovana kolem vodici kladky 18.

Vodici kladka 18 je usporadana na htideli 19, ktery je oto&n& usporadan na skacim ustroji 17
prostrednictvim lozisek 20 a 2. Pro t&ely pohanéni vodici kladky 18 je na skacim astroji |7
uspofadina ozubend prevodova jednotka.

Tato ozubena pfevodova jednotka obsahuje ozubené kolo .23, které Jje -neotoéné pfipojeno
k daldimu ozubenému kolu 24 prostednictvim hiidele 26. Toto ozubené kolo 24 zabira s ozube-
nym kolem 25 na htideli 19 pro vodici kladku 18. Hridel 26 je oto&n& uspoiidan na skacim
Ustroji 17 v podstaté rovnob&zné s jeho osou 15 otadeni prostiednictvim loZisek 27 a 28.

~ Ozubena prevodova jednotka zabira s dalgim ozubenym kolem 22, které je oddéleno od skaciho

astroji 17.

U provedeni podle obr. 2 je ozubené kolo 22 uspofadano ve smeéru pohybu za skacim astrojim 17.

U tohoto provedeni miiZe byt ozubené kolo 22 upevnéno nebo otoné pohanéno ve sméru Sipky
43 sméru otaden,.

Otéeni skaciho dstroji 17 zpuisobuje, Ze ozubené kolo 23 postupuje podél ozubeného kola 22,
pii€emzZ se h¥idel 26 otadi v lozisku 20, zatimeo ozubené kolo 22 je upevnéno. Tento otadivy
pohyb je pienasen prostfednictvim ozubenych kol 24 a 25 na ota&ivy pohyb vodici kladky 18 ve
sméru Sipky 31 sméru otadeni, takze Je umoznéno, ¢ vodici kladka 18 je pohanéna prostied-
nictvim otadeni skactho dstroji 17.
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U tohoto uspofadani je thlova rychlost vodici kladky 18 funkci pfevodového poméru mezi
ozubenymi koly 22 a 23, stejné jako mezi ozubenymi koly 24 a 25. Celkovy pievodovy pomér i
je dan vztahem:

i= i] . iz = Z[/Zg ' Z3/Z4

- kde

z) - je pocet zubii ozubeného kola 22,
z; - je poCet zubi ozubeného kola 23,
z; — je pocet zubi ozubeného kola 24, a
24— je pocet zubil ozubeného kola 25.

Tento prevodovy pomér i je nezavisly na skutetné rychlosti ota¢eni skaciho Gstroji 17, coz
umoZziuje, Ze vodici kladka 18 mize byt pohanéna prostiednictvim otadeni skactho dstroji 17,
pfi¢emz rychlost otadeni vodici kladky 18 Ize vypocitat na zékladg prevodového poméru i
z rychlosti otadeni skaciho Gstroji 17.

Ozubené kolo 22 miZe byt otoéné pohangno, jak je schematicky znazornéno Sipkou 43 sméry
otaCeni, takZe je umoZnéno, e rychlost otadeni pohanéné vodici kladky 18 a rychlost otageni
skaciho Ustroji 17 mize byt vzdjemné viiki sob& ménéna. Pokud je ozubené kolo 22 pohéanéno
stejnym smérem, jako skaci Gstroji 17, je rychlost ota¢eni vodici kladky 18 snizena, zatimco
pokud je pohanéno v opagném sméru, je rychlost otadeni vodici kladky zvysena. To umoziiuje
nastaveni riiznych tvarii spiraly u spiralovits tvarovanych vldken 11",

Z rychlosti oti¢eni skaciho Ustroji 17 mize byt vypoctena doba, nezbytna k provedeni navijeni.
Rychlost otdéeni vodici kladky 18 spoledn s jejim primérem urSuje rychlost, jakou se vlakna 11
pohybuji pfes skaci stroji 17 ve sméry Sipky 32 sméru pohybu, to znamena, e zménou rychlosti

+ otaeni vodici kladky 18 miZe byt nastavena rozte nebo délka zkrutu spiralovité tvarovanych

vldken 11'.

Pohanéna vodici kladka 18 vytvaii silu, nezbytnou pro pohyb vidken 11 pes zafizeni 10 pro
udélovani nepravého zakrutu, kterd plsobi pfimo na zafizeni 10 pro udélovéni nepravého
zékrutu. Percentudlni velikost sily, vytvatené vodici kladkou 18, zavisi na ptisluiném jednotli-
vém pfipadu, :

Nastavenim rychlosti otadeni vodici kladky 18 Ize nastavit rychlost, kterou se vlkna 11 pohybuji
pres zafizeni 10 pro udglovani nepravého zékrutu. Tato rychlost pohybu miZe byt zvolena

wN T

ponekud niZ8i, nez je rychlost navijeni na civky 16, jak je zndzornéno na obr. 1.

V tomto pfipadé jsou plasticky deformovana tvarovana vlikna 11’ ve sméru pohybu za zatizenim
10 pro udélovéni nepravého zikrutu vystavena mensimu napéti.

U alternativniho provedeni mize byt rychlost otateni vodici kladky 18 pfesné pfizpisobena
rychlosti navijeni na civky 16. V tomto pipadg je zatiZeni, pisobici na plasticky deformovana
tvarovana vlakna 11', sniZena prakticky na nulu. Pro nastaveni rychlosti navijeni na civky 16 p¥i
Jejim pfizpiisobovani rychlosti otadeni vodici kladky 18 a skaciho Ustroji [7 mohou byt uspoia-
dany vhodné prostiedky s otevienym nebo uzavienym regulaénim obvodem (na vyobrazenich
neznazornéno).

Na vyobrazenich podle obr. 3, obr. 4 a obr, 5 Je znazorn&no konstrukéni provedeni zafizeni 10
pro udélovéni nepravého zakrutu podle tohoto vynilezu. Stejné a z funkéniho hlediska shodné
souCasti, jako na vyobrazeni podle obr. 2, Jsou oznadovény stejnymi vztahovymi znackami, pro
jejichz vysvétieni se odkazuje na shora uvedeny popis.

Zatizeni 10 pro udélovani nepravého zakrutu obsahuje hfidel 35, ktery je ulozen prostiednictvim
loZisek 36 a 37 pro jeho otaceni kolem prvni osy 13 otédCeni. Vodici kladka je opatfena drazkou
38, ktera je spojena s pohangcimi prostiedky 34.
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Vigkna 11 jsou pfivadéna do skaciho ustroji 17 ve sméru Sipky 32 sméru pohybu, kde jsou
ovinovana kolem vodici kladky 18, pfidem? jsou nésledné pfivadéna k civkam 16 vnitinim

otvorem v hrideli 35.

Vodici kladka 18 je opatiena dvéma pFirubami 39 a 40, které jsou od sebe vzajemnd vzdaleny pro
vedeni vldken 11. V ¢asti 41 mezi prirubami 39 a 40 je vodici kladka 18 uspofadana kuzelovité,
v disledku ¢ehoz jsou vlakna 11 vidy piitladovana ve sméru k p¥irubam 39 a 40 pro spolehlivé
zabranéni tomu, aby dochéazelo k zamotavani vldken 11 v oblasti vodici kladky 18.

~ Pro Uely montaze vodici kladky 18, hiidele 19 a lozisek 20 a 21 je skaci: ustroji 17 opatfen

odnimatelnym krytem 42, Priimér tohoto odnimatelného krytu 42 je vétsi, neZ je vn&j¥i primeér
prirub 39 a 40 vodici kladky 18.

U znazoméného pikladného provedeni Je ozubené kolo 22 uspotddano pevné a je piipevnéno
k dérovanému kotoudi 14 ve sméru pohybu za skacim Gstrojim 17 pro kombinovani vlaken 11,
€oZ umoZiiuje vynechat dalsi podpéru pro ozubené kolo 22.

Vldkna 11 jsou pfivadéna ve sméru Sipky 32 sméru pohybu do skaciho astroji 17 pies dérovany
kotou¢ 4. ' '

Ve skacim istroji 17 jsou ovinovéna Jednou nebo nékolikrat kolem vodici kladky 18. Vodici
kladka 18 je pohanéna ve sméru Sipky 31 sméru otaeni, takze sila, nezbytna pro pohyb vliken
11 pfes zafizeni 10 pro udélovéni nepravého zékrutu, piisobi na vlikna 11 alespofi &astedné,

Uhel ovinovani vidken 11 kolem vodici kladky 18, zejména poéet ovijeni, je nastaven jako

funkcee sily, vyvozované v zatizen( 10 pro udélovani nepravého zékrutu.

Pokud je pouzita pouze jedna vodici kladka- 18, je moZno po&et ovijeni ménit, zatimco pokud je
vyuZito nékolik vodicich kladek 18, z nich? Je jedna nebo vice ota¢ivé pohandna, mize byt ahel
ovijeni ménén prostfednictvim vzdjemného uspofadini a priméru vodici kladky 18 za (&elem

~ spolehlivého zabranéni tomu, aby dochazelo k neZadoucimu prokluzu viaken 11 na vodici kladce

18 v kazdém pftipadé.

V zavislosti na okrajovych podminkich mohou byt spirdlovité tvarovana vidkna 11’ na vystupu
ze zatizeni 10 pro udélovani nepravého zikrutu pfimo navijena na civky 16 bez jakéhokoliv

- plidavneho navadéciho zatizeni. Odstrandni tohoto navadéciho zafizeni snifuje investi¢ni nakla-

dy a poZadovany prostor.

Pfedmét tohoto vynalezu celkové zpiisobuje podstatné snizeni sil, piisobicich na spiralovité
tvarovana vlékna 11’ po jejich plastické deformaci. Prostfednictvim vhodného pfizplisobeni
rychlosti otaZeni pohanéné vodici kladky 18 vzhledem k rychlosti otaceni skaciho ustroji 17 je
mozno dale vytvéfet riizné tvary spiral u spirdlovité tvarovanych vlaken 11", v disledku &ehoz
dochdzi k vyraznému zvyient plizplsobivosti a flexibility zafizeni 10 pro udélovani nepravého
zakrutu podle tohoto vyndlezu,
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PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni (10) pro udélovani nepravého zékrutu na vyrobu tvarovanych vidken (11", obsahu-
jici
skaci astroji (17), oto&n& pohdnitelné kolem prvni o8y (15) otadeni, a

alespodt jednu vodici kladku (18), uspofadanou na skacim astroji (17) a otoéné pohanitelnou
kolem druhé osy otageni,

vyznadujici se tim, e
skaci istroji (17) je uspofadano pro pFivadéni vliken (11) rovnob&zné s prvni osou (15) otadent,

vodici kladka (18) je uspofadana pro ovijeni vlakny (11) a pro pfenadeni sit na viakna (11) pi

- pohanéni vodici kladky (18) kolem druhé osy otadeni, a

vodici kladka (18) je pohanitelna pro pienos sily, nutné pro pohyb vlaken (11) pfes zafizeni (10)
pro udélovani nepravého zdkrutu, na vlakna (11) alespori ¢astedné v zafizeni (10) pro udlovani
nepraveho zakrutu.

2. Zafizeni (10) pro udélovani nepravého zakrutu podle niroku 1, vyznacujici se
tim, Ze vodici kladka (18) je pohanitelna oti¢enim skaciho astroji (17).

3. Zafizen (10) pro udélovani nepravého zakrutu podle naroku | nebo 2, vyznadujici
se tim, Ze rychlost otieni pohan&né vodici kladky (18) a rychlost otieni skaciho astroji
(17) jsou vzajemné va&i sobg proménlivé.

4. Zatizeni (10) pro ud&lovani nepravého zikrutu podle kteréhokoliv z narokG 1 aZ 3,
vyznacujici se tim, Ze pro pohinéni vodici kladky (18) je skaci iistroji (17) opatfeno
ozubenou pfevodovou jednotkou.

3. Zafizeni (‘10) pro udélovani nepravého zékrutu podle naroku 4, vyznadujici se
tim, Ze ozubend pievodovd jednotka je sdruZena s ozubenym kolem (22), uspofadanym
samostatné od skaciho Ustroji (17). ‘

6. Zafizeni (10) pro udglovani nepravého zakrutu podle naroku 5, vyznacujici se

- tim, Ze ozubené kolo (22) je uspotadano pied nebo za skacim ustrojim (17).

7. Zafizeni (10)':p|'°o udélovani ﬁepravého Zékratu podle naroku 5 nebo 6, vy znad ujict
se tim, Zeozubensé kolo (22) je pevné.

8. Zafizeni (10) pro udélovani nepravého zikrutu podle kteréhokoliv z narokd 5 az 7,
vyznadujici se tim, Ze ozubené kolo (22) je ptipevnéno k dérovanému kotougi (14)
pro sdruzovani vlaken (11).

9. Zafizeni (10) pro ud&lovani nepravého zakrutu podle naroku 5 nebo 6, vyznaé&u ifci
se tim, Zeozubené kolo (22) je oto&né pohdnitelné.

10. Zafizeni (10) pro udglovani nepravého zikrutu podle kteréhokoliv z naroki 4 a¥ 9,
vyznadlujici se tim, Ze ozubeni pfevodova Jednotka obsahuje htidel (26), oto&n&
uspofadany na skacim {istroji (17).

11. Zafizeni (10) pro ud&lovani nepravého zikrutu podle naroku 10, vyzna&ujici se

tim, Ze hiidel (26) je uspotadan v podstaté rovnob&sné s prvni osou (15) otadeni skaciho Gstroji

a7).
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12. Zafizeni (10) pro udélovani nepravého zdkrutu podle kteréhokoliv z narokd 1 az 11,
vyznacujici se tim, Ze vodici kladka (18) je opatiena radiding vyénivajicimi pirubami
(39, 40) pro vedeni vlaken (11).

13. Zafizeni (10} pro ud€lovani nepravého zdkrutu podle néroku 12, vyznaéu jici se
tim, Ze vodici kladka (18) ma v Easti (41) mezi piirubami (39, 40) kuzelovity tvar.

14, Zpisob vyroby tvarovanych vldken, pfi kterém se

alespoit dv& vldkna (11) sdruzuji a plasticky deformuji v zafizeni (10) pro ud&lovani nepravého
zakrutu, obsahujicim skaci ustroji (17), otodn& pohdn&né kolem prvni osy otieni, a alespori
Jednu vodici kladku (18), uspofadanou na skacim astroji (17) a otoéné pohdnénou kolem druhé
osy otadent, ‘

vyznadujici se tim, ze
vlakna (11) se pfivadéji do skaciho Gstroji (17) rovnob&Zné s prvni osou (15) ota¢eni a ovijeji se

kolem vodici kladky (18), pticemz sily se pfenadeji na vlikna (11) pii pohanéni vodici kladky
(18) kolem druhé osy otageni, :

- vlakna (11) se proplét:;ji pro jejich vzdjemné vyztuZeni pred ovijenim kolem vodici kladky (18) a

vzdjemné se od sebe oddéluji po opusténi vodici kladky (18),

alespofi jedna vodici kladka (18) se pohani, pfigemZ sila, nutnd pro pohyb vliken (11) pfes
zatizeni (10) pro. udélovani nepravého zékrutu, se prenasi na vlakna (11) alespofi dastedné
v zafizeni (10) pro udélovani nepravého zakrutu.

15. Zpiisob podle ndroku 14, vyzna&ujici se tim, e sila, nutnd pro pohyb vlaken
(11), se prenasi v zafizeni (10) pro udélovani nepravého zakrutu na vldkna (11) v rozmezi od 10
do 100 %. :

16. Zpisob podie néroku 14 nebo 15, vyzma&ujici se tim, e thel ovijeni viaken (11)
kolem vodici kladky (18) se nastavuje jako funkce sily, vyvijené v zafizeni (10) pro ud&lovani -

nepravého zékrutu.

17. Zpisob podle kteréhokoliv z néroki 14 a2 16, vyznadujici se tim, Ze rychlost

“otaceni vodici kladky (18) a rychlost otaten{ skaciho bstroji (17) se vzajemné viiéi sob& méni pro

zménu spiralovitého tvaru vlaken (11).
18. Zpisob podle kteréhokoliv z'ndrokii 14 a%'17, v¥Znadujici se tim, Ze tvarovand

vlikna (11°) se po opusténi zafizeni (10) pro ud&lovani nepravého zkrutu piimo navijeni na
civky (16).

3 vykresy
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