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' Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
maszyna do szlifowania z tarcza szlifier-
ska umieszczong we wsporniku wahliwym
w plaszczyznie pionowej na zamocowa-
nym lozysku. Szlifierka ta przeznaczona
jest zwlaszcza do szlifowania gryzow !

rozwiertakow, jak rowniez réznych narze-

dzi tnacych z nakladka z twardego meta-
lu lub bez nie;j.

Znane szlifierki tego rodzaju maja te
wade, ze nastawiamie tarczy szlifierskiej
na odpowiednia wysokos¢ w stosunku do
nrzedmiotu obrabianego wymaga dlugiego
czasu i jest klopotliwe, a w wiekszosci
przypadkow jest w ogole niemozliwe bez
jednoczesnego przestawiania napedu, Kon-
tcola przedmiotu obrabianego w czasie
szlifowania jest bardzo uciazliwa. Poza

tym maszyny tego rodzaju, znane dotych-
czas, sa bardzo skomplikowane i w zwigz-
ku z tym koszt ich wytwarzania jest od-
powiednio wysoki,

W szlifierce wedlug niniejszego wyna-
lazku wady te sa usuniete dzieki temu, ze
do nastawiania tarczy szlifierskiej na od-
powiednia wysokosé przewidziane sa dwa
wspéldziatajace przyrzady, nie oddzialy-
wujace na naped maszyny, z ktérych je-
den sluzy do przyblizonego nastawiania
na wysoko$é tarczy szlifierskiej, a drugi
do nastawiania glebokosci ciecia tej tar-
czy.

Uklad jest taki, ze przyrzad do doklad-
nego nastawiania glebokosci obrobki tar-
czy szlifierskiej, umieszczony na zamoco-
wanym ltozysku, posiada wahliwie osadzo-
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na pionowsa dZwignie dwuramienna, kto-
rej gorne ramie stanowi oparcie dla wo-
dzidta wygietego tukowo wokot osi waha-.
nia, przymocowanego przestawnie do
wspornika wahliwego i stuzacego do przy-
blizonego nastawiania wysokosci tarczy
slifierskiej, podczas gdy. dolne ramig
dzwigni polaczone jest z przyrzadem re-
gulacyjnym,

Dzieki temu osigga sie te korzysé, ze
dla umozliwienia obejrzenia i skontrolo-
wania p»rzedm!imtru obrabianego w czasie
pracy, wspornik wahliwy moze byé¢ doo-
kola swej osi wychylony w gore z potoze-

" nia, jakie zajmuje podczas pracy, i po o-
puszczeniu ponownie trafia dokladnie w
swoje wlasciwe potozenie.

Przyklad wykonania przedmiotu we- -

diug niniejszego wynalazku przedstawiony
jest na rysunku, a mianowicie fig. 1 przed-
stawia szlifietke w widoku z boku, fig. 2—
rzut pogiomy szlifierki, a fig. 3 uwidocznia
. w wigkszej skali przekréj pionowy nasa-
dy szlifierki wedlug linii III-III na fig. 2.
Zgodnie z rysunkiem — na podstawie
szlifierki 1, wykonanej w ksztafcie skrzy-
ni, osadzona jest w znany sposéb prowad-
nica 2 do zamocowywaria przedmiotéw
obrabiany¢h (na fig. 1 opuszczona dla u-
proszczenia). W podstawie 7 umocowany
jest rowniez elektryczny silnik napedowy
3 oraz u gory podstawy przytwierdzone
jest na state lozysko 4 o osi poziomej. W
" tozysku tym spoczywa o$§ wahania 5, na
ktérej osadzony -jest swobodnie wspornik
wahliwy 6, dajacy sie wychyla¢ w plasz-
* czyZnie pionowej, oraz kolo pasowe 7.
Koto to napedzane jest silnikiem 3 za po-
-moca pasa 8 i ze swej strony za posred-
- nictwem pasa 9 napedza koto pasowe 11,
osadzone na wale 10, na ktérym to wale
umocowana jest tarcza szlifierska 72-. W
nieruchomym lozysku 4 umieszczony jest
przyrzad do dokladnego nastawiania gle-
bokosci obrobki przez tarmcze szlifierska.
_Przyrzad ten posiada dwuramienna piono-
wa dZwignie¢ 14, osadzona na czopie 13

z boku ltozyska 4. Dolne ramie*dz’wiﬁni
14 opiera si¢ ma tulei 15, ktorej polozenie

.osiowe nastawia si¢ dokladnie przy po-

mocy . wsrubowanego sworznia gwintowa-
nego 16 i umocowanej na nim zlobkowa-
nej glowki. 17. Gorne ramie dZwigni 14
sluzy za oparcie dla wodzidta 19, wygie-
tego w postaci luku kola wspotsrodkowo
z osig wahania i umocowanego nastawnie
na wsporniku - wahliwym 6 przy pomocy
$ruby zaciskowej. 18. Wodzidto 19 stuzy
do przyblizonego -nastawiania wysokosci
tarczy szlifierskiej 12, Dla wychylania wa-
hliwego wspornika 6 znajduje si¢ na tym
wsporniku uchwyt kulisty 20.
Postugiwanie si¢ opisanym urzadzeniem
jest nastepujace: Przedmiot podlegajacy
obrébce, np. przecinak W, umocowuje sig
w znany sposéb w odpowiednim potozeniu
na prowadnicy zaciskowej 2 i przez prze-

stawienie jej przysuwa sie mozliwie naj- .

blizej do tarczy szlifierskiej 12, Nastepnie
nastawia si¢ wodzidlo 19 tak, ze tarcza
szlifierska znajduje sie w niewielkiej od-
leglosci od przecinaka, po czym wodzidto
19 zamocowuje sie przy pomocy $ruby za-
ciskowej 18. Wreszcie nastawia si¢ do-
kladnie glebokosé obrobki tarczy szJﬂfuer-
skiej za pomoca gltowki 17..

Podczas obrotu tarczy szlifierskiej po-
rusza si¢ w znany sposob recznie prowad-
nice 2 w celu szlifowania przecinaka W.
na ksztalt zadany, O ile w czasie obrobki
wymagane jest dodatkowe nastawienie, to
przeprowadza si¢ je dokladnie przy po-
mocy glowki 17, Przyblizone nastawienie

" na wysokosé tarczy szlifierskiej 12 przy

)

pomocy wodzidta 19 oraz nastawianie do-
kladne gle‘b‘oklo‘s’wcli obrobki przy pomocy
zespotu 16, 17 uskutecznia sig w bardizo

- krétkim czasie i bez jakiegokolwiek szko-

dliwego oddziatywania na naped walu tar-
czy 10, poniewaz przestawiamie ramienia
wahliwego odbywa sie zawsze wspolsrod:
kowo wzgledem osi wychylania.

W celu obejrzenia przedmiotu by spraw-
dzi¢ jego obrobke podczas pracy, wspor-
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nik wahliwy 6 moze byé przy pomocy u-
chwytu kulowego 20 wychylony ze swego
potozenia roboczego w gore dookota swej
osi do potozenia przedstawionego na fig.
1 i 3 liniami przerywanymi, W tym poto-
zeniu, jak wida¢ na rysunku, wspornik wa-
hliwy 6 znajduje si¢ z drugiej strony pic-
-nowej osi 0 w polozeniu réwnowagi sta-
lej i opiera si¢ uchwytem kulowym 20 na
tozysku 4 tak, ze przypadkowe jego opad-
nigcie jest wykluczone,

Zastrzezenia patentowe

1. Szlifierka z tarcza szlifierska umiesz-
czong we wsporniku, wahliwym w pla-
szczyZnie pionowej na stalym lozysku,
znamienna tym, ze do nastawiania tar-
czy szlifierskiej na odpowiednia wy-
sokosé posiada dwa wspoldziatajace
przyrzady, nie oddziatywujace na na-
ped maszyny, z ktérych jeden stuzy do
przyblizonego nastawiania tanczy szli-
fierskiej na odpowiednia wysokosé, a

drugi do jej dokladnego nastawiania

odpowiednio do glebokosci obrobki
przez te tarcze.

2. Szlifierka wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze przyrzad do przyblizonego na-
-stawiania tarczy szlifierskiej (72) sta-

nowi wodzidlo (79) wygiete lukowo
wokét osi wychylania i przymocowane
do wspornika wahliwego (6) tak, iz da-
je sie nastawiaé. .

. Selifierka wedlug zastrz, 1, znamienna

tym, ze przyrzad do dokiadnego nasta-

‘wiania tarczy szlifierskiej sktada sie

z wahliwej dwuramiennej pionowej
dZwigni (14), ktérej géorne ramie opiera
si¢ o wodzidto (19), oraz z tulei (15)
osadzonej w lozysku (4) tak, iz daje
si¢ przesuwaé¢ w kierunku osi i nasta-
wiaé przy pomocy  sworznia gwinto-
wanego (7/6) z nasadzona gtowka, przy
czym na tulei tej opiera sie dolne ramie
wymienionej dZwigni dwuramiennej
(14). -° '

. Szlifierka wedlug zastrz. 1, znamienna

tym, ze wspornik wahliwy (6) posiada
rami¢ (20), za pomoca ktérego daje sie

-wychylaé ze swego polozenia robocze-

go az poza plaszczyzng pionowa prze-
chodzaca przez os jego obrotu, w kto-
rym to polozeniu opiera sie trwale
swym ramieniem (20) na lozysku (4).

Edouard Dubied et Cie
Société Anonyme
Zastepca: inz, Jerzy Hanke
rzecznik patentowy



Do opisu’ patentowego-nr 33583

4

Fig. 3
5 AR
. \ '1:/ 1 ] ,‘:,-1- | /\
/7 I // ' \/d‘ [ 20
| 8 6 2w | | g
I// 1” / . ; ]
&= 1 72 =
. @ #

Jrzgdu Patgetonc.
E Trasgppespiitni P
o2 et S

'N-e,:v’ '

¥
w 72 2

Druk PWZG. Warszawa, Tamka 3. 150 Zam. 6} B-77584



	PL33583B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


