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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urza-
dzenie do wytwarzania skrobakéw, zwlaszcza do
maszyn tarkowych, jakie ‘stosuje sie szczegdl-
nie w krochmalniach do przecierania ziem-
niakow. :

Na wirniku urzgdzen tarkowych osadza sig
obok siebie na jego obwodzie, rownolegle do osi
podiluznej i promieniowo skrobaki, ktére posia-
dajg ksztalt pil, jednostronnie lub dwustronnie
zaopatrzonych w zeby. Takie wirniki obracajg
sie stosunkowo szybko i po przetarciu pewnej
ilo§ci ziemniakow, zeby skrobakow zuzywajg sie
i stepiajg, tak ze komplet ich nalezy wymie-
ni¢ po krotkim stosunkowo czasie na nowy. Po-
siadajgc skrobaki w postaci ‘pil, dwustronnie

uzebionych, mozna sie zatem postugiwaé jed- -

nym kompletem do przetarcia podwdjnej porcji
ziemniakow.

Wykonywanie skrobakow tego rodzaJu natra-
fiato, z powodu duzego na nie zapotrzebowania,
na pewne trudnosci, ktore sposéb wedlug wy-
nalazku omija. '

Dotychezas w celu uzyskania skrobakéw tego

.odzaju postepowano przewaznie w ten sposob,

ze tasSmy blachy stalowej krajano na odcinkl
o odpowiedniej diugosci, odpowiadajgcej dtugos-
ci gotowych skrobakéw, skladano je potem obok

.siebie w warstwy, ktére poddawano frezowaniu

lub nacinaniu na strugarkach, za pomoca nozy
o odpowiednim ksztalcie, przy czym wpierw wy-
konywano mnacigcia po jednej stronie, a nastep-

_ nie po drugiej stronie, po czym naciete pasemka

blachy poddawano hartowaniu. Tego rodzaju pro-
dukcja byla stosunkowo dluga i kosztowma i
wymagala dwukrotnego obrabiania dwéch kra-
wedzi tasmy tak, ze przez dlugi czas wykonywa-
no takie skrobaki z uzebieniem tylko na jednej
krawedzi pasma.

Wedlug niniejszego wynalazku skrobaki tego
redzaju, uzebione na’ obydwdch przeciwleglych
brzegach - taSmy blaszanej, otrzymuje si¢ przez
réwnoczéé’iie dwustronne udarowe nacinanie .
o})ydwéch brzegéw pasma w sposéb nieprzerwa-
ny przy odwijaniu tasmy blaszanej z roli, po
czym taéme, zaopatrzona w uzebienia na obyd-
woéch brzegach, tnie sig na odcinki o odpowied- .
niej dlugo$ci, odpowiadajgcej pozadanym roz-
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miarom skrobakéw, a nastepnie poddaje sie je

dajE sie na:lep?t#%z zenie m

staci szybkobieznej wycinarki, sprzegnietej z od-
powiednim urzadzeniem posuwowym dla wy-
cinanej tasmy. W chwili dziatania nozy wycina-
jacych o odpowiednich ksztattach krawedzi tna-
cych, zamocowanych ' w uchwycie, stanowigcym
glowice wycinajgcg, taSma zostaje unieruchomio-
na na odpowiednim stole — wykrojnicy i réw-

robakéw na-

. noczeénie obustronnie wycieta, po czym w chwili

podnoszenia sie uchwytu z nozami, taéma prze-
suwa sie o odleglo$¢, odpowiadajgca odlegloéci
jednego zeba. Oczywiscie mozna tez daé urzadze-
niu takq budowe, ze uchwyt ujmujac kilka no-
4y, réwnolegle w nim osadzonych, spowoduje
przy jednym ruchu obustronne wyciecie w tas-
mle co najmniej kilku zebéw, po czym tasma od
razu przesuwa 51e o odpowiednia ilo$¢ wycietych
zebbw.

Urzadzenie to staje sie latwo zrozumialte przy
szczegélowym opisie przykltadu wykonania jed-
nej z mozliwych odmian konstrukcyjnych tego
urzadzenia, uwidocznionego na rysunkach, na
ktérych fig. 1 przedstawia giéwny fragment urza-
dzenia, wycinajgcego zeby w'pndblega]acy'm nie-
przerwanie w kierunku strzalki pasmie blachy
stalowej; fig. 2 — st6l wycinarki oraz urzgdzenia
przesuwowe w widoku z gory; fig. 3 jest wido-
kiem urzadzenia przesuwowego, obréconego o 90°
wzglgdem fig. 1; fig. 4 przedstawia uchwyt z
przytwierdzonymx noza:m wycinajacymi; fig. 5

‘—nawwidokuz‘boku za$ tig. 5a jest wido-

kiem tego noza z goéry; fig. 6 przedstawia w wi-
doku z goéry podstawe stotu, uwidoczniong na
hg 112 txg 7—podstaweswluwwidokuz
boku, tlg 8 Jest szczegbétem, uwidaczniajgcym
dociskaa taémy przytwierdzony mna podstawie
wedlug tig 6; fig. 9 przedstawia st6t w widoku
z przodu' fig. 10° Jest widokiem z géry stotu wed-
lug fig. 9.

Wedl!ux wynalazku tasme metalows 1, odwija-

: nq z roli, umieszcza si¢ miedzy walcami cierny-

mi 2, 3 i 2, 3, obracajacymi sig z przerwami
wkietunkach zaznaczonych strzatkami 4, 4,5, 5,

przy czym tasma przesuwa si¢ w urzgdzeniu w

kierunku strratki 6. Taéme 1 przetyka sie miedzy

tymi walcami w ten sposob, ze walcﬁ 2 unosi

. sig za pomocg, np. pedalu, nie uwjgocznionego

na rysunku (fig. 1), polaczonego odpowiednimi
diwigniami przez czopy 7, 7' z. cz¢sciami 8, &,

_wylchylauqcyml sie wokolo czopéw 9, 9, osadzo-

nyléh na ramieniach 10, 10°, priymoconaych i

" osadzonych na podstawie 11 maszyny. Walce 2, 2'

sg osadzone na watkach 16, 16‘, obracajacych sie
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aniczne w po-

w lozyskach 12, 12°, osadzonych na czeiciach wy-
chylny\ch 8, 8'. Dolne walke 3, 3° s3 .osadzone na
watkach 15, 15¢, obpacajacych sie w odpowiednich
meruchomych lozyskach ‘13, 13° (tig. 3). Walce
2, 2° moga byé wykonang w ten sposéb, ze po-
siadaja na obwodzie wypukloéé, zachodzaca w
odpowiednie obwodowe wydrazenie przynalez-
nego walca 3, ¥. Miedzy walcami 2, 2‘ a 3, 3
’z\na‘j'duje si¢ szczelina 14, w ktérej przesuwa sie
obrabiana ta§ma metalowa 1. Szczelina ta dosto-
sowuje si¢ samoczynnie do grubosci tasmy, dzie-
ki sprezynom, przyciskajacym czesci wychylne
8, 8, na ktérych sg osadzone lozyska walkéw na-
pedowych walcéw 2, 2. Dla uproszczenia rysun-
ku sprezyn tych nie przedstawiono. Tasma meta-
lowa jest w ten spos6b elastycznie dociskana
miedzy walcami i doznaje wlasciwego przesuwu.

W urzgdzeniu wedlug wynalazku wszystkie
cztery walce moga byé walcami napedowymi,
jednakze moznaby tez wykonaé urzgdzenie tak,
ze tylko dwa walce, np. 3, 3 bylyby napedowy—
mi lub tez tylko jedna ich para, np. 2, 3 posiada-
laby naped. Najkorzystniej jest jednak sprzac
watki 15, 159, 16, 16° z osadzonymi na nich wal-
cami tak, by wszystkie walce byly napedzane
réwnoczesnie, co latwo osiggnaé dzieki odpo-
wiedniemu polgczeniu wszystkich czterech wal-
kéw. 15, 15, 16, 16° za pomocy- odpowxedmego
znanego systemu kél zebatych.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada umiesz-
czony miedzy parami walcéw 2, 3 i 2%, 3° postu-
ment 18, osadzony w podstawie 17. W postumen-
cie tym jest osadzony odpowiedni st6t 19, zaopat-
rzony w plyty noSne z wykrojami, w ktére za-
chodzg noze 20, ujete w ttoczniku 21 i unierucho-
mione za pomocg uchwytu 22. oraz  $ruby 23.
Uchwyt 21 posiada na swej osi podiuznej. drazek

24, przechodzacy przez odpowiedni otwér pro- -

wadnicy 25 suwaka. 26, wykonujacego -fuch do
goéry i na-dé! w prowadnicach. ﬂlzgowydl 27,27
maszyny wycinajacej. -

Suwak 26 jest poigczony z nie uwldocmionym
na rysunku mimoérodem, ktéry nadsaje. mu wa-
hadlowe ruchy w dét i do.géry. Naped mimoéro-
du sprzega sie najlepiej przez kola zebate:i od-
powiednia zapadke z systemem kot zebatych,
napedzajgcych wann 15, . 16, 15 16‘ walebw
2, 21 3, 3.

W ten sposéb podczas ruchu suwaka 26 do g6-
ry, walce 2, 2 i 3, 3 wykonuja obrét o pewien
odci.nek ich luku i przesuwajg tafme 1, ujety
miedzy nimi, np. ‘o jeden zgbek wytwarzanej
dwustronnie pity. Z chwilg gdy suwuak zbliza sig
0 najmniej na odlegloé¢ gérnej powierzchni taé-
my, zespé! walcéw zostaje unieruchomiony ‘a
przez to réwniez i taéma. - -

\
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Polozenie uchwytu 21 wzgledem uchwytu 25
suwaka 26 mozna regulowaé za pomoca Sruby
28, osadzonej w nakretce 29, przytwierdzonej
nieruchomo do suwaka 26. Na $rubie 28, posia-
dajgcej nasrubek 30, sg osadzone przeciwnakret-
ki 31 i 31°. Dzieki temu urzgdzeniu niezaleznie od
dlugoéci nozy 20 wyregulowaé mozna swobodnie
i dokliadnie dowolne przekroczenie przez te no-
ze poziomu ta§my 1, przesuwajgcej sie na sto-
le 19.

Noze 20 osadzone dwustronnie na uchwycie 21,

jak to uwidoczniono na fig. 4, wykonywa sie
z plytek ze stali narzedziowej o ostrzach 32, 32,
posiadajacych odpowiednie ukosne krawedzie,
odpowiadajgce wycieciom zebow pily i zachodza-
ce dokladnie w wykroje, wykonane w piycie
stotu 19. .

'Stét 19 jest osadzony w postumencie 18, wy-
konanym najleplej w jednej czeéci z podstawsa
17. Postument, na ktérym umieszczony jest stét
posiada otwér 33 o giebokodci, odpowiadajgcej
pozadanej diugosci stolu 19 i posiada najlepiej
ksztatt kwadratowy. Postument ten posiada dwie
podpory 34, 34‘, ktéorych gérna powierzchnia od-
powiada dokladnie wysokoéci plyty 40 stolu .19,
osadzonego w otworze 33 -p.ostumenfn 18. Pod-
pory 34, 34° posiadajg otwory 35, 35‘ najlepiej
gwintowane. Na podpory te mnasadza sie docis-
kacz 36 z ramionami 37, 37, ktéry na calej swej
dtugosci i powierzchni odstaje na odleglodé szcze-
liny 38, odpowiadajacej gruboéci obrabianej tas-
my metalowej. Dzieki takiemu wykonaniu stotu
i postumentu oraz dociskacza, tasma w czasle
ruchu tlocznika fjest silnie przytrzymywana i za-
bezpieczona przed ewentualnymi ruchami cier-
nymi, wywieranymi przez noze 20 uchwytu 21
w czasie unoszenia sig jego tak, ze Swiezo wy-
ciete zeby pily nie doznajq niepozgdanych od-
ksztatcen.

Stot 19 jest wykonany w postaci bryly o kwa-
dratowym przekroju, posiadajacej na nézkach
39, 39° obustronnie piyty 40 i 40‘. W piytach
tych s3 wykonane wykroje 41, 41', 417, 41'". Po-
siadajac tak wykonane plyty, stél 19 moze by¢
dowolnie osadzony w otworze 33 postumentu 18.
Stét ten moze byé oczywisScie inaczej jeszcze wy-
konany, gdyby chcialo sie, np. wycina¢ od razu
obustronnie co najmniej po kilka zebéw w prze-
suwanej tasmie. Nalezaloby wéwczas zaopatrzyé
przeciwlegle boki stotu w wigksza liczbe obok
siebie lezacych wykrojéw 41, w ktére zachodzily-
by obok siebie réwolegle osadzone komplety no-
zy 20, : '

Tok postepowania przy uzyciu urzgdzenia
wediug wynalazku jest nastepujacy:

Tas$me metalowg o odpowiedniej gruboéci, zwi-
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nigta w role, osadza sie na dowolnym kolowrat-
ku, przy czym odpowiednio do grubosci tasmy
nastawia sie wielko$é szczeliny 38 miedzy pod-
porami 34, 34° a ramionami 37, 37 dociskacza 36,
przy czym dociskacz przykreca sie przy. zacho-
waniu ustalonej wielkosci szczeliny Srubami 33,
35° pa postumencie 18. Stosujac odpowiednie no-
ze 20 o pozadanym ksztalcie krawedzi i odpo-
wiednio osadzone obustronnie w uchwycie 21,
wyregulowuje sie ruch uchwytu 21 wzgledem
stotu 19 tak, by noze przy najnizszym swym po-
lozeniu osiagaly najlepiej spéd plyty 40 w wy-
krojach 41, 41¢, po czym unoszgc walce 2, 2‘ za
pomoca nie uwidocznionego na rysunkach peda-
tu lub diwigni recznej, przetyka sie poczatek
taSmy metalowej 1 w szczelinach 14 miedzy
walcami i szczelinach 38, 38° miedzy podporami
postumentu 18 a dociskaczem 36 i najlepiej do-
prowadza poczatek tej taémy, az do zetknigcia

"sie w szczelinie 14 z parg walcéw 2¢, 3. Posia-

dajgc tak umiejscowiong i osadzong tasme, pu-
szcza sie urzadzenie w bieg, przy ustaleniu do-
wolnej zadanej szybkosci przesuwu tasmy i wyt-
laczania zebéw, po czym na taémie, samoczynnie
przesuwajgcej sie, zostaja wyci¢te kolejno ze-
by, az do wyczerpania rolki.

Za urzadzeniem i parg walcéw 2, 3 mozna
umies$cié urzgdzenie, obcinajgce recznie lub me-
chanicznie, np. gilotyne, wycinajgcq odcinki tas-
my, odpowiadajgce pozagdanym diugosciom skro-

bakéw. Urzgdzenie gilotynowe moze tez by¢ me- *

chanicznie rozrzadzane i sprzezone z urzqgdzeniem
wedlug wynalazku tak, ze caly proces wycinania
zebéw na tasmie i ciecia jej ma odecinki odpo-
wiedniej diugoéci moze byé wykonany w zna-
ny spos6b mechanicznie. Odcinki odpowiada-
jgee w diugosci zadanej dlugosci skrobakow,
poddaje si¢ nastepnie hartowaniu i odpuszcza-
niu w znany sposab.

Urzadzenie wedtug wynalazku, wyzej uwidocz-
nione i opisane, moze byé oczywiscie w szczeg6-
tach inaczej wykonane, anizeli to uwidoczniono
na rysunkach i opisano bez wykraczania poza
ramy wynalazku. Przede wszystkim urzadzenie
te stuzyé moze do wytwarzania dowolnych obu-
stronnych pil sposobem cigglym, stuzacym np.
do ciecia drzewa, pitek do ciecia metali i tym
podobnych pil o najrozmaitszych ksztaltach ze-
béw. Pily tego rodzaju mozna wykonywaé mna
tym samym urzadzeniu przy uzyciu stotéw, po-
siadajacych wykroje 41, 41¢, 41“, 41‘“, uksztalto-
wane odpowiednio do pozadanych ksztaltow ze-
béw wyrabianych pit. OczywisScie noze 20, osa-
dzone w uchwycie 21, muszg w tym przypadku
posiada¢ odpowiednie uko$ne krawedzie, dosto-
sowane do wykrojéw 41, 41’ piyt stotu. Noze 20,



wykonane najlepiej ze stali ‘mrzedziowe'j W po-

staci ptytek, posiadajq dtugg Zywotnos¢ i sq bar-.

dzo oszczedne w uzyciu, gdyz w razie stepienia
ich krawedzi roboczych, piytki nalezy zeszlifo-
waé i znowu otrzyma sie gotowe do ciecia noze.
Przez wykonanie krawedzi tnacych z obu stron
plytki- stalowej, néz posiada cztery krawedzie
tngce i mozna go do*wolnie zaklada¢ w szcze
kach (flg 5).
'Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania skroba&c’.w,
zwilaszcza do maszyn tarkowych do 1arZe-
cierania ziemniakow, przez udarowe wyci-
nanie zebéw z taémy metalowej o dowolnej
grwbosm znamienne tym, ze posiada zespot
walcéw (2, 2° 3, 3°) do przesuwania tas$my,

- dowolnie mapedzanych i tak sprzezonych
z glowica o postaci uchwytu (21) wycinajg-
cego co najmniej po jednym zebie 1ub ewen-
tualnie od razu po kilka -zebow po obu
brzegach tasmy, ze walce te i ta§mn (1) zo-
staja unieruchomione co majmniej w chwili
osiggniecia przez dolne krawedzie nozy (20)
zamoccwanych w uchwycie (21) goérnej pod-
wierzchni tasmy (1). ‘

2. Odmiana urzadzenia wedtug zastrz. 1, zo2-
mienna tym, ze posiada dodatkowe urza-
dzenie mechaniczne w mostaci, najlepiej gi-
lotyny, sprzezone mechanicznie, np. z1 DO-
moca systemu ko6t zebatych i zapadek z na-

- pedem mimosrodu suwaka (25) urzadzenia,
odcinajace odpowiednio dlugie odcinki ta-

. émy, zacpatrzonej w ze€by.

-3. Urzgdzenie wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze posiada miedzy parami walcdw (2,
3 i 2, 39 wstér (19), osadzony - najlepiéj
w otworze (33) jego postumentu (18), przy
czym postument ten stanowi matryce i jest
zaopatrzcny w podpory (34, 34) dla tasmy,
na ktérych jest osadzony dociskacz (36)
z listwami (37, 37¢), osadzonymi na wysoko-
§ci pozadanej szczeliny (38).

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 — 3, znamien-
ne tym, ze jego glowica wycinajgca o posta-
ci uchwytu (21) jest zaopatrzona dwustron-
nie w szezeki (22) i $ruby docnska;acg (23)
noze (20), ktére wytlaczajg roéwnoczesnie zg-
by na obydwoéch przeciwleglych brzegach
przesuwanej tasmy.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4, znamien-
ne tym, ze uchwyt (21) jest osadzony prze-
suwnie w prowadnicy (25) suwaka (26), w
ktérym zostaje unieruchomiony po wyregu-

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 1— 5, znamien-
ne tym, ze w kazdej parze walcéw (2, 3,
2, ) ¢o raimniej jeden walez, np. (2, 2°) jest
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lowaniu polozenia za pomoca §ruby (28), osa-
dzonej w nakretce (29), umocowanej do su-
waka (26).

osadzony odsuwalnie i przyciskany elastycz-
nie do drugiego, np. do walca (3, 3’) za po-
mocg dowolnych sprezyn.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 6, znamien-

ne tym, ze walce (2, 2') sa osadzone na cz¢-
Sciach wychylnych (8, 8’), wachliwych -wo-
koto swycmh czopoéw (9, 9°), przy czym walce
te wraz z ich napedem unoszone sg wspol-
'ng dzw.gnig wozrzadcza, polgczong elastycz-
" nie za pomocy ‘dowolnego zespolu dzwigni
i sprezyn przez czopy (7, 7’).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 7, znamien-

ne tym, ze walce (2, 3, 2, 3') polaczone s3
parami poprzez walki napedowe (15, 16, 15°,
16’) za pomoca systemu kol zebatych, przy
czym obydwie pary walcow sg polgczone
z napedem mimosrodu, napedzajagcym su-
wak (26). za pomocy. két zgbatych i odpo-
vriedniej zapadki.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 8, znamien-

ne tym, ze posiada noze (20) wykonane, np.
. w postaci plytek, najlepiej ze stali narze-
dziowej, posiadajace cztery ostrza do wyeci-
nania zebéw, przy czym krawedzie uko$ne
(32, 32’) nozy tych odpowiadaja rozmiesz-
czeniem dokladnie wykrojom (41, 4I'), wy-
konanym w ptycie (40) stolu (19).

10 Urzadzenie wedtug zastrz. 1 — 9, znamien-

11.

ne tym, ze stél (19) jest wykonany w posta-
ci bryly, zaopatrzonej dwustronnie w ply-
ty (40, 40’) z wykrojami (41, 41’, 417, 41’”),
odpowiadajgcymi, pozgdanym ksztaltom ze-
bovs.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 10, znamien-
ne tym, ze postument (18) posiada otwor (33)
¢> >sadzenia stotu (19), przy czym glebokosé
otworu i wysokof¢ stoln sg tak dobrane, ze
powierzchnia, na ktérej przesuwa_ sig tas-
ma (1) ptyty (40), znajduje sie na jednym po-
‘ziomie z dolng plaszezyzng szczeliny (38, 38°)
postumentu (18) oraz szczelin (14, 14’) mledzy
parami walcéw- (2, 3 i 2’ 3).

12. Urzndzenie wedlug zastrz. 1 — 11,-znamies-

13.

ne tym, ze dociskacz (36) z ramionami (37)
przyfrzymuje na stole przesuwna tasme (1)
na calej powierzchni.

Odmiana urzadzenia wedtug zastrz. 1 —- 12,
znamienna tym, Ze stét (19) posiada plyie
lub plyty (40), zaopatrzone w kilka lub wii-
cej wykrojow (40, 4I’), umieszczonych obck
siebie.

Tadeusz Matyja

- 'Zastepca: Kolegium Rzecznikow Patentowych
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