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Verfahren und Vorrichtung zum Erzeugen eines gleichmiissiger Faserbandes.

@ Ein Kardenspeiser mit einem oberen und einem un-

teren Flockenschacht (1 und 2) liefert einer Karde
(3) ein Faservlies, das in einem Flortrichter (4) zu einem ]
Faserband (5) zusammengefithrt wird.

Ein Feindruckschalter (9) misst den Druck im un-
teren Flockenschacht (2); das entsprechende digitale
elektrische Signal (HilfsregelgrOsse xp) erzeugt iiber ei- ™ i !
nen Zweipunktregler (10) die Stellgrosse (y), die auf den i o \u
Antrieb der Speisewalze (11) einwirkt. . Qo N

Der Flortrichter (4), welcher langperiodische Schwan- §
kungen des Faserbandes (5) erfasst, liefert ein der Ab- Y@ol/ 5
weichung des Ist-Wertes analoges Signal (x) - die Haupt-
regelgrosse - das als Eingangsgrosse eines Dreipunktreg-
lers (7) mit einem Sollwert (w) verglichen wird. Die Fiih-
rungsgrdsse (wp), die den Dreipunkiregler (7) als digita-
les Signal verldsst, bewirkt iiber einen Stellmotor (8) die
Sollwerteinstellung des Feindruckschalters (9). Der Stell-
glied-Ausgang des Dreipunktreglers (7) betétigt somit die
Sollwert-Einstellung des Zweipunktreglers (10).
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Erzeugen eines gleichméssigen Faserban-
des an einer Karde, bei dem die Faserflockenmenge im Speise-
schacht in Abhéngigkeit von einer Abweichung geregelt wird,
die an dem von der Karde abgelieferten Faserband gemessen
wird, wobei aus dem Speiseschacht eine Hilfsgrosse entnom-
men wird, die iiber einen Hilfsregler eine Stellgrdsse fiir die
Anderung der Faserflockenmenge im Speiseschacht erzeugt
und wobei der Sollwert des Hilfsreglers mit einer Fiihrungs-
grosse eingestellt wird, dadurch gekennzeichnet, dass die
Abweichung an dem Faserband im Durchlauf gemessen wird,
dass die Fithrungsgrosse (wn) stindig aus der Abweichung
ermittelt wird und dass die Hilfsregelgrdsse (xn) durch ein
Erfassungsgerit gewonnen wird, wobei die Fiihrungsgrosse
(wn) die Ansprechbarkeit eines Schalters bestimmt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Hilfsregelgrosse (xn) am unteren Flockenschachtteil
entnommen wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Hilfsregelgrosse (xn) ein aus dem Druck
gewonnenes elektrisches Signal entnommen wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass als Stellgrosse (y) ein auf den Antrieb
der Speisewalze fiir den unteren Flockenschacht einwirkendes
digitales Signal erzeugt wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass als Hauptregelgrosse (x) die Bandmenge
pro Zeit nach der Karde entnommen wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Sollwert-Einstellung des Hilfsreglers
im Bereich der Entnahme der Hilfsregelgrosse (xn) erfolgt.

7. Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Hilfsmessglied (9) iiber den Hilfsregler (10) einem Stell-
glied (11) fiir die Anderung der Flockenséule im Flocken-
schacht (2) zugeordnet ist und dass ein Messglied (4) fiir die
Bandmenge (5) iiber einen Regler (7) mit einem Sollwertstel-
ler zur Einstellung der Fiihrungsgrosse (ws) fiir das Hilfsmess-
glied (9) in Verbindung steht.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass das Hilfsmessglied ein Feindruckschalter (9) im unteren
Flockenschachtteil (2) ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Stellglied die Speisewalze (11) fiir den unte-
ren Flockenschachtteil (2) ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass als Messglied zur Messung der Band-
menge pro Zeit hinter der Karde (3) ein Flortrichter (4) ange-
ordnet ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass als Regler ein Dreipunktregler
(7) verwendet wird.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass an den Regler eine optische
und/oder akustische Anzeigevorrichtung angeschlossen ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass an den Regler ein Registrierge-
14t angeschlossen ist.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwertsteller zur Einstel-
lung der Fiithrungsgrdsse (wn ) fiir das Hilfsmessglied ein
Stellmotor (8) ist.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass der Stellmotor (8) im Fein-
druckschalter (9) den Abstand zwischen einer Membran (15)
und einem induktiven Schalter (13) einstellt.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Erzeugen eines
gleichmissigen Faserbandes an einer Karde, bei dem die
Faserflockenmenge im Speiseschacht in Abhéngigkeit von
einer Abweichung geregelt wird, die an dem von der Karde

s abgelieferten Faserband gemessen wird, wobei aus dem Spei-
seschacht eine Hilfsgrosse entnommen wird, die iiber einen
Hilfsregler eine Stellgrésse fiir die Anderung der Faserflocken-
menge im Speiseschacht erzeugt und wobei der Sollwert des
Hilfsreglers mit einer Fithrungsgrosse eingestelit wird.

o Bei einem bekannten Verfahren wird ein der Abweichung

des Bandgewichtes entsprechendes Signal einem Regler zuge-

fiihrt, der die Drehzah! eines den Druck im einzigen Flocken-

schacht erzeugenden Ventilators éndert. Bei diesem Verfahren
kdnnen die Schwankungen des Faserbandes zum Beispiel nach
der Karde gemessen werden. Das Stellglied, der Ventilator, ist
ausserhalb des Flockenschachtes angeordnet. Dieses Verfahren
hat den Nachteil, dass die Steligrosse auf ein stetig arbeitendes

Stellglied einwirkt und dadurch die im Flockenschacht vorhan-

dene Druckdifferenz stindig dndert. Ausserdem ist bei diesem

"

20 Verfahren nur bei einem stetig arbeitenden Stellglied die

Regelung ausserhalb einer bestimmten Abweichung von einem
Soll-Wert méglich. Schliesslich stort, dass dieses Verfahren auf
die Anordnung des Stellgliedes ausserhalb des Flockenschach-
tes und damit auch die Regelung des Druckgefélles in einem

25 einzigen Flockenschacht beschrénkt ist.

Aufgabe der Erfindung ist, ein Verfahren der eingangs
beschriebenen Artt zu schaffen, bei dem die Stellgrdsse eine
unstetige Anderung der Flockensdule ermdglicht, bei dem
diese Anderung ausserhalb einer bestimmten Abweichung vom

30 Soll-Wert erfolgt und das auf eine Flockenspeiseanlage mit

einem oberen und einem unteren Schacht anwendbar ist. Die
Losung dieser Aufgabe erfolgt dadurch, dass die Abweichung
an dem Faserband in an sich bekannter Weise im Durchlauf
gemessen wird, dass die Filhrungsgrosse stéandig aus der

35 Abweichung ermittelt wird und dass die Hilfsregelgrdsse durch

ein Erfassungsgerit gewonnen wird, wobei die Fithrungsgrosse
die Ansprechbarkeit eines Schalters bestimmt.

Dadurch, dass im Gegensatz zu dem bekannten Verfahren
die Flockenmenge im Flockenschacht gedndert wird, kann eine

40 unstetige Anderung der Flockensiule verwirklicht werden. So

kann die Flockenmenge durch An- und Abschalten von Spei-
seeinrichtungen fiir den Flockenschacht geregelt werden, so

dass dieses Verfahren auf eine Flockenspeiseanlage mit einem
oberen und einem unteren Flockenschacht anwendbar ist, bei

45 dem Flocken unmittelbar in den unteren Flockenschacht ein-

gepeist werden. Dadurch, dass der Soll-Wert des Hilfsreglers
mit einer Fiihrungsgrosse eingestellt wird, ist es moglich, dass
die unstetige Anderung der Flockensiule ausserhalb einer
bestimmten Abweichung von diesem Soll-Wert erfolgt. Das

so erfindungsgemisse Verfahren erlaubt also die Ausregulierung

langperiodischer Schwankungen des Faserbandes, wobei in
vorteilhafter Weise die Regelung der unstetigen Anderung der
Flockensiule ausserhalb einer bestimmten Abweichung vom
Soll-Wert verwirklicht ist.

ss  Zweckmissig wird die hochste Regelgrosse am unteren

Flockenschacht entnommen, wobei bevorzugt als Hilfsregel-
grosse ein aus dem Druck im unteren Flockenschacht gewon-
nenes elektrisches Signal entnommen wird.

Die unstetige Anderung der Flockenmenge ldsst sich

60 dadurch einfach 18sen, dass als Stellgrosse ein digitales Signal

6!

erzeugt wird, das auf den Antrieb der Speisewalze fiir den
unteren Flockenschacht einwirkt.

Fiir die Ausregelung langperiodischer Schwankungen wird
bevorzugt die Bandmenge pro Zeit nach der Karde entnom-
men. Die Soll-Wert-Einstellung des Hilfsreglers erfolgt zweck-
missig im Bereich der Entnahme der Hilfsregelgrosse.

" Die Erfindung umfasst auch eine Vorrichtung zur Durchfiih-
rung des Verfahrens. Diese Vorrichtung ist dadurch gekenn-
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zeichnet, dass ein Hilfsmessglied iiber einen Hilfsregler einem
Stellglied fiir die Anderung der Flockenséule im Flocken-
schacht zugeordnet ist und dass ein Messglied fiir die Band-
menge iiber einen Regler mit einem Soll-Wert-Steller zur
Einstellung der Fithrungsgrdsse fiir das Hilfsmessglied in Ver-
bindung steht.

Vorteilhaft wird als Hilfsmessglied ein Feindruckschalter im
unteren Flockenschacht verwendet. Um die unstetige Ande-
rung der Flockenmenge konstruktiv einfach zu I6sen, bildet die
Speisewalze fiir den unteren Flockenschacht das Stellglied. Um
die langperiodischen Schwankungen ausregulieren zu kdnnen,
ist das Messglied bevorzugt hinter der Karde angeordnet.

Als Regler wird zweckmassig ein Digitalregler, insbesondere
ein Dreipunktregler, verwendet. Dadurch wird der anlagemis-
sige Aufwand erheblich reduziert, so dass die Vorrichtung
wirtschaftlich hergestellt werden kann.

Um die Abweichungen vom Soll-Wert schnell und einfach
zu erfassen, ist an den Regler zweckmdissig eine optische und/
oder akustische Anzeigevorrichtung angeschlossen. Vorteilhaft
ist an den Regler ein Registriergerit, z.B. ein Mehrfarben-
punktschreiber angeschlossen, um eine Beobachtung der Aus-
regulierung des Faserbandes iiber lange Zeitrdume zu ermog-
lichen.

Als Soll-Wert-Steller ist zweckmassig ein Stellmotor vorge-
sehen. Um die Fiithrungsgrosse fiir das Hilfsmessglied sicher
vorzugeben, stellt der Stellmotor entsprechend einer zweck-
missigen Ausfithrungsform den Abstand zwischen einer Mem-
bran und einem induktiven Schalter ein.

Die Erfindung wird nachstehend anhand zweier zeichnerisch
dargestellter Ausfiihrungsbeispiele néher erldutert.

Es zeigt:

Fig. 1 die schematische Darstellung der erfindungsgemissen
Vorrichtung an einer Karde mit Kardenspeiser und

Fig. 2 das Hilfsmessglied und teilweise im Schnitt das Stell-
glied.

Nach Figur 1 werden Textilfaserflocken von einem Fein6ff-
nerzug einem oberen Flockenschacht 1 (Material-Reserve-
schacht) und einem unteren Flockenschacht 2 (Speiseschacht)
eines Kardenspeisers zugefiihrt. Der Kardenspeiser liefert die
Textilfaserflocken als Faservlies der Karde 3 zu. Das die Karde
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3 verlassende Textilfaservlies wird in einem Flortrichter 4 zu
einem Faserband 5 zusammengefiihrt. An einer Wand des
unteren Flockenschachtes 2 ist als Hilfsmessglied ein Fein-
druckschalter 9 angebracht. Dieser Feindruckschalter 9 steht
iiber einen Hilfsregler, z.B. einem Zweipunktregler 10, mit
dem (nicht dargestellten) Antrieb der Speisewalze 11 fiir den
unteren Flockenschacht 2 in Verbindung. Der hinter der
Karde 3 angeordnete Flortrichter 4 ist als Messglied fiir das
Faserband 5 ausgebildet. Dieser Flortrichter 4 steht mit einem
Regler, z. B. einem Dreipunktregler 7, iiber eine rohrférmige
Messleitung 6 in Verbindung. Der Dreipunktregler 7 ist iiber
eine elektrische Leitung mit dem Stellmotor 8 verbunden, der
unmittelbar mit dem Feindruckschalter 9 mechanisch verbun-
den ist. Im Betrieb wird durch den Feindruckschalter 9 der
Druck im unteren Flockenschacht 2 gemessen. Aus diesem
Druck wird als Hilfsregelgrosse xn ein digitales elektrisches
Signal gewonnen. Dieses Signal erzeugt iiber den Zweipunkt-
regler 10 die Stellgrdsse y, die auf den (nicht dargestellten)
Antrieb der Speisewalze 11 einwirkt. Dadurch, dass die Spei-
sewalze 11 an- und abgeschaltet wird, ist eine unstetige Ande-
rung der Flockenmenge im unteren Flockenschacht 2 verwirk-
licht. Die langperiodischen Schwankungen des Faserbandes 5
werden durch den Flortrichter 4 erfasst, der ein der Abwei-
chung des Ist-Wertes analoges pneumatisches Signal x liefert.
Dieses Signal x, die Hauptregelgrdsse, ist die Eingangsgrosse
des Dreipunktreglers 7, wo es mit einem vorgegebenen Soll-
wert w verglichen wird. Den Dreipunktregler 7 verldsst ein
digitales Signal, die Fiihrungsgrdsse wh, die iiber den Stellmo-
tor 8 der Sollwerteinstellung des Feindruckschalters 9 dient.
Auf diese Weise betitigt der Stellglied-Ausgang des Drei-
punktreglers 7 die Sollwert-Einstellung des Zweipunktreglers
10.

Figur 2 zeigt den Stellmotor 8, der iiber ein Getriebe 12
auf einen induktiven Schalter 13 mit einem Gewinde einwirkt.
Auf diese Weise kann der Stellmotor 8 den Abstand 14 des einen
Endes des Schalters 13 von einer Membran 15 verdndern. Die
Membran 15 besteht aus einem elastomeren Material und ist auf
ihrer dem unteren Flockenschacht 2 abgewandten Seite mit
einer Metallplatte versehen, die der Auflage einer Druckfeder
dient. Dem Feindruckschalter 9 wird die Fithrungsgrésse wn
vorgegeben, so dass der Feindruckschalter 9 zugleich als Soll-
wertsteller des Zweipunktreglers 10 dient.
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