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Foreliggende oppfinnelse angar en fremgangsméte ti;
gjenvinning av kjemikalier nyttige for fremstillihg av koke-
vaske for en ammoniakkbasert oppslutningsprosess'for cellu-
loseholdige materialer, hvor den brukte kokevaske forbrennes
under dannelse av svoveldioksydholdig avgass som absorberes
og kjgles ved kontakt med en ammoniakkhoidig absorpsjons-
vaske.

Et ammoniakkbasert oppslutningssystem gir pa samme
mate som forskjellige andre kjemiske oppslutningssystemer en
restvaske som ikke bare har en betydelig varmeverdi, men ogsé
inneholder verdifulle kjemikalier i slike mengder at det rett-
ferdicagjgr kjemisk gjenvinning. En meget anvendt fremgangsmate
til kjemisk gjenvinning som benyttes ved mange typer oppslut-
ningsprosesser gdr ut pd konsentrering av restvasken som sd
brennes, og hvoretter de kjemikalier som gjenvinnes behandles
videre for a danne opplgsninger som kan utnyttes i oppslut-
ningsprosessen. Ved anvendelse av deﬁne teknikk ved ammoniakk-
basiske oppslutningsprosesser md man vare forberedt pd & ta
hdnd om den mengde svoveldioksyd som finnes i avgassene.

Fjernelse av svoveldioksyd ved absorpsjon er kjent
og benyttet i mange dr. Vandige opplg¢sninger av NaOH, Ca(OH)Z,
CaCO3 oc andre forbindelser er blitt benyttet med forskjel-
lige grader av hell, omkostninger og vedlikeholdsproblemer. P&
grunn av strenge tiltak mot luftforurensning er kravet om et
billig, effektivt og paliteliu system igjen kommet til heder
og verdighet.

En praktisk mdte & behandle problemet pid er & absor-
bere 802 ved & anvende et absorberende middel inneholdende
ammoniakk slik at den resulterende vandige opplgsning kan be-
nyttes om igjen i1 oppslutningsprosessen. Det har imidlertid
vist'seg at denne type systemer frembringer en rg¢k av ammonium-
sulfitt som inneholder mikroskopiske partikler og kan fgre
til alvorlige forurensninger og mulige siktbarhetsproblemer
ndr de slippes ut i atmosfaren. Det er derfor en hensikt med
foreliggende oppfinnelse & absorbere svoveldioksyd fra en gass-
strgm, der det anvendes absorpsjonsmedier inneholdende ammoni-—
akkholdige forbindelser uten at det oppstar rgk. En annen hen-

sikt med oppfinnelsen er & komme frem til en fremgangsmite der
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kjemikalier kan fjernes fra restvasker for & danne produkt-
syren som anvendes i kokeprosessén.

Foreliggende oppfinnelse angdr siledes absorpsjon av
502 fra strgmmen av avaass ved anvendelse av et absorberende
medium, inneholdende ammoniakkforbindelser som holdes slik at
det ikke blir noen dannelse av ammoniumsulfittrek (NH4)2SO3
under absorpsjonen. Mer bestemt angdr oppfinnelsen en frem-
gangsmdte til kjemisk gjenvinning i et ammoniakkbasis oppslut-
ningssystem der restvasken konsentreres og brennes for & danne
en avgass inneholdende SO2 som etter kjgling innfgres i et
absorpsjonssystem, der SO2 absorberes under anvendelse av et
vandig absorpsjonsmedium med bestemte pH-verdier, slik at det
ikke dannes fast ammoniumsulfitt i gassfasen. Den resulterende
vaskefase kan sa& benyttes om igjen i kokeprosessen.

Oppfinnelsen er kjennetegnet ved de i kravene gjen-
gitte trekk, og vil i det fglgende bli forklart n@rmere under
henvisning til tegningene, der:

Fig. 1 er et diagram som viser den del av en typisk
ammoniakkbasisk oppslutningsprosess som har med forbrenningen
av og gjenvinning av kjemikalier fra restvasken og

fig. 2 viser en foretrukken oppstilling av kompo-
nenter i det absorpsjonssystem som skal anvendes i henhold
til oppfinnelsen.

Oppfinnelsen kan utnyttes vadde i en sur og en ngytral
sulfittbasert oppslutningsprosess av celluloseholdige materi-
aler, men som det vil fremgd& kan den ogsd benyttes ved mange

andre typmer prosesser der svoveldioksyd SO, kan fjernes eller

cjenvinnes fra en gasstrgm ved en absprpsjgnsprosess. Faktorer
som her kommer i1 betraktning ved anvendelse av prosessen er
mulighetene for & kunne skaffe og omkostningene ved ammoniakk-
forbindelsene, sivel som anvendelsen eller markedet for den
syre som produseres.

_ ?é fig. 1 blir trematerialet som er preparert for opp-
slutning innfgrt i kokeren 10, der materialet vil komme i intim
kontakt med kokevasken under slike temperatur- og trykkbeting-
elser at‘man far deligﬁifisering av fibrene. Kokevasken som i

alminnelicghet kalles "syren" er av den ammoniakkbaserte type
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og villha fglgende tilnarmede sammensetning pa& grunnlag av
vekt: 6~8 g NH4HSO3 pr. 100 ¢ opplgsning og 1-2 g H2503‘pr.
100 g opplpgsning. Etter kokingen blir kokerens 10 innhold
overf¢rt til en blésetank‘l2, der gasser som oppstdr under
kokingen luftes ut. Materialet som blir tilbake i bladsetanken
er den brukte kokevaeske (eller restvaske), tremasse og andre
organiske rester av trematerialét. Denne blanding av vaske og
faste materialer fgres videre for adskillelse til vaskeren og
siler 14 der brukt kokevaske siles fra massen. Massen vaskes.
med vann for & fjerne mulige ojenvarende kokekjemikalier fra
massen. Massen gar videre for ytterligere behandling til frem-—
stilling av papir og/eller forskjellige andre produkter.
Restvasken vil omfatte en fortynnet opplgsning av
de verdifulle kijemikalier. Organiske stoffer som er opptatt
under kokingen vil ogsé& befinne seg i vasken. Den totale kon-
sentrasjon av faste stoffer i blandingen kan vare pd 10-16
vekts—-%. Da restvasken som i de fleste teknikker som anvendes
i oppslutningsprosessen for kjemisk gjenvinning blir brent, kan
pkonomien i brenningen forbedres ved & fjerne en del av vannet
fra restvasken. En vanlig mdte 3 utfgre dette konsentrasjons-—
trinn pa kan anvendes i denne prosess og er en fordampning som
utfgres i flertrinns evaporatorer 16. I alminnelighet utgjgres
denne seksjon av fem eller seks evaporatorer i serie. En del
av vannet blir her drevet av og restvasken kan nu f.eks. ha en
konsentrasjon pad omtrent 50 vekts-% faste stoffer. I andre
typer oppslutningssystemer kan ytterligere konsentrasjon av
rest&&sken vere ¢nskelig for forbrenningen, men i den forelig—
gende prosess er en slik ytterligere konsentrasjon ikke @nske-
lig fordi vasker som er konsentrert til mer enn 50% faste
stoffer har hpye viskositeter og kan bli utsatt for ikke rever-
serbar geldannelse.Den konsentrerte vaske blir s& innfgrt i
gjenvinningsovnen 18. Den foretrukne innfgringsmite er i form
av en dusj av fint atomiserte smd drédper. I en slik tilstand
vil de smd drdper hurtig absorbere varmen som utvikles i ovnen
og fullstendiggjgre fordampningen av vannet fra vaskedrapene. .
Samtidig med fordampningen har man forbrenning av det organiske

materiale og en nedbrytning av ammoniakk NH3 til nitrogen og



15

20

25

30

144323

vanndamp. Det er i gjenvinningsovnen 18 at svoveldioksyd 802
frembringes p& grunn av de svovelholdige bestanddeler. Mo-
derne gjenvinningsovner vil vare utstyrt med anordninger for
varmegjenvinning som kan benyttes til frembringelse av damp.
Avgassene som kommer fra gjenvinningsovnen 18 kan ha en tempe-
ratur pa 175-260°C. Forbrenningen av restvasken vil resultere

i et svoveldioksyd, altsé 502 P& omtrent 1-2 volum-% under
forutsetning av at det ikke benyttes noe hjelpebrensel ved for-
brenningen. Det skal nevnes at 2% ikke skal betraktes som den
¢vre arense for foreliggende oppfinnelse. Soz—konsentrasjoner
ut over 2% kan ogs& med hell behandles. Likeledes kan man med
2" Av-
gassene kan fgre med seg partikler av ikke brennbare stoffer

godt resultat behandle lavere konsentrasjoner av SO

som kan fjernes av en stgvsamleanordning 20. En syklon er den
foretrukne type for en samler som kan anvendes for & skille
ut de faste partikler fra avgassene. Fjernelse av de faste
partikler som kan vere i form av treaske,er ¢nskeliqg fordi
tilstedeverelse av treaske ikke er ¢gnskelig i kokevaske som
til slutt vil bli dannet i den kjemiske gjenvinningsproéess.

I den typiske ammoniakkbaserte oppslutningsprosess
blir avgassene kjglt etterat de faste partikler er fjernet.
En foretrukken kjglemdte er direkte kjgling, og dette utfgres
i kjglesystemet 22, der vann sprgytes direkte inn i strgmmen
av avgass. Vannet resirkuleres og derfor bygges det opp en
SOz—konsentrasjon i dette. Gassen kommer ut av kjglesystemet
med en temperatur pd omtrent 75°%C. Separat kjgling av avgassen
3 SO3 er ugnsket
fordi den har tilbgyelighet til & danne sulfater i den ende-

er gnskelig fordi dette vil fjerne meget .av SO

lige vaske og disse har ingen verdi og forbruker ammoniakk.
Gasskjulesystemet. 22 vil i1 alminnelighet vare mettet med vann-
damp og kan i visse tilfelle kjgles ytterligere under den a-
diabetiske metningstemperatur som kan ligge i omradet 70-75°C.
Avtrekksgassene kommer inh i absorpsjonssystemet 24, der i
henhold til oppfinnelsen 502 vil bli absorbert fra anaséen

uten dannelse av ammoniakksulfittrek (NH4SZSO Absorpsjons~

3-
systemet 24 vil omfatte et antall kontakttrinn der SOZ-f¢rende

avgass vil bli brakt i intim kontakt med flytende abéorpsjons—'



10: -

20 -

25

30

"~ S ium“‘tni.*“rr Taraietet

av SO og ammonlakkfwrende absorosgonsmedlerhﬂPenne ﬁtr@mfb,
b11r i almlnnellgﬁet betegnet .som "qyrequ;Den foreggpk&a wt-
fwrelse for absorDSJOnssystemet er v1s§,pé flgtﬁZH 09 dep, (Wil
bll beskrevet mer i detalj i det f¢lgeﬁde. Syrestr¢mmen S QM+
trekkes fra bunnen 38 kse f;g. 2) i, separatoren 33, inneholder
3- 6 g NH4HSd3 pr. lOO g ogpl¢§n1na 6g T ANH 4,) Sq3wpgb1
100 g ole¢sn1nq og kan behandwes slik at man {anwdeq Kokene Ui

GATIEEE
vaske som anvendes i kokeren,lo.;Sy n4pumpggwﬁ}kdgpqﬁogﬁtgﬁk-

3
nlngssystem 30 som skal besk

[¢]

LVes .nermere.

FaTgn O TeY D

-Gassen&»som kommer

G2 I

L 5 i

fra absorpsgonssystemet 24 st5¢mmer 1nn A g kolpnqaaqg-b%@;

luftet tll atmosfaren.:Tll ersterknlngssysteme¢i30 kommex,.det

ogsa en aﬁgass som frembrlnges ay. en~sxovelQ;enner 26 05, SVovel- &
ROTERA IR IS

brenneren 25 kah'vare av den roterende Lype., spreytetvpen elijer

YOG

den r¢rforméde type og formalet er. a brenne $woveL;aw~ LOoers

R

siell kvalltet i fast eller flytende form, i naerver av Jduffsy

gm. inneholdende. syeoveldioksyd

Lo

Gasstemperaturenav1&vm&reJh¢yene enh? 7009Ci §&1¢%6mt

”denne gasstr¢m teoretiskskunnesinneholde!21 Volum-%2S0% 4Dl

2 s
den i alminnelighet .inneholde15-17% selv. ShimanivedAdeh $y2

stemer kan f& opptil; 19-208:. For-direduséfesdand&lsenvan Wi is
oksyd.Sogqblirwluftgvaniigvisitil£¢rtamedmetﬂ6VéﬁsH@dﬂﬁp§mlU%
og fortrlnnSVlS«l kgrrtilstande ior cubas o 3 :

~Hurtig . kjgling av;gassenf.som: kommervfra‘OVne»s26"”~

e,
er ¢nske11g for. & .unngd.eller redusere.dannélsen av. SOéH Bt L2

.vanlig kjglesystem 28 kan anvendesvforn :svovelbrénnereén . gdésene

som-nu kommer..inn- i-forsterkningssystemet::30rder | abdorberingd-

medlet trekkes fra~bunnen,38~aw sseparatoreén 233 ;ivilll iINPEIBEnFetet
til.a absorbere . SO ~frag avgassenamsowrkommer)fféﬁkj®l*““" r2b
systemet .28.. EorsterknmngssystematJkanrha\ettgeller féip&kﬁéae
tarn.i.serie for mqﬁggg@mgkqntahtnmelrémvde£s®§=£¢rénd@bgés§é:

as

- 99.det . .absorberende rmediums -Absorpsjon .aviOPPERELYS % TEy IS0 2"- T

kan ventes allerede i det f@grste tidrn. Gasser som kommer fra



144323

20

25

30

forsterkningssystemet 30 (se fig. 1) kan resirkuleres og
fpres sammen med de avgasser som forlater st¢vsamleren 20.
Det forsterkede absorpsjonsmedium f¢res‘til en stenforet
lagertank 32 hvorfra det kan trekkes et behov og sendes til
en samler 34. Samleren 34 er dimensjonert for & kunne inne-
holde tilstrekkelig til to eller tre kokere og holdes under
trykk. Trykket varierer med prosentinnholdet av fri SO2 i
vasken og med temperaturen. Utslupne gasser fra kokeren 10
fpres inn i samleren som kan vare foret med sten eller vare

en konstruksjon av rustfritt stdl. Vasken i samleren 34 er vel
egnet som kokevaske i kokeren 10.

Fig. 2 viser den foretrukne oppstilling for et ab-
sorpsjonssystem som skal anvendes med foreliggende oppfinnelse.
Som vist er et tretrinnssystem foretrukket, men oppfinnelsen
kan utgves med to eller flere enn tre kontakttrinn. Selv om
det her er vist venturiliknende absorpsjonsancrdninger kan
andre masseoverfgringsanordninger, f.eks. pakkede t&rn an-
vendes.

Avgassene blir ledet fra kjglesystemet 22 og kommer
inn i det fgrste trinn 25 i absorpsjonssystemet 24 der gassene
akselereres i en venturiliknende anordning 27, og bringes i
intim kontakt med absorpsjonsmediet som vil bli beskrevet mer
i detalj i det fg¢lgende. Absorpsjonsmediet kan innfgres ved
hjelp av en enkel eller en rekke sprgytemunnstykker 27 som kan
std8 1 . venturianordningen eller pd oppstrgmsiden av denne.
Sprgytmunnstykkene 29 atomiserer absorpsjonsmediet ved hjelp
av mekanisk trykk, og det oppstdr derfor en stor kontaktflate
for masseoverfgring. Andre teknikker til frembringelse av
fine drdper kan anvendes ved utgvelse av oppfinnelsen. En
slik teknikk bestér i innfgring av absorpsjonsmediet i den
venturiliknende anordning ved hjelp av en overstrgmskant eller
lavtrykksdusj mens man lar hastigheten for gassen frembringe
en knusevirkning slik at det oppstdr fine dr&per, og man far
den store kontaktflate for masseoverfgring. Gassene kan sa
fgres inn i decellerasjonssonen 3l. Etter decellerasjonen 31
stdr det en separator 33 som har til oppcave & fjerne vaske-

drdper fra gasstrgmmen. Denne separator 33 kan ha tangensielt -
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innlgp eller radielt innlgp, og om det ¢nskes kanden ha inn-
vendige ledeplater (ikke vist) eller avfuktingsputer (ikke
vist). Gassene forlater'separatoren_33 gjennom utlegp 36 og
blir ledet til det annet absorpsjonstrinn 48 som stort sett
er identisk med det fgrste absorpsjonstrinn 25, og dette
gjelder ogsd det tredje absorpsjonstrinn 70. Det brukte ab-
sorpsjonsmedium samles i bunnen 38 og tappes ut gjennom et
r¢r 40 og en pumpe 42. En del av absorpsjonsmediet kan resir-
kuleres med tilsetning av etterfyllingsammoniakk.

Gassfasen blir si ledet til det neste absorpsjons-
trinn 48 der den blir akselerert i en venturiliknende anord-
ning 50, samtidig med at gassen er i kontakt med det absorber-
ende medium fra munnstykkene 52 som stort sett er identiske
med munnstykkene 29. Gassen fortsetter inn i decellerasjons-—
sonen 54, til separatoren 56 og forlater denne gjennom ut-
lgpet 58. Den samme rekkefglge operasjoner gjentas i det tredje
absorpsjonstrinn 70, der 72 er den venturiliknende énordning,
74 er munnstykkene, 76 decellerasjonssonen, 78 er separatoren
og 80 er utlgpet. I det annet og tredje absorpsjonstrinn blir
vaske som er samlet i separatorbunnene 60 og 82 tappet gjennom
rgprliledninger 62 og 84 til pumper 64 og 86. Disse komponenter
er stort sett identiske med de tilsvarende deler i det fgrste
absorpsjonstrinn.

Dannelsen av ammoniumsulfittrgk antas 3 forega etter
de fglgende trinn:

1. NH4OH (aq.) ———mm NH3(g) + H20

2. 2NH3(g) + soz(g) + Hzo(g) —_ (NH4)2SO3(§)

Det har vist seg at ved & holde absorpsjonsmediet
slik at ingen ammoniumhydroksyd eksisterer i opplgsningen i
kontakt med avgassen vil ammoniakkdamptrykket over opplgs-
ningene narme seg null, hvorﬁed man opphever det fgrste trinn
i den ovenstdende totrinns mekanisme og hindrer dannelse av

ammoniumsulfittregk. Nerver av ammoniumhydroksyd kan hindres
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under forutsetning av at man allﬁid har ammoniumbisulfitt til-
stede og at etterfyllingsammoniakken réguleres, slik at pH-
verdien av den inndusjede vaske holdes forholdsvis konstant

pa en pH under 5,9 og at verdien ikke tillates & overskride
5,9. Dette kan gjgres ved at mengden av etterfyllingsammoniakk
ikke tilsettes i sin helhet i ett punkt og ved at punktene der
etterfyllingsammoniakk tilsettes er valgt med omhu.

Som tidligere nevnt hindres dannelsen av ammonium-
sulfittrpk ved pH-regulering, og den selektive tilsetning av
etterfyllingsammoniakk ved bestemte punkter i systemet. For
ytterligere & lette forstdelsen av vaskekretsen i henhold til

e

oppfinnelsen er det ngdvendig & forklare reguleringssystemet
som kan benyttes for & muliggjgre kontinuerlig drift av
systemet. For & kunne anvende en tretrinns absorpsjon som an-
tydet péd fig. 2, er det ngdvendig & regulere pH-verdien i en-
hver strgm som inneholder ammoniakk og som vil bli brakt i
kontakt med avgassene. Vanlige pH reguleringsanordninger som
er betegnet med 44 og 46 pd fig. 2, kan anvendes for dette
formdl. Requlatoren 66 som benyttes i tilknytning til det annet
absorpsjonstrinn 48, er stilt inn slik at pH-verdien for den
vaske som kommer inn i den venturiliknende anordning 50 regu-
leres slik at den ikke vil vere hgyere enn 5,9. Regulatoren
44 som benyttes 1 tilknytning til absorpsjonstrinnet 25 er
slik stilt at den maksimalt tillatte pH-verdi for det absor-
berende medium som kommer inn i den venturiliknende anordning
27, er 5,9. Regulatoren 44 vil ogsd virke som en overstyrende
anordning slik det vil bli forklart mer i detalj i det fglg-
ende. Det brukte absorpsjonsmedium fra det annet absorpsjons-
trinn 48 er blitt samlet ved bunnen 50 og kan tappes ut gjen-
nom re¢ret 62, inn i pumpen 64. P& samme mdte kan det absorp-
sjonsmedidﬁ sbm anvendes i det tredje absorpsjonstrinn 70
samles i bunnen B2 av separatoren 78, og tappes av gjennom en
rgrledning 84 til pumpen 86. ' ‘

Ved utgvelse av oppfinnelsen ma ammoniakk tilsettes
absorpsjonssystemet for & erstatte den ammoniakk som inneholdes
i det som trekkes av til fremstilling av produktsyrén. Etter-

fyllingsventilen 46 for ammoniakk er normalt &pen og kan vere
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av en modulerende type som sgrger for tilfegrsel alt etter sy-
stemets gkning eller reduksjon av behovet. Behovet i et slikt
system kan vare basert pd frembringelse av en anhgitt mengde
produktsyre med en bestemt konsentrasjon eller etterfyllings-
ammoniakken kan vare basert pa 502 innholdet i avgassene som
kommer fra absorpsjonssystemet. Som vist pa fig. 2 kan en SO,
fplsom anordning 88 anbringes i avtrekkssystemet for & gi
kontinuerlig informasjon om 802 innholdet. En slik apordning
kan vere av den type som tar ut en prgve pd gass eller anord-
ningen kan vare av den type som mdler p& stedet. Med signal-
anordninger som kan vare pneumatiske, hydrauliske eller elek-
troniske kan etterfyllingsventilen 46 for ammoniakk bli &pnet
ytterligere eller lukket igjen for & regulere mengden av etter-
fyllingsammoniakk som fgres inn i systemet. Om man her ikke
har noen begrensninger kunne ammoniakk tilfgres i slike
mengder at pH~verdien ville gd over det som er ¢nskelig. For
4 oppheve denne mulighet blir regulatoren 44 stilt inn pa& den
maksimalt tillatte pH-verdi og skulle denne pH-verdi bli nadd,
kan regulatoren 44 overse signalet fra styringen 88 og lukke
eller begrense etterfyllingsventilen 46. Regulatoren 66 er
stilt inn for & holde en liten pH-verdi som ikke overstiger
5,9 og kan be om etterfyllingsammoniakk ved hjelp av siagnal
til ventilen 68. Som antydet pd fig. 2 blir en del av absorp-
sjonsmediet som kommer inn i pumpene 86 og 64 resirkulert til
de venturiliknende anordninger 72 og 50, og en del blir over-
fgrt til absorpsjonstrinnet. 48 og 25. Dette skaper en motstrgms-
virkning og muliggigr ogsa dannelse av et mer konsentrert
produkt, samtidig med at man far en forbedret totalvirknings-
grad. Etterfyllingsvann kan tilsettes systemet gjennom en
ventil 92. Strpgmningsmileren 90 mdler det som er trukket fra
bunnen 38 av separatoren 33 og som sendes ut for & danne pro-
duktsyren. Med passende signalanordninger kan etterfyllings-
vann tilsettes via ventilen 92 etter behov.

For bedre & kunne forstd foreliggende oppfinnelse er

det ngdvendig & gjgre seg kjent med de kijemiske reaksjoner og

hvorledes bestanddelene vil oppfgre seg under pavirkning av -de

forskjellige betingelser.
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Ved en pH-verdi pd 5,9 eller lavere vil de absor-
berende medier inneholder bade monosulfitt og bisulfitt.
Kontakt mellom SO2 og évgassene vil etterlate bisulfitt upa-
virket, men vil reagere med monosulfitt for & danne ytter-

ligere bisulfitt:

H,0 (lig.).
SO5 (g) —— 5% (aq.)
805 (ag.) T (NHg) 5805 gy * Hy0(154.) 2NH RS04 (1q.)

Ved en pH-verdi over 5,9 har ammoniakken et damptrykk

over vasken som gar sammen med SO, gass for & danne monosulfitt-

2
rgk:
—
M4 (ag.) NH3 gy + H0
NH3 gy * 1/2 80, + 1/2 H,0 > 172 (NH ) 5805 oy (rgk)

Man vil sdledes se at ved regulering av pH-verdien
er det mulig & utelukke ammoniakk fra dampfasen og dermed
hindre dannelse av monosulfittrek.

P4 samme mite som i et stort antall absorpsjonsproses-
ser vil de ventede virkningsgrader variere i overensstemmelse
med en rekke parametre. Nd8r oppfinnelsen anvendes, vil man
finne det best & holde en L/G minimums forhold p& 5-6 kilo
absorberende medium pr. kilo tg¢rr gass i hvert av trinnene.
Naturligvis vil metoden med & regulere pH-verdien for & hindre
rgkdannelse virke ved s& godt som alle (L/G forhold, men den
maksimale utnyttelse av absorpsjonsevnene i systemet far man
ved 5-6 og over dette. I den foretrukne utfgrelse av oppfin-
nelsen er venturiskrubbere benyttet som absorpsjonstrinnene.
Ved de L/G forhold som er angitt anbefales det at gasshastig-
heten i hvert av trinnene er i en st¢rrelsesorden pad minst 20-
25 m/sek. Naturligvis kan andre hastigheter benyttes ved ut-
pvelse av oppfinnelsen. Bruk av de venturiliknende anordninger
pd denne mate vil fgre til trykkfall p& omtrent 2-3" vann-
spyle. N&r andre typer masseoverfgringsutstyr anvendes, kan
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vanlige strgmningsmengder og hastigheter benyttes.
Ved utgvelse av oppfinnelsen i overensstemmelse med

det som her er sagt fadr man en SO, avgivning i det annet

absorpsjonstrinn og omtrent 250 pgm p& en te¢rr gassbasis.

Alt etter forbudene mot forurensning kan denne gass luftes
til atmosfaren. Hvis strenge bestemmelser er i kraft kan et
tredje og eventuelt et fjerde trinn fgyes til og arbeide i
overensstemmelse med det som her er forklart. Fagfolk pa
dette omrade vil forstd at foreliggende oppfinnelse teoretisk
sett kan utgves i praksis ved bare & benytte ett absorpsjons-
trinn. I dette tilfellet ventes det at resultatet vil vare
lavere virkningsgrader slik at denne driftsform av disse
prsaker ikke er gnskelige.

Patentkrav.

1. Fremgangsmdte til gjenvinning av kjemikalier nyttige
for fremstilling av kokéveske for en ammoniakkbasert opp-
slutningsprosess for celluloseholdig materiale, hvor den
brukte kokevaske forbrennes ved dannelse av svoveldioksyd-
holdig gass som absorberes og kjgles ved kontakt med en
ammoniakkholdiqg absorpsjonsvaske, k ar ak terisert

v e d at avgassen fgres gjennom en rekke absorpsjonssoner der
gassen i hver sone bringes i kontakt med en vandig opplg@gs-—
ning av ammoniummonosulfitt-bisulfitt, med pH-verdi ikke
stgrre enn 5,9, med tilsetning av ammoniakk til den vandige
opplegsning i hver av de nevnte absorpsjonssoner, mens pH-
verdien for den vandige opple¢sning holdes pa ikke mer enn

5,9, hvoretter den vandige opplgsning skilles fra gassen.

2. Fremgangsmate som angitt i krav 1, kar aktevxri-
s ert v e d at gassen akslereres i absorpsjonssonene.

3. Fremganosmdte som angitt i krav 1, k arak ter i-
s er t v e d at den vandige opplgsning av ammoniummono-
sulfitt-bisulfitt er i form av en fin dusj nar den brlnges

i bergring med gassen i hver absorps;onssone.

4. Fremgangsmate som ancitt i krav 1, karak teri-
s ert v e d at gassen kjples til en temperaturomrdde innen-—

for 30° fra dens adiabatiske metningstemperatur.
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