AT 003 475 Ul

Republik

awwme: AT 003 475 Ul

(19) Osterreich
Patentamt
(12 GEBRAUCHSMUSTERSCHRIFT
(21) Anmeldenummer: 201/99 (1) mt.c1.7 . A43B 17/00
(22) Anmeldetag: 24. 3.1999
(42) Beginn der Schutzdauer: 15. 3.2000
(45) Ausgabetag: 25. 4.2000
(73) Gebrauchsmusterinhaber:
RICHARD STAPF GESELLSCHAFT M.B.H.
A-6300 WORGL, TIROL (AT).
(54) ANATOMISCH GEFORMTE SOHLE ODER INNENSOHLE FUR SCHUHE ODER HAUSSCHUHE
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Schuhe oder  Hausschuhe aus gestrickter und
gegebenenfalls gewalkter Wolle oder Wollmischungen
besteht aus wenigstens zwei Schichten (7, 8) aus
flexibler, gegebenenfalls gewalkter Wolle oder
Wollmischungen, wobei im Bereich der Gelenkstitze (2)
wenigstens  eine zwischen die beiden Schichten
Zwischengeschaltete Einlage  aus gewalkter Wolle
angeordnet ist und die Schichten (7, 8, 3) flachig
miteinander verbunden, insbesondere verkiebt, sind.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine anatomisch geformte
Sohle oder Innensohle flir Schuhe oder Hausschuhe aus gestrickter
und gegebenenfalls gewalkter Wolle.

Innensohlen aus gestrickter und gewalkter Wolle sind in
unterschiedlichen Ausbildungen bekannt. Um einen sicheren Halt
der Innensohle im Inneren eines Schuhes zu gewdhrleisten, ist es
beispielsweise bekannt, derartige aus gestrickter und gewalkter
Wolle bestehende Innensohlen einseitig mit Naturkautschuk zu
versehen, sodaR sie gegen Verrutschen im Inneren des Schuhes
gesichert sind. Die Wahl gestrickter und gewalkter Wolle als
Material fir eine derartige Innensohle hat hiebei den Vorteil,
daR das Material saugfdhig ist und Wasser aufnehmen kann, wobeil
gegeniber Kunststoffmaterialien, wie sie gleichfalls fur derar-
tige Innensohlen bereilts vorgeschlagen wurden, die Gefahr elines
unangenehmen Festklebens des FuRes an der Sohle, wenn eine der-
artige Innensohle barfuf Verwendung findet, vermieden werden
kann. Derartige Innensohlen zeichnen sich durch hohe Flexibili-
tit aus und zeichnen sich daher durch sehr gute Verformbarkeit
aus.

Fiir anatomisch geformte Innensohlen ist es bekannt, der-
artige Sohlen relativ steif auszubilden, wobei orthopédische
Aufbauten im Sohlenbereich vorgesehen sind. Bei derartigen Aus-
bildungen ist es bekannt, an denjenigen Stellen, an welchen der
FuR einer Unterstiitzung bedarf, entsprechende Aufbauten in Form
von Keilen oder Einlagen aus weitestgehend gering verformbaren
und gering komprimierbaren Materialien anzuordnen, um dem Fufs
eine entsprechende Unterstitzung und einen entsprechenden Halt
-u vermitteln. Bei derartigen Innensohlen wird vorausgesetzt,
daR es wiinschenswert ist, dem Fufs eine definierte, vorgegebene
Position aufzuzwingen, sodaf notwendigerweise relativ steife
Materialien mit geringer Verformbarkeit zum Einsatz gelangen,
wodurch der FuR in eine gewlnschte Position gebracht wird. Unter
dem Begriff Wolle werden 1m folgenden auch Wollmischungen aus
Schurwolle, Baumwolle, Leinen und Seide verstanden, deren Woll-
anteil ein Walken erlaubt.

Abweichend von diesem Konstruktionsprinzip bekannter ana-

tomisch geformter Innensohlen zielt die Erfindung nun darauf ab,
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eine Innensohle flir Schuhe zu schaffen, welche dem Fufy nicht
eine definierte Position und einen definierten Halt vermittelt,
sondern vielmehr dort unterstiitzend wirkt, wo der FuRR in seiner
natirlichen Ausbildung einer Unterstiitzung bedarf. Die erfin-
dungsgemdfe Innensohle soll somit nicht den Fuff in eine bestimm-
te Position zwingen, sondern umgekehrt dem Fufl die Mdglichkeit
schaffen, durch entsprechende Anpassung der Sohle an die natir-
liche Form des FuRes den entsprechenden Halt zu vermitteln.

Zur Losung dieser Aufgabe besteht die erfindungsgemafe
Innensohle im wesentlichen darin, daff die Sohle aus wenigstens
zwel Schichten aus flexibler, gegebenenfalls gewalkter Wolle
oder Wollmischungen besteht, daR im Bereich der Gelenkstitze
wenigstens eine zwischen die beiden Schichten zwischengeschalte-
te Einlage aus gewalkter Wolle angeordnet ist und dafR die
Schichten flédchig miteinander verbunden, insbesondere verklebt,
sind. Dadurch, daf sowohl das Material der Sohle als auch das
Material der Einlagen in hohem MaRe flexibel ist, kann sich die
Sohle entsprechend dem Fuf formen, wobei auf eine Verformung des
Fufles entsprechend der Vorgabe der Sohle verzichtet wird. Durch
die Wahl gestrickter und gewalkter Wolle bzw. Wollmischungen als
Material flir die Schichten und Zwischenschichten wird der
Vorteil einer hohen Wasseraufnahme bzw. Schweifaufnahme sowie
des Verringerns der Gefahr eines Klebens an der Sohle des Fufes
ausgeniitzt und insgesamt eine flexible Innensohle geschaffen,
welche sich nachtréglich in beliebige Schuhkonstruktionen ein-
legen 1l&af3t und sich auch den Gegebenenheiten des Schuhes optimal
anpaf’t. Gegeniber orthopdischen Schuhkonstruktionen wird hiebei
der Vorteil erreicht, daR konventionelles Schuhwerk zum Einsatz
gelangen kann. Orthopddische Schuhe, welche fiir den Einsatz kon-
ventioneller orthop&discher Einlagen konzipiert sind, zeichnen
sich in der Regel durch klobige und unférmige Gestalt aus, da
die Kompressibilitdt derartiger orthopaddischer Sohlen, welche
dem Fufs eine bestimmte Position vermitteln sollen, naturgemiaf
sehr gering ist. Die Wahl von gestrickten und gewalkten
Zwischenlagen erlaubt es die entsprechende Verformbarkeit der
Sohle unter Anpassung an den Fuff zu gewdhrleisten und alle

Ubrigen Vorteile, welche mit Innensohlen aus gestrickter und
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gewalkter Wolle verbunden sind, uneingeschréankt zu nitzen. Fir
die flachige Verbindung der einzelnen Bauelemente, der beiden
Schichten der Sohle sowie der Zwischenlagen, genigt es eine
flichige Verklebung vorzusehen, welche selbst die Flexibilitat
in nur geringem MaRe beeintradchtigt, wobei die gewlnschte Form-
gebung in einem einfachen PreRvorgang beim Verkleben grundsatz-
lich vorgegeben werden kann. Die Wahl gestrickter und gewalkter
Wolle als Ausgangsmaterial fiir die einzelnen Bauteile erlaubt es
dabei in mehrfacher Hinsicht den jeweiligen Bediirfnissen Rech-
nung zu tragen. Durch Wahl entsprechender Schurwolle kann beim
Strickvorgang ohne apparative Anderungen ein Grundmaterial mit
der gewiinschten Spezifikation ausgebildet werden, wobeil auch
beim nachfolgenden Walken ohne Veranderung des hieflir erforder-
lichen apparativen Aufwandes unterschiedliche Schichtstéarken und
unterschiedliche Festigkeitseigenschaften erzielt werden konnen.
SchlieRlich kann beim Verpressen zum Zwecke der Verklebung noch-
mals ohne Anderung der hiefir erforderlichen Vorrichtung eine
Anpassung der Sohle an die gewlnschte Form und die gewlunschten
Eigenschaften erzielt wexrden, sodaR mit den gleichen maschi-
nellen Einrichtungen anatomisch geformte Innensohlen nach unter-
schiedlichen Bediirfnissen ausgebildet werden kénnen, welche sich
durchwegs durch hohe Flexibilitdt gute Kompressibilitdt und vor
allem durch eine gute nachtrdgliche Anpassung an den Fufz aus-
seichnen. In besonders vorteilhafter Weise ist die Breite wenig-
stens einer zwischengeschalteten Einlage im Bereich der Gelenk-
stiitze kleiner, als die halbe Breite der Sohle.

Mit Vorteil ist die erfindungsgemafie Ausbildung hiebei so
getroffen, daR wenigstens eine zusidtzliche Einlage aus gestrick-
ter und gewalkter Wolle an der dem Bereich der Gelenkstlitze
beziiglich der Sohlenléngsachse gegeniberliegenden AuRenseite der
Sohle angeordnet ist. Prinizpiell kénnen die gleichen Schichten
aus gestrickter und gewalkter Wolle fiir die beiden aufienliegen-
den Schichten und fir die dazwischenliegenden Einlagen gewdahlt
werden, wobei an denjenigen Stellen, an welchen eine Einlage
geringfigig hoher ausgebildet sein soll, beispielsweise mehrere
derartige Bahnen in entsprechendem Zuschnitt bzw. entsprechender

AuRenkontur iubereinander angeordnet werden koénnen. Ohne Verlust
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der gewinschten Flexibilit&t und Anpafibarkeit kann auf diese
Weise auch der seitliche Halt in dem der Gelenkstiitze gegeniber-
liegenden Bereich der Innensohle verbessert werden. Die Ausbil-
dung kann weiters mit Vorteil so getroffen sein, daf3 im Ballen-
bereich eine weitere Einlage aus gestrickter und gewalkter Wolle
angeordnet ist, deren Breite geringer ist als die Breite der
Sohle im Ballenbereich.

Gegeniiber konventionellen orthopéddischen Sohlen wird hiebei
der Vorteil erreicht, dafR auch eine mehrlagige Ausbildung ein
hohes Maf an Flexibilit&t und Anpaflbarkeit gewdhrleistet und daf’
es daher nicht zu unangenehmen Druckstellen im Inneren eines
Schuhes kommt.

Die fladchige Verbindung der einzelnen Schichten und
Zwischenschichten miteinander kann in einfacher Weise so erfol-
gen, daf die Schichten mit einem flexiblen Kleber miteinander
verbunden sind, wobel vorzugsweise die gestrickten und gewalkten
Schichten bzw. Zwischenschichten einseitig mit Naturkautschuk
versehen und kalt miteinander verprefit sind. Derartige mit
Naturkautschuk bzw. einer Latexldsung bestrichene Schichten
haben dariberhinaus den Vorteil, daR die jeweils im Schuh innen-
liegende Seite ein Verrutschen der Sohle im Inneren des Schuhes
verhindert, wobei sich uUberraschenderweise durch ein einfaches
Verpressen eine hinreichend stabile Verbindung der einzelnen
Schichten miteinander gewdhrleisten lafdt.

Insgesamt kann flir samtliche Schichten, d.h. sowohl fir die
AuRenschichten als auch die Zwischenschichten im wesentlichen
gleiches Material eingesetzt werden, welches entsprechend den
gewinschten Spezifikationen bei der Herstellung entsprechend
adaptiert werden kann, wobel durchwegs gestricktes und gewalktes
Wollmaterial zum Einsatz gelangen kann, um die gewlinschte Flexi-
bilitdt und die gewilinschte Anpassung an die Fulform zu gewdhr-
leisten.

Um im Bereich der Gelenkstitze dem Umstand Rechnung zu
tragen, daf hier in der Regel eine grodfiere HOhe iberbriickt
werden mufd, um eine Unterstiitzung des Fufles zu erreichen, ist
mit Vorteil die Ausbildung so getroffen, daR die Anzahl der

Zwischenschichten im Bereich der Gelenkstiitze grdéRer ist als im



AT 003 475 U1

Ballenbereich und dem der Gelenkstitze gegeniberliegenden
Bereich der Sohle.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeich-
nung schematisch dargestellten ausfiuhrungsbeispieles naher
erliutert. In dieser zeigen Fig. 1 eine Draufsicht auf eine
erfindungsgeméfte Sohle und Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie
II-II der Fig. 1.

In Fig. 1 ist eine Innensohle 1 dargestellt, welche im
Bereich der Gelenkstuzte, welche mit 2 symbolisiert wurde,
strichliert angedeutete Einlagen 3 aufweist. Weitere Einlagen
aus gestricktem und gewalktem Material sind an dem bezuglich der
Langsmittelachse 4 der Innensohle 1 dem Bereich der Gelenkstitze
gegeniiberliegenden Bereich vorgesehen und mit 5 bezeichnet.
SchlieRlich sind im VorfufR bzw. Ballenbereich weitere Einlagen 6
strichliert angedeutet. Im Schnitt nach Fig. 2 ist ersichtlich,
daR der Aufbau der Innensohle im wesentlichen aus zwei Schichten
7 und 8 besteht, wobei im Bereich der Gelenkstiutze 2 aus dem
gleichen Material, wie dem Material der Schichten 7 und 8, be-
stehende Einlagen 9 und 10 iibereinander angeordnet sind, wohin-
gegen an dem der Gelenkstiitze gegeniiberliegenden Bereich bei-
spielsweise eine aus nur einer Schicht bestehende Einlage 11
angeordnet ist. Durch die Wahl des hautfreundlichen und flexib-
len biologischen Materiales, namlich gestrickter und gewalkter
Wolle wird trotz des mehrschichtigen Aufbaues im Bereich der
FuRstiitze 2 bzw. in dem der Fufsstutze gegenuberliegenden Bereich
oder im Ballenbereich die Flexibilitadt der Innensohle kaum
beeintriachtigt, sodaf eine Tnnensohle mit hohem Tragekomfort und
einem hohen Mafé an AnpaRbarkeit an die FuRform erzielt wird.
Weitere Zwischenlagen konnen analog beispielsweise auch im
zehenbereich der Sohle angeordnet sein.

Geringfiigige Adaptierungen der GroéRe koénnen durch
zuschneiden einfach erfolgen. Wolle bezeichnet hier immer auch
walkbare Wollmischungen aus Schurwolle, Baumwolle, Leinen

und/oder Seilde.
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Anspriuche

1. Anatomisch geformte Sohle oder Innensohle fir Schuhe
oder Hausschuhe aus gestrickter und gegebenenfalls gewalkter
Wolle oder Wollmischungen, dadurch gekennzeichnet, dafl die Sohle
aus wenigstens zwel Schichten aus flexibler, gegebenenfalls ge-
walkter Wolle oder Wollmischungen besteht, daR im Bereich der
Gelenkstiitze wenigstens eine zwischen die beiden Schichten
zwischengeschaltete Einlage aus gewalkter Wolle angeordnet ist
und daf die Schichten fl&dchig miteinander verbunden, insbeson-
dere verklebt, sind.

2. Innensohle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
die Breite wenigstens einer zwischengeschalteten Einlage im
Bereich der Gelenkstiitze kleiner ist, als die halbe Breite der
Sohle.

3. Innensohle nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daf wenigstens eine zus&dtzliche Einlage aus gestrickter und
gewalkter Wolle an der dem Bereich der Gelenkstitze beziiglich
der Sohlenldngsachse gegeniiberliegenden AuRRenseite der Sohle
angeordnet ist.

4. Innensohle nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daff im Ballenbereich eine weitere Einlage aus
gestrickter und gegebenenfalls gewalkter Wolle angeordnet ist,
deren Breite geringer ist als die Breite der Sohle im Ballenbe-
reich.

5. Innensohle nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daff die Schichten mit einem flexiblen Kleber
miteinander verbunden sind.

6. Innensohle nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daff die gestrickten und gewalkten Schichten bzw.
Zwischenschichten wenigstens einseitig mit Naturkautschuk ver-
sehen und kalt miteinander verpreft sind.

7. Innensohle nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dafl die AuRenschichten und die Zwischenschichten
aus im wesentlichen gleichem Material bestehen.

8. Imnnensohle nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch

gekennzeichnet, daR die Anzahl der Zwischenschichten im Bereich
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der Gelenkstlitze groéfer ist als 1im Ballenbereich und dem der

Gelenkstiitze gegeniiberliegenden Bereich der Sohle.
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FIG. 1

FIG. 2
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