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退火炉密封辊辊面清洁装置

(57)摘要

本实用新型涉及一种退火炉密封辊辊面清

洁装置，包括旋转杆、连接杆和弧形固定块；旋转

杆与连接杆交叉固定，旋转杆尾端与退火炉炉壳

铰接，连接杆下端与弧形固定块固定，弧形固定

块的底面上设有刷毛；整体装配完成后，刷毛与

密封辊辊面紧密贴合。本实用新型可在密封辊旋

转过程中自动实现对密封辊辊面的清理，避免了

人工清理作业的安全隐患；同时清理用刷毛的更

换维护方便，且不影响密封辊的检修更换作业，

有效保证了密封辊辊面的清洁，提升了带钢产品

表面质量。
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1.一种退火炉密封辊辊面清洁装置，其特征在于：它包括旋转杆（1）、连接杆（2）和弧形

固定块（3）；旋转杆（1）与连接杆（2）交叉固定，旋转杆（1）的尾端与退火炉炉壳（4）铰接，连

接杆（2）的下端与弧形固定块（3）固定，弧形固定块（3）的底面上设有刷毛（5）；整体装配完

成后，刷毛（5）与密封辊（6）的辊面紧密贴合。

2.如权利要求1所述的一种退火炉密封辊辊面清洁装置，其特征在于：所述弧形固定块

（3）的弧度与密封辊（6）的辊面弧度相同，连接杆（2）的下端与弧形固定块（3）外弧面的中心

点固定。

3.如权利要求1所述的一种退火炉密封辊辊面清洁装置，其特征在于：所述旋转杆（1）

的杆体和首端分别安装有吊环（7），杆体上的吊环（7）与旋转杆（1）首端的距离小于等于该

吊环（7）与旋转杆（1）尾端的距离。

4.如权利要求3所述的一种退火炉密封辊辊面清洁装置，其特征在于：它还包括弧形连

接块（8）和钢丝绳（9）；弧形连接块（8）与弧形固定块（3）的尺寸相同，弧形连接块（8）的上表

面与弧形固定块（3）的下表面以可拆卸方式固定连接，弧形连接块（8）的下表面安装刷毛

（5）；所述钢丝绳（9）的尾端与退火炉炉壳（4）固定，固定点位于旋转杆（1）与退火炉炉壳（4）

铰接点的上方。

5.如权利要求4所述的一种退火炉密封辊辊面清洁装置，其特征在于：当钢丝绳（9）的

首端与旋转杆（1）杆体上的吊环（7）钩挂连接时，刷毛（5）脱离密封辊（6）的辊面；当钢丝绳

（9）的首端与旋转杆（1）首端的吊环（7）钩挂连接时，刷毛（5）的最低点位于密封辊（6）的上

辊面之上。
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退火炉密封辊辊面清洁装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种退火炉密封辊辊面清洁装置，属于冷轧热镀锌生产辅助设备

技术领域。

背景技术

[0002] 冷轧热镀锌生产线带钢经过清洗段进行表面清洗后，需要垂直进入立式密闭退火

炉内进行加热处理。为了阻止退火炉内气体从退火炉入口处溢出，在带钢进入退火炉的入

口处设计有一对密封辊，对炉子起到密封保压作用。现场密封辊对称设置，始终处于转动状

态，带钢进入退火炉时，其两侧面分别与密封辊辊面紧密接触。在实际生产过程中，由于清

洗段设备异常或工艺调整不当等因素，时常发生未清理干净的带钢通过密封辊进入退火

炉，带钢在通过密封辊时，表面的残余铁屑或油污等污染物会粘附在密封辊表面，如果不及

时清理，将会污染后续运行的清洁带钢，最终影响镀锌板带表面质量。现有的清理方法为人

工手持干净的抹布对转动的密封辊进行擦拭清理。此种方法操作时存在一定的安全隐患，

且清理效果不佳，影响正常的镀锌生产和带钢产品表面质量。

实用新型内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是提供一种退火炉密封辊辊面清洁装置，可自动

对密封辊表面污染物进行清理，安全系数高，维护方便，有效避免带钢表面质量事故的发

生。

[0004] 本实用新型所采取的技术方案为：

[0005] 一种退火炉密封辊辊面清洁装置，包括旋转杆、连接杆和弧形固定块；旋转杆与连

接杆交叉固定，旋转杆尾端与退火炉炉壳铰接，连接杆下端与弧形固定块固定，弧形固定块

的底面上设有刷毛；整体装配完成后，刷毛与密封辊辊面紧密贴合。

[0006] 上述的一种退火炉密封辊辊面清洁装置，所述弧形固定块的弧度与密封辊辊面弧

度相同，连接杆的下端与弧形固定块外弧面的中心点固定。

[0007] 上述的一种退火炉密封辊辊面清洁装置，所述旋转杆杆体和首端分别安装有吊

环，杆体上的吊环与旋转杆首端的距离小于等于该吊环与旋转杆尾端的距离。

[0008] 上述的一种退火炉密封辊辊面清洁装置，它还包括弧形连接块和钢丝绳；弧形连

接块与弧形固定块尺寸相同，弧形连接块的上表面与弧形固定块的下表面以可拆卸方式固

定连接，弧形连接块的下表面安装刷毛；所述钢丝绳尾端与退火炉炉壳固定，固定点位于旋

转杆与退火炉炉壳铰接点的上方。

[0009] 上述的一种退火炉密封辊辊面清洁装置，当钢丝绳的首端与旋转杆杆体上的吊环

钩挂连接时，刷毛脱离密封辊辊面；当钢丝绳的首端与旋转杆首端吊环钩挂连接时，刷毛的

最低点位于密封辊上辊面之上。

[0010] 本实用新型整体装配完成后，依靠弧形固定块、弧形连接块的自重便可实现刷毛

与密封辊辊面的紧密接触，在密封辊转动时可自动将密封辊辊面的油污、铁屑等污染物清
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理干净；当需要更换刷毛时，顺时针旋转旋转杆，将钢丝绳前端与旋转杆杆体上的吊环连

接，此时，刷毛脱离密封辊辊面，可将弧形连接块整体拆卸进行刷毛的更换；当需要检修更

换密封辊时，可继续顺时针旋转旋转杆，将钢丝绳前端与旋转杆首端的吊环连接，此时，刷

毛的最低点位于密封辊上辊面的上方，不会影响密封辊的顺利移出。

[0011] 本实用新型的有益效果为：

[0012] 本实用新型可在密封辊旋转过程中自动实现对密封辊辊面的清理，避免了人工清

理作业的安全隐患；同时清理用刷毛的更换维护方便，且不影响密封辊的检修更换作业，有

效保证了密封辊辊面的清洁，提升了带钢产品表面质量。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型工作位示意图；

[0014] 图2为本实用新型弧形连接块更换位示意图；

[0015] 图3为检修密封辊时本实用新型的非工作位示意图。

[0016] 图中标记为：旋转杆1、连接杆2、弧形固定块3、退火炉炉壳4、刷毛5、密封辊6、吊环

7、弧形连接块8、钢丝绳9。

具体实施方式

[0017] 图1～图3显示，本实用新型一种退火炉密封辊辊面清洁装置，包括旋转杆1、连接

杆2、弧形固定块3、弧形连接块8和钢丝绳9；旋转杆1的首端与连接杆2的上端交叉固定，旋

转杆1的尾端与退火炉炉壳4铰接，旋转杆1的杆体和首端分别安装有吊环7，杆体上的吊环7

与旋转杆1首端的距离小于等于该吊环7与旋转杆1尾端的距离；目的为当钢丝绳9的首端与

旋转杆1杆体上的吊环7连接时，弧形连接块8和刷毛5能够脱离开密封辊8的辊面；连接杆2

的下端与弧形固定块3外弧面的中心点固定；弧形固定块3、弧形连接块8的弧度与密封辊6

的辊面弧度相同；弧形连接块8与弧形固定块3的尺寸相同，弧形连接块8的上表面与弧形固

定块3的下表面通过螺栓固定连接，弧形连接块8的下表面安装刷毛5；钢丝绳9的尾端与退

火炉炉壳4固定，固定点位于旋转杆1与退火炉炉壳4铰接点的上方；当钢丝绳9的首端与旋

转杆1杆体上的吊环7钩挂连接时，刷毛5脱离密封辊6的辊面，保证能够进行弧形连接块8和

刷毛5的顺利更换；当钢丝绳9的首端与旋转杆1首端吊环7钩挂连接时，刷毛5的最低点位于

密封辊6的上辊面之上，保证不影响密封辊6的检修更换。

[0018] 图1显示，本实用新型整体装配完成后，在自然状态下，依靠弧形固定块3和弧形连

接块8的自重，刷毛5即可与密封辊6的辊面紧密接触，从而当密封辊6正常旋转时，刷毛5即

可实时对辊面进行清洁，自动将密封辊6辊面的油污、铁屑等污染物清理干净；

[0019] 图2显示，当需要更换刷毛5时，顺时针旋转旋转杆1，将钢丝绳9的前端通过挂钩勾

住旋转杆1杆体上的吊环7，此时，弧形固定块3和弧形连接块8整体脱离密封辊8的辊面，将

刷毛5从弧形连接块8上拆卸下来即可更换安装新的刷毛5；

[0020] 图3显示，当需要检修更换密封辊6时，可继续顺时针旋转旋转杆1，将钢丝绳9的前

端通过挂钩勾住旋转杆1首端的吊环7，此时，刷毛5的最低点位于密封辊6上辊面的上方，不

会影响密封辊6的顺利更换移出。
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图2
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图3
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