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(54) Menetelmi# kansiosalla varustetun rasian valmistamiseksi -
Férfarande f6r framstdllning av en ask som dr fdrsedd med
en lockdel
(57) Tiivistelml
Xeksint8 kohdistuu kansiosalla varustettuun rasissn ja mene-
telmiidn rasian valmistamiseksi, Rasiaan (100) kuuluu kotelo-
mainen vaippa ja kansiosa (13). Kotelomaisen vaipan yksi
sivu (12) voi olla varustettu annosteluaukolla (25). Kanei-
osa (13) on kaksinkertainen kansi (13a,13b), joka on sul-
jaettu rasian (100) kotelomaisen vaipan kumpaankin pidHtyyn
sinettilipdlly (26). Sinettildpdc (26) ovat kiinni kansi-
osassa (13) irtirepdistdvin heikenpyksen (27) avulla.

(57) Semmandrag

Uppfinningen avser en ask f8rsedd med e¢n lockdel och ett

f8rfarande for framstillning av asken. Till asken (100)
hér en fodralformig mantel och en lockdel (13). En sida F:l (B'ES
(12) av den fodralformiga manteln kan vara f8rsedd med

en doseringsdppning (25). Lockdelen (13) dr ett dubbelt

lock (13a,13b), som 4r slutet vid bdgge Hndarna av askens

(100) fodralformiga mantel medelst en sigillflik (26).

Sigillflikarna (26) ir fasta vid lockdelen (13) med hjélp av
18srivningsbara f8rsvagningar (27).
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Menetelmi kansiosalla varustetun rasian valmistamiseksi
Forfarande for framstdllning av en ask som ir firsedd

med en lockdel

Keksinnén kohteena on menetelmid sivuliimatun rasian valmistamiseksi,
jossa rasiassa on yhtd sivua pelttdvid reunastaan rasian toiseen sivuun
taitteella liittyvd kansi ja jossa kansi on muodostettu kaksinkertaiseksi
liimaamalla kannen etureunaan taitteella liittyvd kansiosa kannen sisi-
puolelle, ja jossa rasiassa kansi on suljettu molemmista reunoistaan
kannen pidllimmiiseen osaan liittyvilli sinettildpilld, jotka on kiinni-

tetty rasian pddtyihin.

Tdllaisia ns. pdytédrasioita kdytetddn erilaisien tuotteiden, kuten esim.
makeisten pakkauksina. Pdytirasia avataan aukaisemalla kansicsa, jolloin

tuotteet voidaan poimia pdytdrasian aukosta.

Tekniikan tasosta on tunnettu pdytidrasia, jossa kansiosa on muodostettu
kaksinkertaiseksi taittamalla rasian takaseindin taitoksella liittyva
kansikappale ja liimaamalla puolikkaat toisiinsa. Varsinainen rasia on
muodostettu liimaamalla kannen alla oleva rasian piillimmiinen sivu sen
reunassa olevan jatkeen avulla takaseindidn. Tdllainen rasia on tunnetus-
ti suljettu joko erillisellii kiidreellii tai irtonaisella kiinnityskap-
paleella, joka on liimattu kannen ja etureunan pidlle. Rasian tdyttami-
nen tuotteella tapahtuu rasian pddltd siind olevasta aukosta ennen kuin
kansi suljetaan. Rasian tdyttiminen tuotteella on hankalaa ja tdytyy
tehdi kisin. Jotta tuotteen ostaja voisi olla vakuuttunut rasian si-
84118n oikeasta miirdsti, on rasia tidytdn jilkeen suljettava erilli-
selld kiidreelld crai erikseen liimattavalla sinettikappaleella, jotta
siti el huomaamatta voitaisi aukaista ennen myyntiid. MySskin rasian ki-
sitteleminen ja kuljettaminen sen tidyttimisen jdlkeen edellyttdd, ettd

rasia suljetaan em. tavoilla. Tdllainen pakkaus on suhteellisen kallis.

Tekniikan tasosta on my8s tunnettu pdytdratkaisu, jossa on yksinkertai-
nen rasian takaseiniin taitoksella liittyvd kansi. Kannen etureunassa

on siihen taitoksella liittyneend sinettildppd, joka liimataan rasian



10

15

20

25

30

35

70852

etuseindin, jotta pakkaus pysyisi suljettuna kiisittcelyn ja varastoin-
nin aikana. Varsinainen rasfa on koottu liimaamalla kannen alla ole-
va piddllimmiiinen sivu sen reunassa olevan jatkeen avulla takaseliniiiin.

Tdmd rasia voldaan tiyttdd piisti pakkauskoneella.

Tdmdn rasian kdytOssid on kultenkin ongelmia, koska litteiinid kiinnilii-
mattua rasiaa aukaistaessa syntyy liimauksia rasittavia ja rasian muo-
toa muuttavia voimia, joiden seurauksena rasian ulkonikd vei kiirsii.
MyOskdin tdllaisella rasiassa ei ilman suuria lisdkustannuksia saada
kannen sisdsivulle painatusta, mikd kaksinkertaisella kannella va-

rustetuissa rasioissa on selvi etu.

KeksinnOn piddmddrdnd on aikaansaada parannus nykyisin tunnettuihin me-
netelmiin rasian valmistamiseksi. Keksinndn yksityiskohtaisena piimddri-
nd on aikaansaada menetelmd, joka mahdollista rasian valmistamisen yksin-

kertaisella ja halvalla valmistusmenetelmilli.

Keksinn6n mukaiselle menetelmdlle on pHdasiallisesti tunnusomaista se,
ettd ainakin yksi rasian pituussuuntainen liimaraita levitetiiin kannen
ja sinettilédppien liimaamiseksl valmiissa raslassa pddlle jiddvin kannen
osan sisdpinnalle sinettildppien kohdalle ja niiden yli ja etti rasian
kaikki pituussuuntaiset liimaukset levitetdin ennen sinettildppien 1lii-
maamista pddtyldppiin. Tdssd hakemuksessa sekid patenttivaatimuksessa
tarkoitetaan pituussuuntaisella kannen ja rasian sivujen vilisen tait-

teen suuntaa.

Keksinntn mukaisella rasiarathkaisulla saavutetaan lukuisia merkittivid
etuja. Keksinndn mukainen rasia voidaan pakata tavanomaisilla verti-
kaalikoneilla pakkausnopeuden kiirsimdtti. Keksinndn mukainen rasia ennen
sen ensimmdistd avaamista on luotettavasti suljettu sinettilipillid.
Keksinndn mukainen rasia on rakenteeltaan halpa vihdisen raaku-aineen

kulutuksen ja helpon liimauksen sekd nopean tdyttimisen ansiosta.

Keksint8d selitetddn yksityiskohtaisesti viittaamalla oheisien piirustuk-
sien kuvioissa esitettyyn keksinn®n eriddseen edulliseen suoritusmuotoon,

johon keksintdd ei kuiltenkaan ole tarkoitus yksinomaan rajoittaa.
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Kuvio | esittii keksinnin mukalsessa menetelmiigsi kiytetyn rasia-aihion

erdstd toteutusmuotoa.

Kuvio 2 esittidi kuvion ! mukaista rasia-aihiota valmistusvaiheessa, jossa
rasia-aihiota on taivutettu ensimmiisen kerran kaksipuolisen kannen muo-

dostamiseksi.

Kuvio 3 esittidi kuvioiden 1 ja 2 mukaisesta rasia-aihilosta muodoustetun

rasian poikkileikkausta.

Kuvio 4 esittdd kuvioiden 1 ja 2 mukaisesta rasia-aihiosta muodostettua

rasiaa kiinniliimattuna rasian pdidyt avoimena aksonometrisena kuvana.

Kuvio 5 esittidi kuvioiden 1 ja 2 mukaisesta rasia-aihiosta valmistettua
piidyistiddn suljettua rasiaa kannen sinettildpit airrotettuina aksonometri-

sena kuvana.

Kuvio 6 esittii kuvion 4 mukaista rasiaa kansi ylospdin kohotettuna ak-

sonometrisena kuvana.

Kuvio 7 esittdd eridsti keksinndn vaihtoehtoisen toteutusmuodon rasia-

aihiota.

Kuvio 8 esittiii kuvion 7 mukaisesta rasia-aihiosta er#ddllid tavalla val-

mistetun rasian poikkileikkausta.

Kuvio 9 esittii kuvion 7 mukaisesta rasia-aihiosta erddlld toilsella

tavalla valmistetun rasian poikkileikkausta.

Kuviossa 1 rasia-aihiota on merkitty yleilsesti viitenumerolla 10. Rasia-
aihioon 10 on tehty keskendin yhdensuuntaiset pystysuorat taitteet eli
ns. nuuttaukset ja keskenidin yhdensuuntaiset vaakasuorat taitteet eli
ns. nuuttaukset, jolloin rasia-aihio 10 kisittdi alapinnan 11, yldpinnan
12, kansiosan 13 sekd reunasivut l4 ja 15. Ylipintaan 12 on tehty olen-
naisesti suorakulmion muotoinen heikennys, joka valmiista rasiasta pois-

tettaessa muodostaa ylipintaan 12 annosteluaukon 25.
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Kansiosassa 13 on tatite 28, joka jakaa kansiosan 13 puoliskoihin 13a ja
13b. Kausiosan 13 puoliskon 13a taitteeseen 31 rajoittuu liimalidppi 16,
joka on tarkoitettu kiinniliimattavaksi yldpintaan 12. Alapinnan Ll piiii-
tyosia on merkicty viitenumeroilla 17 ja 18, reunasivujen l4 ja 15 pHity-

osia viitenumeroilla 21 ja 22 ja vastuavasti viitenumeroilla 23 ja 24

sekd yldpinnan 12 piitvosia viitcnumeroilla 19 ja 20.

Rasiua-aihion 10 osista 11,12,14 ja 15 muodostetaun rasia, jonka avoimet
pddt suljetaan sulkijalipilli 17,19,21 ja 23 ja vastaavasti sulkijali-
pilli 18,20,22 ja 24. Keksinndn perusoivalluksen mukaisesti kaksinker-
tainen kansiosa 13 on suljettu sinettildpilld 26 rasian kumpaankin

pddtyyn. Kuvioissu 1 ja 2 sinettildppiin 26 rajoittuvia heikennyksii on

merkitty viitenumerolla 27.

Keksinndn mukainen rasia valmistetaan kuvion 1 mukaisesta rasia-aihiosta
keksinndn mukaisella menetelm#lli vaiheittain esimerkikst seuraavasti.
Rasia-aihiot 10 liikkuvar tuotantolinjalla perdkkdisens jonona ja kek-
sinudn mukaisen menetelmin ensimmiisessi vaiheessa rasia-aihion 10
kansiosan 13 taftteen 28 liheisyyteen levitetdin liimaraita B ja
kansiosan 13 ja reunasivun 14 vilisen tailtteen 30 ldheisyyteen liima-
raita A. Liimaraita B levitetidin siten, ettd myds sinetcildppiin 26
tulee liimaa. Tdmin jdlkeen rasia-aihio 10 taivutetaan 180° taitteen eli
nuuttauksen 28 ympiri, jolloin rasia-aihio 10 on kuvion 2 mukainen.
Tilldin kansiosan 13 puoliskot 13a ja 13b ovat liimautuneet kiinni
toisiinsa. Tidmin jdlkeen liimaldppiin 16 levitetdin liimaraita C ja
kuvion 2 mukaista rasia-aihiota 10 taivutetaan nuuttauksen 29 ympari
180° » jolloin liimaldppd 16 liimautuu kiinni ylipinnan 12 reunaan.
Lopuksi rasia-aihio 10 taivutetaan 180° nuuttauksien 30 ja 31 ympiri,
jolloin sinettilipdt 26 liimautuvat kiinni rasian paddityldppiin 19 ja 20.
Rasian valmistamisessa on niin ollen perdkkidisii taivutus- ja liimaus-

vaiheita,'joissa kuhunkin taivutukseen liittyy myds liimaus.

Rasian kaikki pituussuuntaiset eli taitteen 30 suuntaiset saumat voi-
daan my0s levittdi samanaikaisesti ja pelkédstdin taivuttaa rasia edel-
14 esitetyssd jdrjestyksessii kokoon. Toisaalta rasian kokoaminen voi-
daan tehd&d toisessa jdrjestyksessi mikili kansiosan jatkeen 16 sijas-

ta kiytetddn kuvan 7 mukaisesti rasiun sivuun 12 kiinnittyvii vastaa-
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vaa jatketta 116, Tdlloin voidaan levittidd liimasauma sivun 12 jat-
keeseen 116 ja taivuttaa rasia taitteen 29 ympirti 1800, jolloin sivun
12 jatke 116 liimaantuu kansiosaan 13b kuvassa 1 esitetyn llimasauman
A kohdalta. Timin jdlkeen voidaan levittdd kuvassa | esitetyn liima-
sauman B kohdalle ja joko sivun 12 jatkeen piille liimaraidan A koh-
dalle tai vaihtoehtoisesti sivun 13a reunaan liimaraita. Kun kansi-
osa 13a taivutetaan taitteen 28 ympiri 180°, liimaantuu kansi kaksin-
kertaiseksi, jolloin sivun 12 jatke 116 jdid kansiosien 13a ja 13b va-
1iin kuvan 8 esittidmdlld tavalla. Kun jqko kansiosa tal rasia taivu-
tetaan taitteen 30 ja samalla taitteen 131 ympiri 1800, tarttuvat
sinettilipit rasian piidyn muodostaviin lidppiim, kuten edellisessd-

kin esimerkissid.

Liimaraidat voidaan mysds levittidi eri jérjestyksessd, mikdali sivun 12
jatke 116 halutaan liimata kannen sisZpuolella kansiosaan 13a. Tdlldin
voidaan levitt#d liimsraidat A ja B tai A:n sijaan vastaavaan kohtaan
liimaraita kannen puolikkaan 13a reunaan. Kun kansi taitetaan taitteen
28 ympdri, se liimaantuu kaksinkertaiseksi. Levittidmdlld nyt liima-
raita joko sivun 12 jatkeescen tai karnen 13a nikyville pinﬂalle liima-
raidan A kohdalle voidaan rasia taittaa kokoon sauman 29 ympiri ja

edellecen kansi sivun 12 kohdalle, kuten aikaisemmin on esitetty.

Liimaraidat voidaan myds levittdd samanaikaisesti taivutusjdrjestyk-
sesti tal liimaraitojen levittimispaikasta riippumatta, mutta olen-
naisesti rasian kokoamisessa on se, ettd kaikki rasian pituussuuntai-
set liimaraidat on levitetty ja/tai liimattu ennen sinettildppien

kiinniliimaamista.

Edelli kuvatulla menetelmiilli valmistettu rasia 100, joka on auki molem-
mista pdistiidn, kuten kuviossa 4 on esitetty, toimitetaan pakkausko-
neelle, jossa rasia voidaan pakata samalla tavalla kuin tavanomainen
pidstitiytettivd kotelo. Kun tuotteilla tdytetty rasia 100 suljetaan
pakkauskoneessa, voldaan piddtylipiat 19 ja 20 jattdd ulommaisiksi, kuten
kuvioissa 5 ja 6 on esitetty. Luonnollisesti on myds mahdollista sulkea
rasian 100 piidyt muullakin tavalla kuten esim. siten, ettd sinettildppd
26 j#d uloimman p3dtylipin, kuten esim. piditylipdn 17 ja vastaavasti 18

alle. Tillainen vaihtoehtoinen sulkemistapa voi esteettisistd syistd
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Keksinndn mukainen rasia 100 avataan nostamalla kaksinkertaisen kannen 13
etuosasta, jolloin sinettilidppii 26 rajoittavat helkennykset 27 repedvit,

kuten kuvioissa 5 ja 6 on esitetty.

Keksinndn mukaisessa rasiassa 100 on siis olennaista, etti kaksinker-
tainen kansi 13 on sinettilidpills 26 suljettu rasian 100 kumpaankin
pddtyyn. Keksinnén mukaisessa menetelmiissd on olennaista se, ettd kaikki
liimasaumat A, B ja C ovar kiinni rasian 100 kannessa 13 tai sen kannen
puoleisessa sivussa 12. Keksinndn mukaisen liimausratrkaisun johdosta
rasiaan el synny jdnnityksiid, kun rasia 100 dvataan ennen tidyttdid pak-
kauskoneella. Timin edullisen rakenteen ansiosta sinettiliipit 26 eivit
mySskddn pilidse avautumaan tdytdn aikana. Piirustuksien kuvioissa on
esitetty irtirepidistivilli peiteosalla varustettu aukko 25. Peiteosa ei
ole olennainen eiki vilttimitidn keksinndn mukaiselle rasialle, vaan ra-

sia voidaan valmistaa avoimella aukolla varustettunakin.

Edelld on esitetty keksinndn mukaisen rasian ja valmistusmenetelmin eris
edullinen suoritusmuoto ja alan ammattimiehelle on selvid, ettd siihen

voidaan tehdd lukuisia modifikaatioita sovelletraessa keksinndn mukais-
ta rasias ja menetelmdd ulkomuodoltaan muunlaisien rasiolden valmistami-
seen, jolloin luonnollisesti vastasvat rasia-aihiot valmistetaan tarkoi-

tukseen sopiviksi.

Rasian pituussuuntaisia liimaraitojen muodostamia liimasaumoja voi tie-
tenkin kannessa olla useampia kuin kaksi halutusta liimaantumisasteesta
ja liimaraidan leveydesti riippuen. Ndin olleu kapeita liimaraitoja voi
sinettildppienkin kohdalle tulla useampia kuin yksi liimaraita. Sinetti-
ldppien el myGskidin tietenkiin tarvitse olla vdlittdmisti kannen reu-
nassa kanﬁen puolikkaitten taitoskohtaan liittyneend, vaan ne voivat
olla muussakin kohdassa kannen sivua ja jopa toisiinsa nihden epdsym-
metrisestl. Tédssi tapauksessa tietenkin tdytyy lifmaraita tai -raidat

levittdd siten, ettd ainakin yksi liimaraita kulkee kummankin sinetti-
lipdn kohdalla.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmi sivuliimatun rasian valmistamiseksi, jossa rasiassa (100)

on yhtd sivua (12) peittdvé reunastaan rasian (100) toiseen sivuun tait-

teella liittyvi kansi (13) ja jossa kansi (13) on muodostettu kaksinker-

taiseksi liimaamalla kannen etureunaan taitteella (28) liittyvd kansiosa

(13a) kannen sisipuolelle, ja jossa rasiassa (100) kansi (3) on suljettu

molemmista reunoistaan kannen (13) p#illimmiiseen osaan (13b) liittyvilld
sinettildpilld (26), jotka on kiinnitetty rasian (100) pdityihin,t u n -

necttu siiti, ettd ainakin yksi rasian pituussuntainen liimaraita

(B) levitetdin kannen (13) ja sinettildppien (26) liimaamiseksi valmiissa
rasiassa pidlle jddvin kannen osan (13b) sisdpinnalle sinettilidppien (26)
kohdalle ja niiden yli ja ettid rasian kaikki pituussuuntaiset liimaukset

levitetiin ennen sinettildppien liimaamista pddtyldppiin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunne ttu siitd,
etti kussakin taivutus- ja liimausvaiheessa tarvittavien liimaraitojen
tultua levitetyksi ainakin ennen kyseistd vaihetta rasia—-aihio (10)
taivutecaan 180° kansiosassa (13) olevan taitteen (28) ympdri, jolloin
kansiosan (13) puoliskot (13a,13b) liimautuvat kiinni toisiinsa, ettd
rasia-aihio (10) taivutetaan 180° toisen reunasivun (15) ja mainittu-
jen reunasivujen (14,15) vilissd olevan sivun (11) vilisen taitteen
(29) ympiri, jolloin liimaldppd (16) liimautuu kiinni mainittuun toi-
seen reunasivuun (15) rajoittuvaan sivuun (12), ja ettd rasia-aihio
(10) taivutetaan 180° kansiosan (13) ja ensimmidisen reunasivun (14)
vélisen taitteen (30) ja samalla kansiosan (13) ja liimaldpén (16)
vilisen taitteen (31) ympdri, jolloin sinettildpdt (26) liimautuvat
kiinni rusian (100) p#dtylippiin (19,20).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, ettd ainakin rasia-aihion kannen puolikkaiden ja sinettildppien
liimaamiseen tarvittavat rasian pituussuuntaiset liimaraidat levitetdin

samanaikaisesti.

4., Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, t unnettu
siitd, ettd kaikki rasian pituussuuntaiset liimaraidat (A,B,C) levite-

tdidn samanaikaisesti.
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Patentkrav

1. F8rfarande for framstdllning av en sidolimmad ask, vlilken har ett
lock (13) som tdcker en sida (12) av asken (100) och som f en kant ir
aslutet till en annan sida av asken (100) med ett veck och pd vilken
locket (13) dr utformat dubbelt genom fastiimning av en t1ll lockets
frimre kant med ett veck (28) ansluten lockdel (13a) pé& insidan av
locket, och 1 vilken ask (100) locket (13) ir stingt vid bdda kanterna
med sigillflikar (26), som dr anslutna till lockets (13) Svre del (13b)
och som dr fdsta vid askens (100) gavlar, k innetecknat
ddrav, att dtminstone en i askens lingdriktning giende limrand (B) breds
ut pd inre ytan av den lockdel (13b) som blir ovanpa i den firdiga asken,
vid sigillflikarna (26) och ®ver dessa f&r fastlimning av locket (13)
och sigilliflikarna (26) och att askens alla lingsriktade limridnder ut-
breds fore fastlimningen av sigillflikarna pd gavelf{likarna.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k innetecknad dirav,
att da limrinderna som behdvs vid vart och ett viknings- och limnings-
skede har utbretts, dtmiustone fére ifragavarande skede, viks askimnet
(10) 180° omkring vecket (28) pa lockdelen (13), varvid lockdelens (13)
halvor (13a,13b) limmas fast vid varandra, att askimnet (10) viks 180°
omkring vecket (29) mellan den andra kantsidan (15) och den mellan
ndmnda kantsidor (14,15) liggande sidan (11), varvid limfliken (16)
limmas fast vid den till nimnda andra kantsida (15) grinsande sidan (12)
och att askimnet (10) viks 180° omkring vecket (30) mellan lockdelen
(13) och den férsta kantsidan (14) och samtidigt omkring vecket (31)
mellan lockdelen (13) och limfliken (16), varvid sigillflikarna (26)
limmas fast vid askens (100) gavelflikar (19,20).

3. Forfarande enligt patentkravet |l eller 2, k annetecknact
dirav, att itminstone de i askens ldngdriktning glende limrinder som
behdvs f8r fastlimning av askimnets lockhalvor och sigillflikar utbreds
samtidigt.

4. Forfarande enligt patentkravet 1 eller 2, k inne teck nat
ddrav, att alla i askens ldngsriktning gdende limrinder (A,B,C) breds ut
samtidige.
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Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Ranska-Frankrike(FR) 73 561
(B 65 d 5/54). USA(US) 3 176 904 (229-51), 3 167 239 (229-51),
3 162 352 (229-51).
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