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Isolierbehélter zum Transport und Aufbewahrung von
Gegenstdnden, wobei der Isolierbehélter eine
gewichtskraftaufnehmende  AuBenhiille (2) mit
zumindest drei Seitenhiillenwanden (9) und einer
Bodenhillenwand, und eine thermisch isolierende
Einlage aufweist, welche in der AuBenhille (2)
angeordnet ist, wobei die Einlage (1) zumindest drei,
vorzugsweise vier Seitenwdnde (6) aufweist, die
zumindest teilweise an den Seitenhillenwanden (9)
der Aufenhiille (2) angeordnet sind, und wobei die
Einlage zumindest eine Bodenwand (8) und eine
Deckelwand aufweist und die Bodenwand (8) an der
Bodenhiillenwand der AuBenhiille (2) angeordnet ist,
und die Deckelwand der Bodenwand (8)
gegeniiberliegend angeordnet ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Seitenwdnde (6) der
Einlage einen gemeinsamen Schlauchbeutel (1)
aufweisen, dass die Seitenwédnde (6) durch
Steppnédhte im Schlauchbeutel (1) voneinander
zumindest teilweise abgegrenzt sind, dass der
Schlauchbeutel (1) mit einem Dammmaterial gefiillt ist
und dass die Bodenwand (8) und die Deckelwand
vom Schlauchbeutel (1) der Seitenwande (6) getrennt
sind.
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ZUSAMMENFASSUNG

Die Erfindung betrifft ein Warmedammender Isolierbehalter zum Transport und
Aufbewahrung von Gegenstanden, wobei der Isolierbehalter

eine gewichtskraftaufnehmende AuBenhille (2) mit zumindest drei

Seitenhlllenwanden (9) und einer Bodenhillenwand, und

eine thermisch isolierende Einlage aufweist, welche in der AuBenhlle (2)
angeordnet ist, wobei die Einlage (1) zumindest drei, vorzugsweise vier
Seitenwande (6) aufweist, die zumindest teilweise an den
Seitenhlllenwanden (9) der AuBenhille (2) angeordnet sind, und

wobei die Einlage zumindest eine Bodenwand (8) und eine Deckelwand
aufweist und die Bodenwand (8) an der Bodenhullenwand der AuBenhlille
(2) angeordnet ist, und die Deckelwand der Bodenwand (8)

gegenuberliegend angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass

die Seitenwande (6) der Einlage einen gemeinsamen Schlauchbeutel (1)
aufweisen, dass die Seitenwande (6) durch Steppnahte im Schlauchbeutel

(1) voneinander zumindest teilweise abgegrenzt sind, dass

der Schlauchbeutel (1) mit einem Dammmaterial geflllt ist und dass

die Bodenwand (8) und die Deckelwand vom Schlauchbeutel (1) der Seitenwande
(6) getrennt sind.

Fig. 2
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Die Erfindung betrifft einen warmedammenden Isolierbehdlter zum Transport und

Aufbewahrung von Gegenstanden, wobei der Isolierbehalter

eine gewichtskraftaufnehmende AuBenhille mit zumindest drei

Seitenhlllenwanden und einer Bodenhillenwand, und

eine thermisch isolierende Einlage aufweist, welche in der AuBenhiille
angeordnet ist, wobei die Einlage zumindest drei, vorzugsweise vier
Seitenwande aufweist, die zumindest teilweise an den

Seitenhtllenwanden der AuBenhille angeordnet sind, und

wobei die Einlage zumindest eine Bodenwand und eine Deckelwand
aufweist und die Bodenwand an der Bodenhullenwand der AuBenhiille
angeordnet ist, und die Deckelwand der Bodenwand gegenuberliegend

angeordnet ist.

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung einer thermisch

isolierenden Einlage.

Isolierbehalter dieser Art werden beispielsweise zum Transport, Zwischenlagerung
oder zur Abholung bereitgestellter Lieferungen von thermisch sensiblen Gltern, wie
Medikamenten oder Lebensmitteln, sowohl im geschaftlichen Bereich, als auch im
Haushalt verwendet. Dabei mUlissen sie eine ausreichende thermische Isolierung des
Innenraumes oder der Innenrdume des Isolierbehalters zu seiner Umgebung
aufweisen, um die Guter darin ausreichend lange warm oder kihl zu halten.
Zusatzlich kénnen aktive oder passive Warme- oder Kihlelemente im
Isolierbehalter angeordnet werden, wobei der Isolierbehalter daflir eigene Facher

oder Raume im Innenraum aufweisen kann.

Oft werden solche Behélter dabei nur wenige Male oder gar nur einmal verwendet
und danach entsorgt. Daher ist es sehr wichtig, dass sie mdéglichst
umweltfreundlich, recycelbar und ressourcenschonend sind. Gleichzeitig ist auch
wesentlich, dass sie einfach produziert werden kénnen, damit die Kosten méglichst

niedrig gehalten werden.
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Die US 2018/0290813 A1l offenbart einen Isolierbehalter mit einer
warmedammenden Einlage, welcher in eine die Gewichtskraft der Guter
aufnehmende AuBenhiille eingesteckt ist. Es wird eine Einlage aus mehreren
gefillten Wandelementen gebildet, welche miteinander verklebt sind. Dies bedingt
eine ausreichende Warmedammung, ist jedoch recht komplex im Aufbau, da zuerst
die Wandelemente hergestellt werden muissen und in einem weiteren Arbeitsschritt
miteinander verbunden werden mussen. Dadurch sind die Kosten flr die

Herstellung hoch.

Die DE 10 2011 016 500 A1l offenbart eine alternative Ausfihrungsform eines
Isolierbehalters, welche eine AuBenhlille ohne Einlage aufweist, wobei die
AuBenhille sowohl gewichtskraftaufnehmend als auch warmedammend ist. Dabei
wird dessen Mantel mit einem Zellulosematerial geflllt und anschlieBend
abgesteppt, um die einzelnen Wande zu bilden. Dies ist trotz des einfacheren
Aufbaus jedoch noch komplexer in der Herstellung, da daflir komplexe Zuschnitte
der Mantelteile notwendig sind, die beflllt und anschlieBend abgesteppt werden. In
einer FertigungsstralBe muss also ein sehr breites Ausgangsmaterial fur die
Mantelteile verwendet werden, welches anschlieBend zugeschnitten wird, um die
einzelnen Laschen fir die Bodenhullenwande und Deckelhillenwande zu bilden,
welche mit den seitenhlllenwanden einstlickig verbunden sind. Dazu steigt durch
den komplexen Zuschnitt der Verschnittanteil, was wenig ressourcensparend ist.
Dariuber hinaus sind auch hier die Produktionskosten hoch.

Aufgabe der Erfindung ist daher, einen Isolierbehéalter und ein Verfahren zur
Herstellung einer thermisch isolierenden Einlage bereitzustellen, der mdéglichst

umweltschonend und kostengiinstig in der Produktion ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemal dadurch erreicht, dass

die Seitenwande der Einlage einen gemeinsamen Schlauchbeutel aufweisen,
dass die Seitenwande durch Steppnahte im Schlauchbeutel voneinander

zumindest teilweise abgegrenzt sind, dass

der Schlauchbeutel mit einem Dammmaterial geflllt ist und dass

die Bodenwand und die Deckelwand vom Schlauchbeutel der Seitenwande
getrennt sind.
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Die Erfindung wird auch dadurch gelést, dass ein Mantel des Schlauchbeutels bis
auf eine Offnung verschlossen wird, ein Ddmmmaterial aufgelockert wird und in
einen Mantel des Schlauchbeutels tber die Offnung eingebracht wird, und die
Offnung verschlossen wird, wobei der Schlauchbeutel nach der Befiillung in
zumindest drei, vorzugsweise vier Seitenwande unterteilt wird, indem der
Schlauchbeutel versteppt wird, sodass Steppnahte entstehen, welche die
Seitenwdnde voneinander zumindest teilweise abgrenzen und wobei eine
Bodenwand und eine Deckelwand der Einlage getrennt vom Schlauchbeutel
hergestellt werden, oder nach dem Beflllen des Schlauchbeutels von diesem

getrennt werden.

Durch den gemeinsamen Schlauchbeutel wird eine sehr effiziente Produktion und
im Weiteren auch Zusammenbau ermdéglicht, da solche Schlauchbeutel auf einer
Schlauchbeutelmaschine einfach in groBBer Zahl sequenziell angefertigt werden
kénnen. Da der Schlauchbeutel nur die Seitenwande und nicht die Boden- und
Deckelwande umfasst, reicht ein einfacher, linearer Schlauchbeutel aus, um die
Seitenwande zu bilden. Ein nachtragliches Wegschneiden von Uberschissigem
Material an den Seiten zur Bildung von Bodenwand oder Deckelwand ist nicht
notwendig, da diese Teile separat fertigbar sind. Damit wird Material gespart und

die FertigungsstraBBe kann schmal ausgefihrt werden.

Dabei kann erfindungsgemaf auch vorgesehen sein, dass die einzelnen
Verfahrensschritte, soweit mdglich, in anderer Reihenfolge und/oder gleichzeitig
durchgefihrt werden. Beispielsweise kann das Dammmaterial vor dem VerschlieB3en

des Mantels bis auf eine Offnung durchgefuhrt werden.

Ein Schlauchbeutel ist dabei ein Beutel mit einem Mantel, meist im Wesentlich
flach, wobei der Mantel eine Schlauchform, also eine kanalartige Form aufweist,
wobei der Kanal an beiden Seiten nach der Fullung verschlossen wird. Dabei ist der
Mantel vorzugsweise einstlckig ausgefuhrt. Der Mantel ist im fertigen Zustand im
Wesentlichen verschlossen, dass das Dammmaterial im Mantel gehalten wird. Meist
weist der Mantel zumindest zwei Mantelteile auf, welche miteinander verbunden
sind oder er weist ein Mantelteil auf, das durch eine Langsverbindung, also eine
Ldngsnaht zu einem Kanal mit zwei Offnungen geformt wird, wobei eine durch zwei
Seitenverbindungen, also Seitenndhte, verschlossen wird. Vorzugsweise wird zuerst

eine Seitennaht verschlossen, der Schlauchbeutel dann durch die letzte bleibende
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Offnung befiillt und danach die zweite Seitennaht verschlossen. Insbesondere bei
einer flachen Ausfihrung kann der Mantel zwei flache Mantelteile aufweisen, welche
Ubereinander angeordnet werden. So kann bei der Fertigung zuerst ein Mantelsack

gebildet werden, welcher beflllt wird und anschlieBend verschlossen wird.

Damit, dass die Bodenwand und Deckelwand von Schlauchbeutel der Seitenwande
getrennt ist, ist gemeint, dass sowohl Bodenwand als auch Deckelwand nicht Teil
des Schlauchbeutels der Seitenwande sind. Sie sind also nicht aus dem gleichen
Mantel oder Mantelteil des Schlauchbeutels der Seitenwande. Vorzugsweise kann
vorgesehen sein, dass Bodenwand und/oder Deckelwand nachtraglich mit den
Seitenwanden zumindest teilweise verbunden wird, beispielsweise Uber eine
Klebeverbindung, lber Verbindungselemente wie Laschen oder Seile oder Uber ein
Zipp- oder Klettverschlusssystem.

Nach dem Absteppen kann der Schlauchbeutel derart gefaltet werden, dass die
beiden duBersten Seitenwande aneinander geflihrt werden und sich so ein
tunnelartiger Kérper bildet, der einen Innenraum bis auf im Wesentlichen zwei

Offnungen umgrenzt. In diesen Innenraum kénnen die Giter angeordnet werden.

Die Boden- und/oder Deckelwand kann ebenso Schlauchbeutel aufweisen, wobei
diese Schlauchbeutel unabhangig vom Schlauchbeutel der Seitenwande sind. Damit
kénnen auch diese sehr leicht produziert werden. Beim Zusammenbau werden dann
schnell und einfach vorzugsweise zuerst die gefalteten Seitenwande in die
AuBenhille an dessen seitliche Wande angeordnet. Dann wird die Bodenwand an
den Seitenwanden vorbei an den Boden der AuBenhllle gedrickt und schlussendlich
die Deckelwand oben daraufgesetzt. Dabei ist vorzugsweise die Bodenwand etwas
groéBer oder gleich gro3 wie der Querschnitt des Kanals, den die Seitenwande
miteinander bilden und/oder die Deckelwand etwas gréBer oder gleich grol3 wie der
Querschnitt des Kanals. Dadurch wird erreicht, dass sich die Bodenwand durch ihre
Ruckstellkrafte an die Seitenwande anschmiegt und einen guten Schluss mit den
Seitenwanden bildet, ohne Warmebricken zu bilden. So wird der Innenraum, den
die Seitenwande mit Bodenwand und Deckelwand bilden, von allen Seiten
thermisch geschiitzt.

Diese sehr einfache Herstellung zusammen mit einem sehr einfachen und schnellen
Zusammenbau ist ressourcensparend und kosteneffizient zugleich. Durch eine

Zellulosefaser haltige Fullung wird sichergestellt, dass einerseits ein
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kostenglnstiges, nachhaltiges und biologisches Material verwendet wird, und
andererseits, dass eine sehr gute Dammleistung erbracht wird, um eine
Temperaturdifferenz ausreichend stabil zu halten. Zellulosefasern kénnen
beispielsweise aus altem und/oder recyceltem Papier oder Karton hergestellt

werden.

Die Absteppung der Seitenwande ist deswegen besonders vorteilhaft, da sie sehr
einfach und schnell maschinell durchfihrbar ist. Mit Absteppung ist dabei eine
Abgrenzung der Seitenwande gemeint, bei der die gegenuberliegenden Bereiche
des Mantels miteinander kraftliibertragend verbunden werden, sodass das
Dammmaterial am Ubergang von einer Seitenwand zur néchsten behindert wird.
Vorzugsweise liegen die gegeniiberliegenden Bereiche des Mantels direkt
aufeinander, womit der Schlauchbeutel im Bereich der Absteppung eine geringere
Dichte aufweist. Die Absteppung kann durch eine VerschweiBung, Pragung
und/oder ein Zusammendrucken gebildet werden. Wird die Absteppung durch
Nahte mittels eines Fadens erreicht, kann dabei ein abbaubares biologisches
Material verwendet werden. Damit kann erreicht werden, dass die gesamte Einlage
biologisch abbaubar wird. Zusatzlich verhindern die Absteppungen eine ungleiche
Verteilung des Dammmaterials und ermdglichen das leichtere Falten des

Schlauchbeutels.

In der Regel ist der Isolierbehdlter prismatisch, noch haufiger rechteckig, weist also

vier Seitenhullenwande und vorzugsweise auch vier Seitenwande auf.

Die Bodenhlillenwand ist vorzugsweise unverlierbar mit den Seitenhullenwanden
verbunden. Besonders vorzugsweise wird die Bodenhillenwand zumindest teilweise

aus Laschen gebildet, welche mit den Seitenhilllenwanden verbunden sind.

Die Form, Menge und/oder Ausgestaltung der Seitenwande korrespondiert
vorzugsweise mit jener der Seitenhullenwande. Damit kann der Platz in der
AuBenhdille optimal genitzt werden, und méglichst wenig Platz zwischen AuBBenhulle
und Einlage zu verlieren. Die Form und/oder Ausgestaltung der Bodenwand
korrespondiert vorzugsweise mit jener der Bodenhtllenwand und/oder die Form
und/oder Ausgestaltung der Deckelwand korrespondiert vorzugsweise mit jener der

Deckelhillenwand.
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Vorzugsweise trennt zumindest eine Steppnaht zumindest eine Seitenwand von
einer anderen. Es kdnnen auch mehrere Steppnahte zwischen zwei benachbarten
Seitenwanden angeordnet sein. Vorzugsweise erstreckt sich zumindest eine
Steppnaht von einer Langsseite des Schlauchbeutels zu der gegenliberliegenden
Langsseite.

Vorzugsweise liegen die Seitenwande an den Seitenhlllenwéanden an. Vorzugsweise
liegen die Bodenwand an der Bodenhiillenwand an. Es kann auch vorgesehen sein,
dass diese Elemente miteinander betriebsmaBig trennbar oder untrennbar
miteinander verbunden sind, beispielsweise durch Steck- oder Faltverbindungen,
oder durch Verklebung oder VerschweifBung.

Die Seitenwande sind in der Regel aneinander angeordnet und umgrenzen damit
einen Innenraum, welcher meist zwei Offnungen aufweist, die durch Deckelwand

und Bodenwand verschlieBbar ist.

Mit gegeniberliegend zur Bodenwand ist dabei gemeint, dass die Deckelwand auf
der gegenuberliegenden Seite der Seitenwande von der Bodenwand aus gesehen
angeordnet ist. Damit sind mit Bodenwand und Deckelwand zwei

gegeniberliegende Offnungen an den Enden der Seitenwénde verschlieBbar.

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die Steppnéhte, die die Seitenwande
voneinander trennen, als Faltlinien fur den Schlauchbeutel ausgefiuhrt sind. Dadurch
kann der Schlauchbeutel an den Steppnahten direkt umgebogen werden. Somit
stellen die Steppnahte die Kanten zwischen den Seitenwanden dar. Dies erméglicht
ein leichtes Falten direkt nach dem Absteppen und beschleunigt den
Zusammenbau. Sie erflillen also eine duale Funktion, indem sie das Umverteilen

des Dammmaterials verhindern und gleichzeitig beim Zusammenbau helfen.

Es ist vorteilhaft, wenn der Schlauchbeutel einen Mantel mit einem Mantelstlck
aufweist, das eine Langsnaht aufweist, die sich vorzugsweise entlang aller
Seitenwande erstreckt und zwei Seitennahte aufweist, welche im Wesentlichen
normal zur Ladngsnaht steht. Die Naht ist dabei vorzugsweise geschweil3t, kann aber

auch geklebt, gepresst und/oder genaht sein.

Weiters kann vorgesehen sein, dass Schlauchbeutel einen Mantel mit einem

Innenmantel und einem AuBenmantel aufweist, welche miteinander vernaht,
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verklebt und/oder verschwei3t sind und/oder durch eine Faltverbindung verbunden
sind und dass das Dammmaterial zwischen dem Innenmantel und AuBenmantel

angeordnet ist.

Es kann vorgesehen sein, dass der Mantel zumindest teilweise aus Polyethylen,
einem Gewebe und/oder einem Zellulosefasern haltigen Material gefertigt sind und
vorzugsweise, dass der Mantel eine Papierschicht und eine Polyethylenschicht
aufweist. Vorzugsweise ist die Polyethylenschicht an der Innenseite des
Schlauchbeutels angeordnet. Dadurch kénnen Ubereinander gebrachte Teile des
Mantels oder verschiedener Mantelteile miteinander an der Polyethylenschicht

verschweiBt werden.

Vorzugsweise weist die Papierschicht eine Starke zwischen 30 g/m? und 50 g/m?,
besonders vorzugsweise in etwa 40 g/m? und/oder die Polyethylenschicht eine
Starke zwischen 5 g/m? und 15 g/m?, besonders vorzugsweise eine Starke von
etwa 10 g/m? auf.

Alternativ kann vorgesehen sein, dass der Mantel eine Schicht aus einem Gewebe
und/oder einer Zellulosefaser, vorzugsweise Papier aufweist und besonders
vorzugsweise ist vorgesehen, dass der Mantel im Wesentlichen aus einem Gewebe
und/oder einer Zellulosefaser, vorzugsweise Papier ist. Damit wird erreicht, dass die

Einlage 6kologischer und biologisch abbaubar ist.

Wenn die AuBenhille aus Karton oder Papier gefertigt ist, so ist diese leicht aber
dennoch formstabil und geeignet, gréBere Gewichtslasten aufzunehmen, welche
durch Anordnung von Gutern in dem Isolierbehalter, oder welche von auf3en,
beispielsweise von oben oder von der Seite, auf diesen wirken. Vorzugsweise ist die

AuBenhille im Wesentlichen als Kartonkiste ausgeflihrt.

Besonders vorteilhaft ist, wenn der Schlauchbeutel weitere Steppnahte aufweist,
welche in zumindest einer Seitenwand angeordnet sind und vorzugsweise diese
weiteren Steppnahte zumindest eine Tasche zur Aufnahme von Dammmaterial
zumindest teilweise abgrenzt. Dadurch kann die Verteilung des Dammmaterials in
der Seitenwand genauer eingestellt werden und ein Absinken oder teilweises
Verdichten verhindert werden. Gleichzeitig kénnen so zumindest zwei
unterschiedliche Bereiche innerhalb einer Seitenwand mit Dammmaterial

unterschiedlicher Eigenschaften geflllt werden. Es kann auch vorgesehen sein, dass
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zumindest zwei Seitenwande mit Dammmaterial unterschiedlicher Eigenschaften
geflillt sind. Dabei kénnen diese Eigenschaften materialeigene sein, wie
beispielsweise unterschiedliche Substanzmischungen oder unterschiedliche
thermische Eigenschaften. Es kédnnen aber auch unterschiedliche
Zustandseigenschaften sein, beispielsweise unterschiedliche Fllldichten.

In einer bevorzugten Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass die Deckelwand an
einer Deckelhillenwand der AuBBenhille angeordnet ist, welche vorzugsweise durch
Laschen der AuBenhlle gebildet wird. Damit kann der Isolierbehalter nach dem
Beflllen verschlossen werden und gut transportiert werden, sowie leichter gestapelt
werden. Dabei muss die Deckelwand nicht an der Deckelhlllenwand anliegen, es
kann vorgesehen sein, dass die Deckelwand zumindest Uberwiegend zwischen die
Seitenwande eingedrickt wird, um einen méglichst guten thermischen Schluss zu

erreichen.

Besonders vorteilig ist, wenn die Einlage zumindest eine Zwischenwand aufweist,
welche nicht Teil des Schlauchbeutels der Seitenwéande ist und welche zwischen der
Bodenwand und der Deckelwand angeordnet ist. Damit kdnnen unterschiedliche
Klimazonen im Innenraum abgegrenzt werden, was beim Transport oder Lagerung
von Gultern auf unterschiedlicher Temperatur oder Luftfeuchte vorteilhaft ist.
Vorzugsweise trennt die Zwischenwand den Innenraum in zumindest zwei

Raumteile.

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass das Dammmaterial Zellulosefasern umfasst.
Alternativ kann auch vorgesehen sein, dass das Dammmaterial aus einem anderen
thermisch isolierenden Material, vorzugsweise Schafwolle, Baumwolle, oder

Glaswolle ist.

Eine einfache, kosteneffiziente und &ékologische Vorgehensweise ist, wenn das
Dammmaterial zerfasertes Papier und/oder zerfaserten Karton umfasst. Damit kann
recyceltes Papier oder Karton, bzw. Altpapier oder Altkarton noch einmal verwendet
werden. Vorzugsweise weisen die Partikel des zerfaserten Papiers und/oder Kartons
eine GréBe von maximal 4,75 mm auf, wobei besonders vorzugsweise mindestens

50% groBer als 1 mm sind.

Besonders vorteilhaft ist auch, wenn das Dammmaterial im Schlauchbeutel in einer

Dichte zwischen 20 kg/m3 und 60 kg/m3, vorzugsweise zwischen 30 kg/m3 und
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50 kg/m3, und ganz besonders vorzugsweise in etwa 45 kg/m? vorliegt. Damit wird
einerseits wenig Dammmaterial verwendet und andererseits eine ausreichend
starke Dammung erzielt. Ganz besonders vorteilhaft ist, wenn die erste Dichte des
Dammmaterials, also die Dichte kurz vor dem Einbringen in den Schlauchbeutel, in
etwa 30 kg/m?3 entspricht.

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass das Dammmaterial nach dem Auflockern eine
erste Dichte aufweist und nach dem Einbringen in dem Schlauchbeutel eine zweite
Dichte aufweist, welche hoher ist als die erste Dichte. Dadurch kann die Dichte im
fertig verschlossenen Schlauchbeutel genau eingestellt werden.

Weiters ist vorteilhaft, wenn das Dammmaterial mit einer um eine Drehachse
drehbaren und entlang der Drehachse verschiebbaren Férderschnecke in den
Schlauchbeutel eingebracht wird, wobei das Dammmaterial der Férderschnecke
vorzugsweise Uber eine Schneckenwaage zugefihrt wird. Dies bedingt eine schnelle
EinfUhrung des Dammmaterials. Dabei wird in der Regel die Férderschnecke
gedreht und gleichzeitig zurtickgezogen, wodurch die Férderschnecke
Dammmaterial nach vorn transportiert und sich ein Raum vor der Férderschnecke
mit Dammmaterial fullt. Danach wird die Férderschnecke nach vorne bewegt, womit

das Dammmaterial aus dem Raum in den Schlauchbeutel gedrickt wird.

Alternativ kann vorgesehen sein, dass das Dammmaterial mit einem entlang einer
Schiebeachse verschiebbaren Kolben in den Schlauchbeutel eingebracht wird, wobei
das Dammmaterial dem Kolben vorzugsweise Uber eine Schneckenwaage zugeflihrt
wird. Dieser Kolben, der in einem Zylinder geflihrt ist, kann durch
Vorwartsbewegung das Material im Zylinder in den Schlauchbeutel einschieben und

durch Rickwartsbewegung Raum zum Fillen des Zylinders freigeben.

Zur Flihrung des Schlauchbeutels kann vorgesehen sein, dass der Schlauchbeutel
nach dem VerschlieBen bis auf eine Offnung zwischen zwei Férderbéndern
angeordnet und von diesen transportiert wird und dass die Férderbander den
Mantel im Bereich der Offnung nach der Befiillung zusammenfihren und die
Offnung vorzugsweise verschlossen wird, bevor der Schlauchbeutel die
Forderbander verlasst. So kann das Férderband gleichzeitig den Schlauchbeutel
bewegen und beim VerschlieBen unterstitzend einwirken. Dabei kénnen die
Férderbander den Schlauchbeutel auch schon vor dem VerschlieBen transportieren.
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In dieser Hinsicht besonders vorteilhaft ist, wenn die Férderflachen der zwei
Férderbander zueinander gerichtet werden und sich die Férderflachen vor der
Befiillung des Schlauchbeutels in Richtung der Offnung neigen und nach der
Befuillung des Schlauchbeutels von der Offnung wegzeigen. Damit kann der Offnung
beim Beflllen Platz gegeben werden, um sich méglichst zu entfalten das
Dammmaterial leicht durch diese treten zu lassen. Danach wird die Offnung durch
die Férderbander zunehmend zusammengedrickt, sodass sie leicht verschlossen

werden kann.

Das VerschlieBen des Schlauchbeutels kann beispielsweise durch eine

VerschweilBung, Pragung und/oder ein Zusammendricken bedingt werden.

Weiters umfasst die Erfindung auch ein Verfahren zur Herstellung eines
Isolierbehalters, wobei eine gewichtskraftaufnehmende AuBenhille mit zumindest
drei Seitenhlllenwanden und einer Bodenhillenwand bereitgestellt wird, ein
Schlauchbeutel von einem thermisch isolierenden Einsatz nach dem beschriebenen
erfindungsgemafen Verfahren hergestellt wird, der Schlauchbeutel gefaltet wird,
sodass die Seitenwande einen Kanal bilden, und wobei eine Bodenwand des
thermisch isolierenden Einsatzes und der Schlauchbeutel in die AuBenhille
eingebracht werden, sodass die Bodenwand an der Bodenhtllenwand und die
Seitenwdnde an den Seitenhlllenwanden angeordnet sind, und wobei der Kanal mit
einer Deckelwand des thermisch isolierenden Einsatzes geschlossen wird.
Vorzugsweise werden die Seitennahte des Schlauchbeutels aneinander gebracht,
womit sich ein Kanal oder ein Rohr bildet, der oder das zwei Offnungen aufweist.
Vorzugsweise wird zuerst der Schlauchbeutel und dann die Bodenwand in die
AuBenhdille eingebracht. Alternativ kann auch zuerst die Bodenwand und dann der
Schlauchbeutel eingebracht werden.

In weiterer Folge wird die Erfindung anhand nicht einschréankenden

Ausfuhrungsformen in den Figuren erldautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht eines Schlauchbeutels eines erfindungsgemaBen

Isolierbehalters in einer ersten Ausflihrungsform;

Fig. 2 ein Ausschnitt einer Draufsicht des Isolierbehalters in einer teilweise

zusammengebauten Form mit dem Schlauchbeutel aus Fig. 1.
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Figur 1 zeigt einen Schlauchbeutel 1, nachdem er gefillt und verschlossen wurde.
Er weist einen Mantel 3 auf, welcher aus einem einstlckigen Folienstick
zusammengefaltet ist. Das Folienstlick weist dabei eine Papierschicht und eine an
der Innenseite angeordnete Polyethylenschicht auf und es wurden zur Bildung eines
Kanals oder einer R6hre dessen Langsseiten Ubereinandergelegt und mittels einer
Langsnaht 4 verschweiBt. AnschlieBend wurde eine der seitlichen Offnungen durch
eine Seitennaht 5 verschlossen, indem wieder die Ubereinander liegenden Teile des
Folienstlcks verschweif3t wurden. Dadurch wird ein Sack gebildet, der nur eine
Offnung hat und Uber das Dammmaterial als Fillstoff in den Mantel 3 eingebracht
werden kann. Danach wird auf diese Offnung durch eine weitere Seitennaht 5
verschlossen. Dadurch wird ein im Wesentlichen fur das Dammmaterial dichter
Schlauchbeutel 1 gebildet.

Die Seitennahte 5 stehen einander gegenuber und stehen im Wesentlichen normal
zur Langsnaht 4. Die Langsnaht 4 erstreckt sich Uber die gesamte Lange des
Mantels 3 und die Seitenndhte 5 erstrecken sich Uber die gesamte Breite des
Mantels 3.

Der Schlauchbeutel 1 hat eine im Wesentlichen flache Form, wobei er durch die
Fullung von seinen Randern in Richtung seiner Mitte hin etwas dicker wird. Er hat

also im Wesentlichen eine Polsterform.

Nach dem Verschluss des Schlauchbeutels 1 wird dieser in vier Seitenwande 6
unterteilt, indem drei Steppnéahte durch Verschwei3en der lbereinander
angeordneten Bereiche des Mantels 2 angeordnet werden. Diese bedingen, dass
aus dem einen, mit Dammmaterial geflullten Kompartiment drei getrennte Raume
werden, welche durch die Ladngsnaht 4, die Seitennahte 5 und die Steppnahte 7

abgegrenzt sind. Diese weisen fur sich ebenso jeweils eine Polsterform auf.

Entlang der Steppnahte 7 ist der Schlauchbeutel 1 dinner als im Bereich zwischen

den Steppnahten 7 oder zwischen Steppnaht 7 und Seitennaht 5.

Der Schlauchbeutel 1 weist keine Verbindung zu einer Bodenwand oder Deckelwand

auf.

In Fig. 2 wird ein erfindungsgemaBer Isolationsbehdalter wahrend des

Zusammenbaus in einem Detail gezeigt. Dabei ist eine AuBenhille 2 auf Karton
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vorgesehen, deren Bodenhillenwand aus Laschen des Kartons gefaltet ist. Auf der
Bodenhullenwand ist eine Bodenwand 8 des Einsatzes angeordnet, welche ebenso
als Schlauchbeutel ahnlich wie jener der Seitenwande ausgeflihrt ist, jedoch keine
Unterteilungen aufweist. An den Seitenhtllenwdnden 9 der AuBBenhlille 2 sind daran
anliegend und im Wesentlichen parallel zu diesen stehend die Seitenwande 6 des
Schlauchbeutels 1 der Figur 1 angeordnet. Dazu wurden die Enden des
Schlauchbeutels 1, an denen die Seitennahte angeordnet sind, zueinander geflhrt,
womit der Schlauchbeutel 1 einen Kanal 10 mit viereckigem Querschnitt bildet. Die
Steppnahte 7 dienen dabei als Faltlinien, entlang derer sich der Schlauchbeutel 1

automatisch umbiegt, womit sich eine vordefinierte Form von selbst ergibt.

Die GréBe und AuBenkontur des Schlauchbeutels 1 ist auf die GréBe und
Innenkontur der AuBenhille 2 abgestimmt. Damit liegen die Seitenwande 6 an den
Seitenhlllenwanden 9 an und es bleibt méglichst viel Stauraum im Inneren des
Schlauchbeutels 1. Die Enden des Schlauchbeutels 1 sind dabei nicht miteinander
verbunden, sondern werden durch die abgestimmten GréBen von Einlage und

AuBenhille 2 aneinandergehalten. So wird diese Position stabilisiert.

Wie in Fig. 2 dargestellt kann nach dem Einsatz der Bodenwand 8 Lebensmittel in
den Raum zwischen den Seitenwanden 6 und auf die Bodenwand 8 angeordnet
werden. Durch die Einlage isoliert diese thermisch nach auBen hin. Danach kann
eine nicht dargestellte Deckelwand darauf angeordnet werden und eventuell etwas
zwischen die Wande hineingedriickt werden. Dadurch wird ein besonders dichter

Schluss zu den Seitenwanden 6 gebildet und eine verbesserte Isolation erreicht.
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PATENTANSPRUCHE

1. Warmedammender Isolierbehalter zum Transport und Aufbewahrung von

Gegenstanden, wobei der Isolierbehalter

eine gewichtskraftaufnehmende AuBenhille (2) mit zumindest drei

Seitenhlllenwanden (9) und einer Bodenhillenwand, und

eine thermisch isolierende Einlage aufweist, welche in der AuBenhlle (2)
angeordnet ist, wobei die Einlage (1) zumindest drei, vorzugsweise vier
Seitenwande (6) aufweist, die zumindest teilweise an den
Seitenhlllenwanden (9) der AuBenhille (2) angeordnet sind, und

wobei die Einlage zumindest eine Bodenwand (8) und eine Deckelwand
aufweist und die Bodenwand (8) an der Bodenhullenwand der AuBenhlille
(2) angeordnet ist, und die Deckelwand der Bodenwand (8)

gegenuberliegend angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass

die Seitenwande (6) der Einlage einen gemeinsamen Schlauchbeutel (1)
aufweisen, dass die Seitenwande (6) durch Steppnahte im Schlauchbeutel

(1) voneinander zumindest teilweise abgegrenzt sind, dass

der Schlauchbeutel (1) mit einem Dammmaterial geflllt ist und dass

die Bodenwand (8) und die Deckelwand vom Schlauchbeutel (1) der

Seitenwande (6) getrennt sind.

2. Isolierbehalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Steppnahte (7), die die Seitenwande (6) voneinander trennen, als Faltlinien
fir den Schlauchbeutel (1) ausgefihrt sind.

3. Isolierbehalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schlauchbeutel (1) einen Mantel mit einem Mantelstlick aufweist, das eine
Langsnaht (4) aufweist, die sich vorzugsweise entlang aller Seitenwénde (6)
erstreckt und zwei Seitennahte (5) aufweist, welche im Wesentlichen normal
zur Langsnaht (4) steht.
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Isolierbehalter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Mantel
zumindest teilweise aus Polyethylen, einem Gewebe und/oder einem
Zellulosefasern haltigen Material gefertigt sind und vorzugsweise, dass der

Mantel eine Papierschicht und eine Polyethylenschicht aufweist.

Isolierbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die AuBenhille (2) aus Karton oder Papier gefertigt
ist.

Isolierbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schlauchbeutel (1) weitere Steppnahte aufweist,
welche in zumindest einer Seitenwand (6) angeordnet sind und vorzugsweise
diese weiteren Steppnahte zumindest eine Tasche zur Aufnahme von

Dammmaterial zumindest teilweise abgrenzt.

Isolierbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Deckelwand an einer Deckelhlllenwand der
AuBenhdlle (2) angeordnet ist, welche vorzugsweise durch Laschen der
AuBenhille (2) gebildet wird.

Isolierbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Einlage zumindest eine Zwischenwand aufweist,
welche nicht Teil des Schlauchbeutels (1) der Seitenwéande ist und welches

zwischen der Bodenwand (8) und der Deckelwand angeordnet ist.

Isolierbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch

gekennzeichnet, dass das Dammmaterial Zellulosefasern umfasst.

Isolierbehalter nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das

Dammmaterial zerfasertes Papier und/oder zerfaserten Karton umfasst.

Isolierbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass das Dammmaterial im Schlauchbeutel (1) in einer
Dichte zwischen 20 kg/m3 und 60 kg/m3, vorzugsweise zwischen 30 kg/m3

und 50 kg/m3, und ganz besonders vorzugsweise in etwa 45 kg/m? vorliegt.

15719



12.

13.

14,

15.

16.

15

Verfahren zur Herstellung einer thermisch isolierenden Einlage, wobei ein
Mantel des Schlauchbeutels (1) bis auf eine Offnung verschlossen wird, ein
Dammmaterial aufgelockert wird und in einen Mantel des Schlauchbeutels (1)
tber die Offnung eingebracht wird, und die Offnung verschlossen wird, wobei
der Schlauchbeutel (1) nach der Beflllung in zumindest drei, vorzugsweise
vier Seitenwande (6) unterteilt wird, indem der Schlauchbeutel (1) versteppt
wird, sodass Steppnahte (7) entstehen, welche die Seitenwande (6)
voneinander zumindest teilweise abgrenzen und wobei eine Bodenwand (8)
und eine Deckelwand der Einlage getrennt vom Schlauchbeutel (1) hergestellt
werden, oder nach dem Beflllen des Schlauchbeutels (1) von diesem getrennt

werden.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das
Dammmaterial nach dem Auflockern eine erste Dichte aufweist und nach dem
Einbringen in dem Schlauchbeutel (1) eine zweite Dichte aufweist, welche
hdher ist als die erste Dichte.

Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass das
Dammmaterial mit einer um eine Drehachse drehbaren und entlang der
Drehachse verschiebbaren Férderschnecke in den Schlauchbeutel (1)
eingebracht wird, wobei das Dammmaterial der Férderschnecke vorzugsweise

Uber eine Schneckenwaage zugefuhrt wird.

Verfahren nach Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch
gekennzeichnet, dass Dammmaterial mit einem entlang einer Schiebeachse
verschiebbaren Kolben in den Schlauchbeutel (1) eingebracht wird, wobei das
Dammmaterial dem Kolben vorzugsweise Uber eine Schneckenwaage

zugefuhrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schlauchbeutel (1) nach dem VerschlieBen bis auf eine Offnung
zwischen zwei Férderbandern angeordnet und von diesen transportiert wird
und dass die Férderbénder den Mantel im Bereich der Offnung nach der
Befullung zusammenfiihren und die Offnung vorzugsweise verschlossen wird,

bevor der Schlauchbeutel (1) die Férderbander verlasst.
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17. Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet,
dass die Forderflachen der zwei Férderbander zueinander gerichtet werden
und sich die Férderflachen vor der Beflllung des Schlauchbeutels (1) in
Richtung der Offnung neigen und nach der Beflillung des Schlauchbeutels (1)
von der Offnung wegzeigen.

18. Verfahren zur Herstellung eines Isolierbehéalters, wobei eine
gewichtskraftaufnehmende AuBenhllle (2) mit zumindest drei
Seitenhlllenwanden (9) und einer Bodenhullenwand bereitgestellt wird, ein
Schlauchbeutel (1) von einem thermisch isolierenden Einsatz nach einem der
Anspriche 12 bis 17 hergestellt wird, der Schlauchbeutel (1) gefaltet wird,
sodass die Seitenwande einen Kanal (10) bilden, und wobei eine Bodenwand
(8) des thermisch isolierenden Einsatzes und der Schlauchbeutel (1) in die
AuBenhille (2) eingebracht werden, sodass die Bodenwand (8) an der
Bodenhillenwand und die Seitenwande (6) an den Seitenhillenwdnden
angeordnet sind, und wobei der Kanal (10) mit einer Deckelwand des
thermisch isolierenden Einsatzes geschlossen wird.

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Isolierbehalter nach einem der Anspriche 1 bis 11 hergestellt wird.
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